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Denne oppfinnelse angédr en anordning for re-
gummiering og reparasjon (konfeksjonering) av pneumatiske
eller massive gummidekk for kjgretgyer ved pavulkanisering
av vulkaniserte slitebaner i ring- eller ba&ndform ved hjelp
av bindegummi i plateform eller lgsninger pd dekkets stamme
i en autoklav under utelukkende anvendelse av ringformede
sideskdler med kanttetninger ved konfeksjoneringen eller i
forbindelse med en toppomhylling eller en omhylling som tet-
tende omslutter det konfeksjonerte dekk henholdsvis dettes re-
gummierte eller reparerte omrdde ved anvendelse av undertrykk.

Det er tidligere kjent ved regummiering og repa-
rasjon (banepdlegging) av gummidekk & benytte pd forhéand
vulkaniserte slitebanestrimler anbragt i elastiske omhyl-
linger som helt omslutter dekket n&r slitebanen vulkaniseres
til dekkstammen. Det er ogsd blitt foresldtt, i stedet for
4 anvende omhyllinger, & foreta en prevulkanisering av de
omrader, pa hvilke banestrimmelen uten omhylling og uten
prevulkanisering ville lgsne ved normal oppheting p& grunn
av bindegummiens avtagende klebeevne. Ved prevulkaniseringen
oppstar der allerede en binding pa& disse steder fg¢r klebe-
evnen har avtatt i nevneverdig grad. Dertil slutter seg
den egentlige vulkanisering som fgrer til sluttvulkanisering
av den resterende bindegummi (se SE-AS 392 425).

Ved sistnevnte fremgangsmidte legges der sarlig
vekt pé& pdfgringen av slitebanen pd dekkstammen og spesielt
pé& den etterfglgende eliminering av luftinneslutninger mel-
lom slitebanen og dekkstammen. For & sikre dette er fore-
slatt forskjellige hjelpemidler,.av hvilke den velkjente pa-
valsingsrulle som rulles over slitebanen, har vist seg & vare
serligvirkningsfull, Virkningen kan understgttes ved at
overgangssonen mellom slitebanen og dekkstammen settes under
vakuum under parullingen.

Blant annet er det i forbindelse med den nevnte
fremgangsmdte foresladtt & danne et vakuum under pérullingen
ved at der pd begge sider av dekket som skal konfeksjoneres,

anordnes stive flenser, mellom hvilke der spennes en membran.
Denne membran legger seg under virkningen av vakuumet an mot

slitebanen; trykkrullen virker utenfra mot membranen. I
stedet for membranen kan der ogsd anvendes en sdkalt topp-



10

16

20

25

30

35

147477

omhylling som skiller seg fra membranen ved at den bare
griper over selve slitebanen og dekker denne fullstendig.

Denne og andre fremgangsmiter ved konfeksjonering
av et gummidekk f@r opphetingen i en autoklav har vist seg
& vere meget omstendelig og tidkrevende. O0Ogs& de hittil
kjente tetninger ved tildekning av omhyllingsendene, an-
bringelsen av en jern- eller metallring med skarpe kanter,
innsettingen av lepperinger i form av en halvméne, oppviser
forskjellige svake punkter. Saledes oppsto der f. eks. ved
tetning av dekkstammeflankene utettheter som fglge av de
sideprofileringer som utgjegres av fabrikk- og dimensjons-
angivelser og andre tekniske data, hvilket fgrte til proble-
mer under fremstillingen og fabrikasjonsfeil. 0Ogsd de om-
hyllinger som anvendes ved dekk for anleggskjgretgy og
andre store dekk med hgye profiler, kan bevirke utettheter,
da de mad ha s8 stor utvidelsesevne at de kan trenge inn i
fordypninger i profilbunnene. De blir av denne grunn
meget hurtig utette, sdledes at deres levetid forkortes i
ugnsket grad.

Hensikten med oppfinnelsen er & tilveiebringe>
en ny anordning for omslutning av dekkstammen fra wvulst til
vulst under opphetingen i autoklaven og sarlig forbedre
stabiliteten av det konfeksjonerte dekk for & unngd ubalanse
og andre uregelmessigheter ved dekket.

For & lg¢se denne oppgave foreslds ifglge opp-
finnelsen at sideskdlene, for & unnga deformasjon av dekket
under oppvarmingen i autoklaven, fremstilles av et i en viss
grad elastisk materiale og har indre fremspring og/eller
radiale indre kanter i det minste i dekkvulstens omrade,
med hvilke skalene ligger tettende an mot dekkets sider.
Derved unngds deformasjon av dekket under oppvarmingen i
autoklaven.

Sideskalene har hensiktsmessig mindre tverrsnitts-
radius enn stammens sideflatef, saledes at sideskdlenes ra-~
dialt ytre og indre kanter bringes til tettende anlegg fo¢r
midtpartiet og selve skdlene suges fast.

Tetningen av omhyllingen eller delomhyllingene
ved dekkets omkrets, ved flankene eller ved wvulsten, kan



10

156

20

26

30

35

3 147477

skje ved hijelp av en eller flere hgyelastiske snorer som
tetter ved stramming av omhyllingen mot ujevrheter i dekket.
Snoren kan vare utformet som enkeltsnor .eller flerdelt snor
i myk utfgrelse med rundt tverrsnitt, f. eks. av porgs
gummi, skumgummi e. 1., fortrinnsvis med en spesifikk vekt
som tilsvarer vannets. Disse ringer har en léng levetid

og er sa sterkt dimensjonert og sa elastisk at trykket

mot omhyllingen eller sideskdlene sikrer feilfrie tetnings--
flater ved dekket om omhyllingen. For i denne forbindelse
a motvirke store utvidelser av omhyllingen under pdkrymping
pa dekket og ved inntrengning inn i profilene og allikevel
& oppnéd lett og sikker tilslutning av samme, benyttes om-
hyllinger som f. eks. er stgrre enn det som trenges for om-
slutningen av dekket, mens det til tetning legges en profil-
snor pa dekkets midte pd dets stgrste omkrets; omhyllings-
endene legges overlappende om profilsnoren. Diameteren
g¢kes pa stedet for tilslutningskanten p& grunn av profil-
snoren og likesd g¢gkes tilslutningsstrammingen. P& denne
mate sikres en god, feilfri tetning, selv om omhyllingen er
stprre enn det dekk som den omslutter. For ogsd & sikre

en tetning ved vulstene anbringes en profilsnor med stor
elastisitet og mykhet ved hjelp av felgringen, sdledes at
dekket kan repareres bare pd yttersiden. P& samme sted pa
vulsten kan der ytterligere ogsd avtettes en indre om-
hylling.

Ved & utfgre sideskdler med en mindre krumnings-
radius enn dekkstammesideflaten som er dekket av samme og
fremstille sideskdlene av et elastisk materiale, oppnds en
selvsugevirkning som skyldes de forskjellige krumnings-
radier og elastisiteten av de to deler.

Sideskdlene fremstilles fortrinnsvis av plast
eller annet lett materiale. Formen tilpasses etter behov.
Sédledes kan f. eks. sideskdlenes ytre ringkant vare bgyd
utad eller danne en rille for lettere tetning. I sideflate-
ne kan der ogsa vare innarbeidet noter eller spor for opptak
av tetninger. Videre kan sideskdlene vare sammensatt av
flere deler eller/og bestd av forskjellige materialer.

Sideskalenes innerflate kan vare profilert i en eller annen



10

16

20

25

30

35

147477

form, f£. eks. med vorter, tall, tegn, billedlige fremstil-
linger osv. som skal overfgres til dekksideflaten. For
bedre tetning kan rundtgdende fremspring eller ribber vare
anordnet pa sideskdlenes indre sideflater for bedre tetning
mot dekket, hvilke fremspring begrenser adskilte undertrykk-
omrader. ‘

Oppfinnelsen skal forklares narmere ved eksempler
under henvisning til tegningene av skjematiske snitt, idet
fig. 1 viser en tetning av sideskdlen ved dekkstammens rot
og vulst, fig. 2 viser en tetning av sideskalene med en
leppetetning ved vulsten, fig. 3 viser en tetning av side-
skdlene med en dobbelt rundsnor og en felgring, og fig. 4
viser en tetning av sideskdlene ved skalkanten; fig. 5 viser
en tetning ved vulsten og en ved toppomhyllingen, fig. 6
viser det samme som fig. 5 med toppomhyllingen dekkende en
del av sideflaten, fig. 7 viser det samme som fig. 5 med
en rille ved sideskdlens ytterkant og tetning mot topp-

omhyllingen utfgrt med en rund snor, fig. 8 viser en tetning

ved vulsten og ved slitebanens skulder uten omhylling, fig. 9

viser til forskjell fra fig. 8 en tetning mot slitebanen, og
fig. 10 viser en tetning av sideskdlene ved hjelp av en
stabjiliserende ring.

P& tegningene er dekkstammen betegnet med 1,
en slitebanestrimmel med 2 og sideskdler med 3. Fig. 1 - 4
viser noen utfgrelseseksempler pa tetning av sideskalene
ved dekkets vulst, f. eks. med en profilert snor 4 ved vul-
sten eller en snor 5 ved dekkets rot eller f. eks. med en
leppetetning 6. Der kan ogsa benyttes rundsnorer 7 som
fastholdes ved hjelp av en felgring 8, se fig. 3. Ifglge
fig. 4 er en sideské&lforlengelse lagt under vulsten og
tetter med sin vulstkant 9. N&r sideskdlene 3 kombineres
med en toppomhylling 11 (fig. 5), kan de forlgpe opp til en
slitebanestrimmel 2 og tettes mot toppomhyllingen 11 over
eller under sideskalene. En gassavledningstilslutning er
betegnet med 12. Fig. 6 viser toppomhyllingen med kant-
partiet bgyd ruﬁdt en ytterkant 13 av sideskalene 3 og
fig. 7 viser en rille 14 utformet ved sideskdlens ytterkant
og en rundsnor 7 som er lagt inn mot rillen. For & hindre

at tetningsdelene skal falle fra hverandre kan der pa om-
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hyllingen vare utformet klem- eller kantvulster 9, 10,
som vist pd& fig. 4 - 7, inntil fastholdelsen overtas av
undertrykket etter utsuging mellom tetningene 7 og 15,
fig. 7.

Hvis der benyttes en tetning som forlgper fra
vulst til vulst, kan utsugingen av gassrester skje under
ett, idet rommene under tetningene forbindes med hverandre.

Fremgangsmaten kan ogsd utfgres uten toppomhylling,
idet sideskalene 3 f. eks. fgres opp til i hgyde med slite-
banestrimmelen 2 og sammen med en tetning 16 (fig. 8) tetter
mot slitebanens flanke, eller fires over slitebanens kant
og tetter mot slitebanens topp ved hjelp av en tetning 17
(fig. 9). Fig. 8 viser ogsd at sideskdlenes 3 innerflater
kan vere utformet med profiler 18 for overfgring av skrift-
eller billedtegn til dekkstammens sideflate. "Fig. 9 viser
sideskalen 3 utfgrt med mindre krumningsradius enn dekk-
stammens sideflate, sdledes at sideskdlen til & begynne med
bare vil komme til anlegg mot stammen 1 langs sirkellinjer
a og b og fprst senere bringes til fullt anlegg langs midt-
partiet c ved fastsuging.

Hvis en stabilisatorring 19 legges pad slitebane-
strimmelen, som vist p& fig. 10, kan denne tettes mot side-
skdlene 3 ved hjelp av tetninger, sdsom leppetetninger 6.
Sideskalenes 3 innerside kan ha fremspring eller ribber 20
som gker tetningsvirkningen og danner vakuumeller sugefelt.

Ved -en annen utfgrelse av fremgangsmaten kan topp-
omhyllingen 11 vare erstattet av en varm=fast hpytrykks-
folie gom trenger inn i profilbunnen og ogsa kan tettes
ved sideskdlenes ytterkanter og innerkanter, f. eks. ved
pakrymping. Det mad da dog pases at foliens plastifiserings-
temperatur er hgyere enn vulkaniseringstemperaturen. P&
figurene er sideskdlene 3 i de fleste tilfelle vist med
kantutvidelser som rager under dekkvulsten. Av fabrika-
sjonshensyn fremstilles sideskdlene som svakt hvelvede
eller buede ringer. Det er uten videre mulig & forskyve
tetningene inn pa skdlenes kant og s& utforme tetningen

sédledes at den rager inn under dekkvulsten.
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For & lette bortfgringen av gassrester fra mellom-
rommene, kan man legge inn et grovmasket vevstoff eller
lignende for & danne et nett av strgmningsbaner mot utsu-
gingstilkoblingen.

For tetning av omhyllingen er det viktig at der
bygges opp et undertrykk eller vakuum mellom dekkstammen
og omhyllingen. En eller flere ventiler 12 eller steng-
bare tilslutninger kan vare innsatt i omhyllingen
(fig. 5 - 7).

I det tilfelle at.der anvendes en todelt omhyl~
ling hhv. en toppomhylling 11 og sideskdler 3, foretas en
ytterligere tetning mot vulstene, sasom 4 og/eller 5 p&
fig. 1, som kan fastholdes av en felgring 8, som vist pa
fig. 3.

Ringsnorens diameter kan velges etter behov for
& oppnéd den ngdvendige tilslutningsstramming. Ringsnorens
elastisitet velges sdledes at den antar sin opprinnelige
form etter bruken.

Da rundsnoren er meget elastisk, er den sarlig
egnet til tetning av ujevnhetene mot dekkets flanker, hvor
der finnes fofskjellige opplysninger angdende fabrikkmerke,
stgrrelse osv. .

En sa&rlig fordelaktig utfegrelse av omhyllingen
bestar i at dens kantpartier utfgres med mindre diameter
enn omhyllingen forgvrig, saledes at kantparfiene ved en
omhylling som er trukket inn pad dekket, alltid vil vere
utsatt for stegrre stramming enn resten av émhyllingens
materiale. Derved oppnas en gkning av tetningsvirkningen.
N&r en profilsnor legges inn under omhyllindgens kantpartier,

vil tetningen bli enda bedre og sikrere.
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Patentkrayv

1. Anordning for regummiering og reparasjon
(konfeksjonering) av pneumatiske eller massive gummidekk
for kjgretpgyer ved pavulkanisering av vulkaniserte slite-
baner i ring~ eller bandform ved hjelp av bindegummi i
plateform eller lgsninger pé& dekkets stamme (1) i en
autoklav under utelukkende anvendelse av ringformede
sideskdler (3) med kanttetninger (4, 6, 7, 16, 17) ved
konfeksjoneringen eller i forbindelse med en toppomhylling
(11) eller en omhylling (22, 24) som tettende omslutter

det konfeksjonerte dekk henholdsvis dettes regummierte
eller reparerte omrédde ved anvendelse av undertrykk,
karakterisert ved at sidesk&lene (3) for &
unnga deformasjon av dekket under oppvarmingen i autoklaven,
er fremstilt av et til en viss grad elastisk materiale

og har indre fremspring (20) og/eller radiale indre kanter
(b), i det minste i dekkvulstens omrade, med hvilke skalene
ligger tettende an mot dekkets sider.

2. Anordning i henhold til krav 1, ka r a k t e -
risert ved at sideskélene (3) har mindre tverrsnitts-
radius enn stammens sideflater, sdledes at sideskdlenes
radialt ytre og indre kanter (a og b) bringes i tettende
anlegg for midtpartiet (c) og selve skalene suges fast

(Eig. 9).

3. Anordning til krav 1 eller 2, Xk ar ak t e -
risert ved at sideskdlene (3) er fremstilt av plast
eller et annet materiale som muliggjgr en tynnvegget frem-

stilling.

4. Anordning i henhold til et av kravene 1 - 3,
karakterisert ved at fremspringene (20) pa
innsiden av sideskd&len (3) er rundtgdende for bedre tetning
mot dekket, hvilke fremspring (20) begrenser adskilte

undertrykkomréder.
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