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Przyrzad do nacinania rowkéw i wrebow
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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do naci-
nania rowkéw i wrebéw w wyrobach Srubowych
a szczegblnie w makretkach, przy pcmocy tokarki
klowej ogdlnego przeznaczenia.

Znany i stosowany proces nacinania rowkow
i wrebow w makretkach lub innych czeSciach ma-
szyn odbywa sie ma réznego typu frezarkach przy
uzyciu freza pojedymczego i oprzyrzadowania po-
zwalajgcego ma automatyczne przestawianie przed-
miotu nacinanego bez zmiany jego umocowania.
Znane sg réwniez specjalne przyrzady obrébkowe
wyposazone w wzorniki lub przektadnie zebate
i mocowane na suportach tckarek klowych przy

pomocy ktoérych mezna wykonaé na tckarkaeh réz- -

nego rodzaju ksztalty jak kwadraty, szeSciokaty,
nacinaé rowki smarme itp.

Konstrukcja tych przyrzgdéw jest w poréwmnamiu
z rozwigzaniem wedtug wynalazku bardziej skom-
plikowana co utrudnia ich wykomanie i wptywa:
na skrécenie zywotno$ci przyrzgdu.

Celem wynalazku jest usuniecie wyzej wymie-

nionych miedogodnosci przez zastosowamnie przy- -

rzadu posiadajacego prosty budowe i skladajgcego

sie z dwéch watkéw, dwéch par kot zebatych

czolowych i glowicy z mozami nacinajacymi, ktérych
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iloé¢é jest uzalezniona od iloci rowkéw jaka chcemy

jednoczesnie mnacigé. Szczegblng zaleta przyrzadu

wedlug wynalazku jest to, ze ma zwyklej tokarce

klowej mozemy macinaé réznego rodzaju rowki lub
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wreby ma powierzchniach czobowych przedmiotu,
eliminujgc stosowane do tego celu frezarki.

Cel ten zostal osiggniety w ten sposéb, ze w u-
chwyt samocentrujgcy tokarki mocujemy przed-
miot (nakretke) w ktérym chcemy mnacigé rowki
a proces nacinania odbywa sie nozami urhccowa-
nymi 'w glowicy poruszanej wrzecionem tokarki
poprzez uklad dwoéch przektadni zebatych umo-
cowanych w korpusie przytwierdzonym do suportu
tokarki.

Przyrzad wedlug wynalazku jest uwidoczniony na
rysunku ma ktérym fig. 1 przedstawia widok z g6-
ry przyrzagdu umieszczonego ma tokarce a fig. 2 —
widok z boku przyrzgdu w obudcwie.

Jak uwidoczniono na rysunku, naped walka po-

' Sredniego 5, odbywa sie w znany sposéb z wrze-

ciona takarki peprzez kota zebate 2 i 3, nastepnie
przenoszony jest na wrzeciono przyrzadu 8 po-
przez kola zebate 6 i 7, umieszczone w wobudowie

- 14,

Istota wynalazku polega ma umocowaniu mna

'Wrze-ci-oeni_e przyrzagdu 8, gtowicy mozowej 9 na kto-
rej rozmieszczone sg mnastawnie moze 10, przecho-

dzace w czasie obrotu glowicy mnozowej 9 w csi
wrzecicna tckarki, przy czym ilo§é obrotéw wrze-
cioma przyrzadu 8 jest dwukrotnie wieksza od ilo§-
ci obrotéw wrzeciona tokarki przy tym samym
kierunku cbrotow. Ilosé i -ksztalt wrebow czy row-
k6w w przedmiocie (nakretce) zalezna jest od ilo§-
ci i ksztattu mozy 10.
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Dla wyréwnania momentéw skrawania na wrze-
cicnie przyrzadu 8 zamocowane jest znane koto
zamachowe 12 wraz z hamulcem 13.

Przyrzad wedlug wynalazku umozliwia jedno-
czesne wykonywanie kilku rowkéow lub wrebdw,
skraca tym samym prcces obrdbki i daje w efekcie
gotowy produkt bez jakiegokolwiek gratu. Moze
mieé¢ zastosowanie nie tylko w mowej pnodukcji
wyrobéw Srubowych lecz réwniez w zakladach na-
prawiajgcych maszyny i urzgdzenia gdzie zachodzi
pctrzeba stosowania takich wyrobow.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad dc nacinania rowkéw i wrebow, u-
mocowany na suporcie tokarki i otrzymujgcy ruch
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z wrzeciona takarki poprzez przekladnie zebate,
znamienny tym, ze ma wrzecionie przyrzadu (8)
wbudowanym w korpus (14) umocowana jest glo-
wica nozowa (9) 'w ktérej rozmieszczone sg mastaw-
nie noze (10) w iloSci od 1 do 6. )

2. Przyrzad do macinania rowkow wedtug za-
strz. 1, znamienny tym, ze promien rozmieszczenia
nozy (10) na obwodzie glowicy (9) jest ré6wny od-
legtc$ei osi wrzeciona przyrzagdu do osi wrzeciona
tokarki a «cbroty wrzeciona pr‘zyria;du sg dwu-
krotnie wigksze od obrotéw wrzeciona tokarki przy
tym samym kierunku obrotéw wrzecion.
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Fig 2

ZG ,.Ruch” W-wa, zam. 66-70, nakl. 230 egz.
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