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Patentanspriiche:

1. Spanneinheit zur Druckdichtheitspriifung von Formstiicken unterschiedlichen Neudurchmessers,
bestehend aus in den Dichtkopftragern einschiebbaren, kassettenartigen Dichtkdpfen mit mittig
oder auBBermictig angeordneten Bohrungen fiir das Druckmittel und Ausdrehungen fiir die
Dichtungen oder einer Vorrichtung mit einem Flansch und einer Kammer begrenzenden Gehause
und wenigstens einen ringférmigen Endflansch, einer horizontalen Priifplatte mit einem
StrémungsmitteleinlaB und einem als Abdichtelement ausgebildeten Platteneinsatz sowie einer
Klemmeinrichtung mitHebe! und Krafterzeugungseinrichtung, gekennzeichnetdadurch, daR in der
Langsachse ein Ausgleichtisch (10} mit einem Dichtelement (11) und einer Druckmittelbohrung (12)
und im Abstand ein zylindrisches Gehiuse (1) mit mehreren innenliegend, gegen Verdrehung
gesicherten, axial bewegbaren, ringférmigen Kolben (2; 3; 4) angeordnet sind, die Kolben (2; 3)
parallel zur Ldngsachse um 120° versetzt angeordnete Bohrungen (5) und gegeniiberliegend
Stitzringe (13; 14) mit fest angeordneten Bolzen (6), welche durch die an den Stitzringen (13; 14)
angreifenden Stellelemente (7; 8) radial bewegbar sind, haben, und der Kolben (4) auBerhalb des
Gehéuses (1) an dem zum Ausgleichtisch {10) liegenden Ende eine Priifplatte (16) mit einem
Dichtelement (17) tragt und eine zentrisch durchgehende Druckmittelbohrung (15) hat und am
anderen Ende mit einem Druckmitteldurchgang (19) sowie einem auBerhalb des Gehauses (1)
angeordneten Arbeitszylinder (18) fest verbunden ist,

2. Spanneinheit nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR die GréRe der Priifplatte (16) und die
GréRe des Ausgleichtisches (10) gleich und beide gréRer als der Nenndurchmesser eines
Formstickes (9) sind.

3. Spanneinheit nach Anspruch 1und 2, gekennzeichnet dadurch, daR der ringférmige Kolben (4) und
die Priifplatte (16) ein Element sind. '

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betriffl eine Spanneinheit zur Druckdichtheitspriifung von Formstiicken unterschiedlichen Nenndurchmessers fiir
eine rechnergestiitzte und mittels IR-Technik beschickbare Prirfeinrichtung.

Charakteristik des bokannten Standes der Technik

Bekannt ist es, daR sogenannte Spannkopfe zur Druckdichtheitspriifung von Formstiicken in Prifeinrichtungen eingesetzt
warden, um die zur Erzeugung der Dichtheit erforderlichen AnpreBkraft zu entwickeln, Notwendigerweise muf fur jeden
Nenndurchmesser eines Formstiickes bzw. fur einen kleinen Nenndurchinesserbereich zur Vermeidung von Zerstoérungen des
Formstickes und der Dichtung ein gesonderter Spannkopf eingesetzt werden, wodurch die jeweils erforderliche
nenndurchmesserabhingige AnpreRkraft und somit die Dichtheit gewahrleistet werden soll. So ist beispislswaise in

DE-OS 1900878 eine Rohrpriifpresse zum Priifen von Rohren unterschiedlichen Durchmessers mit in den Dichtkopftragern
auswechselhar angeordneten Dichtképfen. Die Dichtképfe sind als in die Dichtkopftrager einschiebbare Kassetten mit mittig
oder auBermittig angeordneten Bohrungen fir das Druckmittel und Ausdrehungen fiir die Dichtungen ausgebildet, Zur
Druckdichtheitspriifung von Rohren sind die jewsils dem Rohrdurchmesser entsprechenden kassettenartigen Dichtképfe in die
Dichtkopftréger einzulegen.

Die Nachteile der Rohrpriifpresse bastehen darin, da zum Erreichen einer druckdichten Kassettenaufnahme zusatzliche
Dichtungselemente erforderlich sind, der Aufwand zur Herstellung der Dichtképfe mit unterschiedlichem Durchmesser sowie
deren Lagerung hoch ist urd dis Dichikdpfe manuell gewechselt werden missen,

Weiterhin ist durch DD-PS 0152628 eine Aufspannvorrichtung zum Priifen einer Vorrichtung mit einem Flansch und einem eine

einem StromungsmitteleinlaB und einen als Abdichtelement ausgebildeten Plaiteneinsatz sowsie eine Klemmeinrichtung nit
Hebel und eine Krafterzeugungseinrichtung hat. Zum Priifen untarschiedlicher FlanschgréBen sind im Platteneinsatz der
Priifplatte Nuten fiir die Dichtringe in unterschiedlichen Abstingen angeordnet, wobei der Platteneinsatz selbst auswechselbar
ist. Mittels einer Krafterzeugungseinrichtung, beispielsweise einem Hydraulikzylinder, soll eine steuerbare vertikale Kraftgegen
ein Ende eines ein Flanschteil erfassenden Hebels ausgeiibt werden kénnen und dadurch ein vorbestimmter Spanndruck bzw.
AnpreRkraft auf dem Flansch zur Druckdichtheit entstehen. Nachteilig ist, daR die Aufspannvorrichtung kompliziert und
aufwendigist sowia der Spann-bzw. AnpreRdruck unabhingig vom Durchmesser des Flansches ausgeiibtund nur wenig durch
Verdnderung der Hebellinge korrigiert werden kann.
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Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, den Aufwiind zur Druckdichtheitspriifung von Formstiicken mit unterschiedlichem Nenndurchmesser
zu senken,

Darlegung des Wesens der Edfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht in der Entwicklung einer Spanneinheit zur Druckdichtheitspriifung von Formstiicken
unterschiedlichen Nenndurchmessers, die einfach aufgebaut ist und einen vom Durchmesser des zu prifenden Farmstiickes
abhéngigen Spann- bzw. AnpreRdruck ohne zusitzliche Dichtungselemente garantiert, ErfindungsgemaR sind in der
Léngsachseim Ausgleichtisch mit einem Dichtelement und einer Drvckmittelbohrung und im Abstand ein zylindrisches Gehiuse
mit mehreren innenliegend, gegen Verdrehung gesicherten, axial bewsgbaren, ringférmigen Kolben angeordnet. Die duferen
Kolben haben parallel zur Léngsachse um 120° versetzt angeordnete Bohrungen und gegeniiberliegende Stiitzringe mit fest
angeordneten Bolzen, welche durch die an den Stiitzringen angreifenden Stellelementa radial bewegbar sind, und der kleinste
Kolben trigt auBerhalb des Gehiuses an dem zum Ausgleichtisch liegenden Ende eine Priifplatte mit einem Dichtelement und
hat eine zentrisch durchgehende Druckmittelbohrung und ist am anderen Ende mit sinem Druckmitteldurchgang sowie einem
auBerhalb des Gehéduses angeordneten Arbeitszylinder fest verbunden.

Kennzeichnend istweiterhin, daR die GroBen der Priifplatte und die GroBe des Ausgleichtisches gleichund beide groRer als der
Nenndurchmesser eines Formstiickes sind, sowie der ringfdrmige, kleinste Koihen und die Priifplatte ein Element sind.

Je nach zu priifenden Formstiicvnenndurchmesser sind die Stiitzringe mit den Bolzen durch die Stellelemente derart zu
positionieren, daR die Bolzen eires oder beider Stitzringe in die Bohrungen der duBeren ringférmigen Kolhen eingreifen, oder
stirnseitig an die Kolben driicken. Dadurch wird die bei Einwirkung des Priifmediums mit dem erforderlichei Prifdruck erzeugte
und vom kleinsten ringférmigen KKolben iiber Anschlige auf die Priifplatte iberiragende AnpreBkraft frei auf das Formstiick
wirksam oder es erfolgt eine interne Ableitung der Kolbenkrifte der gesperrten Kolben iiber das Gehiuse.

DemgemdR ist die AnpreRkraft, die auf das Formstiick wirkt, variabel und dar jeweiligen FormstiickgréBe anpaRbar, Zum Priifen
eines Formstiickes auf Druckdichtheit wird das Formstiick an einer Seite durch IR-Technik gegen die Dichtung des
Ausgleichtisches gelegt und danach an die andere Seiie des Formstickes durch den Arbeitszylinder die Prifplatte mit einer
VoranpreRkraft angslegt. Die Zufithrung des Priifmediums erfolgt durch die Druckmittelbohrung des Ausgleichtisches, welcher
auch Winkelabweichungen des Formstiickes ausgleicht, Das zylindrische Gehiuse der Spani.ainheit ist am Gestell der
Prifeinrichtung so angeordnet, daB die Entliftung des Geh#uses und des Formstiickes durch die Druckmittelbohrung und
-durchgang im kleinsten Kolben und durch eine Bohrung im Gehiausedackel erfolgt. Der Riickhub der im Gehause liegenden
ringférmigen Kolben erfolgt durch den auBerhalb am Gehause angeordneten und fest mit dem kleinsten Kolben verbundenen
Arbeitszylinder, der beim Priifvorgang drucklosist. Nach einem abgeschlossenen Prifvorgang kann das gepriifte Formstiick
durch IR-Technik gegen ein ungepriiftes Formstiick ausgetauscht werden.

Die Vorteile der Spanneinheit zur Druckdichtheitspriifung bestehen darin, daB Formstiicke unterschiedlichen Durchmessers in
belisbigar Reihenfolge ohne Umbauaufwand und rechnergestiitzt geprisft werden.

Ausfahrungsbeispiel
Die Erfindung soll an einem Beispiel niher erliutert werden. Hierzu zeigen die Zeichnungen:

Fig.1: Spanneinheit in Sperr- und Ausgangsstellung im Langsschnitt
Fig.2: Schnitt A-A des Gehiuses in der Ebene der Stullelemente.

Figur 1 zeigt, daB in der Léngsachse im Ausgleichtisch 10 mit einem Dichtelement 11 und einer Druckmittelbohrung 12 und im
Abstand ein zylindrisches Gehduse 1 mit mehreren innenliegend, gegen Verdrehung gesicherten, axial bewegbaren,
ringférmigen Kolben 2,3, 4 angeordnet sind, die Kolben 2, 3 parallel 2ur Lingsachse um 120° versetzt angeordnete Bohrungen 5
undgegeniberliegend Stitzringe 13, 14 mitfest angeordneten Bolzen 6, welche durch die an den Stiitzringen 13, 14 angreifenden
Stellelemente 7, 8 radial bewegbar sind, haben, und der Kolben 4 auBerhalb des Geh .uses 1 an d¢ m zum Ausgleichtisch 10
lisgenden Ende eine Priifplatte 16 mit einem Dichtelemant 17 trgt und eine zentrisch durchgehend 1 Druckmittelbohrung 15 hat
und am anderen Ende mit einem Druckmitteldurchgang 19 sowie einem auBRarhalb des Gehiuses | angeordneten
Arbeitszylinder 18 fest verbunden ist. Die GréRe des Ausgleichtisches 10 und die Grole der Prifplatte 16 sind gleich und beide
sind gréBer als der Nenndurchmesser des Formstiickes 9. Zum Priifen eines auf dem Ausgleichtisch 10 gelegten Formstiickes 9
kleineren Nenndurchmessers und dem Anlegen der Priifplatte 16 wird der Arbeitszylinder 18 betétigt und eine Voranprefikraft
erzeugt. Jetzt kann das Formstiick 9 und das Gehéuse 1 mit einem Druckmittel, beispielsweise Wasser, durch die in der
Spanneinheit angeordneten Druckmittelbohrungen 12, 15 und -durchgang 19 gefiillt sowie mit der Entliftungsbohrung 20
entliftet werden. Das VerschlieBen der Entliiftungsbohrung 20 wird von einem Ventil vorgenommen. Durch die Wirkung des
Druckmittels mit dem erforderlichen Priffdruck bei frei beweglichem Arbeitszylinder 18 werden der Kolben 4 an das Formstiick 9
und die Kolben 2, 3 stirnseitig an die Bolzen 6 der Stiitzringe 13, 14 gedriickt. Die entsprechend der Fliche des Kolbens 4
entstehende Kraft wirkt auf das Formstiick 9 und dichtat dieses ab.

Der Arbeitszylinder 18 muld dazu drucklos geschaltet sein. Die entsprechend der Kolbenflichen 2, 3 entstehenden Krafte werden
{iber die Bolzen 6 der Stiltzringe 13, 14 auf das Geh4use 1 ibertragen und sind damit nach auBen nicht wirksam. Nach AbschluR
der Druckdichtheitsprifung wird die Entliftungsbohrung 20 gedffnetund durch Bestétigung des Arbeitszylinders 18 werden die
Kolben 2, 3, 4 wieder in Ausgangsstellung gebracht. Damit ist das Formstiick 9 austauschbar. Soll danach ein Formstiick 9 mit
einem gréBeren Nenndurchmesser auf Druckdichtheit gepriift werden, sind je nach GréBe des Nenndurchmessers durch die
Stellelemente 7 und/oder 8 die Stiitzringe 13 und/cder 14 mit den Bolzen 6 radial zu bewegen, so dafl die Bolzen 6in die
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Bohrungen 5 der Kolben 2, 3 durch ihre axiale Bewegbarkeit einfiihrbar sind. Die vom Druckmittel erzeugte Kraft wird somit von
den Kolben 2 und/oder 3 auf den Kolben 4 ibertragen und damit werden gréflere AnpreRkrifte gegen das Formstiick 9
wirksam.

In Figur 2 ist der Schnitt A~A des Geh#uses 1 in der Ebena dar Stellhebel 7, 8in Sperrsteliung dargestelit. Sie zeigt das Gehause
1 mit der im Kolben 4 zentrisch durchgehenden Druckmittalbohrungen 15 und die ringférmigen Kolben 2, 3 mit den um 120°
versetzt angeordneten Behrungen 5 sowie Teile der Bolzen 6, die durch die Stellslemente 7, 8 radial bewegbar sind. Durch eine
Lidngsbewegung der Stellelemente 7,8 arfolgt eine radiale Bewegung der Stiitzringe 13, 14 und somit werden die Bolzen6inden
Bereich der Bohrungen 5 gebracht, so daB der Kolben 2 und 3 oder nur Kolben 3 wirksam werden,

Die Bewegung der Stellslemente 7, 8 ist nur bei betétigtem Arbeitszylinder 18 méglich und wird in der Ausgangssteliung der
Kolben 2, 3, 4 vorgenommen.

Alle dargelegten Bewagungsabliufe werden mit einer speicherprogrammierbaren Steuerung durchgefihrt.



Figur 1
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