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(57) Abstract

Reversable universal stand for inspection
and repairing damaged motor vehicles compri-
sing: a solid caisson-shaped frame (1), a square 7
mesh modular drilling made directly on the lon-
gitudinal flanks and at least one main side of the
frame. A system of squares-brackets having mul-
tiple functions (2) and avoiding particularly the
use of cross bares, various accessories: shoes (3),
“cage™-shaped nut magnetic counter plates 4),
etc, an original measuring device (6), using the
modular drilling of the stand, and comprised of
one or a plurality of independent units compri-
sing: a squared projection plate (7), a weighted
extensible measuring rod (8 and 9), a hooking
device for hooking at the controlled point (refe-
rence 10).

(57) Abrégé

Banc universel réversible pour contréle
etréparation de véhicules endommagés compor-
tant: un bati en forme de caisson monobloc(rep.
1), un percage modulaire 4 maille carrée, exécuté directement sur les flancs longitudinaux et une face principale au moins du ba-
ti, un systeéme d'équerres-consoles  fonctions multiples (rep. 2) évitant notamment Pemploi de traverses, divers accessoires: ca-
les d’épaisseur (rep. 3), contreplaques magnétiques a écrous “en cages” (rep. 4), etc., un dispositif original de mesure (rep. 6), uti-
lisant le percage modulaire du banc, et constitué d’une ou plusieurs unités indépendantes comprenant: une plaque de projec-
tion quadrillée (rep. 7), une pige extensible lestée (rep. 8 et 9), un dispositif d’acrrochage au point contrdlé (repére 10).
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Titre de 1l'Invention

La présente invention concerne un "Banc universel pour
l'assemblage, le contrdle et la réparation des véhicules
automobiles.”

5 .

Domaine +technigue

Lorsqu'un v&hicule & subi des dommeges affectant, ou
risquant d'affecter sa carrosserie ou son chissis, et par-
ticuliérement sa géométrie fondamentale, c'est-a-dire les )

10" points essentiels dont 1'intégrité dimensionnelle rééif.le’
- comportement et la sécurité du véhicule (généralement les
points d'assemblage des organes mécaniques sur la caisse
ou le ché@ssis, ou des points repéres volontairement dispo=-
sés par le constructeur & des endroits déterminds) sa répa-

a er
ation s'effectue habituellement 2 1'zide d'un banc (zutre-

=
Ui

r
fois appelé "mardre") gqui sert de support, et souvent de
base de référence 2 un dispbsitif de contrdle dimensionnel,
T
a "Contrdle positif", par laquel-
20 le un jeu de ferrures, spdcifigue du modéle de véhicule

considéré, matérialise dans l'espace la forme et la posi-

tion des points de contrdle essentiels qui constituent

la géoméirie d'origine du véhicule.

-~ soit & la méthode dite "de ‘Mesure", par laquelle on com=-

25 pare au moyen de divers procédés (mécaniques, optiques,
8lectro-optiques, etc...) les dimensions relevées sur le

véhicule, avec les dimensions "d'origine" correspondantes,

e

qui figurent en général sur une fiche de cotes, spécifi-
que du modéle de védhicule considéré.
30

Technigue antérieure

Dans le technique antérieure, non seulement la rigidité
des bancs ne présentait qu'exceptionnellement une garantie
suffisente de précision aux mesures ou vérifications effec-

35 tuées, particuliérement en fonction de 1'état du sol de

l'atelier (pour les bancs utilisés "au.sol"), ou des jeux
T s 5
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[4.7"7-., T _‘\\J




PR R

W0 80/01998

10

(=
\}

20

25

30

35

de fonctionnement de la partie élévatrice (pour les bancs
dits "élévateurs"), meis les fabricants exécutaient leurs
pergages non Dpas suivant une loi directrice, mais au gré
d'évolutions successives diverses conduisant i des plens
de percgage arbitraires. De telles dispositions des trous
rendzient impossible toute compatibilité des divers dispo-
sitifs, outillages ou appareils existants. L'apparition
plus récente de traverses dites "yniverselles" - mals pré-
sentant elles sussi des dimensions et des pergages diffé-
rents d'un fabricant & l'autre - laissait le probléme en=
tier, obiigeaﬁt en outre l'utilisatéur & une dépense sup-
plémentaire élevée et 3 des manutentions intommgdes. Une
telle incompatibilité, si elle constitueit une protection
de fait pour le fabricant, avait pour conséguences une géne
£

importente pour le réparateur, et - de ce feit - des délais

d'ipmobilisation et des colits de réparation préjudiciebles

En ce gui les concerne plus particulidreme
reils et dispositifs divers faisant appel g2 1
"de mesure”

- non seulement ne permettaient aqu'exceptionnellement de
suivre la progression des travaux de remise en forme en
accompegnant le mouvement de redressage imprimé sux €1é-
ments déformés j _ »

- non seulement étaient de dimensions encombrantes nécessi~-
tant des précautions sttentives lors de leur utilisation
comme pour leur siockage, et interdisant par exemple leur
transport aisé par 1'Expert désireux de vérifier le con-
formité du travail effectué et de ses résultats ;

- meis leur conception, mettant en jeu des dispositifs dé-
licets, se concrétisait par une grande complexité, ayant
pour conséquences :

. une fragilité d'ensemble peu sdaptée zux conditions

habituelles de travail dens les ateliers de réparation

de carrosseries ;
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« la nécessité de réserver leur utilisation & un person-
nel hautement qualifié et particulidrement conscien-
cieux ;

. un collt &levé restreignant leur diffusion, et contri-

5 buant & l'aggravation - ﬁnanimement déplorée ~ du cofit
de réperation des sinisires sutomobiles.
Aussi sereait-il avantageux de disposer d'un appareil capa-
ble :
~ de présenter une rigidité propre 2 assurer la précision
10 des vérifications dimensionnelles jugéés nécessaires ;
- d'offrir lé-possibilité,d‘utiliser ce méme et unigue apF
pareil indifféremment "au sol" ou comme "banc-€lévateur";

- de permettre l'emploi d'appareils et outillages de prove-

nences diverses, aisément disponibles localement par
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prét ou toute autre Tformule, et ce, dans

des conditions de facilité opératoire satisfaisantes H

- de favoriser l'adeptation d'un dispositif de mesure qui

« une grande simplicité

20 -~ cde conception et de réalisation, conduisant

. & une robustesse compatible avec les conditions ~
parfois assez frustes = de mise en ceuvre en ate-

lier de réparetion cerrosserie, assez éloignées en
pratique de celles rencontrées en laboratoire de

25 métrologie.

« & un prix suffisamment modique pour en assurer une
large diffusion, notamment vers les entreprises de
taille modeste, artisanales en particulier.

-~ d'utilisation :

30 « en mettant celle-ci & la portée d'un personnel de
qualification courante dans la profession, d‘'une
part

- en permettant de sensibles gains de temps opéra-
toires, et par conséquent de substantielles écono-

35 mies, d'autre part.

- le feilt d'€tre aisément portatif, afin ge pouvoir Etre
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employé sans difficulté en des points divers d'un méme
véhicule, sur plusieurs véhicules d'un mZme atelier, ou
néme trensporté facilement et sans risque dans diffé-

rents €tablissements, méme éloignés les uns des autres.

Exposé de 1l'Invention

En conséquence de ce qui précdde, la présente invention
a précisément pour objet un appareil apte & concilier les
diverses exigences précitées, et Z remédier sux inconvé-

nients signalés., - e

Un premier but important de l'invention est d'obtenir un

banc trés rigide, particulilrement en torsion, de manidre

& conserver aux surfaces de travail une excellente planéits,
assurant une base de référence sérieuse aux nesures ou vé-
rificetions, et ce, guels que soient lz méthode et le maté-

tilisés pour ces mesures ou vérifications.

H
e
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Lae structure du bEti (fig.l, repére 1) =z donc été étu-
diée comme un véritable caisson monobloc prismatique, cons-
titué par l'essemblage de 2 flancs longitudiraux et de 2
faces principales, renforcés par des cloisons “ransversa-
les,

Les 2 flancs longitudinaux sont des profilés métalligues
épais, réunis par des cloisons-renforts transversales en
nombre suffisant, dont la preﬁiére et le derniére consti-
tuent les extrémités du bEti.

Les 2 faces principales, constituées de plagues métalli-
ques continues, d'épaisseur convenszble pour résister sans
déformation aux efforts, perfois importants, appliqués du-
rant les opérations de redressage de la cogue ou du chiZssis
du véhicule, comportent des fen®ires, disposées entre les
cloisons-renforts transversales et destinées 2 procurer,
non seulement un ellégement dans les zones les moins fré-
quemment utilisées pour la fixation des dispositifs de me-
sure ou de vérification, mais aussi une bonne accessibilité

vers l'intérieur du bPati et le dessous du véhicule.

/
{
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Les dimensions du b&ti luil permettent de traiter, non
seulement les carrosseries ou chi@ssis des voitures varti-
culiéres ou commerciales les plus courantes, ou les cabines
de camions, mais sussi, et sans l'adjonction de rallonges

5 incommodes et peu précises, leurs varizntes longues, telles
que les "limousines", "breaks" et utilitaires légers.

Sa forme rend le bEti apte non seulement 2 &tre utilisé
soit au sol, muni de pieds ou de roues, soit comme bancw
€lévateur, mais encore 2 passer rapidement de 1'une & 1l'au-

10 +tre de ces 2 formes, en cas de besoin.

Un second but important de l'invention est d'obtenir un

banc trés polyvalent, capable de recevoir les outillages et

eppareils d'origines diverses, et notamment les dispositifs

l.._l
A3

récents introduits par certeins consiructeurs de véhicules.
C'est dans ce but que le bEZti vproprement dit :

- d'une part, comporte un dispositif simple de retourne-
oent par besculement zutour de son axe longitudinel, de ma-
nigére & pouvoir utiliser 1'une ou l'autre de ses faces prin-
20 cipales de travail., Ce dispositif (fig.l, revdre 5) consis-

te, au centre de chacune des cloisons extrémes du bati, en
un trou derriére lequel est soudé un écrou destiné & rece-
voir un axe de.pivotement amovible., A 1'aide d'un cric rou-
leur de garage & haute levée et d'un jeu de"chandelles" (ou
25 encore de 2 crics rouleurs, ou de tout autre équipement
analogue) on obtient un retournement aisé et immédiat.
- d'autre part, regoit un systéme original de percage,
caractérisé par :
. le fait que les 2 faces principales de travail peuvent
30 recevolir des plans de pergage différents, 1l'une pré-
sentant le pergage modulaire moderne & maille carrée,
l'autre, par exemple, le plan dit "ancien" (ou "classi-
que", ou "traditionnel") encore en usage bien qu'en
voie d'abandon.
35 . le fait que les flancs longitudinaux regoivent eux-

aussi le méme pergage modulaire 2 maille carrée.
/r"_-p ~ --.:l.l';l U
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Cette Gouble disposition permet, entre autres avanta-
ges, de combiner, en les amplifient, les possibilités
de 2 procédés employés dans la technigue entérieure
pour la fixation des ferrures ou traverses de contrdle,
mais qui s'excluaient alors 1l'un 1'autre : sur la face
supérieure du banc (France, Grande-Bretagne) ou bien
sur les flenes latéraux (Italie).

- enfin, se voit associer des dispositifs annexes préci-
sément destinés 2 augmenter encore sa souplesse d'utilisa-
tion, et dont les principaux sont représentés sur les des-
sins annexés. -

Le plus important de ces dispositifs consiste en un sys-
téme original d'équerres-consoles I Tonciions nultiples qui

onstitue, lui-aussi, l'ane des caractéristigues particu-

c
liéres de 1l'invention :

2]
(]

+Z

Lz structure de ces &guerres-consoles - reprdsentées sur

les figures en annexe - présente deux faces pervendiculai-
res, renforcées par deux cloisons triangulaires (ou "gous~
sets") paralléles.

Les 2 faces sont percées, 1'une de L, 1'autre de 6 trous,
suivent une répartition modulaire 2 maille carrée identique
& celle du bati principal, ces trous étant placés de telle
sorte gu'une face de l'équerre - celle-ci &tant fixée par
l'autre face au bord du bEti - affleure exactement la face
principale, le flanc ou 1l'extr@mité dudit bati, suivant le
cas (voir fig.l1l).

Des trous de dégagement, de grand diamétre, sont prati-
cués sur les 2 faces, au centre de chaque maille de pergage,

pour permetire le passage €ventuel d'un axe, d'une vis de

.réglage, etc... (voir exemple fig.3).

L'intervalle compris entre les 2 cloisons-renforts (gous-

sets) paralléles comporte deux zones qui présentent des sur-

~

faces & &cartement précisément détermind, et percées de

trous permettant le passage de broches ou de boulons desti-~

~

nés 4 immobiliser divers accessoires tels, par exemple,

qu'un €crou (fig.3) ou une barre d'alignement (fig.l et L).
A UREA D
oMl
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L'équerre-console est enfin complétée, au revers inté-
rieur de ses faces, par des plaquettes identiques, inter-
changeables et amovibles, portant des &crous "en cage',
eux-mémes interchangeables en cas de besoin.

5 Quelgues-unes des nombreuses utilisations desdites
équerres~-consoles sont représentées, & titre d'illustration
nullement limitative, sur la figure 1, mais bien d'autres
fonctions peuvent leur &tre confiées, et, par exemple :

. supports démontables pour chemins de roulement emovi=

10 "bles, permettant la mise en place tr8s rapide du véhiw

- cule "roulant" sur le banc. ' 7

. adaptation d'un essieu pour trensport par la route.

. plus généralement, adaptation de tout dispositif an-

nexe de fixation, de maintien, de déplacement, de con-

15 tr3le, de réperestion, etc...

Un autre dispositif annexe est constitué des ca-

d

H

a

les d'épeisseur standard, (fig.5) et qui consisiteni en
un bloc sensiblenment prismaticgue, percé de part en
persv

20 . de b trous disposés eux angles de la maille carrée

précédemment décrite (pergage modulaire du bE:l et
des &querres~consoles)
. d'un trou central de grand diamétre, gui procure
non seulement un allégement et une économie de ma~
25 tiére, mals encore permet le passage éventuel d'un
axe, d'une vis de réglage, etc...
Les dimensions de ces cales leur permettent notam-
ment
. d'une part, d'€tre introduites & 1'intérieur du
30 bati, de maniére 2 plaguer sur la paroi interne
des flancs longitudinaux dudit b&ti,
. d'autre part, de disposer les équerres-consoles de
meniére & reconstituer le module de pergage, dans
les cas d'utilisation tels que celui illustré par

35 la fig.l, repére 3a.
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Ces celes trouvent en outre leur emploi, suivent de

"egit
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nombreuses dispositions, d8s lors gu'il g e
maintenir un &cartement fixe entre deux &léments du
banc objet de l'invention. A titre d'exemple aucune-~

5 ment limitatif, 1'un de ces emplois (fig.l, rep. 3b)
consiste & procurer une hauteur convensble de tra-
veil dans le cas de montage du bsnc sur roues ou sur
pleds
Un esutre dispositif annexe consiste en un systéme

10 nouveeu de contreplaques lég@res munies d'écrous dits

"en cege" ou "prisonniers", dispoéés suivent le module

& base carrée. Les deux versions représentées, 2 titre

d'exemple non limitatif, fig.6 et 7, présentent une

section transversalé identique, et ne diff&rent que

15 Dar leur largeur et le nombre de leurs écrous. Ceux~-ci,

[¢)]

bon marché, sont rapidement remplacds en cas de besoin.

. ~ .

Ces contreplaques évitent les inconvénients des
trois systémes principalement utilisés dens le techni-
que eantérieure, et qui consistaient :

20 - ou bien 2 utiliser des &crous isoléds gui - lors-
qu'ils ne se perdzient pas - immobiliszient une main
de l'opérateur, dans des endroits souvent mal zcces-
sibles, .

. ou bien 2 souder 3 1'intérieur du banc un greand

25 nombre d'écrous avec pour éonséquences un coiit de
febrication €levé, des filetages souvent desax@s par
rapport au pergage, encrassés ou rouillés (surtout
s'ils ne servaient pas souvent), de sérieuses diffi-
cultés en cas de remplacement, etc...

30 » ou bien encore I tarauder directement les faces de
travail, avec pour consdquences des filetages ré~-
duits en diam&tre et en longueur, donc peu aptes 2
subir des efforts importants, ainsi que, la-~zussi,
de sérieuses difficultés en cas de réperation.

35 Afin de faciliter et d'accélérer encore la fixation

des €querres ou ferrures diverses sur le banc - ce qui
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est trés important eu regerd du respect des bargmes de
temps de réparstion des véhicules ~ ces contreplagues
peuvent Etre rendﬁes euto-adhérentes, par exemple en

¥ logeant de petits aiments permanents, aptes & les
meintenir en position durent le serrage, tout en auto-
risant de légers déplacements par glissement, &fin

d'en verfeire le centrage,

Un troisiéme but imvportant de l'invention est de metire 2

profit le quadrillage constitué par le percage modulaire de
l'une au moins des faces prindipeles du bEti, éventuelle-
ment prolongée par les équerres-consoles, pour réaliser un

dispositif simple permettant de vérifier aisément et préci-

sément la position dens l'espace d'un voint 2 contrdler du
vénicule, par la mesure de ses coordonnées dens les 3 di-
mensions.

Ce but est

geur), d'ure part

1
v

- la distance verticale du point considéré au plan de

projection (hauteur), d'autre part.

Et particuliérement :

- en utilisant comme plen horizontal de référence la
face supérieure du banc universel déja cité, et son
vergage moduleire gui constitue un gquadrillage 2 mailw
le carrée ;

- en réalisant une pige extensible capable :

. de matérialiser la projection verticale du point 2

contrSler, sur le plan horizontal de référence.

& contrSler par rapport au plan horizontal de réfé-
rence.
C'est la resison pour laguelle il a &té étudié un disvo-
sitif original constitué de trois &léments principeux :

~ eu moins une plague de projection, qui s vpour but de

.\'
ly, WG,
V]’.F.” AR} r—--r\‘.:‘?-\‘
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subdiviser le quedrillege moduleire du banc metérisii-
sant le plan horizontal de projection, dans 1lsa zone
considérée.

~ au moins une pige extensibdle lestée, qui e pour but de

matérieliser 1

)
t—
(0]
fo})
=

'd
(o]
[N

=

ct+
fos

& ¢ , con-—
trdler, eniutilisant les propriétés combinées gu fil
£ plomb et du méire Z ruban.
- un ou des dispositifs de suspension de la pige, adap;
tés aux €léments du véhicule & contrdler,
La pigé:extensible se compose essentiellement d'un ruban
gradué et d'une messe creuse recevant au fepos le rubén '

ué et son ressort d'équilibreage, et

[0:2]
H
o
!

Un systéme de pinces réglebles vermet enfin de suspendre

n-
ple dans des condltions Dropres £ gssyrer la

esentent habituellement les éléments contrdler sur vé-

hicules : trous, t&tes de bouloms, etc...

Il était nécesseire de matérialiser le plan horizontél
de projection avec une subdivision dimensionnelle plus pré-
cise qgue celle constituée par le percage modulaire au benc,
capeble notamment de procurer une précision de lecture su-
périeure aux tolérances dimensionnelles couramment admises
en matiére. de carrosserie automobile.

Lz ou les plaques dites de "projection" (fig.8, rep.T7)
présentent donc, sur leur face supérieure, une greduation
quadrillée millinétrique (ou toute eutre greduation offrant

une précision de lecture du méme ordre, 2 utiliser par

exemple dans les pays ol le systéme métrique n'est pes en

- SN -~ - -
usage) de meaniere 2 pouvolr relever directem sz
ge) I tement la position,
ClLiPI
—————
/1._’. A QO Y
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- 11 -
en longueur et en largeur, de la projection des points &
contrdler. )

Ces plaques de projection ont une épaisseur faible et
constante, et des dimensions extérieures telles qu'elles
permettent l'exacte juxtaposition de plusieurs de ces pla-
ques, par exemple dans le cas ol 1l'on désirerait disposer
d'une surface de lecture plus étendue, pour contrdler rapi~-

dement et simultenément plusieurs points du véhicule.

Les pieds d'adeptation, situés sous la face inférieure

aux trous du banc, et viennent se loger sans jeu apprécia;
ble dans lesdits trous, assurant ainsi le positionnement
précis de la plaque per rapport au banc, c'est-E-dire au
bEti ei/ou aux équerres-consoles réalisant, si nécessaire,
l'extension de la surface de référence (clest le cas repré-
senté par la figure 8).

I1 étzit de méme nécessaire de matérialiser la projec~

e

tion verticele du point & contrdler.

C'est pourquoi la pige extensible comporte de préférence
un ruban, réalisé dans un matériau flexible mais inexten-
sible (fig.8 rep.8) dont l'extrémité supérieure regoit une
liaison & frottement suffisamment faible pour assurer
l'exacte verticelité de l'ensemble de la pige. | 7

Clest aussi pourquoi cette méme pige extensible compor-
te, au bas du ruban, une masse de forme générale cylindro-
conique &voquant la silhouette universellement connue du
classigue fil & plomb, et dont la partie inférieure sert
de lest 2 l'ensemble de la pige extensible. Cette partie
inférieure se termine par une pointe axiale présentant un
angle suffisamment eigu pour loceliser avec précision, sur
la plegue quadrillée précitée, la projection du point 2
contrdler.

I1 était enfin nécessaire d'évaluer la distance verti-
cale (ou hauteur) du point & contrdler par rapport au plan

de référence,
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Aussi le ruben de la pige extensible porte=t-il une gre-
duation millimétrique (ou toute autre greduation procurant
une précision de lecture du méme ordre).

Le corps principal (fig. 9, rep. 11) de la masse creuse
est congu de telle sorte qu'il puisse recevoir, non seule-
ment, & sa partie inférieure la pointe-lest ci-dessus dé-
crite, mais aussi :

- au repos, le ruban gradué enrouléd & la menidre dun
classique métre & ruban, mais de manidre gue le centre de
gravité de la masse ne varie pas latéralement, gquelle que .
soit la longueur de ruban emmagasinée dans le corps princi-
pval. Ce résultat est obtenu en assurant la soritie verticale
du ruban -dans 1'axe de la masse.

- un dispositif d'équilibrage de 1l'ensemble, sous le
forme, par exemple, d'un ressort spiral (fig. 9, rep. 1L)
de type courant, la tension dudit ressort pouvant éventuel~-
lement 8tre ajustée de telle sorte que le masse n'ait spon-
tanément tendance ni 2 nonter, ni & descendre.

- & sa partie supérieure, le "canal" de sortie du ruban
gradué, le tracé dudit "canal" présentani une courbure Dro-
pre 2 assurer la sortie du ruban dans 1'axs de lae masse, de
maniére & conserver & ladite masse une parfaite verticali-
té. Ledit canal de sortie porte & son exirémité un index
Tixe destiné 3 repérer svec précision la longueur de ruben
en service. Afin de faciliter l'utilisstion de la pige ex-
tensible, notamment en cours d'opération de redressage de
la carrosserie ou du ch@ssis, il pourra &tre procédé =zu
blocage du ruban en position.

L'eppréciation d'éventuelles différences entre les di-
mensions recherchées ~ clest-3-dire celles d'origine,
qu'elles soient relevées sur une partie non endommagée du
véhicule, ou exprimées par les fiches de cotes &tablies
pour chague type de véhicule d'aprés les caractéristiques
dimensionnelles publiées par le constructeur — et celles

effectivement relevées sur le partie 2 contrdler du véhi-

.cule, peut en outre Etre avantageusement fecilitée

TURZADN
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par le repérage des valeurs recherchées, au moyen d'index
amovibles de forme et de couleur convenables, visualisant
lesdites valeurs d'origine :

~ d'une par®t, sur la plaeque de projection (longueur et

5 lergeur) per tout moyen approprié (adhésion, attrac-
tion magnéticue ou tout autre moyen)

- d'autre part, sur le ruban gradué de la pige exten-
sible (hauteur) par tout moyen approprié (pincement,
adhésion, zttraction magnétique ou tout autre moyen)g

10 Les actions de réparation & engager (redressage par
exemple) sont ainsi déterminées de maniére immédiate et
précise, en direction et en valeur. .
L'accrochage de l'extrémité supérieure de la pige exten-
sible aux points 2 contrdler du véhicule est hzbituellement
15 rendu malaisé :
- par le fait gue le contrdle doit pouvoir s'effectuer,
que les 8lérents mécanigues du véhicule (essieux avant
et arridre, groupe moto-propulseur, etc...) se trou~
vent en place ou non (cerrosserie "anue"), d'une pert,
20 ~ en raison de l'extréme diversité de nature, de forme
et de dimensions qu'affectent, dans la pratigue, les
€léments qui matérialisent les points & contrdler,
d'autre part.

Ces derniers éléments affectent le plus souvent la forme

25 . de trous, lisses ou plus rarement taraudés
. de t&tes de boulons, ou d'écrous

dont les dimensions varient notablement de l'un & l'au~-

tre. '

I1 convient par conséquent de réaliser un dispositif :
30 - adaptable & ces différents cas

- peu encombrant

- simple et rapide & mettre en oceuvre

- propre & assurer la suspension de la pige extensible
dans le voisinage immédiat du point de contrdle défini

35 par le constructeur du véhicule.
C'est l'objet du dispositif représenté, sous ses deux ver-

sions, sur les figures 11 et 12 annexédes.
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Dans l'une et l'autre versions, une vis, & t&te moletée
pour en faciliter lea manoeuvre & la mein, commande l'ouver-
ture ou la fermeture de griffes articulées dans un &crou
lui-méme moleté, et pourvu, sur l'une de ses faces, d'un
évidement central, et de fentes rasdisles recevant les grif-
fes et permettant leur débattement commandé :

-~ s0it directement par l'extrémité de la vis moletée,
pour l'accrochage dans un trou, par écertement des
griffes ;

-~ soit par l'intermédiaire d'un écrou d'appui pour l'ac-
crochage sur une t&te de boulon ou sur un écroﬁ, par
rapprochement des griffes.

Un anneau ouvert tourillonne dans la t&te de le vis mo=-
letée, od il est retenu, par exemple non limitetif, =zu
moyen d'une gorge circulaire et d'une agrafe (ou d'un eclip
annulaire &lastique) afin d'assurer 2 le pige extensible
une suspension varfaitement verticale.

Dans les cas, beaucoup plus reres, ou le point 2 contrd-
ler se présenterait sous une forme différente de celles en=
visagées ci-dessus, l'anneau ouvert orientable pourraii
€tre 2ttelé & un zimant permanent de forme convenable, sans
que cette adaptation sorte du cadre de l'invention.

L'extréme simplicité de conception, de réalisation et
d'utilisation d‘un-tel“dispositif de mesure s'écarte réso-
lument des solutions mises en oceuvre dans la technique an=
térieure. Elle permet en conséquence, pour un colit extréme-
ment modeste, d'obtenir des résultats immédiests et d'une
grande précision, tout en conservant les aveniages d'un en=~
combrement trés réduit et d'une robustesse sutorisent son
emploi par un personnel de qualification tout-2-fait moyen=-
ne.

En outre, la possibilité de mettre en oeuvre un nombre
quelconque d'unités de base (pige extensible + plaque de
projection + pinces de suspension) autorise désormais 1'u-
tilisation dudit dispositif par 1'Expert au cours de ses

différentes missions, ainsi que son introduction dans les
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nombreux Ateliers de taille modeste (artisanaux per exem-
ple) qui n'aveient pas aceds aux apvereilleges encombrants,
complexes, fragiles et coflteux, issus de la technique anté-
rieure, et qui peuvent désormeis compléter progressivement
leur é&quipement paf.l'acquisition de nouvelles unités de

base, au fur et 2 mesure du développement de leur activité

<

et de leurs moyens.,

Description des Dessins

La figure 1 est une vue perspective de 1l'ensemble du
banc objet de l'invention, ol 1l'on distingue :
- le bati (rep. 1)

-~ les équerres-consoles multifonctions (rep. 2) dont, &

ct
[
ct

re d'exemples nullement limitatifs, sont représen-
tées quelques-unes des nombreuses utilisations possi-
bles :

. comme supports de pieds ou de roues (rep. 2a)

. comme organes de fixation & la traverse d'un éléva-
teur (rer. 2b)

. comme extensions du plen de vercgage modulaire du
bati, soit vers l'extérieur, soit wvers 1l'intérieur
(rep. 2c) ainsi que, suivant la méme orientation,
comme supports de chemins de roulement amovibles
(non représentés) ' '

. comme supports des pinces d'ancrage (rep. 24)

. comme é&léments d'amarrage de dispositif de redres=
sage-tirage (rep. 2e) ainsi que, suivant la méme
orientation, d'un éventuel essieu pour transport sur
route (non représenté)

- les cales d'épaisseur (rep. 3), avec 2 parmi leurs
utilisations possibles :

. pour rétablir vers l'intérieur le module de percage
de la face de travail (rep. 3z)

« bour procurer une hauteur de travail plus commode
lors de certains travaux (rep. 3b)

- les contreplaques & &crous "en cage" (rep. 4) dans di-

verses positions
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- les orgenes de pivotement (rep. 5) figurés, non limi-
tativement, dans deux cas d'utilisstion : soit au sol
(rep. 52), soit en essociation avec un élévateur (re-
pére 5b)

- le dispositif de mesure (6) qui est détaillé par les

figures 8 a3 12,

La figure 2 est une vue perspective d'une &guerre~con~
sole, od l'on distingue les 2 faces et les 2 goussets-ren~
forts, ainsi que (rep. 2p) l'une des réalisations possibles
des contreplaques & écrous "en cage", h “

Cette méme figure illustreé 1l'un des modes possibles de
réalisetion de 1'équerre-console : par moulage (surépais-
seurs, trous d'allégement, etc...). Il va de soi que tout

-

autre de de réelisation - notamment par essemblage méce-

I4
0]

no-soudé - reste dans le cadre de 1l'invention.

Les figures 3 et 4 sont des vues perspectives qui illus-
trent deux exemples parmi les nombreux disvositifs annexes
que l'équerre-console est susceptible de recevoir grice aux
2 zones d'assemblage ménagées entre les goussets-renforts :

- &crou de réglage (par exemple de la hauteur d'une

roue) = figure 3.
- barre d'alignement entre 2 gquerres~consoles se fai=-

sant face = figure L,

La figure 5 est une vue perspective de la cale d'épais~-
seur dé€ja représentée figure 1 (repdre 3).

Les figures 6 et 7 sont des vues perspectives de contre-
plaques & &crous "en cage" d8j3 représentdes figure 1 (re-
pere L),

A titre de pure illustration, il = &t8 schématisé, en
traits interrompus, la possibilité de loger de petits ai-
mants permanents - gquelle qu'en soit la forme - dans les

contreplagues.

o :"“:"1
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La figure -8 est une vue perspective de l'ensemble du

dispositif de mesure utilisant le carroyage modulaire du

banc

pére

objet de l'invention tel qu'illustré figure 1, re-

6,dont ladite figure 8 constitue le d%teil 2 &chelle

egrandie., On y distingue :

la plaque de projection (rep. T) centrée dans les
“trous du bEti et/ou de ses équerres-consoles (ces re-
présenté) ; .

la pige extensible, avec son ruban gradué (rep. 8) et
sa masse inférieure creuse (rep. 9) ;

le dispositif de suspension (rep. 10).

La figure 9 est une couve de la masse inférieure de l=

vige

extensible, montrant son agencement intérieur, dans

le cas de réalisstion d2crit ci-aprés, de manidre nullement

limitative

le ruben gradué (rep., 8)

la pointe-lest (rep. 12)

le corps principal creux (rep. 11)

lz bague €lastique de serrage (rep. 13)

le ressort spiral d'éguilidbrage (rep. 1L) '

l'axe de réglage de la tension dudit ressort d'édquiliw

brage (rep. 15). ' . '

le"canel" de sortie du ruban gradué (rep. 16), compor-

tant :

. l'index fixe de repérage (rep. 17)

. le dispositif de blocage du ruban, avec son bouson-
poussoir (rep. 18) et le renflement (rep. 19) per-
mettant le coincement du ruban contre le paroi de

son "canal"de sortie.

La figure 10 est une coupe partielle destinée 3 illus-

trer

, non limitativement, 1l'un des modes possibles de réa-

lisation du "canal"™ de sortie du ruban.
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Les figures 11 et 12 sont des coupes illustrant 1l'un des
modes possibles de réalisation des pinces réglables gqui
permettent l'accrochage de la pige extensible sux pertiles
d contrdler du véhicule., Lesdites figures ont été €teblies:

- en coupe, afin d'illustrer le principe de fonectionne-

ment

-~ dens les conditions dimensionnelles extrémes de leur

utilisation :

. Figure 11 : trous de diem8tres courants le plus fai-
ble (partie inférieure de la flgure) et le plus fort
(pertie supérieure)

. Pigure 12 : &crous hexagonauk de largeurs courantes
sur plats, la plus faible (partie inférieure de la
figure) et la plus forte (partie surérieure).

On y distingue :

. l'anneau ouvert (figure 11, repére 20), orientadle,
destiné & recevoir, par l'intermédizire de quelques
maillons de chainette, ou par tout autre moyen of=
frant un frottement négligeable, l'extrémité supé~-
rieure de le pige extensibdle

. la vis moletée (rep. 21) de commande des griffes
(rep. 22)

. l'8crou moleté porte-griffes (rep. 23)

. le dispositif (jonc, clip, agrafe, etc...) de rete-=
nue (rep. 24) de 1l'anneau ouvert’(rep. 20)

. dans le cas d'accrochage sur une téte de boulon ou
un écrou (figure 12) 1'écrou d'appui (rep. 25) dont
le déplacement par rapport 2 la vis moletée (rep.21)

permet le mouvement des griffes (rep. 22).

Meilleure meniére de Réeliser l'Invention

Le ba8ti (rep. 1) peut &tre obtenu par coulée. Cependeant,
et principalement pour des raisons de poids, il sera préfé-
ré un assemblage de tdles épaisses, par soudage.

Les faces principales sont dans ce cas constitudes de

plaques mételliques continues (tdle d'acier) ajourées par

oxycoupage. EURE%

. WIPO &
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Pour le confection des flancs longitudinsux, saux pro-
filés courants obtenus par leminage, il est préféré le
pliage en U de t8le épeisse. Cette solution, non seulement
sutorise des tolérences dimensionnelles plus serrées gue
celles offertes par les profilés du commerce, mals permet
aussi une épaisseur plus importente que celle des laminés
courants, dans les dimensions considérées.

Les cloisons~-renforts transversales sont plus rappro-
chées dans les zones soumises. 2 des efforts importants ou -
fréquents, _

Les éléments (rep.5) permettant le pivotement varient

suivant le mode d'utilisation du banc : dans le cas d'un

"&lévateur & b colonnes, un simple boulon (rep. 5b) légire~-

ment débloqué lors du pivotement, suffire ; dans le cas
tion "au sol", un axe m&tallique (rep. 5a) de lon~

sante pour échapper, le cas échéant, sux pieds

&
gueur suffi r,

d'une chendelle, conviendre. Dans certains ces, des boules
d'attelage standard, courantes pour le remorquage de caraw
vanes, seront utilisées.

En ce qui concerne le pergage modulaire du bati (et des
équerres-consoles), une maille de 100 mm de c¢6té convient
parfeitement. 7 7

- Les &querres~-consoles (rep. 2), elles aussi en acier,
seront réalisées, suivant les volumes 2 produire et les
moyens disponibles, soit par coulée (c'est le cas illustré
figure 2, ol 1l'on distingue les fen&tres d'allégement des
goussets-renforts ainsi que les surépaisseurs d'usinage
dans les zones d'assemblage), soit, le plus souvent, per
assemblage mécano-soudé, Dans ce dernier cas, les deux fa-
ces sont avantageusement obtenues par pliage d'un profilé
plat.

~ La confection des contreplagues-porte écrous (rep. L)
ne souléve aucune difficulté. Leur mode de fixsation peut
s'envisager, sur les équerres-consoles, comme représentéd
sur la figure 2, soit sur le bord externe de la face consi-

dérée - notemment pour les éguerres couldes = par tout pro-
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cédé esdepté (vis, rivet en matidre plestique, etc...).

3 (3 Pl

Dens la majorité des cas, toutefois, la fixation megnéii-
D

I

que est préférable, en particulier sous la forme de tron-
cons de bande aimantée de dimensions convenables, esisément
5 disponible dans le commerce et souvent asuto-adhésive.

- Les cales d'épaisseur (rep.3) sont avantageusement
réalisées en eluminium, metérien incompressible mais suf=
fisemment léger pour en facliliter le meniement. Toutefois,
1'8volution du prix de la matiére pourreit dans l'avenir

10 conduire & des solutions moins onéreuses.

- La pige extensible (rep. 8 et 9) du dispositif de ne=
sure utilise de nombreux &léments courants et bon marché
(ruben gradué, ressort d'équilibrage). Le corps principal

(rep. 11) seras avantageusement réalis? en deux demi-coguil=-

(=
i

les en matildre plastigue moulée, de couleur claire (jeune

fluorescent per exemple) afin de rester trds visible meme

dans des conditions d'éclairement habituellement peu géné-
reuses (dessous de véhicules, ateliers pérfois sombres,
etc...). Les demi-coguilles sont réunies par une ou plu=-

20 sieurs vis et/ou une bague élastique ouverte telle gue
celle indigquée figure 9, repére 13, et comportent, & leur
partie supérieure, la fen&tre de lecture et l'index fixe
(rep. 17), peint d'une couleur,rouge par exemplé, qui con=-
traste avec son environnement (ruban, corps de la masse,

25 etc...). Le réglage de la tension du reséort d'équilibrage
est réalisé gréce 3 un axe fileté (rep. 15), terminé per
une fente ol s'engege 1l'extrémité du ressort spirel (le ro-
tation de cet axe, & l'aide d'un tournevis, dans un sens ou
dans 1'sutre, sugmente ou diminue la tension du ressort).

30 -~ Le pleque de projection (rep. T) est comnstituée par un
rectangle de t3le d'acier ou d'alliage léger, quadrillé par
photogravure, et munie de 4 pieds de centrage venant se lo-
ger dans le percgage moduleire du banc,

-~ La réelisation des pinces de suspension (fig.ll et 12)

35 n'appelle pas de remargue particuliére, sinon lea nécessité
de soumettre les parties exposées & effort ou 2 usure (bec

//”Sffi?iizr\\

Ao, WIID O
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des griffes, surfaces en contact et en mouvement) & un

traitement thermique ou thermo-chimique convensble.

Utilisation

Le banc universel, objet de l'invention, est principa-
lement destiné au contrdle et g€ la réparation des carros-
series et chZssis de véhicules automobiles, ainsi que de
certains de leurs organes mécaniques, varticulidrement
aprés collision, que les vérifications dimensionnelles .
s'opérent au moyen de jeux de ferrures de "Contrdle Posi-
tif" ou qu'elles faséent'appel & des ‘appareillages "de me-
sure", d'origines diverses. Se précision et sa robustesse
permettent toutes les opérations de redresszge et de rem~
Dlacement d'€léments ("restructuration"). Il peut &tre as-

de nombreux équipements fixes ou mobiles de itrac-

o s

n 'origine nord-américaine notamment.

Le dispositif original de mesure qui 1'éguipe est des=
tin€ & l'usage, non seulement des carrossiers~réparateurs,
avant (disgnostic), pendant (suivi continu du redressage,
mise en plece des restructurations) et aprds les opérations
de réparation (contrdle), mais aussi, gréce en particulier
& son tré&s faible encombrement qui le rend aisément porta=
tif, paf les Experts au cours de leurs missions d'évalua~
tion des dommages et de conseil quant au choix des modes
opératoires. '

En outre, le principe m&me de mesure des coordonnées

‘des points & contrdler se préte trds directement & 1'utili-

sation dudit dispositif, & des actions d'enseignement, en
reison notemment de sa relation immédiate, tant avec les
principes classiques de la géométrie descriptive ou cotée,
dont il constitue l'application simple et concréte, qu'avec
les procédés de cotation des carrosseries utilisés pour les
dessins établis par les constructeurs de véhicules.

Mais ce benc, &quipé ou non de son dispositif de mesure,
est sussi particulirement apte 3 &tre utilisé pour l'as-

semblage ou le contrdle de véhicules, en séries petites ou
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moyennes. Il est dans ce cas bien adapté au montage de va-
riantes dérivées d'un mod&le de base (utilitaire, voiture
de sport ou de prestige, par exemple) ainsi qu'Z celui de
véhicules expédiés a 1'Etrenger en éléments non assemblés

5 ("K D"). Dans le cas de séries suffisantes, ce banc uni-
versel peut €tre intégré 2 toute "ligne" ou "chaine" d'as-
semblage, et associé & tout dispositif de manutention ap-
proprié : roulement au sol, suspension, levage, pivotement
horizontal, basculement, etc...

10
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REVENDICATIONS

1l Benc universel pour l'zssemblage, le contrdle et la ré-
paration des carrosseries et chi@ssis de véhicules endom-
magés, dont le bEX1 est constituéd d'éléments longitudi-
neux (faces et flancs) présentant des percages modulaires

5 ou non, reliés entre eux par des €léments transversaux
(cloisons—-renforts), caractérisé en ce que les &léments
longitudinaux et %ransversaux consiibtuent un caisson mo=-
nobloc assurant au dit b&ti une %r8s grande rigidité,
particulidrement en torsion, et muni de fen&tres d'allé-

10 gement,

ctement sur les faces supé-—

Les percages pretigués di:

Q
H
o

rieure et inférieure et sur les flancs longitudinaux du
caisson monobloc permettent de les utiliser comme sur-
feces de treavail, le percgage modulaire, pratiqué sur

15 l'une au moins des deux faces principales et les 2 flencs

longitudineux, étant & maille carrée.

Iro

Banc suivant le revendication 1, caraciérisé en ce qu'il
comporte un dispositif de besculement simple, destiné &
permettre l'utilisation de l'une ou l'autre des deux fa-
20 ces principeles de travail, et constitué par deux organes
de pivotement situés aux deux extrémités du . biti.

Banc suivant l'une ou l'autre des revendications 1 ou 2,

Jwo

muni d'équerres, caractédrisé en ce que lesdites équerres
sont des &querres-consoles & fonctions multiples, percées
25 de trous suivant une répartition modulaire qul permette
leur fixation, selon plusieurs orientations, sur les
flanecs longitudinaux et sur la face correspondante du
bati. Ces &querres-consoles sont &tudides pour que celle
de leurs deux faces non utilisée pour la fixation au bEti
30 effleure la surface adjacente de celui-ci (flanc, extré-
mité ou face principale) afin que, convenablement dispo-
sées, elles €tendent et complétent le plan de percage de
l'une ou de l'autre des faces du b&ti, ce qui sutorise

notamment la suppression des traverses antérieurement
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utilisées. Dans le cas d'utilisation en "banc—€léveieur",
les gquerres-consoles eassurent l'assemblage 2 la pertie
€lévatrice, soit directement, soit par 1l'intermédieire de
tout disposifif annexe de fixetion.

Benc suivant la revendication 3, carsctérisé en ce que
les équerres~consoles comportent deux zones d'assemblage
qui leur permettent de recevoir, entre leurs deux gous~-
sets-renforts, divers dispositifs accessoires.

Banc suivant l'une ou l'autre des revendications 1 ou 3,
caractérisé en ce qu'il comporte des cales d'épaisseur &
usages multiples, percées sur leur épaisseur de guatre
trous disposés suivant un carré identique & la maille du
module de pergage du bati, de fagon 2 permettre notamment
le zise en oeuvre des-équerres-consoles ou d'autres ac-
cessoires, suivant de nombreuses dispositions.

Banc suivant l'une ou l'autre des revendicetions 1 ou 3,
caraciérisé en ce gqu'il comporte un sysiéme de contreple=
ques munies de deux & gquatre écrous du type dit "en cage"

ou "prisonniers", disposés de manisre & correspondre eu

module de percgage du bEtl et des égquerres-consoles, et
perdettant la fixation des équerres-consoles sur le b&ti
du banc, et la fixation de divers accessoires sur le bati

ainsi que sur les équerres-consoles.

Banc suivant la revendication 6, caractérisé en ce que
les contreplaques regoivent un dispositif destiné Z assu-
rer leur adhérence & la paroi du banc, de ses équerres=
consoles, ou de ses accessoires, par exemple un asiment
peraenent,

Banc suivent la revendication 2, caractérisé en ce que
les organes de pivotement sont constitués par des boules
d'attelage normalisées, couramment employées pour la
traction de remorques légéres ou de caravanes.

Benc suivant le revendication 3, équipé d'un dispositif
simple de contrdle dimensionnel, caractérisé en ce que
ledit dispositif est constitué

- d'une part, d'au moins une pleque dite "de projection”,
{_, g :‘LE.-';%
CLirl
| v
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d'épeisseur faible et constante, dont les dimensions
extérieures permettent une exacte juxteposition, munie
sur sa fece inférieure de moyens dfadaptation assureni
un positionnement préeis sur la surface 2 pergege modu-
5 leire du banc, éventuellement prolongé par Ses égquerres-
consoles, el’ portant sur sa face supérieure un quedril-
lage, millimétrique par exemple, permettant d'obtenir
une précision supérieure & celle du percage modulesire
du banc, dont ladite plague constitue, en faii, la sub=-
10 division dimensionnelle, dans une zone détermipée.'
-~ d'autre part, d'au moins une pige extensible lestée,
matérialisant la projection verticele du point mesuré
sur le quadrillage de la plaque précitée, suivant 1le

principe d'un fil 2 plomb classigue.

-
Ut

- enfin, d'au moins un &ispositif d'accrochage de la
Dige extensible aux diverses parties 2 contr
hicule, ce ou ces dispositifs étant adaptés 2 la
g la forme et aux dimensions de 1'élément considé
trou, t€te de boulon, etc...

20 Benc suivent le revendication 9, cerectérisé en ce que

ll—'

la pige extensible lestée comprend :
~ d'une part, un élément vertical portant une graduation
millimétrique (ou offrant une précision de lecture du
méme ordre), et terminé, & son extrémité supérieﬁre, par
25 une liaison 2 faible frottement constituée = par exem~
ple - par quelgues maillons de chainette, En version
préférentielle, cet €lément gradué sers constitué par un
ruban tel que ceux utilisés couramment pour les m&tres 23
ruban. '
30 - d'autre part, par une masse terminale comprenant :

. une pointe inférieure servant de lest 2 1l'ensemble
de le pige extensible, et permettant la localiseation
précise, sur la plague guadrilléde précitée, de le
projection du point & contrdler.

35 » un corps principal évidé, recevant au repos l'enrou-

lement spiral du ruban précité et son ressort d'équi-
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librage, et comportant, & sa partie supérieure, un
canal de sortie dont le tracé est &tudiéd pour assu=-
rer le sortie du ruban dans lfaxe de ladite messe,
et un index permettant la lecture de lz longueur

5 de ruban en service.

1l Banc suivant la revendication 10, caractérisé en ce que
le corps principal de la pige extensible comprend wun
dispositif de réglage de la tension du ressor:t d'équili-

+  brage, constitué par un €lément fileté terminé par une

10 fente recevent 1l'extr&mité du ressort, et dont la rota=
tion, dans un sens ou dans l'autre, & pour effet d'eug-
menter ou de diminuer la tension dudit ressort.

12 Banc suivant le revendication 10, caractérisé en ce que
le corps principel de ls pige extensible comprend un

15 dispositif de blocage du ruban gradué, constitué per un

€lément de coincement du ruban contre le paroi de son
cenal de sortie,

13 Banc suivant la revendication 9, caractérisé en ce gu'eun
moins un index mobile, fix& sur la plaque quadrillée par

20 adhésion, atiraction magnétigue ou tout autre moyen, vi-

sualise sur ledite plague les coordonnées recherchées de
la projection du point contrdlé..

14 Banc suivant la revendication 10, caractérisé en ce
qu'au moins un index-mobile; fixé sur le ruban gradué

25 de la pige extensible, par piﬁcement, adhésion, attrac=-

tion magnétique ou tout autre moyen, visualise sur ledit
ruban gradué, laz heuteur recherchée du point contrdlé.

15 Banc suilvant la revendication 9, caractérisé en ce qu'au
moins un dispositif d'accrochage de la pige extensidle

30 dens les trous & contrdler du véhicule, comprend des

griffes réglables, symétriquement par rapport 2 l'axe
dudit dispositif, en fonction du diamétre desdits trous.

16 Banc suilvant la revendication 9, caractérisé en ce qu'au
moins un dispositif d'accrochage de la pige extensible

35 aux écrous ou t€tes de boulons, présents aux points &

contrdler du véhicule, comprend des griffes réglables

/s .
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symétriquement par rapport I 1'axe dudis dispositif, en

fonction de la dimension desdits Zcrous ou t€tes de bou-
lons,

CLirl
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REVENDICATIONS MODIFIEES
(recues par le Bureau international le 5 Aoat 1980 (05.08.80))

1 Benc universel pour l'assemblage, le contrdle et la ré-
peration des cerrosseries et chiEssis de véhicules endom-
megés, dont le b&ati est constitué d'éléments longitudi-
neux (faces et flancs) présentant des pergages modulaires

5 ou non, reliés entre eux par des &léments Iransversaux
(cloisons-renforts), ceractérisé en ce que les &léments
longitudineux et transversesux constituent un caisson mo~
nobloc assurant au dit bPatil une trés grande rigidité,
perticulidrement en toréion, et muni de fen€tres d'allé~

10 gement.

Les percgeges pretiqués directement sur les faces supé-—
rieure et inférieure et sur les flancs longitudineux du
ceisson zonotloc permetient de les uitiliser comme sur-

feces de traveil, le percage modulaire, pratigué sur

(=
i

l'une su moins des deux faces principales et les 2 flencs
longitudineux, &tent & meille cerrée.

Banc suivent le revendication 1, cersctérisé en ce gu'il

o

comporte un dispositif de besculement simple, destiné &
rermettre l1'utilisation de 1l'une ou l'esutre des deux faw

20 ces principales de travail, et constitué par deux organes
de pivotement situés aux deux extrémités du bati,

Banc suivent l'une ou l'autre des revendications 1 ou 2,

o -

muni d'équerres, caractérisé en ce que lesdites &équerres
sont des équerres-~consoles & fonctions mulitiples, percées
25 de trous suiveht une répartition moduleire qui permette
leur fixation, selon plusieurs orientetions, sur les
flencs longitudinaux et sur le face correspondante du
b2ti. Ces &querres-consoles sont étudiées pour que celle
de leurs deux faces non utilisée pour lea fixetion au bati
30 effleure le surface sdjacente de celui-ci (flanc, extré-
mité ou face principale) afin que, convenablement dispo-
sées, elles &tendent et complidtent le plan de percage de
l'une ou de l'autre des faces du b&ti, ce qui sutorise

notamment la suppression des traverses antérieurement

///iﬁ?ﬁiiﬁ\
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utilisées. Dans le cas d'utilisation en "banc~éléyvateur",
les équerres-consoles asssurent l'assemblage & la partie
€lévatrice, soit directement, soit par l'intermédiaire de
tout'disposifif annexe de fixation.

Banc suivent la revendication 3, caractérisé en ce que
les Equerres~consoles comjortent deux zones d'assembleage
qul leur permettent de. recevoir, entre leurs deux gous-
sets-renforts, divers dispositifs accessoires.

Banc suivant l'une ou l'autre des revendications 1 ou 3,
-caractérisé en ce qu'il comporte des cales d'épaisseur &
usages multiples, percées sur leur €paisseur de quatre
trous disposés suivant un carré identique & la maille du
module de pergage du b&Eti, de fagon & permettre notemment
la mise en oeuvre des €querres-consoles ou d'autres sac-.
cessoires, suivant de nombreuses dispositions,

Banc suivant l'une ou l1Tautre des revendications 1 ou 3,
caract&risé en ce qu'il comporte un sysidme de contrepla-
ques munies de deux & gquatre &crous du type dit "en cege”
ou "prisonniers", disposés de manidre & correspondre au
module de percage du b&ti et des équerres=~consoles, et

permettant la fixation des équerres=~consoles sur le bati
du bagnc, et la fixution de divers accessoires sur le bati
ainsi que sur les &querres-consoles. 7

Banc suivant la revendication 6, caractérisé en ce gue
les contreplagues regoivent un dispositif destinéd & assu-
rer leur adhérence & la paroi du banc, de ses équerres—
consoles, ou de ses accessoires, par exemple un aimant
vermanent.

Banc suivent la revendication 2, caractérisé en ce que
les organes de pivotement sont constituds per des boules
d'attelege normalisées, couramment employées pour la
traction de remorques l&géres ou de caravanes.

Banc suivant la. revendication 3, comportant des moyens de conirdle
tri-dimensionnel incluant au moins une. pige extensible suspendue,
par 1'intermédiajre de dispositifs d'accrochage adaptés .1z nature,
4. la. forme et aux dimensions des parties 2 contrdler du véhicule,

caractérisé en ce que ladite pige extensible est destinde 2

DUREAT
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matérialiser la projection verticale du point & comtrdler, & Ia
manisre d*un £i1 2 plomb classigue, sux une plague dite "de. pro—
Jection™, d'épaisseur faible et constante, dont les dimensions
extérieures. permetient une exacte justaposition, mmie sur sz face

5 inférienre de moyens d*adaptation assuramt un positionnement pricis:.
sur le. surface 2 pergage modulaire du banc, éventuellement pro-
longs paxr ses équerres-consales, et portamt sur sa. face. supérieure
un. quadrillage, millimétrique par exemple, permettant d*obtenir
une. précision supérievre & celle dn pergage modulaire. du banc,

10 dont. l2dite plague constitue, en fajityla svbdivision dimensionnelle,
dans une zone déterminde, et em ce que ladite Ppige extensible
suspendue est constitude. par :

- d*une pert, un élément ve:ctz_c.al portant une g_cadna.ta,on millimé-
trigue (omw offrent une précisiom de leciure du méme ordre), et

15 termind, & son extrémité supérieure, pexr une lizison i faihle
frotienent constituée — par exemple — par quelques. maillons de
cheinetie, Bn version préférentielle, cet élément gradud. serz
consititné per ur ruban tel que ceux utilisés. couramment pour les
métres & ruban ,

20 — d*autre parti, une masse terminale de. forme sensiblement cylindro-
conique & axe veriical, et comprenant :

o un corps. principal évidé, recevant au repos. 1¥enroulement .
spiral do ruban. précité. et de son ressort d*équilibrage, et
camportahi, & sa2. partie supérieure, un cenal de sortie. dont

25 - le tracé est étudié pour assurer la sortie du ruben dans I'axe

de. lad{te messe, ef un index permettant Iz lecturs de la
longuenr de.ruban en service

- wne pointe inférieure servant de lest i Ivensemble de Ia pige .
extensible suspendue, et. permettant la localisation précise,

30 sur la plague guadrillée précitée, de la projection verticzle

du point & contrdler.
10 Banc. suivant la revendication. 9, caractériséd en ce. que. 1le corps
principal de la. pige extensible comprend.un dispositif de réglage
de la tension dn ressort d'équilibrage, constitué per. un élément

35 fileté terminé par une fente recevant 1'extrBmité du ressort, et
dont. la. rotation, dans un sens ou dans l*autre, a pour effet
d'augmenter ou de dimimier la tension dudit ressort.

SUREAT;
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Motif: T1_ est. revendigué un Banec: constitué par un caisson monobIoc pergs
de trous sur ses deux faces principales. et sur ses flancs latdranx,
avec possibilité de basculement. permettant l¥utilisation de 1'ure
ou de. 1*autre de ses faces: principales, complété de dispositifs
originaux permettant 1*utilisation d'outillages existants de
diverses origines, tout en supprimant les"traverses" encombrantes e
coliteuses, toutes. caractéristiques qui. ne découlent pas de fagon.
évidente des documents cités.

‘9 & dispositif de contrdle | 9 : nouvelle rédaction

dimensionnel constitué de 3
éléments: plague de projection,.

pige extensible, dispositif

d¥accrochage
10 : cazractéristigues. de la pige
extensihle

Modification:s combinzaison des Ar.evendicai:ions 9 et 10 initiales
. Dpessage en préambule. de la. pige extensible suspendue et

des dispositifs d'accrochage, conmus en eux-mémes
. définition. plus précise des. caractéristiques de la pige

extensible

Motif : éviter toute confusion awvec. la revendication 1. du document
cité Nike Hydreulik , .dont Iobjet est différent

11 : réglage tension ressort d'équilibrage devient. 10, rédaction inchangé-
12 : dispositif de blocage du rmban devient 11, nouvelle rédaction
Modification:.passage en préambule dn dispositif de blocage du ruban grad
,définition plus. précise des caractéristiques dudit disposii
) de blocage

Motif: éviter toute confusion avec les revendications 2 et 3 du document
ciié. Nike Hydraulil -, dont le principe et 1'objet sont différents

13 2 16 . 12 3 15 . mmérotation mod:i‘_fiée

. rédaction inchangéeg—‘\
Pa URE 4 {

: OMP]
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Banc suivent la reverdication 9, dans lequel le corps principal
de la. pige extensible comprend un dispositif de blocage du ruban
gradnd, ceractérisé en ce gue ledit dispositif de blocage
consiste, & la partie supérieure: du corps de la- pige, en un
poussoir- & bossage dont la manceuvre A pour effet de coincer le
rﬁban. contre la! paroi. de son.canal de sortie.
Bane. suivant la revendication 9, caractérisé en ce. gqu'au moins
un index mobile, fixé sur la. plaque quadrillée par. adhdsion,
attraction megndtigue ou tout.zutre. moyen, visnalise sur ladite
plague. les coordonrées recherchées de. la. pro,]ect:.on du point.
contrdlé.. 4
Banc suivent la revendication. 9, caractérisé. en ce gqu'au moins
un. index mobile, fixé sur le ruban. gradué de la pige extensible,
par pincement, adhésion, attraction magnétique ow tout autre
noyen, visualise sur ledif ruban gradné, la hauteur recherchée
du point contrdié.
Banc suiveni la.revendication 9, caractérisé en ce qu'au moins
un disposiiif d'accrochage de la pige extensible darns les trous
a. conirbler du vZhicule, comprend. des. griffes réglables ;.
syméiriquezent par rapport & 1'axe dudit dispositif, en fonction
du. diametire desdits trous.,
Banc: suivant la revendication 9, caractérisé en ce gufzu moins
un dispositif d_’-a,ccrocha.ge de la pige: extensible aux écrous ou
tétes de. boulons, présents aux pomts a c.ontrolen du véhicule,
comp:r:end_ des griffes réglables symétriquement par rapport &
l'axe dudit. dispositif, en fonction de la. dimension desdits
écrous. ou tétes. de boulons.,
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