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- (54) Zariadenie k prévédzaniu lapovania vmiitornych valcovych ploch

Vynélez sa tyka zariadenia k prevadzamu lapo—
vania vnatornych valcovych ploch hlavne u rotac—
nych suciastok.

Podstatou uvedeného vynilezu je, Ze na obvode%v

puzdra lapovacieho tffia je volne ustanovend!
- sti¢iastka, ktor4 je za vonkajsi priemer uchytend:

upinacim pasom upinaca. Upina¢ je dalej tvoreny-.
telesom opatrenym ramenom a otocne uloZenou
kladkou na &ape ramena. Pod lapovacim tffiom na
vodorovnej ustavovacej ploche frémy sa nachéddza .
kontrolny ¢&len, ktory je odpruZeny v drziaku. Na
vodorovnej ustavovacej ploche je pevne upevnend.
pevna vacka opatrend tvarovanym vystupom. Na
kolmej ustavovacej ploche frémy je svojou undsa-
cou &astou pevne upevnena prestav1telna vacka,
tvorena nastavitelnou castou. Pozdizna os presta-
viteInej vacky a pozdiZna os pevnej vacky zvieraju
s vnitornou hranou frémy ostry uhol.
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. nych stciastok.

Yynélez sa tyka zariadenia k prevadzaniu lapo-
vania vnitornych valcovych pléch, hlavne u rotad- |

Lapovanie vniitornych valcovych pléch sa v sd- -

i Casnej dobe v §pickovych organizicidch prevddza

najéastejsie na hydraulickych lapovacich strojoch’
zvislych, kde axidlny pohyb vretena je ovlddany
hydraulicky a vreteno je pohdnané elektromoto-

- roni pomocou klinovych remeriov cez zvisly pred-

lohovy ‘hriadel. Dalsie pouZivané zariadenie je
Stvorvretenové zvislé poloautomatické, kde kazdé

- vreteno je ovladané samostatne pomocou ru¢nych

pdk. Dalej st zndme vodorovné zariadenia na diery
a Capy, kde axialny pohyb vretena je odvodeny od
predlohy, na ktorej je uloZeny krivkovy kotad
a vratny pohyb umoZiuje skrutkovitd pruZina.
Uvedené lapovacie zariadenia si uréené pre velké
vyrobné podniky s velkosériovou vyrobou, vzhla-
dom k ich velkym vykonom.

Ndékup uvedenych lapovacich zariadeni pre men-
Sie vyrobné strojarske podniky, opravdrenské :
a udrzbdrske podniky, servisy a iné podobné
organizicie je nerentabilny, ¢ uz z hladiska ich
vysokej nakupnej ceny, problému ich maximdélne-
ho vyuZitia po cely pracovny rok, ndkladnej pre-
vaddzky a tdrzby, pri¢om ich obsluhu musia previ-
dzat vysoko kvalifikovani pracovnici.

Pri kusovej a malosériovej vyrobe sa eSte i teraz i
' Casto pouziva spdsob lapovania sidiastok taky, Ze :

pracovnik pouZiva rézne lapovacie tfne, ktoré sa .,
upinajii do réznych otocnych upinacich hlav a lapo-
vana stciastka sa drZi bud priamo ru¢ne pracovni- ;
kom, alebo sa pouZije prislusny pripravok pre’
uchytenie suciastky, pricom pracovné pohyby pre-
vddza priamo pracovnik. Nevvhody takto preva-
dzaného spésobu lapovania spodivaji hlavne:
v tom, Ze prdca je neefektivna, fyzicky nirona
a nehygienickd vzhladom na pouiivanie chemic-
kych latok. E,
Uvedené nevyhody zmiertiuje a dany technicky '
problém riesi zariadenie k prevddzaniu lapovama :
vnuatornych valcovych pléch podla vyndlezu, ktoré-
ho podstatou je, Ze pevne ustavend sudiastka na;
lapovacom tine je za vonkajsx priemer uchytena
upinacim pasom upinaca. Upinaci pas upinaca Jez

svojimi koncami pevne uchyteny v upinace;j drazkex‘

telesa upinaca. Upinacia drazZka tsti do funkéného,
priemeru telesa upinafa. Na teleso upinada je}
peyne pripevnené rameno opatrené ¢apom, na.
ktorom je otoc¢ne uloZena kladka, ktora je v si&in-
nosti s pevnou vackou. Pevnd vacka je pevne:
pr;pevnena na vodorovnej ustavovacej ploche!
fremy Na kolmej ustavovacej ploche frémy je:
pevne pripevnend undsacia Cast s nastav1tel’nou__
Castou prestavitelnej vaCky. Nastavitend &ast je:

‘prestavitelne uloZena prostrednictvom zaistovacej:

skrutky a vodiacej drazky na unasacej &asti presta--
viteInej vacky. PozdlZna os pevnej a pozdiina os]
prestavitelnej vacky zvieraji s vniitornou hranou,’

tvorenou vodorovnou a kolmou {ustavovacou pIo~-
chou frémy, ostry uhol. Na vodorovnej ustavovacej,
ploche frémy pod lapovacim tffiom je pevne,
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{ upevneny drZiak, na ktorom j je odpruzene ulozen? '
' kontrolny ¢len. Kontrolny ¢&len je odpruZeny pro- |
strednictvom pruzného ¢lena, ktory je prestavitel- |
ne uloZeny na vodorovnej ustavovacej ploche i

. frémy. PrestaviteInost pruzného clenazabezpecuje ‘
| drazka a upeviiovacia skrutka.

Vyhody zariadenia k prevddzaniu lapovama

. vanutornych valcovych pléch spodivaji hlavne

. 46.

. v tom, Ze zariadenie je vyrobne nendkladné,
' konstruk&ne jednoduché, univerzédlne pouzitelné,

pracovnik médZe obsluhovat i viac zariadeni naraz,

: obsluhu méZe prevédzat i nekvalifikovany pracov-
. nik’ a hlavne sa odstrani fyzicky ndrond praca

obsluhy.

Zariadenie k prevadzaniu lapovania vniatornych
valcovych pléch je prikladne znazornené na pripo-
jenom vykrese, kde na obr. 1 je nakreslené
kompletné zariadenie v pohlade a na obr. 2 je
nakreslené zariadenie v Ciastoénom reze v rovine

rezu cez lapovaci tffi a upinad. )
' Zariadenie k previddzaniu Japovania vnitornych
valcovych ploch pozostdva z upinacej hlavice 1,
ktora je opatrend upinacimi éelustami 2 upinajici-
mi lapovaci tffi 3 za jeho upinaciu plochu 35.
 Lapovaci tffi 3 je na druhej strane podoprety
hrotom 4. Lapovaci tfit 3 je tvoreny kuZelovou
Castou 36 opatrenou na jednej strane upinacou
plochour 35 a na druhej strane zdvitovou plochou
37, na ktorom je naskrutkovand matica 38 pevne
pritld¢ajiica podlozku 39 na &elo 43 puzdra 45.
Puzdro 45 je svojim vmitornym otvorom 44
ustavené na kuzelovej &asti 36 lapovacieho tiia 3.
Puzdro 45 je po obvode opatrené jednou priebez-
riou draZkou 40 a aspoii jednou rozpernou drazkou
Na obvode puzdra 45 je voIne ustavend
stciastka § pevne uchytend za vonkajsiu plochu 13
upinacim pasom 14 upinaca 6. Upinaci pas 14 je
svojimi koncami uchyteny pevne v upinacej drazke
42 telesa 7 upinafa 6. Upinacia drdzka usti vo
funkénom otvore 9 telesa 7 upinada 6. Na telese
7 upinaa 6 je pevne pripevnené rameno 10
opatrené ¢apom 41, na ktorom je oto¢ne uloZena

. kladka 11 v dotyku s pevnou vackou 18. Pevhi
“vatka 18 je pevne pripevnena na vodorovnej

" ustavovacej ploche 16 frémy 15. Na kolmej ustavo-

' vacej ploche 17 frémy 15 je pevne pripevnena

‘unasacia ¢ast 27 s nastaviteInou dastou 28 prestavi- .
telnej vacky 26. NastaviteInd dast 28 prestavitelnej -
vacky 26 je prestavitelne uloZend prostrednictvom

- zaistovacej skrutky 29 a vodiacej drazky 30 na

‘ - unédlacej asti 27. Pozd{Zna os prestaviteInej vacky

. 26 a pozdiZna os pevnej vadky 18 zvieraji s vnitor-

+ nou hranou 34 vytvorenou vodorovnou ustavova-

cou plochou 16 a kolmou ustavovacou plochou 17 -
frémy 185 ostry uhol. Pod lapovacim tfiiom 3 na -
vodorovnej ustavovacej ploche 16 je pevne upev-
neny drziak 21, na ktorom je odpruZene uloZeny
kontrolny ¢len 20 prostrednictvom pruZného &lena
22. Pruzny ¢len 22 je prestavitelne uloZeny na
vodorovnej ustavovacej ploche 16 frémy 15, &o
zabezpeduje drizka 23 s upeviiovacou skrutkou
24. Pevna vacka 18 je na konci v smere pohybu



r kladky 11 upinada 6 opatrend tvarovanym vystup-

kom 19 a prestavitelnd vacka 26 je na unasacej

Casti 27 opatrend nabehom 25 a na nastayitefhej
dasti 28 vystupkom 47. :
Vychddzame zo stavu, ked suciastka 5 je nasunu-
t4 na lapovacom tfni 3 a upnutd upinacom 6, ktory
svojou kladkou 11 sa dotyka pevnej vacky 18 a tym

; Je celé zariadenie pripravené k pracovnej &innosti
_pre lapovanie vnatorného otvoru. Upinacia hlavica

1 sa zadina otdcat s lapovacim tfiom 3 v smere
pohybu 32 a'pdsobenim otolnej sily cez rameno 10
a kladku 11 upinata 6 na pevnd vacku 18 sa

' prevedie upnutie siciastky 5 pomocou upinacieho

pasu 14 upinala 6. Pésobenim otocnej sily cez
kladku 11 upinaca 6 na pevni vacku 18 sa kladka

11 po upnuti stdiastky 5 za¢ina odvalovat po

pevnej vacke 18 posobenim jej sklonu v smere

pohybu 31 aZ po tvarovany vystup 19, pricom

zérovett s upinaom 6 sa pohybuje i sti¢iastka 5 po
otatajicom sa puzdre 45 lapovatieho tfiia 3.
Kladka 11 upinada 6 sa po opusteni tvarovan¢ho
vystupu 19 pootodi v smere otdcania 32 upinacej
hlavice 1 a dostdva sa na ndbeh 25 prestavitelnej
vagky 26, &m sa siciastka 5 znovu upne a kladka
11 upinaca 6 sa zalina odvalovat po prestavitelnej
vatke 26 posobenim jej sklonu, aZ kladka 11 sa

.dostdva v sadinnost s kontrolnym ¢lenom 20.

V pripade ak kladka 11 prekond regulovatelny
odpor kontrolného ¢lena 22, lapovanie prebicha
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podra danej technoldgie tak, Ze trecia sila vznikaj-
ca medzi vonkaj$ou plochou puzdra 45 lapovacie- |
ho tifia 3 a vnltornym otvorom suciastky 5, tak je
obrabaci pridavok dostacujuci. V opatnom pripa-
de ak sa kladka 11 aj so sudiastkou S upnutou
‘v upinadi 6 zastavi na pruznom ¢lene 20, ize odpor
itrecej sily je mensi ako sila vznikajtica odpruzenim
ikontrolného ¢lena 20 pruznym ¢lenom 22, tak
obsluha musi zvi&sit priemer puzdra 45 lapovacie-
‘ho tifia 3, ¢im nastavi novy obrabaci pridavok
a lapovanie pokraduje. ZvacSenie priemeru puzdra

' 45 lapovacicho tifia 3 sa prevadza tak, Ze maticou

38 pootoéime v tomto pripade doprava ¢im
puzdra 45, ¢o umoZiiuje jeho pnebezna drazka 40
spolu s rozpernymi draZkami 46. Kladka 11 upina-
¢a 6 po opusteni kontrolného Clena 20 sa znovu
zatina odvalovat po prestaviteInej vacke 26 aZ po
vystup 47 jej nastaviteInej ¢asti 28, kde sa jej draha
koné&i. Opustenim prestavitelnej vacky 26 sa klad-
ka 11 spolu s celym upinatom 6 i suciastkou
5 pootodi s lapovacim titiom 3 a kladka 11 sa znovu
dostava na pevnu vacku 18 a uvedeny postup jej
pohybu a lapovania sa opakuje podla potreby.
Zariadenie k prevddzaniu lapovania Vnutornych
valcovych pléch sa doporuduje vyuZit hlavne
v mengich v§robnych strojdrenskych organizéciach
v kusovej a malosériovej vyrobe. ;

'PREDMET VYNALEZU

Zariadenie k prevadzaniu lapovania vnitornych

valcovych pl6ch, pozostavajiice z upinacej hlavice,
upma]ucej svojimi Gelustami lapovaci tffi, ktory je -
na druhej strane podoprety hrotom a pozostdva
z kuZelovej &asti opatrenej na jednej strane upina- :
cim priemerom a na druhej strane zdvitovym

priemerom, na ktorom je naskrutkovand matica
pevne pritlacajica podlozku na &elo puzdra, ktoré
je svojim vnitornym otvorom pevne ustavené na
kuZelovej &asti, pricom puzdro je po obvode
opatrené priebeZnou dréZkou a rozpernou drazkou
a na jeho obvode je volne ustaveni suciastka,
vyzna&ujlce sa tym, Ze upinaci pas (14) upinaca (6)
pevne obopina sidiastku (5) pevne ustavenu na
lapovacom tfne (3) a je svojimi koncami uchyteny
v lupinacej drizke (42) telesa (7) a usti do
funkéného otvoru (9), pri¢om na telese (7) upinaca
(6) je pevne pripevnené rameno (10) opatrené
&apom (41), na ktorom je oto¢ne uloZené kladka
(11), kore$pondujiica s pevnou vackou (18) pevne
pripevnenou na vodorovnej ustavovacej ploche

(16) frémy (15) a na kolmej ustavovacej ploche :
(17) frémy (15) je pevne pripevnend unasacia Cast
(27) s nastaviteInou &astou (28) prestavitelnej
vadky (26), pricom nastavitelna ast (28) je presta-
viteIne uloZend prostrednictvom zaistovacej skrut- 4‘
ky (29) a vodiacej drazky (30) na undSace]j. asti’
(27) prestavitelnej vacky (26), zatial ¢o pozdizna
os prestavitelnej vacky (26) a pozdiZna os pevnej;
vatky (18) zvieraji s vnutornou hranou (34),.
tvorenou vodorovnou ustavovacou plochou (16)
a kolmou ustavovacou plochou (17) frémy (15),!
ostry uhol, priCom na vodorovnej ustavovacej'-?
ploche (16) frémy (15) pod lapevacim tffiom (3) je!
pevne na vodorovnej ustavovacej ploche (16)
upevneny drziak (21), na ktorom je odpruZene;
uloZeny kontrolny ¢len (20) prostrednictvom pruz-t
ného &lena (22) prestaviteIne uloZeného takticZ na
vodorovnej ustavovacej ploche (16) frémy (15)
pomocou driZky (23) a upeviovacej skrutky
(24).

1 vykres
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Obr. 1

Cena: 240 Ké&s

Obr, 2

Vytiskly Moravské tiskaiské zavody,
provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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