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(54)发明名称

一种连续供料的削耳基生产线

(57)摘要

本发明公开了一种连续供料的削耳基生产

线，输送链条为水平设置，滚轮托轨及托盘导轨

围绕于输送链条外周，滚轮托轨呈平面水平布

置，托盘导轨布置于侧面且高于滚轮托轨，在托

盘的底部设置有滚轮及导轮，托盘还通过一连接

片连接在输送链条上，在连续供料的削耳基生产

线上还设置有进料装置及出料装置，进料装置包

括有一条进料线及一个进料漏斗，进料漏斗下方

对着托盘上的料筐，在连续供料的削耳基生产线

上设置有多个的工位，每个的工位包括有一个出

料漏斗，出料漏斗的出口通往出料装置的出料输

送线。本发明的连续供料的削耳基生产线，可实

现自动供应原料，原料不落地生产，同时还具备

计数清点功能。
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1.一种连续供料的削耳基生产线，其特征在于：包括有支架、托盘，在支架上设置有滚

轮托轨、托盘导轨及输送链条，所述的输送链条为水平设置，滚轮托轨及托盘导轨围绕于输

送链条外周，滚轮托轨呈平面水平布置，托盘导轨布置于侧面且高于滚轮托轨，在托盘的底

部设置有沿着滚轮托轨运动的滚轮及在托盘的一侧设置有可沿着托盘导轨运动的导轮，托

盘还通过一连接片连接在输送链条上，在连续供料的削耳基生产线上还设置有进料装置及

出料装置，进料装置包括有一条进料线及一个进料漏斗，进料漏斗下方对着托盘上的料筐，

出料装置包括有出料漏斗及出料输送线，在连续供料的削耳基生产线上设置有多个的工

位，每个的工位包括有一个出料漏斗，出料漏斗的出口通往出料装置的出料输送线，出料输

送线将削完耳基的物料输送至出料口。

2.根据权利要求1所述的连续供料的削耳基生产线，其特征在于：每个出料漏斗与计数

器相连。

3.根据权利要求2所述的连续供料的削耳基生产线，其特征在于：托盘导轨为一种C型

槽。

4.根据权利要求1至3任何一项所述的连续供料的削耳基生产线，其特征在于：所述的

滚轮托轨与托盘导轨均布置于一L型的载物台上，滚轮托轨设置于载物台的横直边上，托盘

导轨设置于载物台的直边上，载物台支撑于支架上。
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一种连续供料的削耳基生产线

技术领域

[0001] 本发明涉及一种削食用菌耳基的生产线，特别涉及一种可实现连续循环供料的削

耳基生产线。

背景技术

[0002] 现有银耳等食用菌削耳基生产没有专用的生产线，一般都分散在地面作业，工位

分布范围广；而且待削耳基的银耳堆放在地面，不能达到食品卫生要求。因此，迫切需要能

够连续循环供料的削耳基生产线，实现削耳基作业的不落地生产。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于克服现有技术的不足之处，而提供一种能够连续循环供料的削

耳基生产线，完成原料供应，实现削耳基作业的不落地生产。

[0004] 一种连续供料的削耳基生产线，包括有支架、托盘，在支架上设置有滚轮托轨、托

盘导轨及输送链条，所述的输送链条为水平设置，滚轮托轨及托盘导轨围绕于输送链条外

周，滚轮托轨呈平面水平布置，托盘导轨布置于侧面且高于滚轮托轨，在托盘的底部设置有

沿着滚轮托轨运动的滚轮及在托盘的一侧设置有可沿着托盘导轨运动的导轮，托盘还通过

一连接片连接在输送链条上，在连续供料的削耳基生产线上还设置有进料装置及出料装

置，进料装置包括有一条进料线及一个进料漏斗，进料漏斗下方对着托盘上的料筐，出料装

置包括有出料漏斗及出料输送线，在连续供料的削耳基生产线上设置有多个的工位，每个

的工位包括有一个出料漏斗，出料漏斗的出口通往出料装置的出料输送线，出料输送线将

削完耳基的物料输送至出料口。

[0005] 本生产线的料筐置于托盘上，托盘固定于链条上，链条运动时带动托盘运动。托盘

底部装有滚轮，滚轮沿着滚轮托轨滚动；托盘侧面装有托盘导轮，托盘导轮沿着托盘导轨进

行滚动，托盘导轮与链条滚轮共同承担托盘行走时产生的力矩。托盘在链轮链条的带动下

依次沿着滚轮托轨滚动，形成闭环式连续循环动作。料筐置于托盘上，当料筐随着托盘移动

到进料线的进料漏斗下方，由于进料线是连续供料，因此，料筐通过进料漏斗可连续得到待

削耳基的银耳原料，并在链轮链条的带动下，移送至生产线上的各个工位。如此，周而复始，

实现银耳原料的连续循环供料。

[0006] 在削耳基生产线的两侧可分别设置多个工位，在削耳基生产线中央位置设置出料

线，充分利用了空间。削完耳基的银耳通过出料漏斗，投放至下方的出料线中由出料线送至

下一工序。

[0007] 每个出料漏斗与计数器相连。

[0008] 由此完成每个工位削后银耳的计数、收集与输送。

[0009] 托盘导轨为一种C型槽。

[0010] 由于篮筐的最小旋转半径大于输送滚子链旋转半径，因此当滚子链在链轮上回转

时，导轮先后脱离托盘导轨C型槽，前一个篮筐的A点不会触碰到紧密排布后一个个载物篮
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筐，因此本结构实现了载物篮筐可在直线输送部分紧密排布，便于银耳连续上料至篮筐内，

转弯时相邻载物篮筐运动不会干涉。

[0011] 所述的滚轮托轨与托盘导轨均布置于一L型的载物台上，滚轮托轨设置于载物台

的横直边上，托盘导轨设置于载物台的直边上，载物台支撑于支架上。

[0012] 采用这种布置方式，可大大简化结构。

[0013] 在支架上设置有驱动电机，驱动电机通过一对链轮传动，实现减速带动输送链条

运动。

[0014] 综上所述的，本发明相比现有技术如下优点：

本发明的连续供料的削耳基生产线  ，可实现自动供应原料，原料不落地生产，同时还

具备计数清点功能。

附图说明

[0015] 图1是本发明的连续供料的消耳耳基生产线示意图。

[0016] 图2是图1的俯视图。

[0017] 图3是图1的右视放大图。

[0018] 图4是剖视放大示意图。

[0019] 图5是局部放大示意图。

[0020] 图6是托盘与滚轮导轨及托盘导轨示意图。

[0021] 标号说明 1  支架11滚轮托轨12托盘导轨121托盘导轨C型槽13输送链条2托盘21

滚轮22导轮3进料装置31进料线32进料漏斗4出料装置41出料漏斗42出料输送线5料筐6载

物台7驱动电机8链轮。

具体实施方式

[0022] 下面结合实施例对本发明进行更详细的描述。

[0023] 实施例1

一种连续供料的削耳基生产线，包括有支架1、托盘2，在支架上设置有滚轮托轨11、托

盘导轨12及输送链条13，所述的输送链条为水平设置，滚轮托轨及托盘导轨围绕于输送链

条外周，滚轮托轨呈平面水平布置，托盘导轨布置于侧面且高于滚轮托轨，在托盘的底部设

置有沿着滚轮托轨运动的滚轮21及在托盘的一侧设置有可沿着托盘导轨运动的导轮22，托

盘还通过一连接片连接在输送链条上，在连续供料的削耳基生产线上还设置有进料装置3

及出料装置4，进料装置包括有一条进料线31及一个进料漏斗32，进料斗下方对着托盘上的

料筐5，出料装置包括有出料漏斗及出料输送线，在连续供料的削耳基生产线上设置有多个

的工位，每个的工位包括有一个出料漏斗41，每个出料漏斗与计数器相连。出料漏斗的出口

通往出料装置的出料输送线42，出料输送线将削完耳基的物料输送至出料口。托盘导轨为

一种C型槽121。所述的滚轮托轨与托盘导轨均布置于一L型的载物台上，滚轮托轨设置于载

物台6的横直边上，托盘导轨设置于载物台的直边上，载物台支撑于支架上。在支架上设置

有驱动电机7，驱动电机通过一对链轮8传动，实现减速带动输送链条运动。

[0024] 本实施例未述部分与现有技术相同。
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图6
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