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Zptisob vyroby vytvrditelnou kapalinou impregnovaného
papiru pro dekorativni vrstvené systémy, pfi kterém se papir
opatfuje vytvrditelnou kapalinou tak, Ze se vytvrditelna
kapalina zp&iiuje a p&na se nana3f na papir, ktery se
impregnuje, nebo na pfedem zpracovany material. Zafizeni
pro impregnovéni papiru pro dekorativni vrstvené systémy
vytvrditelnou kapalinou ma nanaSeci prostfedky pro nanaSeni
vytvrditelné kapaliny na povrch papiru, které zahrnuji vyvijed
pény a zafizeni pro nanaseni pény.
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Zpusob a zafizeni pro impregnovani tenkych vrstev

vytvrditelnymi kapalinami

Oblast techniky

Vynadlez se tyka zpusobu a zarizenli pro impregnovani
tenkych vrstev vytvrditelnymi kapalinami podle uUvodni casti

- naroku 1 resp. 7.

Dosavadni stav techniky

Pro vyrobu dekorativnich vrstvenych systéml, napZf.
dekorativnich vrstvenych materialn nebo dekorativnich
kompozitnich desek, se obecné pouzivaji papiry, napusténé
nebo impregnované tepelné& vytvrditelnymi pryskyficemi.
Vrstveny material nebo pfimo povlecena kompozitni deska se
vyradbi slisovanim s vyhodou vice impregnovanych papirt,
pridemZ se zpravidla dekorativnim papirem dociluje optického
a&inku, za tepla a pod tlakem. Dekorativni povrchy mohou byt
vyrobeny také pomoci takzvanych fini%ovacich f£f6lii. Kromeé
toho, dekorativni vrstvené systémy je moZno Vyfobit, vedle
¢asto pouZivaného tepelného vytvrzovani, také pomoci
kapalinou napusténych vrstev, které se vytvrzuji
prost¥ednictvim UV nebo IR zafeni nebo pomoci elektronového

za&feni.

U p¥imo povlékanych kompozitnich desek nebo tenkych
vrstvenych materidld se na dekorativni vrstvu poloZi po
¢astech prekryvaci papiry razné gramaze a raznych
vlastnosti, nap?¥. pro dosaZeni otéruzvzdorného povrchu.
Jinou moZnost ziskani otéruvzdornych povrchl predstavuje

takzvané ,kapalné overlay"“, kdy se pryskyfice, obsahujici
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s vyhodou abrazivni Gastice, mnanasi pfrimo na dekorativnl

vrstvu.

B&Zné zplsoby nanaSeni vykazujil nevyhody, zejména
v souvislosti s pouZitim abrazivnich ¢astic. Napf. jen tézko
je moZ¥no realizovat mald mnoZstvl abrazivnich ¢astic v
,kapalné overlay“. Kromé& toho mluZe dochazet ke kolisani
hustoty ¢&éastic, co? s ohledem na vysoké kvalitativni

poZadavky nelze tolerovat.

PouZiti prekryvacich papirl je obvykle nakladné, nebot

se musi nakupovat a napoudtét vytvrditelnymi kapalinami.

Podstata vynédlezu

Vynédlez Jje zaloZen mna ukolu, racionalné pfipravit
vytvrditelnou kapalinou impregnované vrstvy pro dekorativni
vrstvené systémy vys31i kvality, zejména Vv souvislosti

s pouzitim tvrdych castic.
Tento ukol je FeZen znaky naroku 1 a 7.

V zavislych narocich jsou uvedena vyhodnd a ucelna

daldi provedeni vynalezu.

Vynalez vychézi ze zpusobu  vyroby  vytvrditelnou
kapalinou impregnované tenké vrstvy pro dekorativni vrstvené
systémy, pri kterém se tenky vrstveny material opatfuje
vytvrditelnou kapalinou. V pFfipade dekoratvnich vrstvenych
systémid se Jjednd o HPL (High Pressure Laminate), CPL
(Continuous Pressure Laminate) nebo povlecené kompozitni
desky, zejména primo povlecené kompozitni desky.
Impregnovanou tenkou vrstvou se ve smyslu vynadlezu rozumi
vrstva =z papiru nebo félie 2z rlznych materidli, napf.

z plastu nebo kovu. NejrozsSifenéjsi je v souvislosti
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s dekorativnimi vrstvami pouZiti papiru, ktery dobfe pfijima
vytvrditelnou kapalinu, 3jako napf. melaminovou pryskyF¥ici.
Jadro vynalezu nyni tkvi v tom, Ze vytvrditelnd kapalina se
nejprve zpé&ni a péna se nanasi na vrstvu, kterad ma& byt
impregnovana. Péna ma tu vlastnost, Ze na zdkladé malého
povrchového napéti ve srovnani s nezpénénou nanasenou
kapalinou 1lépe penetruje skrze pIfislusny materidl. Jako
vytvrditelnd kapalina miZe byt pouZita napfiklad vodna
melaminova pryskyfice smichand a pfisadami. Jsou vsak mozZné
také jiné tepelné& vytvrditelné nebo UV nebo IR za¥enim nebo

pomoci elektronového zafeni vytvrditelné kapaliny.

7v14&t& vyhodné je moZno pouZit pénu, do které jsou
vmichany tvrdé minerdlni castice, napf. korund. Péna ptitom
funguje jako nosi¢ téchto mineralnich podilt, které Jjsou
uloZeny v p&né& a udrZovany ve vznosu. Tim Je mozZno nejprve
dosahnout vyvaZeného rozdéleni Castic v péné&, a kdyZ je péna
rovnomeérné nanesena na povrch  vrstvy, findlné také
homogenniho rozd&leni astic v tomto povrchu. Péna miZe byt
nanesena na ji? povle&enou vrstvu, napf. na napuStény papir,
" nebo na surovy material, nap¥. na surovy papir. Castice jako

nap?¥. korund maji vrstvé propujcovat vysokou otéruvzdornost.

Nanadeni ¢&astic, zejména tvrdych abrazivné plsobicich
Sastic pomoci pény ma nejen tu vyhodu, Ze Jje moZno docilit
homogenniho nanosu. Navic je moZné dosadhnout dobrého
vnéjsiho vzhledu. Kromé toho je moZno JjednoduSe nastavit
riiznd mnoZstvi, velikosti a tvary castic v péné a tim 1 ve
vrstvé, &imZ Jjsou snadno vyrobitelné rozdilné otéruvzdorné
povrchy. Pé&na miZe mit ruzné konzistence resp. hmotnosti
pény. Cim niZsi je hmotnost pény, tim stabilnéjsi je pena a

tim lépe se Castice udrZujil ve vznosu.

P¥i nanaddeni pény se ukézalo, Ze péna se po.nanesenl na




tenkou vrstvu, nap¥. na papir, rychle a bez nezadouciho

vzniku bublin rozpadad na velmi homogenni hladky potah.

Podle zv1léaste vyhodného provedeni vynédlezu se
vytvrditelnad kapalina misi s Gasticemi prfed zpénénim.
Nislednéd se smds zpéhuje. Tim Je zajisténo homogenni

rozdéleni &astic.

Pro daldi zpracovani Je zpravidla nezbytné tenkou
vrstvu, opatF¥enou pénou, po rozpadu pé&ny sudit pro dosaZeni

definované zbytkové vlhkosti.

Pro zamezeni pnuti v tenké vrstve, opatfené
vytvrditelnou kapalinou, popripadé aby pfi nasledném procesu
1isovani nedochazelo k opotfebeni 1lisovaciho podloZného
plechu abrazivnim ucinkem gastic uloZenych ve vytvrditelné
kapalin&, je dale moZné nanaset na tenkou vrstvu po Jedné
nebo jole) obou stranach alesponn  Jjednu dalsi vrstvu
vytvrditelné kapaliny. S vyhodou se tato alespoﬁ'jedna dalsi
vrstva suii pro dosaZeni definované zbytkové vlhkosti.
Pfidavnd vrstva kromé& toho zvy3uje otéruvzdornost a

zapouzd¥uje abrazivni Castice.

Vynélez se dale tyka zarizeni pro impregnovani tenkych
vrstev pro dekorativni vrstvené systémy vytvrditelnymi
kapalinami, které vykazuije prostredky pro nanaseni
vytvrditelné kapaliny na povrch vrstvy. Podstatny aspekt
zarizeni spoiva v tom, Ze nanadSeci prostredky zahrnuji
vyvijed pény pro vytvareni pény =z vytvrditelné kapaliny,
kterd se ma& nanalet, a zarizeni pro nanééeni'pény. S vyhodou
je tenka vrstva, napf. papir, vedena kolem za¥izeni pro
nanadeni pény. Za¥izeni pro nanaSeni pény a vyvijec pény
mohou byt realizovény Jjako Jjedna jednotka. Podle vyhodného

provedeni zahrnuje vyvijeC pény mixer.
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Pro umoZnéni pfimichavani ptisad k vytvrditelné
kapaliné je podle dale navrieného provedeni pfed vyvijecCem
pény predfazen misi&. Prost¥fednictvim misie mohou byt
prisady, napf. Céastice, pfed vyvijenim pény homogenné

rozdéleny ve vytvrditelné kapaline.

V pripadé vytvrditelnych kapalin které prichazejil
v uvahu, zejména vZak v pfipadé tepelné vytvrditelnych
umélych pryskyfic, jako napfiklad melaminové pryskytice, se
p&na vytvofenad z kapaliny rozpadad bezprostfedné po naneseni
na povrch vrstvy, kde iﬁstévé pouze homogenni povlak
kapaliny. Pro jeho pfipravu pro dalsi zpracovani Jje vyhodnég,
kdyZ Jje za zafizenim pro nanaddeni pény zafazen vysou3ec.
s vyhodou prochézi povlelena tenka vrstva, naptiklad vrstva

papiru, skrze vysou3eC.

Podle zvlast& vyhodného provedeni vyndlezu pFredstavuje
zatizeni pro nanéSeni pény agregat se Stérbinovym vystupnim
otvorem pro nanaSeni pény na povrch, pohybujici se naprfic

vzhledem k vystupnimu otvoru.

Zejméﬁa pri nanasSeni vytvrditelnych kapalin se
zamichanymi &asticemi je déle vvhodné, kdyZ je pouZita tenka
vrstva, nap?. papir, pfed naniSenim pfedem impregnovan napf.
oboustrannym napoudté&nim. Pro tento pfipad je pred zafizenim
pro nanaseni pény ©pfedfazen agregat pro predb&Znou

impregnaci.

Pro umo?néni daldiho nana3eni vrstvy na pfedem
nanesenou vrstvu vytvrditelné kapaliny je dale vyhodné,
jestliZe Je za =zaFizenim pro nanddeni pény a . prvnim
vysoudSefem usporédano dalsi nanééeéi zarizeni. Za timto
uspotadanim nésleduje zpravidla opét vysouSel. Tim miZe byt
tenka vrstva, napf. papir, co nejrychleji kondicionovana pro

daldi pracovni: krok.




Prehled obrazkl na vykresech

Dva priklady provedeni vynalezu jsou zndzornény na
vykresech a podrobnéji popsany s uvedenim dalsich vyhod a

podrobnosti. Na vykresech predstavuje:

obr. 1 v Trezu schematické znadzorneni . zdkladniho
usporadani papiru opatfeného impregnovanou,

oté&ruvzdornou vrstvou, a

obr. 2 schematické blokové znazornéni za¥izeni pro vyrobu

papiru podle obr 1.

P¥iklady provedeni vynalezu

Obr. 1 predstavuje v Fezu papir 1, ktery muZe byt
z obou stran napudtén a/nebo pFfedb&iné impregnovan vrstvou
2, 3 umélé prysky¥ice. Na strané privracené uZivateli Je
nanesena dal&i vrstva 4 s Zasticemi 5 korundu rovnomérné
rozd&lenymi ve vrstvé. Tim je moZno dosahnout zvlasté vysoké

hodnoty obrusnosti ve vrstve.

Navic je tato sestava vrstev Jjedno- nebo oboustranné
jeité& opatfena vrstvou 6 a/nebo 7 vrstvou umélé pryskyfice,

nap¥. melaminové pryskyfice.

Timto zpUsobem povleceny pépir 1 se pouZije napfiklad
pro vyrobu vrstveného systému, ktery Jje wuspofadan pro
oblasti s vysokou poZadovanou obrusnosti. Naptriklad se
vrstveny systém nand3i Jjako vrstveny material na nosnou
desku a pouZije se jako podlahovy prvek nebo jako mechanicky

zv143td odolnéd stolni deska.

Obr. 2 predstavuje schematickeé zndzornéni zatizeni 10




pro vyrobu napt. impregnovaného papiru podle obr. 1.

1 s pfivodnim hrdlem 12 pro

Zatizeni 10 zahrnuje misic
napf. ¢éastice korundu a s privodnim hrdlem 13 pro napt.
melaminovou pryskyfice. V misici 11 se Gastice korundu a
melaminova pryskyfice homogenizuji. Nasledné se
homogenizovana smés (nazyvana také lazen) prostfednictvim
propojeni 14 pfivede do mixeru 15. V mixeru 15 se lazen
zpdfiuje. Pé&na se skrze dalsi propojeni 16 dopravuje do
nanaeciho agregéatu 17. NanaSeci agregat 17 (na obrazku ve
schematickém perspektivnim znazornéni) méd napfic ke sméru 18

povlékani 3térbinovy otvor 19.

s~ oz

pPéna se skrze &térbinovy otvor 19 nandSi .na papirovy
pas 20, probihajici ve sméru 18 povlékéani kolem Stérbinového
otvoru 19. Papirovy pas 20 probihd od role 21 a nejprve je
na vodicim valci 22 ve vané 23 napouStén napf. melaminovou
prysky¥ici, tzn. oboustranné pfedbé&Zné impregnovéan. Pfes dva
dalsi vodici valce 24, 25 se pfedbéiné impregnovany papir

dostava k nanadeci 3térbiné nanadSeciho agregatu 17.

7de se, 7jak Je popsano vySe, nana$i na horni stranu
papirového péasu melaminova péna promisend a korundem. Péna.
se rozpadd predtim, neZ se papirovy pas dostane do vysouSece
26, ve kterém se melaminovd pryskyfice s &asticemi korundu

sudi na predem stanovenou zbytkovou vlhkost.

Prost¥ednictvim pouZiti melaminové pény Je mOZno
nejprve dosdhnout vysoké plo3né rovnonmérnosti hustoty cCéstic
korundu v melaminové vrstvé&. Kromé& toho =zlstavajl <astice
korundu, dokud se péna nerozpadne, Ppolohové fixovany
v pénové vrstvé. Po rozpadu pény se vrstva melaminové
prysky¥ice s Casticemi korundu ususi dfive neZ by se Castice
mohly usazovat ve smé&ru kolmém k vrstvé, tzn. na povrchu

papirového péasu. Tim Je dosazZeno také v tloustce vrstvy
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melaminové prysky¥ice rovnom&rného rozd&leni &éastic korundu.

7a vysoudelem se pomoci dalSiho nanasSeciho agregatu 27
nana3i na papirovy pés Jjedno- nebo oboustranné dal3i vrstva
melaminové pryskyfice, a Vv nasledné zafazeném vysousSeCi 28
se sudi na predem stanovenou zbytkovou vlhkost. Nasledné Jje
moino papirovy pas 20 bud svinout do role nebo nafezat na
délku na urdity rozmér, napfiklad pro dalsi zpracovani

v lisu.

Zatizeni 10 Je pouze p¥ikladné. Jednotlivé souclastil
sa¥izeni nejsou pro vyrobeni impregnovane vrstvy podle
vynadlezu nezbytné nutné. Je napfiklad moZné napoudtécl
zatizeni 22, 23 zcela nahradit nanadenim pény. V podstate
z4le?1 na tom, aby byla nand3ena zpénénd umela pryskyfice,
kterd jednak lépe penetruje do nanesené vrstvy, a jednak pri
pouziti p¥imichanych- ¢astic slouzi k rovnomérnému rozdéleni

tastic v pdné a nasledné vytvofené vrstvé bez pény.




Seznam vztahovych znacek:
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10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28

papir

predbéZnd impregnace
predbéind impregnace
vrstva pryskyrice s korundem
¢astice korundu

kryci vrstva z pryskyfice
kryci vrstva z pryskyfice
zatizeni

misic

p¥ivodni hrdlo

p¥ivodni hrdlo

propojeni

mixer

propojeni

nanadeci agregat

smér povlékani

gtérbinovy otvor
papirovy pas

role

vodici valec

vana

vodici valec

vodici véalec

vysouSec

nanadeci agregat

vysouSec
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PATENTOVE NAROKY

1. zpasob vyroby vytvrditelnou kapalinou impregnované
tenké vrstvy pro dekorativni vrstvené systémy HPL (High
Pressure Laminate), CPL (Continuous Pressure Laminate) nebo
povlecené kompozitni desky, pfi kterém se tenka vrstva (1)

opatfuje vytvrditelnou kapalinou, vyznaéujici se tim, Ze se

vytvrditelnd kapalina zpéfiuje a péna se nana$i na vrstvu

(1), které se impregnuje.

2. Zptisob podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze se

péna vytvaii z vytvrditelné kapaliny a Céstic.

3. zZpasob podle naroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim,

e se vytvrditelnd kapalina misi s gasticemi pfed zpénénim.

4. Zpuisob podle nékterého =z pfedchazejicich néaroku,
vyznadujici se tim, Ze se tenkd vrstva opat¥end pénou po

rozpadu pény susi.

5. Zpusob podle nékterého z pfedchéazejicich néaroku,
vyznadujici se tim, Ze se na tenkou vrstvu (1) po jedné nebo
po obou stranach nanasi alespoil jedna daldi vrstva (6, 7)

vytvrditelné kapaliny.

6. Zpuisob podle nékterého =z pfedchazejicich ‘naroku,

“vyznadujici se tim, Ze se alesponn jedna daldi vrstva (6, 7)

susi.

7. Za¥izeni pro impregnovani tenkych vrstev (1) pro
dekorativni vrstvené systémy HPL (High Pressure Laminate),

CPL (Continuous Pressure Laminate) nebo povlecené kompozitni

wyreer e e IV Q0012




desky vytvrditelnou kapalinou, které vykazuje prostredky
(17) pro nanadeni vytvrditelné kapaliny na povrch vrstvy,
vyznadujici se tim, Ze nanaSeci prostfedky zahrnujil vyvijec
(15) pény pro vytvarenil pény z vytvrditelné kapaliny, ktera

se mA nanaSet, a za¥rizeni (17) pro nanaSeni pény.

8. zatizeni podle naroku 7, vyznacujici se tim, Ze
k vyvije&i (17) pény Je uspofadén mnisi¢ pro primichavani

p¥isad k vytvrditelné kapalineé.

9. 7a¥izeni podle néroku 7 nebo 8, vyznacujici se
tim, Ze za zafizenim pro nanadeni pény je zaYazen vysouSeC

(26) .

10. Za¥izeni podle . nékterého z naroka . 7 az 9,
vyznadujici se tim, Ze zatizeni (17) pro nanadSeni pény
zahrnuje agregat se S&térbinovym vystupnim otvorem (19) pro
nanadfeni pény na povrch, pohybujici se napfi¢ vzhledem Xk

otovoru.

11. Za¥izeni podle né&kterého =z naroka 7 az 10,
vyznadujici se tim, Ze pfed zafizenim (17) pro nanéSeni pény
je predfazen agregat (22, 23) pro ptedbéZinou impregnaci

tenké vrstvy.

12. Zafizeni podle né&kterého z naroka -7 azi 11,
vyznadujici se tim, Ze za za¥izenim (17) pro nanédSeni pény

je uspotradan daldi nanéSecil agregat (27).
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