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Sposob wytwarzania stali do wyrobu szyn kolejowych

Udzielono patentu z moca od dnia 24 lutego 1954 r.

Stal do wyrobu szyn kolejowych stosuje sie
zwykle o zawartosci krzemu 0,15 — 0,35%, a naj-
czesciej 0,25 — 0,35% Si.

Odlewa sie jg do wlewnic zasadniczo dwoma
sposobami:

Pierwszy sposob polega na odlewaniu do wlew-
nic o pojemno$ci 5—5,5 t, zbieznych ku gorze
i bez-uzycia nadstawek. Po odlaniu wlewkéw do
wymaganej wysokoSci powierzchnie stali we
wlewnicach zalewa sie woda pod ciSnieniem w
celu obnizenia gleboko$ci jamy usadowej.

Drugi sposéb odlewania stali wykonuje si¢ w
wlewnicach o pojemnosci 3,7 t, zbieznych ku gé-
rze i zaopatrzonych w nadstawke. Stosujgc odle-
wanie stali szynowej o mniejszej zawartoécj
krzemu, to znaczy o zawartoSci ponizej 0,15%,
co nie jest sprzeczne z przepisami radziec-
kimi GOST dopuszczajacymi obnizenie za-
wartosci krzemu do 0,10% — mozna otrzymac
wlewki stalowe, ktorych uzysk przy walcowaniu
szyn bedzie o okolo 2,5% wiekszy niz uzysk
otrzymywany w warunkach dotychczasowych, to

*) Witasciciel patentu o$wiadeczyl, Ze twoércami wy-

nalazku sa inz. Kazimierz Radzwicki, inz Jerzy Natka-
niec, inz. Andrzej Wéjcik i inZ, Marian. Gorgon.

znaczy przy walcowaniu stali o normalnej za-
warto$ci krzemu. W tym przypadku stal odlewa
sie do wlewnic zbieznych ku goérze bez uzycia
nadstawek, stosujgc przy tym ostateczne odtle-
nianie stali przez dodanie aluminium w iloSci,
zaleznej od zachowania ‘sie stali podczas odle-
wania we wlewnicach.

Powyzszy uzysk sprawdzeno przy wykonaniu
20 wytop6éw ze stali o mniejszej zawarto$ci krze-
mu (0,10 — 0,15%) oraz 20 wytopéw wykona-
nych ze stali o zawartosci krzemu 0,20 — 0,25%.

Stal do wyrobu szyn kolejowych o mniejszej
zawarto$ci krzemu wytwarza sie w piecu mar-
tenowskim w znany sposéb; a przy spuscie jej

‘do kadzi dodaje sie krzemu w takiej iloici, aby

zawarto$¢ krzemu w gotowej stali wynosila
0,10 — 0,15% (okolo 2,34 kg/t stali roztopionej)
przy uwzglednieniu zgaru krzemu okolo 15%.
Dodatek do kadzi aluminium wynosi okoto
0,2 kg/t stali roztopione].

Stal podczas odlewania syfonowego powinna
byé wystarczajaco goraca w celu umozliwienia
stosunkowo powolnego odlewania wlewkow
zwlaszeza w chwili osiagania poziomu stali we



wlewnicy, odpowiadajacego wlewkom o przepi-

sanej vg:ok’oéci. Jezeli powierzchnia podnosza-
cej FigyWeywibwnicy st%ﬁ @'k&'qje znaczne
isl&;e"‘ ,'cw cknacza mM¥edoytateczne’ odtlenienie

stali, wéwegas nalezy dodaé do $rodkowego leja

syfonowego aluminium w takiej ilo$ci, aby roz-
topiona stal we wlewnicy zachowywala sie

spokojnie. Jezeli jednak po napelnieniu wlewnic -

do przepisanej wysokodci stal jeszcze wydziela
iskry, wéwczas nalezy dodaé pewnej iloSci roz-
drobnionego aluminium bezposrednio do wlew-
nicy.

Po napelnieniu wlewnic do wymaganej wyso-
kosci powierzchnie wlewkéw zalewa sie obficie
wodg i natychmiast przystgpuje si¢ do pompo-
wania stali roztopionej do Srodkowego leja sy-
fonowego. Aby $ciskanie stali w wlewnicy bylo
skuteczne nalezy zastosowaé lej §rodkowy wyz-
szy od rzeczywistej wysokoSci odlewanych wlew-
kéw o 500 — 700 mm.

‘Wlewki natychmiast po skrzepnigciu przeka-
zuje sie do. piecéw studziennych, w ktérych
wlewki musza byé dobrze wygrzane do najwyz-
szej dopuszczalnej temperatury. )

Najkorzystniejsze walcowanie szyn ze stali

Nr patentu 37358

o obnizonej zawartosci krzemu uzyskuje sie przy
zastosowaniu zgniatacza do wlewkéw o cieza-
rze 5 — 5,5 t.

Walcowanie na zgniataczu powinno odbywaé
sie w zakresie najwyzszych temperatur dopusz-
czalnych dla tego gatunku stali.

Sposdéb wedlug wynalazku pozwala na zmniej-
szenie iloSci dodawanego zelazokrzemu do stali
oraz na podwyzszenie uzysku walcowanej stali.
Przypuszczalnie uzysk ten powinien zwiekszyc¢
sie z 77 do 79,5%.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania stali do wyrobu szyn ko-
lejowych, znamienny tym, ze stal wytwarza sie
w- piecu martenowskim w znany sposéb, a przy
spuscie jej do kadzi dodaje sie krzemu w
takiej ilosci, aby gotowa stal zawierala do
0,15%0 Si, przy czym ostatecznie odtlenia sie stal
podczas odlewania przez dodawanie do leju
$rodkowego lub do wlewnic pewnej iloSci alu-
minium lub podcbnych silnych odtleniaczy.

' Instytut Metalurgii
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