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Utelom riesenla je &istenie ocelovych pri-
toy alebo drdtu kruhového prierezu pred
zabudovanim do prefabrikétov ako armatar-
na vystuZ. Toho sa dosahuje v miniatdrnom
zariadeni, ktorého kon§trukcia stabilnej &as-
ti je vybavend vstupnou a vystupnou &astou,
dalej pobonom a Sikmym skrutkovnicovym
dopravnikom. V konStrukcii stabilnej Casti
jé na loZiskdch uloZen4 rotatné Cast, v kto-
rej si umiestnené pieskovacie nastroje, do-
gistovaci néstroj. Cistiace médium je piesok,
ktory pomocou pieskovacich nédstrojov, kto-
ré rotujd, vytvori tlakovy pieskovy KkuZel,
cez ktory sa axiadlne pohybuje ocelovy ‘prat
alebo drdt. VyuZitie zariadenia je v rezorte

ministerstiev stavebnictva a lahkého prie-
myslu.
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Vynédlez rieSi zariadenie na d&istenie oce-
lovych pritov a drétu kruhového prierezu,
ktoré pozostdva z pohonu opatreného Kkli-
novou remenicou, Sikmého skrutkovnicové-
ho dopravniku, z privodu stlateného vzdu-
chu, dalej v kons$trukcii stabilnej tasti opa-
trenej vstupnou ¢astou a vystupnou &Gastou
je na radidlnych loZiskdch a axidlnom lo-
Zisku uloZend rotatnd &ast, v ktorej je u-
miestneny podévat piesku, pieskovacie né-
stroje spolu zopnuté maticou, pozostiavajace
z viacerych radidlne symetricky so sklonom
k axidlnej ose umiestnenych do$ti¢iek slinu-
tych karbidov, dalej do&istovaci néstroj vy-
baveny volnymi vedla seba usporiadanymi
prstencami, uzatvoreny maticou s otvorami
a je opatrend klinovou remenicou pohonu.

Dnes na &istenie ocelovych pritov a drétu
kruhového prierezu sa pouZivaji mokré i
suché spodsoby. Pri mokrych spdsoboch sa
pou¥iva vysokotlakd voda aZ 80 MPa, ktora
sa strieka symetricky cez viac dyz usporia-
danych radidlne okolo pohybujiceho sa pri-
tu alebo drdtu. Rovnako je znédmy sposob
mokrého ¢istenia chemickou cestou. Zo su-
chych spdsobow &istenia si zname zariade-
nia, ktoré dopravuji piesok stlatenym vzdu-
chom a cez dyzy ho vrhajd vysokou rych-
lostou na ocelovy prit alebo drot.

-‘Dalej st zndme vrhacie kol4, ktoré vrhaji
ocelovy alebo in§ Srot na ocelovy prit ale-
bo .drot. Rovnako je zndmy spdsob &istenia
ocelového pritu alebo drdtu jeho pretaho-
vanim cez homogéne obklopujicu vrstvu
stlateného piesku.

Dalej je zndmy spodsob Eistenia pomocou
rotagného néstroja upraveného na potrebny
priemer, priom néstroj je opatreny diaman-
tovymi hrotami, Néastroj sa ot4fa vysokymi
obrdtkami a ocelovy prtt alebo drét sa po-
hiybuje axidlne.

Nevyhodou uvedenych spdsobov je, Ze pri
mokrom spdsobe &istenia tlakovou vodou je
enormnd spotreba energie, pri chemickom
¢isteni problémy s vylistenim odpadovych
vod.

Nevyhodou suchych spdsobov &istenia je,
Ze pri vrhani piesku stlatenym vzduchom
je velkd praSnost, vysok4 spotreba gtlafe-
ného vzduchu tym elektrickej energie.

Nevyhodou vrhania ocelového Srotu cez
vrhacie kold je pre ocelové prity a drdt ne-
vhodné, pretoZe je minimélne vyuZitie abra-
zivneho pridu &istiaceho abraziva, tfm aj
celkovd Géinnost zariadenia.

Nevyhodou pretahovania ocelového pritu
alebo drétu cez homogénnu vrstvu stlaené-
ho piesku je nerovnomerne vygisteny po-
vrch.

Nevyhodou opracovania ocelového pritu
alebo dré6tu pomocou diamantového néstro-
ja je jeho vysokd cena a dalej tolerancie
materiflu z vfroby maji za nésledok nerov-
nomerne vyé&isteny povrch.

Uvedené nedostatky st odstrdnené zaria-
denim na &istenie ocelovych pritov a drotu
kruhového prierezu, ktoré pracuje na prin-
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cipe rotatnej asti, v ktorej je zabudovany
poddvad piesku, pieskovacie néstroje, do¢is-
tovaci néstroj a je opatrena klinovou reme-
nicou pohonu. Rota&néd &ast je uloZend na
radidlnom a axiilnom loZisku v kondtrukeii
stabilnej Zasti, ktora je opatrend vstupnou
gastou, vystupnou &astou, dalej pohon s
klinovou remenicou, $ikmym skrutkovnico-
vym dopravnfkom s privodom stlafeného
vzduchu.

V¥hodou zariadenia podla vynédlezu je, Ze
zabezpetuje rovnomerné vyéistenie ocelo-
vého pritu alebo drétu za minimélnych e-
nergetickych, materidlovych a investitnych
nérokov.

Prikladné prevedenie vyndlezu je znézor-
nené na vykrese, kde obr. 1 znazoriinje &ias-
to€ny pozdliny rez zariadenfm. Obr. 2 p6-
dorys zariadenia, obr. 3a priefny rez piesko-
vacim nédstrojom, obr. 3b pozdlZny rez do-
tistovacim néstrojom, obr. 4 bo¥ny pohlad.

Zariadenie na &istenie ocelovych pritov
alebo drdétu kruhového prierezu je vytvore-
né tym, Ze v kon$trukcii stabilnej &asti 1,
ktord je opatrend 'vstupnou &astou 2 a vy-
stupnou &astou 3 je na radidlnych loZiskdch
4 a axidlnom lo¥isku 5 ulo¥ena rotatnd ast
6, v ktorej je umiestneny podédvaé piesku 7,
pieskovacie néstroje 8 zopnuté maticou 9
pozostdvajice z viacerjch radidlne syme-
tricky so sklonom k axidlnej ose umiestne-
nych do$tiiek 18 slinutfch karbidov, dalej
doé&istovaci néstroj 11 vybaveny volnym ve-
dla seba usporiadanymi prstencami 12 uza-
tvorenymi maticou 13 s otvormi, rovnako je
opatrend klinovou remenicou 14 pohonu,
prifom vstupnd &ast 2 a vystupnd &ast 3
kon$trukcie stabilnej asti 1 sid prepojené
Sikmym skrutkovnicovym dopravnikom 17.
KonStrukcia stabilnej &asti 1 je opatren4
pohonom 15 s klinovou remenicou 16 a
vstupnd ast 2 je opatrend privodom 18
stlatengho vzduchu.

Zariadenie podla vyndlezu pracuje tak, Ze
ocelovy prat alebo drét 22 kruhového prie-
rezu je zavedeny do vstupnej &asti 2, dalej
podévala 7 piesku do pieskovacich néstro-
jov 8, doédistovacieho néstroja 11 a vystup-
nej gasti 3 a pohybuje sa rovnomerne sme-
rom S8ipky 19. Piesok je privddzany cez
vstupni fast 2 do rotatnej fastli 8 pomocou
'podédvada 7 plesku, ako aj G¥inkom pohybu
ocelového pritu alebo drdotu 22 kruhového
prierezu smerom $ipky 19.

Pieskovacie né4stroje 8, ktoré sa otééaji
spolu s rotatnou &astou 6 v smere Sipky 20
tym, Ze st do$titky 10 slinutych karbidow
sklonené k axidlnej ose, vytvdraji trvaly
tlakovy kuZel piesku okolo pohybujiceho sa
'ocelového pridtu alebo drdtu 22 kruhového
lprierezu, rovnako okolo neho sa otddaja ve-
'dYa seba svojou vagtornou hranou volné prs-
tence 12, ktoré si uzatvorené maticou 13 s
otvormi v do¥istovacom néstroji 11. Rotatng
impulz voIné prstence 12 dostdvaji od ma-
tice 13 s otvormi trenfm, ktoré je zapri€ine-
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né pohybom ocelového pritu alebo drétu
smerom Sipky 19.

Piesok v doéistovacom ndstroji 11 sa od-
stredivou silou rozmiestni na jeho obvode
a odchddza cez maticu 13 a otvormi do vy-
stupnej €asti 3 konStrukcie stabilnej ¢asti 1.

Cistiaci piesok z vystupnej dasti 3 do vstup- .

nej &asti 2 konStrukcie stabilnej ¢asti 1 je
dopravovany Sikmym skrutkovnicovym do-
pravnikom 17 smerom $ipky 21. V konStruk-
cii stabilnej ¢asti 1 je upraveny pohon 15 s

]

klinovou remenicou 16, pri¢om vstupn4 &ast
2 je opatrend privodom 18 stladeného vzdu-
chu slaZiaceho pre rovnomerny priechod
¢istiaceho piesku zariadenim ako aj na &is-
tenie po skonfeni ¢istenia.

Vyhodou zariadenia podla vynélezu je, Ze
je ho moZné miniaturizovat, pracuje bezod-
padovou technoloégiou a je vhodné k zabu-
dovaniu do kontinudlnych produk&nych li-
niek.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na d&istenie ocelovych pritow
‘a drotov kruhového prierezu pozostavajtice
zo stabilnej dasti so vstupom a vystupom
opatrené pohonom s klinovou remenicou,
Sikmym skrutkovnicovym dopravnikom a
privodom stlafeného ‘vzduchu, vyznadené

tym, Ze v konStrukcii stabilnej Casti (1) je -

na radidlnych loZiskdch (4) a axidlnom lo-
Zisku (5) uloZend rotacna ¢ast (6), v ktorej

‘je umiestneny poddva& (7) piesku, piesko-

vacie néstroje (8) spolu zopnuté maticou
(9), pozostdvajice z viacerych symetricky
s sklonom k axidlnej ose umiestnenych
dos§tigiek (10) slinutych karbidov, dalej do-
¢istovac{ néstroj (11) vybaveny volnymi ve-

"dla seba usporiadanymi prstencami (12)

uzatvoreny maticou (13) s otvorami a opa-
trenou klinovou remenicou (14) pohonu.

2 listy vykresov '
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Obr, 3b
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Obr.4
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