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Cewka i sposéb umocowywania na niej niedoprzedu podawanego bez przerwy.

Zgloszono 25 czerwca 1927 r.
Udzielono 28 czerwca 1928 r.
Pierwszenstwo: 29 lipca 1926 r. (Wielka Brytanja).

Podczas skrecania wlokna pojedyricze-
go lub kilku wlékien, nieskreconych lub
skreconych uprzednio, zapomoca maszyn
nawijajacych przedze na cewki i skreca-
jacych ja jednoczesnie, czyli zapomoca
ciaglych samoprzasnic obraczkowych, przy-
rzad podawczy tej maszyny zatrzymuje sig
samoczynnie z chwilg zatrzymania przy-
rzadu skrecajacego i nawijajacego prze-
dze. Przyrzady te mozna réwniez zatrzy-
mywaé dowolnie, celem np. zamiany cewki
nalozonej na wrzeciono.

W pewnych razach jednak nie trzeba
zatrzymywaé przyrzadu podawczego z
chwila przerwania dzialania przyrzadu na-
wijajacego i skrecajacego przedze, a wte-
dy, po zatrzymaniu tego ostatniego przy-
rzadu, przyrzad podawczy podaje nadal

przedziwo z szybkos$cia dochodzaca do kil-
ku metréw na sekunde.

Dzieje sie to np. w szybkobieznych ma-
szynach zdwajajacych i skrecajacych prze-
dze, ktére to maszyny posiadaja dla kaz-
dego przyrzadu podawczego jedno lub wie-
cej wrzecion odwijajacych i skrecajacych
oraz jedno wrzeciono odwijajace i skreca-
jace ponownie. W maszynach tych mozna
zatrzymaé przyrzad podawczy jednocze-
$nie z wrzecionami odwijajacemi, zamiast
zatrzymywaé go jednocze$nie z wrzecio-
nem nawijajacem ponownie.

Dzieje si¢ to mianowicie w wypadku
niedoprzedu wychodzacego z samoprzasni-
cy ciaglej jedwabiu sztucznego, gdyz, po
osiagnieciu przez ten niedoprzad potrzeb-
nej wytrzymalosci mechanicznej, mozna



go skrecaé w niciarce tak samo, jak kazdy
inny niedoprzad podawany w sposéb cia-
gly. - .

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
umocowywania dowolnego niedoprzedu na
cewce, a wiec i zmieniania cewek w cia-
glej samoprzaénicy obraczkowej, w wy-
padku gdy ten niedoprzad podawany jest
bez przerwy.

Jezeli nie zatrzymaé podawanie niedo-
przedu po zatrzymaniu przyrzadu skreca-
jacego i nawijajacego, to podczas umoco-
wywania go na cewce nagromadza sie
znaczna dlugo$é niedoprzedu podawanego
nadal, ktéra wikla sie pomiedzy czescia-
mi tego przyrzadu lub nawija na przyrzad
podawczy, ktéry, aby mial dobrze dzia-
laé, powinien byé zupelnie czysty.

Jezeli natomiast zachowaé naprezenie
niedoprzedu po jego wyjsciu z przyrzadu
podawczego, to i wowczas nie mozna umo-
cowaé go na cewce w sposob zwykly, to jest
droga jednokrotnego lub dwukrotnego na-
wijania niedoprzedu na tej cewce, gdyz
chcac tego dokonaé nalezaloby przedtem
rozluznié¢ niedoprzad napotykajac trudno-
$ci wymienione poprzednio, najczesciej za$
niedoprzad zeSlizguje si¢ po cewce, nie be-
dac do niej przyczepiony, i nie moze sie
nawijaé w chwili puszczenia cewki w ruch
obrotowy z szybkoscia mormalna, wobec
czego nastepuje przerwa.

Celem zapobiezenia trudnosciom po-
wyzszym stosuje sie, lacznie z watkiem od-
biorczym, ktéry podczas przerwy w nawi-
janiu odbiera nie z przyrzadu podawcze-
go cewke zaopatrzong zboku w jedna lub
kilka szpar najwlasciwiej skosnych, zkto-
rych w jedna wsuwa sie nitka niedoprze-
du po przejéciu przez obraczke pod wply-
wem podnoszenia si¢ i opadania plytki
dzwigajacej obraczke w ten mianowicie
sposob, iz z chwila puszczenia cewki w
ruch obrotowy, nitka zaciska sie na niej
nagle i nawija normalnie.

Zamiast wytwarza¢ szpary w cewce,

mozna na rdzen jej natozyé odpowiednina-
rzad (np. cienka blaszke, haczyk lub czes$é
podobna) tak, aby pomiedzy narzadem tym
a rdzeniem cewki pozostawala waziutka
przestrzeri, w ktéra moglaby sie wsuwaé
nitka niedoprzedu podczas ruchéw piono-
wych.

Na zalaczonym rysunku podaje sie ty-
tulem przykladu jedna posta¢ wykonania
wynalazku.

Przyrzad podawczy moze byé dowol-
nego rodzaju, mie¢ np. postaé przekladni
z¢batych a i b stosowanych przy tkaniu
wyrobéw dzianych, przyczem osie tych
przekladni leza w tej samej plaszczyznie
poziomej w taki sposéb, iz przedza doprowa-
dzana przez maly lejek ¢ wychodzi piono-
wo przez drugi maly lejek d, nie mogac
nawingé si¢ na jedna z tych przekladni

Watek odbiorczy e umieszczony jest
pomiedzy temi przekladniami ponizej prze-
biegajacej nici w takiem polozeniu, iz w
razie wypadkowego przerwania nici lub wy-
miany cewki, koniec jej zostaje pochwy-
cony samoczynnie, przez ten walek.

Walek odbiorczy umieszczony jest na
swej osi tak, iz normalnie obraca sie wraz
z nia, z chwila jednak lekkiego hamowa-
nia, zaczyna on $lizga¢ si¢ na miej.

Zboku cewki wykonana jest waziutka
szparka skos$na f pozbawiona jakichkolwiek
nieré6wnosci, ktére moglyby wywolywaé
zsuwanie sie z cewki nawinietego niedo-
przedu, przytrzymywanego na cewce nie
przez wsunigcie si¢ do rzeczomej szpary,
lecz wskutek puszczenia w ruch obrotowy
wrzeciona.

Celem umocowania niedoprzedu na
cewce, nalezy ja zatrzyma¢, a wéwczas ob-
raczka prowadnicza nie obraca sig, lecz
wznosi i opada wraz z plyta. Nitka znaj-
dujaca si¢ pomiedzy d i e wiprowadza sie
do odpowiedniej prowadnicy, a mastepnie
przecigga przez obraczke umieszczong w
taki sposéb, iz nitka wychodzaca z obracz-
ki tej i nawijajaca si¢ na walek odbiorczy



e przeslizguje sie wzdluz rdzenia cewki
wedlug jego linji tworzacej przerwanej
przez szparg, dzieki czemu nitka podczas
podnoszenia si¢ i opadania plyty wsuwa
si¢ w te szpare. Robotnik puszcza wowczas
w ruch obrotowy cewke i nitka zostaje na
niej woéwczas zamocowana,

Wymiane cewki mozna wiec wykonaé
w przeciagu 15 do 20 sekund, wnabec cze-

go dlugo$é nitki nawijanej w tym czasie

na walek odbiorczy e jest nieznaczna w po-
réwnaniu z dlugoscia nitki nawinigtej na
cewke normalnej wielkoéci.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb umocowywania niedoprze-
du doprowadzanego bez przerwy na cew-
ce w ciaglej samoprzasnicy obraczkowej,
znamienny tem, Ze nitka niedoprzedu za-
ciska si¢ na cewce wskutek puszczenia w
ruch obrotowy wrzeciona tejze.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-

ny tem, ze nitka niedoprzedu wsuwa sie
w odpowiedni przyrzad, w jaki jest zaopa-
trzony bok cewki, w ten mianowicie spo-
s6b, iz puszczenie w ruch obrotowy dzwi-
gajacego cewke wrzeciona wywoluje na-
tychmiastowe umocowanie nitki na cewce.

3. Cewka do przedzenia niedoprzedu
podawanego bez przerwy, znamienna tem,
ze posiada zboku przyrzad, z ktérym nitka
sczepia si¢ podczas ruchu wzdluz cewki w
taki sposéb, iz umocowuje sie ona na cew-
ce z chwilag puszczenia w ruch obrotowy
wrzeciona tejze. )

4. Cewka wedlug zastrz, 3, znamien-
na tem, ze przyrzady, z ktéremi sczepia sie
nitka niedoprzedu, wykonane sa w postaci
waskich szparek skosnych wzgledem osi
cewki.

Société pour la Fabrication
de la Soie ,Rhodiaseta”.

Zastepca: M. Skrzypkowski
rzecznik patentowy.
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