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(54) Tesnenie otvorov, najmii techﬁoldgiékich otvorov zivitovych

Vynélez sa tyka utesnenia otvorov zdvitovych, vo
va&ine pripadov technologickych, u ktorych sa
vyZzaduje tesnost i za znaénych tepelnych rozdielov,

"z —80°C do teplét 200 °C i viac, a tlakov nad

50 MPa.

V stiéasnosti sa utestiuji technologické otvory :

- umiestené v dutinich zdvitom a- kuZelovymi plo- i
- chami, s pomerne konStrukéne' tvarovo zloZitou |

' skrutkou viacpriemerovou, medzi ktorymi si kuZe-

Tové plochy vyrdbané v tizkej tolerancii a nizkej :

drsnosti povrchu, ¢o zvySuje naroky na energiu
i 1 pracnost.
Tesnenie otvorov zavarenim je spo;ene s pod-
. mienkou zvariteInosti materidlov, mlestom k tomu
! uréenym.

Pri inom tesneni otvorov sa vyuZiva metéda tzv.

© vyroby pevnych spojov za pouZitia Zivic, kde sana

| predupravené tesniace plochy nanesie Zivica, po-

tom sa ap zmrazi a narazi, naskrutkuje do

otvoru. v

- Tieto spdsoby maju i niektoré dalSie nedostatky,

ide napr. o zdvislost na odmastovacich prostried-

- koch, skisenosti zvdrada, organiziciu préce
. ainé.

Vystie uvedené nedostatky si odstranené pred-

! metom vyndlezu tesnenia otvorov, najmi techno- |

logickych otvorov zdvitovych, ktorého podstata
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: moZno s vyhodou pouZit pri aplikécii anerébnych |

spoéiva v tom, Ze v otvore so zdvitom su za sebou

"naskrutkované dve skrutky, medzi ktorymi je
roztlacend vrstva tesniaceho prvku.
Usporiadanie spoja zlactiuje vyrobu tym, Ze

f vyiaduj e niZ§iu pracnost, zjednoduSuje tvary a zni-

Zuje pocet operdcii oproti stdvajicim usporiada- .

“niam v zavitovych otvoroch. Usporiadanie spo-
: ja umoZfiuje i demontovatelnost zaslepeného
. otvoru. ]

| usporiadania zévitovych otvorov v aplikdcii zasle- |

Na priloZenom. vykrese je zndzorneny prlklad \

i penia technologického otvoru u piestnice hydrau-

lického valca. _
V zadnej &asti piestnice 1 je v technologickom

. otvore vyrezany zavit 5, v ktorom je naskrutkovana
. prva skrutka 2 a druhd skrutka 4, medzi nimi je .
© roztladeny tesniaci prvok 3.

Usporiadanie utesnenia zdvitovych otvorov

Zivic na bazi polyakryldtov. Jeho vyhoda spociva |
v tom, Ze pri dotahovani druhej skrutky 4 sa
nanesend Zivica za¢ne pretlacovat jednak cez zavit

- prvej skrutky 2 a jednak cez zavit druhej skrutky 4.

- Medzi skrutkami 2, 4 je vytvoreny prstenec Zivice
. v predpitom stave.

V usporiadani spoja mozZno ako tesniaceho
prvku pouZit kovovy prach, najmd hlinikovy,
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' oloveny, zinku apod.; ale aj grafitovy, popripade | ~ Tesniacim prvkom méZe byt aj pry? a iné umelé |

" iné anorganické materidly a to bez pojiva, s po- hmoty v tvare ,,0“ kriZku, alebo v plastlckom i
- jivom, tak aj zdsadity kremititan hlinity i kaoliny . stave vhodne deleni.

© vtmelovitom stave pre raciondlnejsie nand$anie. |

PREDMET VYNALEZU

Tesnenie otvorov, najmé feéhndlogiékj?ch otvo- 2, ;t), medzi ktorymi je roztlatend vrstva tesniace- |
rov zévitovych vyznaujtice sa tym, Ze v otvore so ho prvku (3). , o
_zévitom (5) si za sebou naskrutkované dve skrutky : ‘

\\‘ 1 vykre s

i
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