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Sposéb podgrzewania formy metalowej i forma do stosowania
tego sposobu

1

Przedmiotem wymnalazku jest sposéb podgrze-
wania formy metalowej i forma do stosowania
tego sposobu, majaca zastosowanie zwlaszcza jako
rdzennica przy produkcji rdzeni z mas formier-
skich chemo i termo utwardzalnych. Forma ma
zastosowanie réwniez przy odlewaniu cze§ci ma-
szyn z metali jak i tworzywa, w przypadku gdy
jest wymagana stala temperatura wneki formy.

Jednym ze sposob6w podgrzewania form me-
talowych uzywanych przy produkcji rdzeni odlew-
niczych metoda goracej' rdzennicy jest spos6b
podgrzewania formy pradem elektrycznym za po-
mocg spirali grzejnych, umieszczonych w plytach
grzejnych, ktSte sie stykaja z korpusem formy.

Forma zazwyczaj sklada sie: z korpusu formy
wykonanego z Zeliwa, w ktérym formuje sie rdzen
lub odlewa cze§é maszynowa, plyt grzejnych wy-
konanych z metalu, w ktérych umieszczone sg
spirale grzejne, przewodéw pradowych, wskaZni-

- kéw temperatury i pradowych, oraz mechani-

zméw zwierania i zamykania formy. Forma cha-
rakteryzuje sie do§¢é znacznymi wymiarami, co
jest jej wada. Natomiast jednymi z gléwnmiejszych
wad sposobu s3: znaczne straty cieplne formy —
mala sprawno$é, mieré6wnomierne nagrzewanie sig
korpusu formy, a tym samym wneki formy, duza
Bezwladnosé cieplna formy. .

Celem wynalazku jest usuniecie wad znanego
sposobu podgrzewania formy metalowej oraz
rdzennicy.
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Zadaniem technicznym wyznaczonym do roz-
wigzania bylo znalezienie tworzywa pozwala-
jacego na kumulacje ciepta oraz na szybkie jego
przeniesienie od Zrédla ciepla do Scianek korpusu
formy, a tym samym r6éwnomierne nagrzanie
wneki formy. ]

Zadanie techniczne zostato osiggniete dzigki temu,
ze jako tworzywo kumulujgce ciepto i no$nik ciepta
od Zrédla ciepla do $cianek korpusu formy, stosu-
je sie nisko topliwe metale, lub sole, lub inne two-
rzywa o podobnych wlasnoSciach np. cyna, ktéra
wypelnia sie komore grzejng formy metalowej w
stanie ptynnym.

Odno$nie konstrukeji zadanie zostalo rozwigza-
ne przez opracowanie konstrukeji formy, ktéra
posiada komore grzejng wypelniong metalami
niskotopliwymi lub solami lub tworzywami o po-
dobnych wlasno§ciach np. cyna. Komora grzejna
obejmuje cala powierzchnie korpusu formy i osto-
ne zewnetrzna.

Spos6b podgrzewania formy wedlug wynalazku
posiada szereg zalet jak: mniejsze zuZycie energii
cieplnej na jednostke wyrobu, jednakowe nagrza-
nie korpusu formy na calej powierzchni a tym
samym wneki odtwarzajacej rdzen lub odlew,
korzystniejsze warunki utrzymania stalej tempe-
ratury wneki. Forma natomiast odznacza sie mniej-
szymi wymiarami gabarytowymi oraz ciezarem.
Przykladowe zastosowanie sposobu wedlug wy-
nalazku, Forme metalowg wustawia sie na stole
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strzelarki, nastepnie forme podigcza sie¢ za po-
moca przewodéw elektrycznych ze Zr6diem pradu,
ktéry przeplywa przez spirale grzejne zainstalo-
wane w komorze. Spirale magrzewajac sie na
skutek przeptywu pradu elektrycznego, stapiajag
cyne wypelniajgcg komore grzejng, ktéra staje
sie kumulatorem i noénikiem ciepta pomiedzy jego
Zr6dlem a $ciankami korpusu formy metalowej,
nagrzewajgc tym samym wneke formy do tempe-
ratury 240°C.

Po osiggnieciu temperatury 240°C przez forme
poddaje sie¢ ja zaformowaniu masg rdzeniowg
wykonang znanym sposobem o skladzie: 100 czeSci
wagowych piasku kwarcowego, 2 czeSei wagowe
spoiwa w postaci Zywicy mocznikowo-formalde-
hydowej oraz utwardzacza, 0,1 czeSci wagowych
w postaci kwasu fosforowego. Po zaformowaniu
formy na strzelarce forme wraz z rdzeniem pod-
daje si¢ utwardzeniu w temperaturze 240°C w
ciggu 10—120 sek w =zalezno§ci od wielko§ci
rdzenia.

Przykladowe rozwigzanie konstrukcyjne formy
metalowej podgrzewanej sposobem wedlug wyna-
lazku jest przedstawione mna rys. na ktérym Fig 1
przedstawia przekr6j pionowy formy metalowej
a Fig 2 przekréj poziomy formy po A-A. Forma
metalowa sklada sie: z korpusu formy 1, wyko-
nanego z zeliwa, oslony zewnetrznej 2, wykonanej
z tworzywa o zlej przewodnosci ciepta —w przy-
padku gdy forma jest stosowana jako rdzennica
lub z tworzywa o dobrej przewodno$ci cieplnej
w przypadku odlewania w formie metalowej czeSci
maszyn i urzadzenn. Korpus formy 1 i plaszcz
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zewnetrzny 2 tworza komore grzejng 3, ktéra po-
siada spirale grzejne 4 oraz kumulator i noénik
ciepta 5 w postaci cyny zalewanej w stanie plyn-
nym do komory grzejnej 3. Ponadto forma'meta-
lowa posiada przewody elektryczne i wskazniki
pradu oraz temperatury nie pokazane na rysunku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6b podgrzewania formy metalowej do
produkcji i utwardzania rdzenj formierskich ze
znanych mas formierskich chemo i termo utwar-
dzalnych wykonanych znanym sposobem, zna-
mienny tym, ze jako no$nika i kumulatora ciepla
do podgrzewania wneki formy metalong, stosuje
sie metale o niskiej temperaturze topliwosci, lub
sole, lub tworzywa o podobnych wtasno$ciach na
przyklad cyne.

2. Spos6b -wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
metale niskotopliwe, lub sole lub tworzywa o po-
dobnych wtasnoSciach stosuje sie jako  noénika
i kumulatora ciepta w stanie ptynnym.

3. Forma metalowa do stosowania Sposobu skia-
dajaca si¢ z korpusu formy, ostony zewnetrznej,
wskaznikéw temperatury i pradowych, znamienna
tym, ze posiada komore grzejng (3) ktéra zawie-
ra niskotopliwe metale, lub sole, lub podobne two-
rzywo (5) na przyktad cyne. oo

4. Forma wedlug zastrz. 3, znamienna tym, :ze
niskotopliwe metale, lub sole, lub podobne two-
rzywa (5) na przyklad cyna stanowigce no$nik
i kumulator ciepla obejmujg calg powierzchnie (6)
korpusu formy (1) w stanie ptynnym.
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