
(19)国家知识产权局

(12)发明专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202410727152.5

(22)申请日 2024.06.06

(65)同一申请的已公布的文献号 

申请公布号 CN 118288151 A

(43)申请公布日 2024.07.05

(73)专利权人 泰州力豪金属制品有限公司

地址 225700 江苏省泰州市兴化市戴南镇

五星村郭东工业园区路4号

(72)发明人 陈辉　尹本贵　张宏昌　

(74)专利代理机构 成都初阳知识产权代理事务

所(特殊普通合伙) 51305

专利代理师 唐嘉婧

(51)Int.Cl.

B24B 9/04(2006.01)

B24B 41/06(2012.01)

B24B 41/00(2006.01)

B24B 47/00(2006.01)

B24B 47/12(2006.01)

B24B 1/00(2006.01)

(56)对比文件

CN 112059331 A,2020.12.11

CN 205363427 U,2016.07.06

CN 114132003 A,2022.03.04

CN 213531702 U,2021.06.25

审查员 黄云鹏

 

(54)发明名称

一种螺钉去毛刺装置及去毛刺方法

(57)摘要

本发明属于螺钉去毛刺技术领域，具体公开

了一种螺钉去毛刺装置，包括加工台，所述加工

台的上端设置有打磨机构，所述打磨机构的上端

设置有放置机构，所述放置机构的内侧放置有螺

钉主体，所述打磨机构包括固定连接在加工台上

端的固定架，所述固定架的一端开设有滑槽，所

述固定架的另一端固定连接有主滑轨，所述主滑

轨的外侧滑动连接有主滑架，所述主滑架的一端

固定连接有连接架。本发明通过打磨机构、放置

机构之间的配合，可以自动对螺钉主体表面的螺

纹内侧进行去毛刺，且使螺钉主体平稳的旋转进

行去毛刺，避免在去毛刺时对螺钉主体表面造成

损坏，而且整个装置操作比较简单。
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1.一种螺钉去毛刺装置，包括加工台（1），其特征在于，所述加工台（1）的上端设置有打

磨机构（5），所述打磨机构（5）的上端设置有放置机构（6），所述放置机构（6）的内侧放置有

螺钉主体（7）；

所述打磨机构（5）包括固定连接在加工台（1）上端的固定架（51），所述固定架（51）的一

端开设有滑槽（52），所述固定架（51）的另一端固定连接有主滑轨（53），所述主滑轨（53）的

外侧滑动连接有主滑架（54），所述主滑架（54）的一端固定连接有连接架（55），所述连接架

（55）的内侧安装有电机（56），所述电机（56）的一端安装有转动轴（57），所述转动轴（57）的

另一端固定连接有打磨棒（58），所述转动轴（57）的外侧固定连接有一号卡槽（59），所述一

号卡槽（59）的外侧传动连接有传动带（510），所述传动带（510）的内侧靠近一号卡槽（59）的

下侧传动连接有二号卡槽（511），所述二号卡槽（511）的内侧活动连接有支撑架（512），所述

传动带（510）的内侧靠近二号卡槽（511）的下侧传动连接有三号卡槽（513），所述三号卡槽

（513）的内侧固定连接有传动轴（514），所述传动轴（514）贯穿固定架（51）的内部，所述传动

轴（514）与固定架（51）之间活动连接，所述传动轴（514）的外侧靠近固定架（51）的一侧活动

连接有支架（517），所述传动轴（514）的一端固定连接有传动盘（515），所述传动盘（515）的

外侧开设有凹槽（516），所述支架（517）的一端固定连接有对接架（518），所述对接架（518）

的内侧活动连接有活动轴（519），所述活动轴（519）的上端固定连接有转盘（520），所述转盘

（520）的外侧固定连接有传动球（521），所述转盘（520）的上端固定连接有底座（522），所述

滑槽（52）的内侧内壁固定连接有副滑轨（523），所述副滑轨（523）的外侧滑动连接有调节架

（524），所述调节架（524）的前端固定连接有连动板（525），所述连动板（525）的内侧滑动连

接有限定杆（526），所述限定杆（526）的前端固定连接有连接环（527），所述限定杆（526）的

外侧靠近连动板（525）的下侧活动连接有二号弹簧（529），所述支撑架（512）的内侧滑动连

接有滑动轨（530），所述支撑架（512）的上端固定连接有限位架（531），所述限位架（531）的

内侧活动连接有限制杆（532），所述限制杆（532）的外侧靠近限位架（531）的前侧活动连接

有一号弹簧（528）；

所述放置机构（6）包括固定连接在底座（522）上端的放置壳（61），所述放置壳（61）的前

端开设有移动槽（62），所述移动槽（62）的内侧滑动连接有移动杆（63），所述移动杆（63）的

后端固定连接有夹持板（64），所述移动杆（63）的内侧活动连接有皮带（65），所述移动杆

（63）的内侧顶部固定连接有限位块（66）。

2.根据权利要求1所述的一种螺钉去毛刺装置，其特征在于，所述一号卡槽（59）、二号

卡槽（511）、三号卡槽（513）之间呈三角分布，所述凹槽（516）的数量有多组，所述支架（517）

的下端与加工台（1）的上端靠近固定架（51）的一侧固定连接。

3.根据权利要求1所述的一种螺钉去毛刺装置，其特征在于，所述传动球（521）的外侧

与其中一组凹槽（516）的内侧活动连接，所述传动球（521）的数量有若干组，所述活动轴

（519）、转盘（520）、底座（522）的轴心线位于同一条直线上。

4.根据权利要求1所述的一种螺钉去毛刺装置，其特征在于，所述限定杆（526）的下端

与滑槽（52）的内侧底部固定连接，所述连接环（527）的内侧与转动轴（57）的外侧活动连接，

所述二号弹簧（529）的上端与连动板（525）的下端固定连接。

5.根据权利要求1所述的一种螺钉去毛刺装置，其特征在于，所述二号弹簧（529）的下

端与滑槽（52）的内侧底部靠近限定杆（526）的外侧固定连接，所述滑动轨（530）的前端与固
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定架（51）的内侧内壁固定连接，所述限制杆（532）的前端与固定架（51）的内侧内壁靠近滑

动轨（530）的上侧固定连接，所述一号弹簧（528）的前端与固定架（51）的内侧内壁靠近限制

杆（532）的外侧固定连接，所述一号弹簧（528）的后端与限位架（531）的前端固定连接。

6.根据权利要求1所述的一种螺钉去毛刺装置，其特征在于，所述放置壳（61）的形状为

六边形，所述限位块（66）的后端与皮带（65）的前端活动连接，所述限位块（66）的数量有两

组，所述移动杆（63）、夹持板（64）的数量均有六组，所述螺钉主体（7）的放置在放置壳（61）

的内侧中，六组所述夹持板（64）均与螺钉主体（7）相接触。

7.根据权利要求1所述的一种螺钉去毛刺装置，其特征在于，所述加工台（1）的上端靠

近支架（517）的一侧固定连接有支撑座（2），所述支撑座（2）的上端安装有液压缸（3），所述

液压缸（3）的一端固定连接有防护架（4），所述防护架（4）的内侧与螺钉主体（7）的外侧靠近

放置壳（61）上侧活动连接。

8.一种螺钉去毛刺方法，用于操作权利要求1‑7任意一条所述的一种螺钉去毛刺装置，

其特征在于，包括以下步骤：

S1：首先通过向下按压螺钉主体（7），且使螺钉主体（7）推动移动杆（63）向外移动，便使

皮带（65）在弹性作用下推动移动杆（63）反向移动，可以使夹持板（64）将螺钉主体（7）夹紧

在放置壳（61）的内侧中；

S2：其次通过启动电机（56），使电机（56）带动转动轴（57）旋转，以及使转动轴（57）带动

传动轴（514）旋转，便使传动盘（515）经过凹槽（516）卡住传动球（521），使传动盘（515）带动

转盘（520）旋转，同时传动球（521）的外形为球形，使凹槽（516）始终与传动球（521）的圆弧

表面相接触，可以使传动盘（515）带动转盘（520）平稳旋转；

S3：最后通过底座（522）带动放置机构（6）旋转，且使螺钉主体（7）跟随放置机构（6）旋

转，便使螺钉主体（7）带动打磨棒（58）向下移动，且使一号弹簧（528）在弹性作用下，拉动支

撑架（512）移动，使传动带（510）始终紧紧接触到一号卡槽（59）、二号卡槽（511）、三号卡槽

（513），可以使打磨棒（58）在旋转的同时可以沿着螺钉主体（7）向下移动，从而对螺钉主体

（7）表面的螺纹内侧进行去毛刺，便可以自动对螺钉主体（7）表面螺纹内侧进行去毛刺。
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一种螺钉去毛刺装置及去毛刺方法

技术领域

[0001] 本发明属于螺钉去毛刺技术领域，具体公开了一种螺钉去毛刺装置及去毛刺方

法。

背景技术

[0002] 螺钉是利用物体的斜面圆形旋转和摩擦力的物理学和数学原理，循序渐进地紧固

器物机件的工具，螺钉是一种常见的紧固件，在机械、电器及建筑物上广泛使用，一般材质

为金属或塑胶，呈圆柱形，表面刻有凹凸的沟称为螺纹，并且一些大型设备上需要用到大型

螺钉；

[0003] 以往的螺钉去毛刺装置，大型金属螺钉在生产的过程中，由于其表面上进行开设

螺纹，便使其表面产生毛刺，使工人使用打磨工具对其表面进行去毛刺，而大型螺钉表面的

螺纹内侧也存在毛刺，以往的去毛刺装置难于对大型螺钉表面的螺纹内侧毛刺进行打磨，

便导致以往去大型螺钉表面的螺纹内侧的毛刺的方式较为困难。

发明内容

[0004] 本发明的目的是为了解决现有技术中存在的缺点，而提出的一种螺钉去毛刺装置

及去毛刺方法。

[0005] 为达到以上目的，本发明提供了一种螺钉去毛刺装置，包括加工台，所述加工台的

上端设置有打磨机构，所述打磨机构的上端设置有放置机构，所述放置机构的内侧放置有

螺钉主体，所述打磨机构包括固定连接在加工台上端的固定架，所述固定架的一端开设有

滑槽，所述固定架的另一端固定连接有主滑轨，所述主滑轨的外侧滑动连接有主滑架，所述

主滑架的一端固定连接有连接架，所述连接架的内侧安装有电机，所述电机的一端安装有

转动轴，所述转动轴的另一端固定连接有打磨棒，所述转动轴的外侧固定连接有一号卡槽，

所述一号卡槽的外侧传动连接有传动带，所述传动带的内侧靠近一号卡槽的下侧传动连接

有二号卡槽，所述二号卡槽的内侧活动连接有支撑架，所述传动带的内侧靠近二号卡槽的

下侧传动连接有三号卡槽，所述三号卡槽的内侧固定连接有传动轴，所述传动轴贯穿固定

架的内部，所述传动轴与固定架之间活动连接，所述传动轴的外侧靠近固定架的一侧活动

连接有支架，所述传动轴的一端固定连接有传动盘，所述传动盘的外侧开设有凹槽，所述支

架的一端固定连接有对接架，所述对接架的内侧活动连接有活动轴，所述活动轴的上端固

定连接有转盘，所述转盘的外侧固定连接有传动球，所述转盘的上端固定连接有底座，所述

放置机构包括固定连接在底座上端的放置壳，所述放置壳的前端开设有移动槽，所述移动

槽的内侧滑动连接有移动杆，所述移动杆的后端固定连接有夹持板，所述移动杆的内侧活

动连接有皮带，所述移动杆的内侧顶部固定连接有限位块。

[0006] 在上述技术方案中，优选的，所述滑槽的内侧内壁固定连接有副滑轨，所述副滑轨

的外侧滑动连接有调节架，所述调节架的前端固定连接有连动板，所述连动板的内侧滑动

连接有限定杆，所述限定杆的前端固定连接有连接环，所述限定杆的外侧靠近连动板的下
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侧活动连接有二号弹簧。

[0007] 在上述技术方案中，优选的，所述支撑架的内侧滑动连接有滑动轨，所述支撑架的

上端固定连接有限位架，所述限位架的内侧活动连接有限制杆，所述限制杆的外侧靠近限

位架的前侧活动连接有一号弹簧。

[0008] 在上述技术方案中，优选的，所述一号卡槽、二号卡槽、三号卡槽之间呈三角分布，

所述凹槽的数量有多组，所述支架的下端与加工台的上端靠近固定架的一侧固定连接。

[0009] 在上述技术方案中，优选的，所述传动球的外侧与其中一组凹槽的内侧活动连接，

所述传动球的数量有若干组，所述活动轴、转盘、底座的轴心线位于同一条直线上。

[0010] 在上述技术方案中，优选的，所述限定杆的下端与滑槽的内侧底部固定连接，所述

连接环的内侧与转动轴的外侧活动连接，所述二号弹簧的上端与连动板的下端固定连接。

[0011] 在上述技术方案中，优选的，所述二号弹簧的下端与滑槽的内侧底部靠近限定杆

的外侧固定连接，所述滑动轨的前端与固定架的内侧内壁固定连接，所述限制杆的前端与

固定架的内侧内壁靠近滑动轨的上侧固定连接，所述一号弹簧的前端与固定架的内侧内壁

靠近限制杆的外侧固定连接，所述一号弹簧的后端与限位架的前端固定连接。

[0012] 在上述技术方案中，优选的，所述放置壳的形状为六边形，所述限位块的后端与皮

带的前端活动连接，所述限位块的数量有两组，所述移动杆、夹持板的数量均有六组，所述

螺钉主体的放置在放置壳的内侧中，六组所述夹持板均与螺钉主体相接触。

[0013] 在上述技术方案中，优选的，所述加工台的上端靠近支架的一侧固定连接有支撑

座，所述支撑座的上端安装有液压缸，所述液压缸的一端固定连接有防护架，所述防护架的

内侧与螺钉主体的外侧靠近放置壳上侧活动连接。

[0014] 还提供一种螺钉去毛刺方法，用于操作一种螺钉去毛刺装置，包括以下步骤：

[0015] S1：首先通过向下按压螺钉主体，且使螺钉主体推动移动杆向外移动，便使皮带在

弹性作用下推动移动杆反向移动，可以使夹持板将螺钉主体夹紧在放置壳的内侧中；

[0016] S2：其次通过启动电机，使电机带动转动轴旋转，以及使转动轴带动传动轴旋转，

便使传动盘经过凹槽卡住传动球，使传动盘带动转盘旋转，同时传动球的外形为球形，使凹

槽始终与传动球的圆弧表面相接触，可以使传动盘带动转盘平稳旋转；

[0017] S3：最后通过底座带动放置机构旋转，且使螺钉主体跟随放置机构旋转，便使螺钉

主体带动打磨棒向下移动，且使一号弹簧在弹性作用下，拉动支撑架移动，使传动带始终紧

紧接触到一号卡槽、二号卡槽、三号卡槽，可以使打磨棒在旋转的同时可以沿着螺钉主体向

下移动，从而对螺钉主体表面的螺纹内侧进行去毛刺，便可以自动对螺钉主体表面螺纹内

侧进行去毛刺。

[0018] 与现有技术相比，本发明具有以下有益效果：

[0019] 通过向下按压螺钉主体，且使螺钉主体推动移动杆向外移动，便使皮带在弹性作

用下推动移动杆反向移动，可以达到便于使夹持板将螺钉主体夹紧在放置壳的内侧中的目

的，以及在六组移动杆、六组夹持板的作用下，可以避免螺钉主体发生位移。

[0020] 通过启动电机，使电机带动转动轴旋转，以及使转动轴带动传动轴旋转，便使传动

盘经过凹槽卡住传动球，使传动盘带动转盘旋转，同时传动球的外形为球形，使凹槽始终与

传动球的圆弧表面相接触，可以达到便使传动盘带动转盘平稳旋转的目的，同时传动盘带

动转盘旋转时，大幅度减少其摩擦产生的噪音。
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[0021] 通过底座带动放置机构旋转，且使螺钉主体跟随放置机构旋转，便使螺钉主体带

动打磨棒向下移动，且使一号弹簧在弹性作用下，拉动支撑架移动，使传动带始终紧紧接触

到一号卡槽、二号卡槽、三号卡槽，可以达到便于使打磨棒在旋转的同时可以沿着螺钉主体

向下移动的目的，从而对螺钉主体表面的螺纹内侧进行去毛刺，便可以自动对螺钉主体表

面螺纹内侧进行去毛刺。

[0022] 同时由于传动盘经过传动球带动底座平稳旋转，故而使夹持板夹持螺钉主体平稳

旋转，从而在打磨棒沿着螺钉主体表面向下移动时，平稳的对螺钉主体表面螺纹进行去毛

刺，便避免打磨棒损伤到螺钉主体表面的螺纹，也避免螺钉主体表面螺纹存在划痕，从而保

证螺钉主体表面螺纹的精准性。

附图说明

[0023] 图1为本发明提出的一种螺钉去毛刺装置的整体结构示意图；

[0024] 图2为本发明提出的一种螺钉去毛刺装置的打磨机构结构示意图；

[0025] 图3为本发明提出的一种螺钉去毛刺装置的打磨机构局部结构示意图一；

[0026] 图4为本发明提出的一种螺钉去毛刺装置的打磨机构局部结构示意图二；

[0027] 图5为本发明提出的一种螺钉去毛刺装置的打磨机构局部结构示意图三；

[0028] 图6为本发明提出的一种螺钉去毛刺装置的放置机构结构示意图；

[0029] 图7为本发明提出的一种螺钉去毛刺装置的放置机构局部结构示意图一；

[0030] 图8为本发明提出的一种螺钉去毛刺装置的放置机构局部结构示意图二；

[0031] 图9为本发明提出的一种螺钉去毛刺装置的A部放大结构示意图。

[0032] 图中：1、加工台；2、支撑座；3、液压缸；4、防护架；5、打磨机构；51、固定架；52、滑

槽；53、主滑轨；54、主滑架；55、连接架；56、电机；57、转动轴；58、打磨棒；59、一号卡槽；510、

传动带；511、二号卡槽；512、支撑架；513、三号卡槽；514、传动轴；515、传动盘；516、凹槽；

517、支架；518、对接架；519、活动轴；520、转盘；521、传动球；522、底座；523、副滑轨；524、调

节架；525、连动板；526、限定杆；527、连接环；528、一号弹簧；529、二号弹簧；530、滑动轨；

531、限位架；532、限制杆；6、放置机构；61、放置壳；62、移动槽；63、移动杆；64、夹持板；65、

皮带；66、限位块；7、螺钉主体。

具体实施方式

[0033] 为了能够更清楚地理解本发明的上述目的、特征和优点，下面结合附图和具体实

施方式对本发明进行进一步的详细描述。

[0034] 在下面的描述中阐述了很多具体细节以便于充分理解本发明，但是，本发明还可

以采用其他不同于在此描述的其他方式来实施，因此，本发明并不限于下面公开的具体实

施例的限制。

[0035] 如图1‑图9所示的一种螺钉去毛刺装置，包括加工台1，加工台1的上端设置有打磨

机构5，打磨机构5的上端设置有放置机构6，放置机构6的内侧放置有螺钉主体7，打磨机构5

包括固定连接在加工台1上端的固定架51，固定架51的一端开设有滑槽52，固定架51的另一

端固定连接有主滑轨53，主滑轨53的外侧滑动连接有主滑架54，主滑架54的一端固定连接

有连接架55，连接架55的内侧安装有电机56，电机56的一端安装有转动轴57，转动轴57的另
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一端固定连接有打磨棒58，转动轴57的外侧固定连接有一号卡槽59，一号卡槽59的外侧传

动连接有传动带510，传动带510的内侧靠近一号卡槽59的下侧传动连接有二号卡槽511，二

号卡槽511的内侧活动连接有支撑架512，传动带510的内侧靠近二号卡槽511的下侧传动连

接有三号卡槽513，三号卡槽513的内侧固定连接有传动轴514，传动轴514贯穿固定架51的

内部，传动轴514与固定架51之间活动连接，传动轴514的外侧靠近固定架51的一侧活动连

接有支架517，传动轴514的一端固定连接有传动盘515，传动盘515的外侧开设有凹槽516，

支架517的一端固定连接有对接架518，对接架518的内侧活动连接有活动轴519，活动轴519

的上端固定连接有转盘520，转盘520的外侧固定连接有传动球521，转盘520的上端固定连

接有底座522，放置机构6包括固定连接在底座522上端的放置壳61，放置壳61的前端开设有

移动槽62，移动槽62的内侧滑动连接有移动杆63，移动杆63的后端固定连接有夹持板64，移

动杆63的内侧活动连接有皮带65，移动杆63的内侧顶部固定连接有限位块66。

[0036] 滑槽52的内侧内壁固定连接有副滑轨523，副滑轨523的外侧滑动连接有调节架

524，调节架524的前端固定连接有连动板525，连动板525的内侧滑动连接有限定杆526，限

定杆526的前端固定连接有连接环527，限定杆526的外侧靠近连动板525的下侧活动连接有

二号弹簧529，支撑架512的内侧滑动连接有滑动轨530，支撑架512的上端固定连接有限位

架531，限位架531的内侧活动连接有限制杆532，限制杆532的外侧靠近限位架531的前侧活

动连接有一号弹簧528，一号卡槽59、二号卡槽511、三号卡槽513之间呈三角分布，凹槽516

的数量有多组，支架517的下端与加工台1的上端靠近固定架51的一侧固定连接，传动球521

的外侧与其中一组凹槽516的内侧活动连接，传动球521的数量有若干组，活动轴519、转盘

520、底座522的轴心线位于同一条直线上，限定杆526的下端与滑槽52的内侧底部固定连

接，连接环527的内侧与转动轴57的外侧活动连接，二号弹簧529的上端与连动板525的下端

固定连接，二号弹簧529的下端与滑槽52的内侧底部靠近限定杆526的外侧固定连接，滑动

轨530的前端与固定架51的内侧内壁固定连接，限制杆532的前端与固定架51的内侧内壁靠

近滑动轨530的上侧固定连接，一号弹簧528的前端与固定架51的内侧内壁靠近限制杆532

的外侧固定连接，一号弹簧528的后端与限位架531的前端固定连接。

[0037] 使用时，将打磨棒58放在螺钉主体7的上方，使打磨棒58卡在螺钉主体7表面的螺

纹内侧中，然后启动电机56，使电机56带动转动轴57旋转，便使转动轴57带动打磨棒58旋

转，可以使打磨棒58对螺钉主体7表面的螺纹内侧进行去毛刺，同时转动轴57经过一号卡槽

59、传动带510、三号卡槽513带动传动轴514旋转，便使传动轴514带动传动盘515旋转，以及

使传动盘515经过凹槽516卡住传动球521，可以使传动盘515经过传动球521带动转盘520旋

转，由于传动球521的外形为球形，使凹槽516始终与传动球521的圆弧表面相接触，便使传

动盘515可以平稳带动转盘520旋转，同时传动盘515带动转盘520旋转时，大幅度减少其摩

擦产生的噪音，而且使底座522带动放置壳61旋转，故而使放置壳61带动螺钉主体7旋转，便

使螺钉主体7经过其表面的螺纹带动打磨棒58向下移动，且使打磨棒58经过连接环527带动

连动板525沿着限定杆526向下滑动，以及调节架524沿着副滑轨523向下滑动，便使连动板

525向下压缩二号弹簧529，且使打磨棒58经过转动轴57带动电机56向下移动，便使主滑架

54沿着主滑轨53向下滑动，这时使传动带510的形状发生改变，同时在一号弹簧528的弹性

作用下，使一号弹簧528拉动限位架531沿着限制杆532滑动，便使限位架531带动支撑架512

沿着滑动轨530滑动，以及使支撑架512经过二号卡槽511拉动传动带510，便使传动带510紧

说　明　书 4/7 页

7

CN 118288151 B

7



紧接触到一号卡槽59、二号卡槽511、三号卡槽513，故而使传动带510与一号卡槽59、二号卡

槽511、三号卡槽513之间形成传动连接，便可以使打磨棒58在旋转的同时，可以沿着螺钉主

体7向下移动，从而对螺钉主体7表面的螺纹内侧进行去毛刺，通过启动电机56，使电机56带

动转动轴57旋转，以及使转动轴57带动传动轴514旋转，便使传动盘515经过凹槽516卡住传

动球521，使传动盘515带动转盘520旋转，同时传动球521的外形为球形，使凹槽516始终与

传动球521的圆弧表面相接触，可以达到便使传动盘515带动转盘520平稳旋转的目的，同时

传动盘515带动转盘520旋转时，大幅度减少其摩擦产生的噪音，其次通过底座522带动放置

机构6旋转，且使螺钉主体7跟随放置机构6旋转，便使螺钉主体7带动打磨棒58向下移动，且

使一号弹簧528在弹性作用下，拉动支撑架512移动，使传动带510始终紧紧接触到一号卡槽

59、二号卡槽511、三号卡槽513，可以达到便于使打磨棒58在旋转的同时可以沿着螺钉主体

7向下移动的目的，从而对螺钉主体7表面的螺纹内侧进行去毛刺，便可以自动对螺钉主体7

表面螺纹内侧进行去毛刺。

[0038] 放置壳61的形状为六边形，限位块66的后端与皮带65的前端活动连接，限位块66

的数量有两组，移动杆63、夹持板64的数量均有六组，螺钉主体7的放置在放置壳61的内侧

中，六组夹持板64均与螺钉主体7相接触。

[0039] 将螺钉主体7放到放置壳61的上方，便向下按压螺钉主体7，使螺钉主体7接触到夹

持板64，以及使螺钉主体7经过夹持板64推动移动杆63在移动槽62内侧中向外移动，便使移

动杆63向外推动皮带65，可以将螺钉主体7放置在放置壳61的内侧中，同时皮带65在弹性作

用下，使皮带65推动移动杆63反向移动，便使皮带65推动夹持板64夹紧螺钉主体7，通过向

下按压螺钉主体7，且使螺钉主体7推动移动杆63向外移动，便使皮带65在弹性作用下推动

移动杆63反向移动，可以达到便于使夹持板64将螺钉主体7夹紧在放置壳61的内侧中的目

的，以及在六组移动杆63、六组夹持板64的作用下，可以避免螺钉主体7发生位移。

[0040] 加工台1的上端靠近支架517的一侧固定连接有支撑座2，支撑座2的上端安装有液

压缸3，液压缸3的一端固定连接有防护架4，防护架4的内侧与螺钉主体7的外侧靠近放置壳

61上侧活动连接。

[0041] 通过启动液压缸3，便使液压缸3推动防护架4移动，使防护架4移动到螺钉主体7的

外侧，可以使防护架4对螺钉主体7的上半部进行限位的作用，以及避免螺钉主体7在旋转过

程中发生乱摆的情况。

[0042] 还提供一种螺钉去毛刺方法，用于操作一种螺钉去毛刺装置，包括以下步骤：

[0043] S1：首先通过向下按压螺钉主体7，且使螺钉主体7推动移动杆63向外移动，便使皮

带65在弹性作用下推动移动杆63反向移动，可以使夹持板64将螺钉主体7夹紧在放置壳61

的内侧中；

[0044] S2：其次通过启动电机56，使电机56带动转动轴57旋转，以及使转动轴57带动传动

轴514旋转，便使传动盘515经过凹槽516卡住传动球521，使传动盘515带动转盘520旋转，同

时传动球521的外形为球形，使凹槽516始终与传动球521的圆弧表面相接触，可以使传动盘

515带动转盘520平稳旋转；

[0045] S3：最后通过底座522带动放置机构6旋转，且使螺钉主体7跟随放置机构6旋转，便

使螺钉主体7带动打磨棒58向下移动，且使一号弹簧528在弹性作用下，拉动支撑架512移

动，使传动带510始终紧紧接触到一号卡槽59、二号卡槽511、三号卡槽513，可以使打磨棒58
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在旋转的同时可以沿着螺钉主体7向下移动，从而对螺钉主体7表面的螺纹内侧进行去毛

刺，便可以自动对螺钉主体7表面螺纹内侧进行去毛刺。

[0046] 工作原理：使用时，工人首先将螺钉主体7放到放置壳61的上方，便向下按压螺钉

主体7，使螺钉主体7接触到夹持板64，以及使螺钉主体7经过夹持板64推动移动杆63在移动

槽62内侧中向外移动，便使移动杆63向外推动皮带65，可以将螺钉主体7放置在放置壳61的

内侧中，同时皮带65在弹性作用下，使皮带65推动移动杆63反向移动，便使皮带65推动夹持

板64夹紧螺钉主体7，通过向下按压螺钉主体7，且使螺钉主体7推动移动杆63向外移动，便

使皮带65在弹性作用下推动移动杆63反向移动，可以达到便于使夹持板64将螺钉主体7夹

紧在放置壳61的内侧中的目的，以及在六组移动杆63、六组夹持板64的作用下，可以避免螺

钉主体7发生位移，然后再启动液压缸3，便使液压缸3推动防护架4移动，使防护架4移动到

螺钉主体7的外侧，可以使防护架4对螺钉主体7的上半部进行限位的作用，以及避免螺钉主

体7在旋转过程中发生乱摆的情况，这时将打磨棒58放在螺钉主体7的上方，使打磨棒58卡

在螺钉主体7表面的螺纹内侧中，然后启动电机56，使电机56带动转动轴57旋转，便使转动

轴57带动打磨棒58旋转，可以使打磨棒58对螺钉主体7表面的螺纹内侧进行去毛刺，同时转

动轴57经过一号卡槽59、传动带510、三号卡槽513带动传动轴514旋转，便使传动轴514带动

传动盘515旋转，以及使传动盘515经过凹槽516卡住传动球521，可以使传动盘515经过传动

球521带动转盘520旋转，由于传动球521的外形为球形，使凹槽516始终与传动球521的圆弧

表面相接触，便使传动盘515可以平稳带动转盘520旋转，同时传动盘515带动转盘520旋转

时，大幅度减少其摩擦产生的噪音，而且使底座522带动放置壳61旋转，故而使放置壳61带

动螺钉主体7旋转，便使螺钉主体7经过其表面的螺纹带动打磨棒58向下移动，且使打磨棒

58经过连接环527带动连动板525沿着限定杆526向下滑动，以及调节架524沿着副滑轨523

向下滑动，便使连动板525向下压缩二号弹簧529，且使打磨棒58经过转动轴57带动电机56

向下移动，便使主滑架54沿着主滑轨53向下滑动，这时使传动带510的形状发生改变，同时

在一号弹簧528的弹性作用下，使一号弹簧528拉动限位架531沿着限制杆532滑动，便使限

位架531带动支撑架512沿着滑动轨530滑动，以及使支撑架512经过二号卡槽511拉动传动

带510，便使传动带510紧紧接触到一号卡槽59、二号卡槽511、三号卡槽513，故而使传动带

510与一号卡槽59、二号卡槽511、三号卡槽513之间形成传动连接，便可以使打磨棒58在旋

转的同时，可以沿着螺钉主体7向下移动，从而对螺钉主体7表面的螺纹内侧进行去毛刺，通

过启动电机56，使电机56带动转动轴57旋转，以及使转动轴57带动传动轴514旋转，便使传

动盘515经过凹槽516卡住传动球521，使传动盘515带动转盘520旋转，同时传动球521的外

形为球形，使凹槽516始终与传动球521的圆弧表面相接触，可以达到便使传动盘515带动转

盘520平稳旋转的目的，同时传动盘515带动转盘520旋转时，大幅度减少其摩擦产生的噪

音，其次通过底座522带动放置机构6旋转，且使螺钉主体7跟随放置机构6旋转，便使螺钉主

体7带动打磨棒58向下移动，且使一号弹簧528在弹性作用下，拉动支撑架512移动，使传动

带510始终紧紧接触到一号卡槽59、二号卡槽511、三号卡槽513，可以达到便于使打磨棒58

在旋转的同时可以沿着螺钉主体7向下移动的目的，从而对螺钉主体7表面的螺纹内侧进行

去毛刺，便可以自动对螺钉主体7表面螺纹内侧进行去毛刺，同时由于传动盘515经过传动

球521带动底座522平稳旋转，故而使夹持板64夹持螺钉主体7平稳旋转，从而在打磨棒58沿

着螺钉主体7表面向下移动时，平稳的对螺钉主体7表面螺纹进行去毛刺，便避免打磨棒58
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损伤到螺钉主体7表面的螺纹，也避免螺钉主体7表面螺纹存在划痕，从而保证螺钉主体7表

面螺纹的精准性。

[0047] 在本发明中，术语“安装”、“相连”、“连接”、“固定”等术语均应做广义理解，例如，

“连接”可以是固定连接，也可以是可拆卸连接，或一体地连接；可以是之间相连，也可以通

过中间媒介间接相连。对于本领域的普通技术人员而言，可以根据具体情况理解上述术语

在本发明中的具体含义。

[0048] 在本说明书的描述中，若出现术语“一个实施例”、“一些实施例”、“具体实施例”等

的描述意指结合该实施例或示例描述的具体特征、结构、材料或特点包含于本发明的至少

一个实施例或示例中。在本说明书中，对上述术语的示意性表述不一定指的是相同的实施

例或实例。而且，描述的具体特征、结构、材料或特点可以在任何的一个或多个实施例或示

例中以合适的方式结合。

[0049] 以上显示和描述了本发明的基本原理、主要特征和本发明的优点。本行业的技术

人员应该了解，本发明不受上述实施例的限制，上述实施例和说明书中描述的只是本发明

的原理，在不脱离本发明精神和范围的前提下本发明还会有各种变化和改进，这些变化和

改进都落入要求保护的本发明的范围内。本发明要求的保护范围由所附的权利要求书及其

等同物界定。

说　明　书 7/7 页

10

CN 118288151 B

10



图 1
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图 2
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图 3
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图 4

说　明　书　附　图 4/8 页

14

CN 118288151 B

14



图 5
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图 6

图 7
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图 8
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图 9
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