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RESUMO
"METODO PARA OBTER UMA MALHA TUBULAR CONTINUA QUE E
UTILIZADA PARA PRODUZIR SACOS PARA PRODUTOS HORTOFRUTICOLAS
OU OUTROS PRODUTOS SEMELHANTES E A MALHA TUBULAR ASSIM
OBTIDA"

Um processo para obter uma malha tubular continua para a
formacdao de sacos para produtos hortofruticolas e outros
produtos semelhantes e a malha tubular continua obtida por

meio do referido processo.

0 processo inclui 0s passos de: a) deslocar
longitudinalmente, a uma velocidade igual, duas bandas
laminares formadas transversalmente em forma de C voltadas
uma para a outra, de malha de rede (2-2'); Db) aplicar
externamente em cada par de paredes laterais opostas e co-
planares (15-15’) uma banda laminar de material plastico
(6-6'"); e c) unir longitudinalmente cada banda de material
plastico (6-6') as paredes laterais co-planares (15-157)
sobre as quais a referida banda é colocada para formar uma

malha tubular continua.

A malha tubular obtida ¢ constituida por quatro bandas
longitudinais, duas bandas laminares de pléastico (6-6') e

duas bandas laminares de malha de rede (2-27).




DESCRIGAO
"METODO PARA OBTER UMA MALHA TUBULAR CONTINUA QUE E
UTILIZADA PARA PRODUZIR SACOS PARA PRODUTOS HORTOFRUTICOLAS
OU OUTROS PRODUTOS SEMELHANTES E A MALHA TUBULAR ASSIM
OBTIDA"

Objectivo da Invencgédo

A presente invencgdo refere-se a um processo para obter uma
malha tubular continua para a formacdo de sacos para
produtos hortofruticolas e outros produtos semelhantes e a
malha tubular continua obtida por meio do referido

processo.

O objectivo da invengdo consiste num processo para a
obtencdo de uma malha tubular continua que alterna
longitudinalmente bandas laminares de malha de rede com
banda laminares de plastico, que actua como reforco e
suporte para impressdo grafica, formando uma malha tubular

fechada na mesma operacao.

A invengdo também se refere a malha tubular continua obtida
com o referido processo, que proporciona uma redugao

significativa em termos de material e de processo.

Antecedentes da Invengéao

Os sacos para produtos hortofruticolas, tais como laranijas,
limdes, Dbatatas, etc., Jj& sdo conhecidos no mercado,
constituidos por um corpo de malha tubular de malha tecida
ou extrudida o gqual, uma vez cheio, fica prdéximo as suas

extremidades no mesmo processo de embalagem.



Este tipo de sacos tem a inconveniéncia de gue uma vez
formados, o0s mesmos nao tém rigidez suficiente para serem
suportados na sua base, devido a estrutura de rede da
malha, que adopta formas diferentes de acordo com o produto

embalado.

Na actualidade, o embalador necessita que o produto de
embalar tenha dimensdes que sejam as mais uniformes
possiveis e de uma rigidez suficiente para a realizacdao de

um bom empilhamento e subsequente paletizacéo.

Uma solucdo conhecida esta descrita no documento EP-A-0 047
544, que consiste em proporcionar a banda tubular de malha
com duas bandas laminares de reforco, lateralmente opostas,
passiveis de receber impressdes graficas, cujas bandas séo
sobrepostas externamente e unidas umas as outras nas suas
extremidades e ao saco de malha e separadas do saco nas

dreas restantes.

A solucdo descrita na referida patente tem a desvantagem de
que, uma vez cheio o saco, o mesmo nao tem a consisténcia e
a resisténcia necessdrias para ser mantido na posicéo
vertical, uma vez que o8 reforcos laminares flexiveis
posicionados externamente nao afectam as paredes da malha
de rede. Além disso, o seu custo é maior, uma vez dJue
utiliza uma malha tubular inteira, com o excesso de

material que isto implica.

H& outras solucdes conhecidas que consistem na formacdo de
uma banda laminar continua que fecha sobre si mesma, com a
colaboracdao de uma 1linha de vedacao longitudinal, cuja
banda laminar € constituida por trés tiras de plastico

continuo alternadas com tiras de malha de rede.



Esta solucdao tem a desvantagem de que a banda laminar
alternada feita anteriormente tem de ser fechada sobre si
mesma antes do momento da embalagem e o fecho do saco,
portanto, o processo € igualmente complexo. Além disso,
esta solugado envolve uma linha de vedagdo adicional para
unir as tiras marginais de plastico, que complica e torna
dificil a impressédo grafica das mesmas, uma vez que tém de
ser feitas trés tipos diferentes de Dbandas de pléstico

laminares com impressao diferentes.

Outros documentos qgue podem ser consultados como exemplo
sao os documentos FR-A-2 093 346, US-A-5 823 683, ES-U-1
047 800.

Descrigdo da Invengéo

O processo proposto pela invencado resolve, de uma maneira
totalmente satisfatéria, as desvantagens apresentadas
acima, permitindo a obtencdao de uma malha tubular continua
para a formacdo de sacos para produtos hortofruticolas e
outros produtos semelhantes com a utilizacdo maxima do
material utilizado com atributos funcionais éptimos, isto
é, passiveis de receberem uma impressdo grafica e
posicionamento de um refor¢co que mantém o saco na posicao
vertical para um bom empilhamento e subsequente

paletizacéao.

Com esta finalidade e mais especificamente, o referido

processo compreende as seguintes fases:

a) deslocar longitudinalmente, a uma velocidade igual, duas
bandas laminares de malha de rede formadas transversalmente
em forma de C, em posicgdes paralelas voltadas uma para a

outra, como paredes laterais opostas co-planares;



b) aplicar externamente em cada par de paredes laterais
opostas e co-planares uma banda laminar de material
pléastico, com uma largura que excede a separacdo entre os

referidos pares de paredes; e

c) unir longitudinalmente cada banda de material pléstico
as duas paredes laterails co-planares sobre as quails a
referida banda € colocada, com a finalidade de formar uma

malha tubular continua.

As duas bandas de malha formadas transversalmente, em forma
de C, sédo obtidas a partir de duas bandas planas de malha
dobradas de acordo com duas linhas paralelas prdéximas as

bordas longitudinais.

As referidas bandas transversals de malha, em forma de C,
também podem ser obtidas de uma malha tubular continua de
malha de rede, cuja parede & cortada de acordo com duas

linhas longitudinais diametralmente opostas.

A malha tubular continua obtida para a formacdao de sacos
para produtos hortofruticolas e outros produtos semelhantes
é caracterizada por ser constituida por gquatro Dbandas
longitudinais, duas bandas de plédstico laminares e duas
bandas de malha de rede laminares, todas posicionadas em
posicdes alternadas, parcialmente sobrepostas ao longo do
comprimento das tiras que sdo unidas umas as outras para
formar uma malha tubular continua, passivel de ser enrolada

depois de ter sido dobrada.

Descrigdo dos Desenhos
A fim de complementar a descricao sendo feita e com a

finalidade de auxiliar a melhorar as propriedades da



invencdo, de acordo com uma forma de realizacdao pratica
preferida da mesma, encontra-se apenso um conjunto de
desenhos, como parte integrante da referida descricdo em
que, com um caracter ilustrativo e ndo limitativo,

apresenta o seguinte:

A Fig. 1 ilustra uma vista esquemdtica, em planta, do
processo para obter a malha tubular continua para a
formacado de sacos para produtos hortofruticolas e outros

produtos semelhantes.

A Fig. 2 ilustra uma vista esquemdtica, de perfil, do
processo de obtencdo, em que pode ser vista a disposicéao
das diferentes bobinas de malha de rede e de plastico

continuo que vao formar a malha tubular.

A Figura 3 ilustra uma vista esquematica, elevada, do
processo para a obtencdo da malha tubular utilizando uma
malha tubular continua de malha de rede, cujas paredes séao
cortadas de acordo com duas linhas longitudinais

diametralmente opostas.

A Figura 4 1ilustra uma vista esquematica, em planta, do
processo para a obtencdo da malha tubular, correspondente a

figura anterior.

A Figura 5 ilustra uma vista em corte transversal da malha

tubular obtida por meio do processo da invencéo.

Forma de Realizagdo Preferida da Invengéo
A vista destas figuras, pode-se observar como O Processo
proposto tem inicio com a utilizacdo de duas bobinas (1-

17), fornecedoras das respectivas bandas laminares de malha



de rede (2-2'), sendo as referidas bobinas (1-1’) montadas
com o0s seus eixos em paralelo, de modo gue as bandas de

malha de rede (2-2') corram paralelamente.

As referidas bandas de malha de rede (2-2') movem-se
longitudinalmente, a uma velocidade igual, a entrada de uma
placa de suporte de corte transversal rectangular (3),
preferencialmente de teflon, como resultado do

posicionamento de varios rolos laterais.

Uma vez gque as bandas de malha de rede (2-2’) tenham
entrado na placa de suporte, as mesmas sao formadas
transversalmente num formato de C, em posicdes paralelas,
voltadas umas para as outras, envolvendo parcialmente a
placa de suporte (3) com as paredes laterais, opostas, co-
planares (15-15’), deixando uma separacao (5-5’) entre as

mesmas.

Em seguida, as respectivas bandas laminares de plastico (6-
6’), que tém uma largura gque excede a separagcao entre os
referidos pares de paredes (5-57), que vém das respectivas
bobinas (7-7"), as porcgdes superior e inferior posicionadas
com 0s seus eixos paralelos em relacdo a placa de suporte
(3), séado aplicadas sobre cada par de paredes laterais co-

planares e opostas (15-15").

Com o auxilio dos rolos (8-8’), as paredes laterais opostas
(15-15"), Jjuntamente com as das bandas de plastico (6-67),
sdo imobilizadas contra a placa de suporte (3) para a sua
subsequente unido longitudinal por meio de vedacao térmica
através das linhas de vedacao (9), sendo finalmente obtida
a malha tubular continua, ilustrada em corte transversal na

Figura 5.



A fim de facilitar o manuseio e o transporte da malha
tubular continua, a mesma €, entdao, dobrada e enrolada,

obtendo-se a bobina (10).

As bandas de malha formadas transversalmente em forma de C
sdo obtidas a partir de outras bandas planas de malha como
estas, que sao dobradas de acordo com duas linhas paralelas

préximas as bordas longitudinais.

As referidas bandas formadas transversalmente em forma de C
também podem ser obtidas de uma malha tubular continua de
malha de rede (12), conforme ilustrado nas Figuras 3 e 4,
cortando a sua parede com uma lédmina (11), de acordo com

duas linhas longitudinais, diametralmente opostas.

Deste modo, a partir de uma bobina de malha tubular de
malha de rede (12), esta é, entao cortada
longitudinalmente, sendo as bandas laminares de malha de
rede (2-2’) ja& obtidas em forma de C e em posicgdes voltadas
uma para a outra, gque anteriormente as mesmas uma vez
espacaram, sao introduzidas na placa de suporte (3) para

seguir o processo de obtencdo descrito anteriormente.

A malha tubular continua, finalmente obtida por meio do
referido processo, é constituida por quatro bandas
longitudinais, duas bandas laminares de plastico (6-6') e
duas bandas laminares (2-2') de malha de rede, todas
posicionadas em posicdes alternadas, parcialmente
sobrepostas ao longo do comprimento de tiras que sao unidas
umas as outras para formar uma malha tubular, passivel de

ser enrolada depois de ter sido dobrada.

Lisboa, 2 de Outubro de 2006



REIVINDICACOES

1. Processo para obtencdo de uma malha tubular continua
para a formacdo de sacos para produtos hortofruticolas e

outros produtos semelhantes, caracterizado por compreender:

a) deslocar longitudinalmente, a uma velocidade igual, duas
bandas laminares de malha de rede formadas transversalmente
em forma de C, em posicdes paralelas voltadas uma para a

outra, como paredes laterais opostas co-planares;

b) aplicar externamente em cada par de paredes laterais
opostas e co-planares uma Dbanda laminar de material
plastico, com uma largura que excede a separacao entre o0s

referidos pares de paredes; e

c) unir longitudinalmente cada banda de material plastico
as duas paredes laterais co-planares sobre as quails a
referida banda € colocada, com a finalidade de formar uma

malha tubular continua.

2. Processo de acordo com a reivindicacao 1,
caracterizado por as duas bandas de malha formadas
transversalmente em forma de C serem obtidas a partir de
duas bandas ligadas de malha plana (1, 1’7, 2, 2’) dobradas
de acordo com duas linhas paralelas prdéximas as Dbordas

longitudinais.

3. Processo de acordo com a reivindicacgao 1,
caracterizado por as duas bandas de malha transversais em
forma de C serem obtidas a partir de uma malha tubular (12)
de malha de rede, cuja parede é cortada de acordo com duas

linhas longitudinais diametralmente opostas.



4, Malha tubular continua para a formacdo de sacos para
produtos hortofruticolas e outros produtos semelhantes,
caracterizada por ser —constituida por gquatro bandas
longitudinais, duas bandas de plastico laminares (6, 6') e
duas bandas de malha de rede laminares (2, 2'), todas
posicionadas em posicdes alternadas, parcialmente
sobrepostas ao longo do comprimento de tiras que sao unidas
umas as outras para formar uma malha tubular continua,

passivel de ser enrolada depois de ter sido dobrada.

Lisboa, 2 de Outubro de 2006



1/2

2

.

RHEE SN
At
PR T IO S
BRSS




< N W e N

o .
R ot 0k

Attt Tt le Tty T Y

T

w

g’

‘‘‘‘‘‘

¥
S
R S
Y 2 ! R
o ) X X, b
[ » .
¥ oty ol S
i e b
h ¥ o 5
K L
3 ks
N * i
&
>, XK, 3
b ‘
s E
* e
RGONK 3
<

................

2/2

I

v 3

AR
§. T v a r e le i x 8 e b s % K
,..32-"'5?t'.ﬁofofwfi?#?"xft?&?«*&’."fofo?o?». o

T
¥

i
b}
i
1
§
H
¥

11
FIG. 3

R N
ey e a5

12

O

12

o A A AN

gy
RSO 0
NSO K R
etets s 3
R AN X
R .
N
S SRS el
% e g
&R e PN
%
» X
% o

it
i



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

