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Przedmiotem wynalazku jest ulepszenie
dzenia do ciecia poélplastycznej masy gazobetonu
wedlug patentu Nr 51183, posiadajace stanowisko
krojenia skladajace sie z wzdiuznych ksztaltowni-
kéw dwuteowych, pomiedzy ktérymi przechodzg
druty tngce zamocowane goérnymi koncami w po-
przeczce ramki a dolnymi konicami w rolkach lub
suwakach, prowadzonych miedzy ksztaltownika-
mi za pomocg lancuchéw oraz ze stanowiska za-
lewania masy gazobetonu skladajgcego sie z for-
my o dnie z wzdluznych listew wzmocnionych

ursg-

tIzg

dwoma S$ciggaczami i uszczelnionych listwami sta- .

nowiska zalewania, ktéra to forma po zastygnie-
ciu w niej masy gazobetonu przenoszona jest na
stanowisko krojenia.

Urzgdzenie wedlug patentu gléwnego, mimo
niewatpliwie postepowego rozwigzania, wykazuje
niedogodnoS$ci polegajace na trudnosSci zakladania
poprzecznych S$ciggaczy, przesuwania sie listew
dna formy, niedostatecznego wzmocnienia dna
formy, ktére w czasie przenoszenia formy z masg
gazobetonu ugina sie.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
noéci i opracowanie takiej konstrukcji stanowiska
krojenia o wzmocnionym dnie formy, azeby uzys-
kaé¢ efekt dokladnego krojenia przy jednoczesnym
uproszezeniu konstrukeji urzgdzenia.

Cel ten zostal osiggniety zgodnie z wynalazkiem
przez zaopatrzenie formy w dwa lub wiecej dzwi-
gary, ktére podpieraja dno formy w czasie jego
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zalewania masg gazobetonu i transportu, a opusz-
czaja sie gdy dno formy jest ustawione na stano-
wisku krojenia, natomiast poszczegdlne ksztaltow-
niki rusztu stanowiska krojenia zaopatrzono w
wyciecia, w ktére wchodza diwigary po ich o-
puszczeniu, przy czym lancuchy napedowe suwa-
kéw omijajg wspomniane wyciecia poprzez uktad
rolek.

Takie polgczenie $rodkéw technicznych umozli-
wia uzyskanie dna formy, ktére w czasie trans-
portu mie ugina sie. Zastosowanie wycieé w
ksztaltownikach rusztu stanowiska krojenia z od-
powiednio usytuowanymi rolkami umozliwia po-
zostawienie dzwigarow usztywniajgcych dno for-
my na stanowisku Kkrojenia bez konieczno$ci ich
wyjmowania i ponownego wkladania, co ma miej-
sce w znanych tego rodzaju urzadzeniach.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kiadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia dno formy podparte dzwigarem na
stanowisku zalewania w przekroju poprzecznym,
fig. 2 przedstawia ksztaltownik — ruszt stano-
wiska krojenia z wycieciem w ktérym spoczywa
dzwigar, oraz suwak ze strung tngcg w widoku
z boku, a fig. 3 przedstawia ten sam ruszt w
przekroju poprzecznym A-A uwidocznionym na
fig. 2. ' '

Jak uwidoczniono na fig. 1 listwy 1 o przekroju
teowym sa ulozone na poprzecznych dziwigarach 2
w odpowiednich rowkach 2 dla ich ustabilizowa-



3
nia i zabezpieczenia przed przemieszczaniem. Sta-
nowisko zalewania posiada listwy uszczelniajgce
4, ktére wchodzg w szczeliny 5.
Na tak uformowane dno nalozone sg boki formy
nieuwidocznione na rysunku. Uszczelnienie formy
uzyskuje sie przez zalanie dna formy a szczegdl-

. nie szczelin 5 woskiem 6 o temperaturze topnienia

5, A,

powyzej 80°C.

Po zalaniu, zastygnieciu masy gazobetonu i zdje-
ciu bokéw formy, masa gazobetonu wraz z list-
wami i dzwigarami 2 zostaje przetransportowana
i ulozona na stanowisku krojenia, uwidocznione
L figh2i3
-*Przetransportowania dokonuje sie za pomoca
podnoénika za diwigary 2 lub za pomoca znanych
wozkéw szynowych umocowanych do dzwigarow.
Ulozenie masy gazobetonu na stanowisko krojenia
nastepuje w ten sposob, ze dziwigary 2 wchodza
w wyciecia 7 a listwy 1 ukladaja sie na ksztal-
townikach 8 rusztu stanowiska. Stanowisko kroje-
nia stanowi ruszt, skladajacy sie z wzdluznych
ksztaltownikéw & o szeroko$ciach takich samych
jak listwy 1 dna formy.

Pomiedzy ksztaltownikami 8 sg osadzone suwa-
ki 16, zaopatrzone w rolki toczne 11 oraz zaczepy
12, ktérymi zazebiajg si¢ z laficuchami 13 typu
Galla. Rancuchy 13 stanowig naped suwakéw 10
i zaleznie od kierunku ich przesuwania suwaki
przemieszczajg sie za pomocag rolek 11 po ksztal-
townikach 8 w lewo lub w prawo.

Wyciecia 7 sg zaopatrzone w rolki 14, osadzone
wokdt tych wycigé w ksztaltownikach 8. Rancu-
chy 13 przechodzgc pomiedzy tymi rolkami, omi-
jajag wyciecia 7 jednocze$nie przeprowadzaja
suwaki 10 poprzez te wyciecia.

Do suwakow 10 s zamocowane dolne konce
drutow tngcych 15, natomiast goérne konce drutéw
sg zamocowane do goérnej poprzeczki ramki, kto-
ra poruszajgc sie wzdluz stanowiska krojenia
przeprowadza wspdlnie z suwakami 10 druty tng-
ce 15, krojagce mase gazobetonu na zgdane ele-
menty. Ramki z poprzeczkg, oraz napedu tancu-

i
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chéw i ramki nieuwidcczniono na rysunku, gdyz
sg one opisane w patencie nr 51183.

Pocieta na odpowiednie elementy mase gazobe-
tonu zdejmuje sie ze stanowiska krojenia za po-
mocg podno$nika za dzwigary 2 i uklada sie wraz
z listwami 1 i dzwigarami 2 na wozki autokla-
wowe. Po zdjeciu zautoklawizowanych elementow
gazobetonowych listwy 1 i dzwigary 2 przetrans-
portowuje sie do stanowiska zalewania, gdzie sg
ukladane w podany powyzej sposéb.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ciecia pdlplastycznej masy ga-
zobetonu, posiadajace rusztowe stanowisko kro-
jenia, skladajgce sie z wzdluznie ulozonych
ksztaltownikow, pomiedzy ktérymi przechodza
druty tngce zamccowane gornymi kohcami w
ramce a dolnymi koncami w rolkach, lub su-
wakach prowadronych\ pomiedzy poszczegodl-
nymi rusztami z: pomocg lancuchéw, na ktére
to ruszty ustawiona jest forma o dnie sklada-
jacym sie z wzdluznych listew o szeroko$ciach
zgodnych z szeroko$ciami rusztow stanowiska
krojenia wedlug patentu nr 51183, znamienne
tym, ze poszczegolne ksztalowniki (8) rusztu
stanowiska krojenia zaopatrzone sa w wycig-
cia (7) i rolki (14) a suwaki (10) posiadajg za-
czepy (12), ktérymi lgczg sie ze znanymi lan-
cuchami (13), przy czym rolki (14) sg osadzone
w taki sposéb, iz przechodzace przez nie lancu-
chy (13) omijajg wspomniane wyciecia (7) i
jednoczeénie przeprowadzaja suwaki (10) po-
przez te wyciecia (7), natomiast forma jest za-
opatrzona w dwa lub wiecej diwigary (2), kto-
re sa osadzone w dnie formy tak, iz w czasie
transportu formy poszczegdlne listwy (1) jej
dna spoczywajg na tych diwigarach, natcmiast
po ustawieniu formy na stanowisko krojenia
dzwigary (2) opuszczaja sie do wycieé (7) po-
zostawiajge listwy (1) na ksztaltownikach (8).
Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym,
ze dzwigary (2) posiadajg rowki (3) do usta-
bilizowania poszczegdlnych listew (1).
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