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Teepak, Inc., 2 North Riverside Plaza Chicago, Illinois, Yhdysvallat

Menetelmd kooltaan tasalaatuisten makkarap&tkdjen valmistamiseksi -

Fdérfarands fO6r framstdllning av till storleken enhetliga korvstédnger

Reksinnén kohteena on menetelmi makkarap&tkdjen valmistami-
seksi, joissa on regeneroitua selluloosaa oleva kuori ja jotka ovat
kooltaan tasalaatuisia. Menetelmdlle on tunnusomaista, ettd kuoren
ulkoseindmiin levitetdidn vesidispersiota, joka sisdltd8d kuorelle alhai-
sen kitkakertoimen antavaa ainetta, aineen pitoisuvuden ollessa disper-
siossa noin 0,25 - 1,0 paino-%, jolloin aine levitetd&dn kuoren ulko-
seindmd&n mddradnd 0,039 - 0,16 mg/kuoren ulkopinnan cmz, padllystetty
kuori tdytetdidn lihaemulsiolla ja sitten lihalla tdytetty kuori jae-
taan pdtkdihin.

Valmistettaessa erityyppisid makkaroita, alkaen pienistd
makkaroista, kuten frankfurtinmakkarat ja pienet nakit, suuriin makka-
roihin, kuten meetvurstit, makkaraliha tavallisesti pursotetaan ja
suljetaan putkimaisiin kuoriin, jotka ovat regeneroitua selluloosaa.
Kirkkaita, ohutseinidisii (esim. 0,025-0,038 mm) selluloosakuoria kdy-

tetdin ensisijassa pienilidpimittaisten (22-23 mm) makkaroiden, kuten



frankfurtinmakkaroiden ja pienten nakkien valmistuksessa. Keskildpi-
mittaiset makkarat ja suurildpimittaiset (esim. 121-125 mm) meetvurs-
tin tyyppiset makkarat suljetaan sekd kirkkaisiin ettd kuituvahvis-
teisiin raskasseindmédisiin (0,064—0,089 mm) selluloosakuoriin. Pien-—
ten makkaroiden valmistuksessa kuori tavallisesti poistetaan makka-
rasta sen jdlkeen kun lihanpakkaaja on savustanut ja keittdnyt sen.
Keksikokoisten ja suurien makkaroiden valmistuksessa makkara tavalli-
sesti Jjdi suljetuksi selluloosakuoreen sen jilkeen kun lihanpakkaaja
" on keittinyt ja savustanut makkaran. ,

Regeneroitua selluloosaa olevat makkaran kuoret tehdddn tyy-
pillisesti viskoosimenetelmdlld, jolleoin selluloosaraaka-aine kdsitel-
" 1d8n natriuwmhydroksidilla alkaliselluloosan muodostamiseksi, alkali-
selluloosa revitddn, ksantogenoidaan ja liuotetaan natriumhydroksidiin
viskoosin muodostamiseksi. _

Viskoosli pursotetaan rengasmaisen suukappaleen lipi koaguloi-
miskylpyyn koaguloituneesta ja osittain regeneroituneesta sellulocsas-
ta muodostuvan onton ohutseindisen putken valmistamiseksi. Putki kdsi-
tellddn sen jdlkeen happokylvyssd, jotta selluloosa regeneroituisi
tdydellisesti, ja pestddn sivutuotteiden poistamiseksi. Tadmd regene-
roitu selluloosaputki késitellddn glyseriinin vesiliuoksella ja kuiva-
taan paisuttaen huomattavassa ilmanpaineessa koon s&dtédmiseksi. Kui-
vauksen Jjdlkeen kuori kierretddn puolille ja- sen jdlkeen poimutetaan
nope@ila poimutuskoneilla, kuten on kuvattu US-patenttijulkaisuissa
2 010 626, 2 722 714, 2722 715, 2 723 201 jne.

Kuitukuorena alalla tunnettu kuorityvyppi valmistetaan nuo-
dostamalla pitkdknituinen hamppupaperi jatkuvaksi putkeksi, kyllés-
tdmdlld putki viskoosilla ja k&sittelemi#lld putki koaguloimis-~ ja
regenerointikylvylld regeneroitua sellulocsgsaa olevan paperilla vah-
vistetun putken valmistamiseksi. Yhdistelmdmenetelmdlld valmistettu
kuori valmistetaan samalla tavalla kuin kuitukuori, paitsi ettd ei
kdytetd paperia.

Pienten ja keskikokoisten makkarciden valmistuksessa makkara-
tahna tai -emulsio pursotetaan tdyttdsarvesta poimutettuun makkaran-
kuoreen. Keskikokoisten makkaroiden, jotka tavallisesti painavat vi-
hemmdn kuin 450 g, valmistuksessa kuori toimitetaan lihan pakkaajalle
ldpikuultavana painettuna selluloosakuorena, jonka pituus on luokkaa
16,8-20,1 m, ja joka on tiivistetty 30 cm:n poimutettuna pituuteen.



Tavallisesti noin 100 makkaraa voidaan valmistaa yhdestd poimutetusta
putkesta. ,
Poimutetun putken tdytté@miseksi makkaratahnalla toisesta pdds-
td kokoon puristettu putki liotetéan'vedessé putken pehmentdmiseksi
ja kostutetun putken toinen p8i asennetaan tdytt&sarven purkupddhdn.
Makkaratahna pursotetaan kuoreen hyvin nopeasti silld tuloksella,
ettd kuoren koko pituus aukeaa poimutuksesta ja tdyttyy makkaratahnal-
la muutamassa sekunnissa. Kun kuori on t&yttynyt makkaraemulsiolla,
se kulkee p&tkityslaitteeseen, joka kiertdi kuorta ennalta middrdatyin
vdlein tdaytetyn kuoren pituudelta yksittdisten makkarapdtk&jen muo-
dostamiseksi. PS&tk&ihin jaettu tanko sydtetdin ruostumatonta terdsta
-~ 0levalle tdyttdpdyddlle, minne tanko kerdtddn tiyt&n ja pidtkityksen
jdlkeen. Sen jaikeen pStkSihin jaettu tanko keitetddn ja/tai savuste-
taan. Makkaran kuoreen suljettujen potkdjen keittidmisen ja/tai savus-
tamisen jdlkeen yksittdiset p&tkst erotetaanjﬁa k&4riti&n muovikal-
voon pakkausta ja kuljetusta varten.
~ Valmistettaessa keskikokoisen lédpimitan omaavia makkaroita
tdrked nidkdkohta on tasaisen koon, ensisijassa ldpimitan valvonta
tdytetyssd valmistettavassa makkarassa. On erittidin tdrkedtid, ettd mak-
karan ldpimittaa valvotaan huolellisesti, silld jos makkaran ldpimit-
ta ylittdd tietyt rajat, makkaraa ei voida pakata koneellisesti, koska
tavancmaiset pakkauskoneet on rakennettu niin, ettd ne sopivat ainc-
astaan rajoitetun ldpimitan vaihtelun omaaville makkaroille. Jos mak-
kara on ylikokoinen eikd sovi automaattiseen pakkauskoneeseen, makka-
raa el voida pakata. Jos makkara on lisdksi mitoiltaan liian suuri
tai ep&muodostunut, makkaralla on epdtavallinen, epdtasainen ulkonidkd,
jonka kuluttaja hylkid. '
Joskus jopa noin 10 % makkaroista, so. kymmenen sadasta yh-
distelmdmenetelmidllsd valmistetulla kuorella varustetusta tiytetysti
ja pttkdihin jaetusta tangosta on ollut hyldttédvé pakkauksesta niiden
ylisuurten mittojen vuoksi.
| ) Téman keksinndn mukaisesti saadaan aikaan menetelmd lihalla
téytett?%éxkelintarvikeselluloosaa olevien kuorien mittojen pitdmi-
seksi tasaisina levitténdlld selluloosakuoren ulkoseinimiin ennen
tdyttéamistd paéllystyssebé, joka alentaa kuoren seindmien kitkakerroin-
ta. _
On todettu, ettid alentamalla kuoren ulkoseindmdn kitkakerroin-
ta muodostuu vdhemmdn ylimittaisia makkarapdtk&$jéd kuorten tayttd- ja

pdtkitysvaiheessa.



Qletetaan, ettd tidrkein syy ylimittaisten pdtkdjen muodostu-
miseen on siind, ettd kun tiytetyt ja pStkdihin jaetut makkarat syd-
tetddn tdyttspdyddlle, pStkdihin jaettujen kuorien ulkoseindmien ja
pbyddn pinnan vdlinen kitka hidastaa pdtk&jen vapaata liikettd. Kun
pétkét kerddntyvdt pdyddn tiettyyn osaan, kerddntyminen hidastaa pdt-
k&jen tulemista tdHyttdpdydille, mikd puolestaan aiheuttaa vastapaineen
patkityskoneeseen., Vastapaineen muodostuminen saa ailkaan kuoren lii-
allista poikittaista Qenymisté, mistd on seurauksena ylimittaisia mak-
‘karoita. '

~Jos tdmén keksinndn mukaisesti selluloosakuorien ulkoseindmit
pddllystetdén kuoren ulkoseindmien kitkakerrointa alentavalla aineella,
saadaan aikaan p&dtk&ihin jaettujen makkaroiden suurempi liukuva liike
tAyttspdyddlls, mikd puolestaan aiheuttaa pitkityskoneeseen kohdistu-
van vastapaineen olennaisen vdhenemisen tai eliminoitumisen sekd kuo-
ren liikatdytdn samanaikaisen eliminoitumisen. '

Elintarvikekuoret, joihin alhaisen kitkakertoimen omaava pddl-
lyste-levitetddn, ovat regeneroituneesta selluloosasta ja kuituvahvis-
tetusta regené%oidusta selluloosasta valmistettuja putkimaisia kuoria.

Péaliystysaineita, jotka antavat selluloosakucrelle alhaisen
kitkakertoimen ja joita j&ljempénd nimitetd&n kitkaa alentaviksi apu-
aineiksi, ovat vesiliukoiset seiluloosaecetterit. Tdmin keksinndn to-
‘teutukseen sopivia vesiliukoisia selluloosaeettereitd ovat karboksi-
metyylisellﬁloosa, hydroksipropyyliselluloosa, metyyliselluloosa,
etyylihydroksietyyliselluloosa, hydroksietyyliselluloosa, karboksime=
tyylihydroksietyyliselluloosa ja hydroksipropyylimetyyliselluloosa.
Melko usein selluloosaeettereitd myyddidn alkalimetallisuolana ja eri-
tyisesﬁi natriumsuolana. Myds vesiliukoisten sellulocosaeettereiden
alkalimetallisuolat soveltuvat keksinndn toteutukseen. Keksinndn edul-
lisena pidetyssd toteutusmuodossa vesiliukoinen selluloosaeetteri on
alhaisen molekyylipainon omaava karboksimetyyliselluloosa, joka sisdl-
td4 noin 5-15 karboksimetyyliryhmdi 10 anhydrcglukoosiyksikk®8d kohti.

Muita aineita, jotka selluloosakuoren ulkoseindmiin levitet-
tyind toimivat kitkaa alentavina apuaineina, ovat elintarvikelaatua
oleva mineraalidljy, silikonidljyt, sydtdvdt kasvisdljyt, Aerosol-OT,
joka on natriumdioktyylisulfosukkinaatti ja Polyox, joka on polyeteeni-
oksidi. _

- Selluloosakuoren ulkopinnalle levitettdvéd kitkaa alentava

apuaine levitetddn laimeana vesidispersiona, joka sis#dltdad edullisesti



noin 0,25-1,0 paino—-% apuainetta. Tdmid vesidispersion apuaineen pi-
toisuus vastaa noin 0,039-0,155 mg apuainetta kuoren pinnan nelidsent-
timetrid kohden. Edullisena pidetyssd toteutusmuodossa kitkaa alen-
tavaa apuainetta sisdltdvd vesidispersio leviteti#n kuoren ulkoseind-
miin niin, ettd saadaan noin 0,06240;078 mg apuainetta kuoren nelid-
senttimetrid kohden. Apuaineen pitoisuudet, jotka ovat alle noin 0,016
mg kuoren ulkopinnan nelidsenttimetrid kohden, antavat usein tuloksena
kuoren, jolla on tavanomaiset padtkitysominaisuudet. Kun kitkaa alen-
tavan apuaineen pitoisuus ylittdd noin 0,31 mg kudren pinnan nelid-
senttimetrid kohden, kuoren pinta tulee usein limamaiseksi ja siti on
vaikea kdsitelld. | | |

Tétd keksintdd toteutettaessa on havaittu, etté jotkut kitkaa
alentavina lisdaineina kdytetyt seokset ovat luonteeltaan tahmeita ja
tarttuvia ja tdmd voi antaa poimutetulle kuorelle epdtoivottavia
"poimulukko-ominaisuuksia". Epdtoivottavalla poimulukolla tarkoitetaan,
ettd kuori ei avaudu poimuista tdydellisesti tayﬁtévaiheen aikana,
mistd on tuloksena suuri miird kuoren murtumia. Poimulukosta johtuva
murtuminen aiheutuu otaksuttavasti kitkaa alentavalla aineella péél—
lystetyn kuoren ulkopuolisten osien sisdkkiisten poimuien epétoivot—'
tavasta adheesiosta. Sen vuoksi on edullista, ettd kdytettdessd kit-
kaa alentavaa apuainetta 1is&t#&n kuoren ulkoseinZmiin levitettyyn
'vesidispersioon toinen apuaine, Jjoka toimii. est#en epidtoivottavaa
poimulukkojen muodostumista poimutetuissa kuorissa. On havaittu, ettd
lisdttéessd rasvahapon osittaisesterin vesiliukoista alkyleenicksidi-
additioyhdistettd kitkaa alentavaa apuainetta sis&dltdviin vesidisper-
sioon, ulkopuolelta pddllystetyilld kurotuilla makkarankuorilla on
erinomaiset poimulukko-ominaisuudet, niin etti kuorta veidaan k&yttaa
hyvin nopeilla tdytt&koneilla ilman epidnormaalin murtumisen esiinty-
mistd poimutettua kuorta aukaistaessa.

' Esimerkkejd rasvahapon osittaisestereiden vesiliukoista alky-
1genioksidiadditioyhdisteisté, joita voidaan kdyttdd poimulukkojen
muodostumista ehkdisevind lisfaineina, ovat sellaisten polyolien,
kuten anhydrosorbitolien, glyserolin, polyglyserolin, ééﬁﬁaerytritolin
ja glukosidien etoksiloiduﬁkrasvahappo—osittaisasterit. Tyypillisid

tdmdn luokan vesiliukoisia additioyhdisteitd ovat aineet, joita Atlas
Chemical Industries toimittaa kaupallisesti tavaramerkilli “Tween".
Korkeampien rasvahappojen polyoksieteenisorbitaaniesterii pidet#in

edullisena (Tween 80).



Rasvahapon osittaisesterin alkyleenioksidiadditioyhdisteitd
lis&tdin pidllystysseokseen noin 0,25-1,0 paino-%. Alkyleenioksidi-
additioyhdisteen pitoisﬁuksia, jotka alkavat 1 %:sta ja ovat edulli-
sesti 0,12-0,16 mg kuoren pinnan nelidsenttimetrid kohden, levitetdadn
kuoren ulkoseindmiin lisdttidessd nditd yhdisteitd edelld mainittuja
pitoisuuksia omaaviin vesiliuoksiin.

Valmistettaessa kitkaa alentavaa lisdainetta ja erityisesti
selluloosaééttereité sisdltidvii yesiliuoksia on erittdin edullista,
ettd dispersio sisdltdd myds 5-3dvﬁaino-% 3-6 hiili-atomia ja vdhin-
td4n 2 hydroksyyliryhmdd sisdltivdi polyolia. Tyypillisid kdyttdkel-
poisia polyoleja ovat glyseroli, progylgeniglykoli, trietyleenigly-
koli ja sorbitoli. Kdytettdvin poz;giin madrd riippuu yleensid kitkaa
alentavan apuaineeéen vgéiaigpersion halutusta viskositeetista ja myds
siitd veden mddrdstd, jonka kidsiteltidvdt selluloosakuoret voivat sie-
t34. Edullisesti polyolia lis&t#&n 10-15 paino-% kitkaa alentavaa
apuainetta sisdltdvddn vesidispersioon. _

Kitkaa alentava apuaine voidaan levittdd selluloosakuoren
ulkeseindmiin millid tahansa sopivalla tavalla. Niinpd kitkaa alenta-
van aineen vesidispersio voidaan levittdd selluloosakuoreen kuoren
ollessa vhd geelind v&littdmdsti ennen kuivausta. Vaihtoehtoisesti
kitkaa alentavan apuaineen vesidispersio voidaan levittdd kuivattuun
sellulocsakuoreen vidlittObméEsti ennen kuin se poimutetaan tai poimu-
tettu kuori voidaan liottaa kitkaa alentavan apuaineen vesidispersi-
ossa vdlittbmdsti ennen kuin kucri asetetaan tdyttdsarveen ja tdyte-
tddn makkaraemulsiolla,

+ Seuraavat esimerkit annetaan havainnollistamaan keksinndn
edullisina gﬁiettyjé toteutusmuotoja eiki niitd ole tarkoitettu xra-
joittamaan keksinndn alaa. Kaikki prosentit ilmaistaan painoprosent-
teina.

Esimerkki 1

Pidtkd yvhdistelmidmenetelmdlld valmistettua kuorta, so. regene-

roitua selluloosaa olevaa kuorta, jonka ldpimitta oli 50 mm Jja seina-
mdn paksuus 0,064 mm, pddllystettiin 0,5 % karboksimetyyliselluloosaa
(CMC), 1,0 % Tween 80:td ja 13 % glyserolia sisdltdvdlld. vesidisper-
siolla, niin ettd noin 0,078 mg/cm CMC levitettiin kuoren ulkoseind-
mille. Kuoren annettiin tasapainottua, so. kuivua huoneen l&mpdtilassa
24 tuntia ja sitten sit#d liotettiin vedessd 30 minuuttia. Liotetulle

kuorelle tehtiin sitten kitkatesti.



Tdssd testissd liotetun pddllystetyn kuoren ndyte 76,2 mm
X 457 mm x 0,63 mm asetettiin pdyddlle. 183,5 g:n painoinen 12,9 szzn
kiillotettu ruostumatonta terdstd oleva kappale kiinnitettiin Instron-
koneeseen, joka vetl kappaletta pdytddn kiinnitettyd ndytettd pitkin
ristipddn nopeudella 508 mm/minuutti. Niytettd vetimdin tarvittu voima
merkittiin jatkuvasti muistiin taulukkoon. Kappaletta vedettiin, kun-
nes 76 mm oli merkitty taulukkoon. Kitkakerroin mddritettiin voimana
(grammaa), joka tarvittiin yll&pitdmiddn kappaleen liikettd jaettuna
kappaleen painolla.

Esimerkin 1 mukainen menettely toistettiin, paitsi, ettad
pddllystetty kuori kostutettiin uudelleen kéyttéen vesisuihkutusta
vedessi liottamisen asemesta juuri ennen suoritettavia kitkatestejd.

Vertailun vucksi esimerkin 1 mukainen menettely toistettiin,
paitsi ettd kuoressa el kdytetty kitkaa alentavaa apuainetta'ja kuori
kostutettiin uudelleen ruiskuttamalla. v

N&diden kuorien kitkakertoimet merkittiin muistiin ja esitetddn
yhteenvetona alla olevassa taulukossa I. Kuta suurempi on numero alla
olevissa testituloksissa, sitd suurempi on kitka. Taulukon I koetulok-
set ovat samalla kuorindytteelld saadun kolmen yksittdisen kokeen
keskiarvo. '

Taulukko I

R

Kokeen  Kuoreen kéytetty Uudelleenkostu- Kitkakerroin
n:o kitkaa alentava tusmenetelmd
apuaine
1 : CMS. + Tween 80 liotus 0,541
CMS + Tween 80 ruiskutus 0,320
- - ruiskutus 1,344

Esimerkki 2 _
Suoritettiin koesarja, jossa valmistettiin l&pindkyviid rege-

neroitua selluloosaa olevia kuoria, joiden lédpimitta oli 50 mm ja pak-
suus 0,064 mm ja jotka oli k&dsitelty alhaisen kitkakertoimen saami-
seksi, levittd&m&lld kuoren ulkopinnalle apuainetta, joka antoi kuorel-
le kitkaa alentavia ominaisuuksia.

Ensimmdisessd koesarjassa (merkitty alla olevassa taulukossa

ITI kokeina n:ot 1-2), kitkaa alentava apuaine levitettiin laimeana



vesidispersiona kuoren ulkopintaan ennen kuoren poimutusta. Kokeessa
n:o 1 apuaine dispergoitiin 13 % glyserolia sigidltdvddn vesiliuokseen.
Kokeessa n:0 2 kuori kostutettiin ennen poimutusta 13 % glyserolia
sisdltdvidlld liucoksella ja standardiin verrattuna kaksinkertainen
mddrd mineraalidliyd levitettiin kuOren’ulkoseinémille poimutetuksen
aikana.
' Toisessa koesarjassa (merkitty taulukossa II kokeina n:ot
3~5) kurottua kuorta liotettiin apuaineen laimeassa vesiliuoksessa
ennen kuoren tdyttdmistd.

Kolmannessa kd%éarjassa (merkitty taulukossa II kokeina
n:ot 6-8) kuorta sgen valmistuksen aikana liotettiin apuaineen laime-
assa vesiliuoksessa kuoren c¢llessa mirkdnd geelinid vdlittOmdsti ennen
kuin geelikuori tdytettiin ja kuivattiin,

20,1 m kitkaa alentavalla aineella pddllystettyd poimutettua
kuorta sijoitettiin tdytt8sarveen ja tdytettiin lihaemulsioclla ja
jaettiin p&tk&ihin Handtmann-tdyttdkoneella 100 pdtkdstd muodostuvan
makkaran valmistamiseksi. P&tk&ihin jaettujen makkaroiden koko tut-
kittiin., Hyvdksyttidvid makkaran ympdrysmitta oli 58 mm. Jos makkaran
ympdrysmitta oli yli 61 mm, makkara katsottiin ylimittaiseksi. Kunkin
potk&ihin jaetun makkaran ylimittaisten p&tk&jen lukumdidrd merkittiin
muistiin ja on esitetty yhteenvetona alla olevassa taulukossa II.
Tavanomaista kdytdntdsd noudattaen ennen tdyttdsarveen sijoittamista
vedessd liotettuun kurottuun regeneroitua sellulocosaa olevaan kuoreen
valmistetut 100 p&tkdn makkarat sisdlsivdt tavallisesti enemmdn kuin

10 ylinittaista pdtkdd.

1



g ulukko I

. Vesidispersiossa oleva apuaine

Koe CMC Tween 80 Aerosol  Mineraali- Polyox Ylimittais-
n:o (%) (%) OT 6ljyn yli- ten makka-
(ppm) madrd roiden
mddrd /100
. p&tkoa
0,5 1 - - - 1-2
2 - - - kaksi kertaa
standardi-
midard
3 - - 500 - - 5-8
4 - - 500 . - 1,0 1-2
5 1,0 - - - - 1-2
6 0,33 - - - - 5-8
8 - - 500 - - 5-8

Taulukossa II havaitaan selvdsti,

etti tdmdn keksinndn to-

teutusta noudattaen ylimittaisten makkaroiden lukumddrd alenee olen-

naisesti, erityisesti kun CMC:td kdytetddn kitkaa alentavana apuai-

neena.



10
Patenttivaatimukset

1. Menetelmd makkafapétkéjen valmistamiseksi, joissa on re-
generoitua selluloosaa oleva kuori ja jotka ovat kooltaan tasalaa-
tuisia, tunne t £ u siita; ettd kuoren ulkoseindmiin levitetdén
vesidispersiota, joka sisdltdd kuorelle alhaisen kitkakertoimen anta-
Qaa‘aihetta, aineen pitoisuuden ollessa dispersiossa noin 0,25-1,0
péiﬁo~%, jolloin levitetddn kuoren ulkoseindmddn mddrdnd 0,039-0,16
mg/kuoren ulkopinnan cmz, pddllystetty kuori tédytetddn lihaemulsiol-
la ja sitten lihalla tdytetty kuori jaetaan pétkéihin.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unne t tu
siitd, ettd kitkakerrointa alentava aine on vesiliukoinen selluloosa=-
eetteri.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmd, t unnet -

t u siitd, ettd selluloosaeetteri on karboksimetyyliselluloosa.

4. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmd, t unne t -

t u sgiitd, ettd 0;25—1,0 paino—%-ras&ahapon osittaisesterin alky=-
leenioksidia yhdistetddn vesidispersioon. p

5. Patenttivaatinuksen 1 mukainen menetelmi, t unne t - é;
t u siitd, ettd alhaisen kitkakertoimen antava aine on mineraalidlijy.

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnet -

t u siitd, ettd alhaisen kitkakertoimen antava aine bn%gfgktyylisul-
fosukkinaatti.

7. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unne t -

Tt u giitd, ettd alhaisen kitkakertoimen antava aine cn polyeteeni-

oksidi.
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Patentkrav

1. Forfarande f8r framstdllning av korvstdnger, vilka har
ett h6lje av regenererad cellulosa och vilka dr till storleken en-
hetliga, k @&nne tecknat ddrav, att pa yttre vidggarna av
héljet anbringas en vattendispersion innehéllaﬁde ett material som
ger hdljet en la&g friktionskoefficient, varvid materialet &r ndr-
varande i dispersionen i en koncentration av ca. 0,25-1,0 vikt% och
anbringas pd yttre viggen av h&ljet i en mingd av 0,029-0,16 mg/cm
yttre yta av htljet, varefter det belagda hdljet fylls med en kétt-
emulsion och det kéttfyllda h8ljet delas i sténger.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k @&nnetecknat
ddrav, att materialet dr en vattenldslig cellulosaeter,

3. FOrfarande enligt patentkravet 2, k @& nnetecknat
ddrav, att cellulosaetern dr karboximetylcellulosa.

4., Férfarande enligt patentkravet 2, k @&nne tecknat
ddrav, att 0,25-1,0 vikt% alkylenoxid av en partiell fettsyraester
inférlivas med vattendispersionen.

_ 5. Forfarande enligt patentkravet 1, k E&nnetecknat
dédrav, att materialet som ger en lag friktionskoefficient &r mineral-
clja. ot

6. Forfarande enligt patentkravet 1, k & n n e tecknat
didrav, att materialet som ger en lag friktionskoefficient, &r natrium-
dioktylsulfosuccinat.

7. Forfarande enligt patentkravet 1, k @&nnetecknat
ddrav, att materialet som ger en lag friktionskoefficient &r poly-

etyloxid.
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