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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 冷 凍 サ イ ク ル の 圧 縮 機 さ れ る 冷 媒 の 逆 止 弁 で あ っ て 、
　 弁 本 体 と 、
　
　

　
　 逆 止 弁 。
【 請 求 項 ２ 】
　
　

請 求 項 １ 記 載 の 逆 止 弁 。
【 請 求 項 ３ 】
　

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 上 記 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 の 逆 止 弁 は 、
　 弁 本 体 と 、
　
　

の ハ ウ ジ ン グ の 開 口 部 に 装 着
有 底 の 筒 部 及 び 該 筒 部 の 底 部 に 設 け ら れ た 冷 媒 の 流 入 口 を 有 す る
前 記 筒 部 の 開 口 端 に 取 り 付 け ら れ た ス ト ッ パ 部 材 と 、
前 記 筒 部 内 に 軸 方 向 に 摺 動 自 在 に 収 容 さ れ 、 前 記 ス ト ッ パ 部 材 と の 間 に 冷 媒 を 流 出 さ せ

る 冷 媒 流 路 を 形 成 す る と と も に 前 記 流 入 口 か ら の リ フ ト 量 に 応 じ て 前 記 冷 媒 流 路 の 開 口 面
積 を 変 化 さ せ る 弁 体 と 、

前 記 弁 体 を 前 記 流 入 口 に 向 け て 付 勢 す る ス プ リ ン グ と 、
を 備 え た こ と を 特 徴 と す る

前 記 ス ト ッ パ 部 材 は リ ン グ 状 に 形 成 さ れ 、
前 記 弁 体 の 外 周 部 に 、 前 記 筒 部 の 内 周 面 と の 間 に 前 記 流 入 口 と 連 通 し た 冷 媒 の 通 路 を 形

成 す る 基 部 と 、 前 記 ス ト ッ パ 部 材 の 内 周 面 と の 間 に 前 記 通 路 と 連 通 し た 前 記 冷 媒 流 路 を 形
成 す る 三 角 形 状 の 凹 部 と 、 が 設 け ら れ た こ と を 特 徴 と す る

前 記 弁 本 体 が 金 属 材 料 で 形 成 さ れ 、 前 記 筒 部 の 開 口 端 を 内 側 に 曲 げ る こ と に よ り 前 記 ス
ト ッ パ 部 材 が 前 記 筒 部 に 取 り 付 け ら れ た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の 逆 止 弁 。

有 底 の 筒 部 及 び 該 筒 部 の 底 部 に 設 け ら れ た 冷 媒 の 流 入 口 を 有 す る
前 記 筒 部 の 開 口 端 に 取 り 付 け ら れ た ス ト ッ パ 部 材 と 、
前 記 筒 部 内 に 軸 方 向 に 摺 動 自 在 に 収 容 さ れ 、 前 記 ス ト ッ パ 部 材 と の 間 に 冷 媒 を 流 出 さ せ

る 冷 媒 流 路 を 形 成 す る と と も に 前 記 流 入 口 か ら の リ フ ト 量 に 応 じ て 前 記 冷 媒 流 路 の 開 口 面
積 を 変 化 さ せ る 弁 体 と 、



　
　 を 備 え る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 そ し て 、
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前 記 弁 体 を 前 記 流 入 口 に 向 け て 付 勢 す る ス プ リ ン グ と 、

前 記 ス ト ッ パ 部 材 は リ ン グ 状 に 形 成 さ れ 、
前 記 弁 体 の 外 周 部 に 、 前 記 筒 部 の 内 周 面 と の 間 に 前 記 流 入 口 と 連 通 し た 冷 媒 の 通 路 を 形

成 す る 基 部 と 、 前 記 ス ト ッ パ 部 材 の 内 周 面 と の 間 に 前 記 通 路 と 連 通 し た 前 記 冷 媒 流 路 を 形
成 す る 三 角 形 状 の 凹 部 と 、 が 設 け ら れ た こ と を 特 徴 と す る 。

ま た 、 前 記 弁 本 体 が 金 属 材 料 で 形 成 さ れ 、 前 記 筒 部 の 開 口 端 を 内 側 に 曲 げ る こ と に よ り
前 記 ス ト ッ パ 部 材 が 前 記 筒 部 に 取 り 付 け ら れ た こ と を 特 徴 と す る 。


	header
	written-amendment

