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Spos6b zdejmowania skér z kréw i sposéb ich wykorzystania
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b zdejmowa-
nia skér z zabitych krow i spos6b ekonomicznego
wykorzystania tych skér w procesach wyprawy.

Obecnie skéry z bydila zdejmuje sie po uboju
w ten spos6b, ze skére przecina sie przez $ro-
dek brzucha i szyi, wzdiuz linii leb i ogon i od-
powiednio profiiujagc leb i lapy, zdejmuje sie
skére w catosci.

Skoéry z bydla dorostego wykazujg bardzo zro6z-
nicowang strukture czesci grzbietowe] i brzusznej,
przy czym czes¢ grzbietowa jest znaczniz SciSlej-
sza, czyli ma bardziej zwartg strukture tkanki, niz
cze$é brzuszna, ktéra u krow jest bardzo miekka
i luzna.

Garbujgc takie skéry w calo$ci lub w poléw-
kach, trudno jest dostosowaé proces wyprawy do
charakteru skéry i albo proces wyprawy dostosu-
je sie do struktury cze$ci grzbietowej, a wtedy
cze§é brzuszna, tzw. boki, bedzie zbyt migkka
i luzna, co jest powazng wadg skér wierzchnich
obuwiowych, ewentualnie gdy proces wyprawy do-
stosuje sie do cze$ci brzusznej luZniejszej, wtedy
cze$¢ grzbietowa bedzie zbyt sztywna i blacho-
wata, a tym samym nie przydatna na wierzchy
obuwiowe.

Trzecia mozliwo§¢ zastosowania metody wypra-
wy posredniej, jak wykazala praktyka réwniez nie
zdaje egzaminu i wlaSciwie cale skéry nie sg na-
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lezycie wyprawione i wlasciwie ekonomicznie wy-
korzystywane.

Do tej pory skéry takie w wiekszo$ci przezna-
czane byly na skéry spodowe i odpowiednio gar-
bowane po rozkroju przeprowadzonym juz w cza-
sie garbowania.

W obecnych warunkach znaczne zmniejszenie sie
popytu na skéry podeszwowe, ze wzgledu na wej-
Scie na rynek tworzyw sztucznych na spody do
obuwia, spowodowalo, ze powazna cze§é skor krow
zZ przeznaczeniem na podeszwy, jest kierowana mna
produkcje wierzchéw obuwiowych, tak w caloSci
jak i po rozkroju w garbarniach, gdzie cze§é
grzbietowg przeznacza sie na podeszwy, a boki
i karki na wierzchy obuwiowe.

By usunaé¢ te niedogodnos$ci, wynikajgce z ukla-
du topograficznego skéry, prébowano stosowaé in-
ne rozkroje np. przez oddzielenie czeS$ci zadniej .
(tylnej) od przedniej. Wszystkie te sposohy bazu-
ja na rozkroju skéry po jej zdjeciu, przez co otrzy-

" muje sie wiecej niz dwie czeSci z jednej skéry.

Sposéb wedlug wynalazku polega na zdjeciu sk6-
ry nie w caloSci przez ciecie przez §rodek brzu-
cha, ale w dwu czeS§ciach przez ciecia boczne. Wte-
dy otrzymuje sie dwie cze§ci skéry: brzuszng
i grzbietowa, ré6znigce sie zasadniczo strukturg
tkanki skérnej.
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Spos6b ten jest bardziej racjonalny, gdyz umo-
zliwia garbowanie oddzielnie obu cze§ci skér, do-
pasowanie metody garbowania w zalezno$ci od
struktury wyprawionej skéry oraz uzyskanie cze$-
ci brzusznej w calosci, przez co zwigksza sie¢ wy-
dajno$¢ wykroju elementéw na obuwie, w porow-
naniu do wykroju z dwu oddzielnych bokéw.

Efektem ekonomicznym wynalazku jest popra-
wienie jako$ci skér gotowych, przez mozliwo§é
dostosowania metody wyprawy, oraz zwigkszo-
nej wydajnosci wykroju z wiekszych (oba bhoki
razem) czeSci skor.

10

4

Zastrzezenie patentowe
1
Spos6b zdejmowania skér z kréw i spos6éb ich
wykorzystania, znamienny tym, ze skéry zdejmu-
je sie pruciem bocznym, rozcinajgc skére na bo-
kach, wzdtuz linii rozdzielajgcej kruponowg cze§é
skéry od boku, otrzymujac dwie czeSci skéry —
czeS¢ grzbietowa z karkiem i cze§é brzuszna z la-
pami, przez co mozna dostosowaé¢ metode wypra-
wy (garbowania) do struktury poszczeg6lnych
czeSci skéry i przeznaczyé na dowolne asorty-
menty skor gotowych.

2.G. ,,Ruch” W-wa, zam. 268-64 nakl, 250 egz.
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