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aalista - Forfarande fOr framstdllning av brédnslepellets ur or-
ganiskt fibrdst material

Keksinndén kohteena on yleisesti polttoaineita ja erityisesti
polttopydrykditd, jotka on sovitettu poltettaviksi teollisia tar-
koituksia varten ja jotka on valmistettu muovaamalla orgaanisia
kuituja pddasiallisesti symmetrisen muotoisiksi pydrykdiksi, joilla
on pddasiallisesti yhtendinen kosteuspitoisuus ja jotka palavat
tehokkaasti ilman oleellista tuhkan kerrostumista pySrykSiden pin-
nalle.

Kuten Reinke'n tutkimuksessa U.S.Forest Service Research
Note FPL-090:ssa on esitetty otsikolla "Wood Fuel Preparation"
julkaissut U.S.Department of Agriculture, Forest Service, Forest
Products Laboratory, tammikuussa 1965, on puulla useita luontaisia
etuja polttoaineena. Puu on uusiutumiskykyinen polttoainel&ihde.
Lisdksi se on laajalle levinnyt ja helposti saatavissa. Se voidaan
saada talteen yksinkertaisin ty8kaluin ammattitaidottomalla tyd&-

voimalla eikd vaadi erikoisen hienoja laitteita paikallistamista,
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maasta kaivamista ja kdsittelyd varten. Puu on suhteellisen halpaa,
kun se otetaan talteen vapaa-aika-pohjalla tai sd&nndllisen hakkuun
yhteydessd. Se palaa puhtaasti monen tyyppisissd laitteissa laajalti
vaihtelevissa toimintaolosuhteissa tuottaen minimimddrdn tuhkaa
(jolla on jonkin verran arvoa lannoitteena). Avotulissa puun lie-
keilld on esteettistd ndkdi.

Puu on helposti syttyvd ja sen polttonopeutta voidaan sd&-
delld kohtuullisen hyvin jos se on sopivasti valmistettu, polte-
taan sopivassa laitteistossa. Toisaalta sen kosteussisdltd on taval-
lisesti korkea ja se vaatii normaalisti valmistuksen kappale kappa-
leelta ja tulipesdn panostuksen, kun sitd kdytetddn jdrkdlemdisen
puun ja hakkaamattoman viherjdtteen muodossa. Kaikissa muodoissa
se on kuohkeampi kuin muut tavalliset kiintedt tal nestemdiset
polttoaineet.

Puutuotteiden suuri tarve on herdttdnyt laajalti mielenkiin-
toa mahdollisuuksiin kdyttdd hyvdksi jdtteitd, joita syntyy l&hes
kaikissa puuta kdyttdvien teollisuuden haarojen prosesseissa.
Puujdtteitd, kuten sahanpurua, hiomapdlyd, lastuja, ochuita oksia
jne. syntyy pakostakin valmistettaessa puusta tuotteita, koska
poiketen muoveista ja metallista puuta ei voida sulattaa ja muova-
ten valaa.

T4t& ennen on ehdotettu, ettd ndistd puu~ ja muista orgaa-
nisista kuiduista muodostettaisiin p8lkkyjd tai pydrykditd, jotka
sopisivat kdytettdviksi polttoaineena. Esimerkiksi julkaisussa
U.S. Forest Service Research Note FPL-75, otsikolla "Briquets from
Wood Residue", julkaissut marraskuussa 1964 U.S. Department of
Agriculture, Forest Service, Forest Products Laboratory, ehdotetaan
puun jédteaineiden muovaamista puristeiksi. Kuten t&ssd julkaisussa
todetaan, jotkut rakeiset aineet eivdt vaadi lis&ttdvidksi side-
ainetta, koska ne ovat itsesitovia puristeina korotetuissa ldmpd-
tiloissa. Puu kuuluu t&llaisten joukkoon. Lidmp8tiloissa vd&himmdis-
muovautumisldmp8tilan yldpuolella (puulle 160°C) briketdintildmps-
tilassa syntyneet elastiset j&nnitykset laukeavat tdysin ja osasten
pinnat tulevat toistensa kanssa vdlitt®m#8n kosketukseen. Jako-
pintojen koheesio, osasten kuituosien ulostd8rrdttdvidt liittymiset
ja mahdollisesti osien kuumuudessa pehmenneen ligniinin (luonnol-

lisen sideaineen puukuitujen vd1illd) adheesio edesauttavat kaikki
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sidontaa, joka antaa puristeille tyydyttdvé&n lujuuden sen j4lkeen
kun ne on j&ihdytetty paineen alaisina.

Tdmd puujédtteen itsesitova ominaisuus on pohjana puu-brike-
tdintiprosessille, joka on kaupallisesti kdytdssd USA:ssa nykyddn.
Monet t&114 menetelm&lli toimivat laitokset kdyttdvit konetta,
joka tunnetaan nimelli "Pres-tolog", valmistaa Wood Briquettes,
Ins., Lewiston, Idaho. T&mi kone toimii puristamalla j&tepuun
(sahanpurun, lastut ja muut jauhatusjdtteet kaurajauhokokoon) esi-
puristuskammioon sy8ttSruuvin avulla, joka kehittd3d n. 20700 kPa
paineen, jolloin kitka t4ssi ddripaineessa kehittdd riittdvisti
1ldmp&d antamaan tarpeellisen pehmenemisen itseliimautumista varten.
Muotit ovat l&dpimitaltaan 10 cm:n sylinterimdisid reikid, jotka
sijaitsevat sd4nndllisin vilimatkoin toisistaan ja kulkevat ison
n. 30 cm:n ldpimittaisen rattaan kehills ja muottien akselit ovat
yhdensuuntaiset rattaan akselin kanssa. Muottiontelon pohja on
suljettu hydraulisesti toimivalla mdnndlld, joka antaa tarpeellisen
vastuksen tdytdn aikana ja vetdytyy takaisin kun muotti tdyttyy.
Kun muotti on tdytetty muottiratas pySrdhtdd vidhdn seuraavan muotti-
ontelon tuomiseksi t&ytt8linjalle. Muottiratas on vesijd&hdytetty
ja puristeet jidihtyvit alle pehmenemislémp8tilansa ajassa, jossa
se tekee koko kierroksen. Jddhtynyt puriste tydntyy ulos muotista
kun vastusmidntd tulee muottionteloon valmistavasti ennen sen tdyttod.

Tdlld koneella tuotetut 10-30 cm:n ldpimittaiset puristeet
ovat sopivia kdsilidmmitysti varten, mutta eivdt mekaanista tuli-
Desdn panostusta varten. Puristeita koneellista tulipesdd varten
suulakepuristaa eri tyyppinen kone, jota tuottaa sama yhtid, itse-
sitovan aineen ryhmin ldpi, jossa on 8 kpl 2,5 cm:n ldpimittaista
pydredtd reikid jatkuvien potkyjen muodostamiseksi. Kun nimi pStkyt
poistuvat suulakepuristimen pddstd, ne leikataan 2,5 cm:n pitui-
siksi py8rivilly4 veitsilli ja antavat pySrykditd, jotka sopivat
mekaanista tulipesdn tdytt84 varten.

Menetelmd polttop8lkkyjen tekemiseksi lignoselluloosa-osa-
sista, kuten sahapurusta, on esitetty US-patentissa n:o 3 227 530.
Esitetyn menetelmin mukaisesti lignoselluloosaosaset, jotka sisdl-
tdvdt ainakin 15 % kosteutta, suulakepuristetaan suuttimen 1dpi
antamalla samalla kosteuden poistua, Suulakepuristaminen suorite-
taan paine~ ja ldmpdtilaolosuhteissa, jotka saavat kosteuden dkki-
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haihtumaan puristetusta massasta hdyryni osasten samalla hajotessa.
Hajonneet osaset puristetaan vdlittdmdsti ja jddhdytetddn kun ne
vield ovat puristuksen alaisina muodostamaan luja ympdryskuori
luonnonsideaineista lignoselluloosa-aineessa. Jdidhdytetty tuote
sisdltdd normaalisti 20,,.25% kosteutta.

US-patentissa n:o 3 492 134 on esitetty menetelmd tablettien
valmistamiseksi puristamalla seos, jossa on puujauhoa tai puulas-
tuja ja ruoan savustusmausteita, tabletoimispuristimessa. Hienon-
nettu aine puristetaan paineissa vd&1iltd 49000...834000 kP. Hienon-
nettu aine kuivataan 7.,.9 paino-%:n kosteuspitoisuuteen ennen
puristamista tabletoimispuristimessa.

Muitakin tyyppej& suulakepuristus-, briketdinti- ja pelleti-
sointikoneista ja menetelmistd on kdytettdvissd. Kuitenkaan ndiden
koneiden ja menetelmien tuotteet eividt ole tdysin sopivia tuli-
pesien mekaanista panostusta varten, koska ne pyrkivit pirstaantu-
maan tai hajoamaan tai eivdt pala tehokkaasti muodostamatta ei-toi-
vottua tuhkaa.

Tdmd&n keksinnén tavoitteena on sen tihden tarjota parannet tu
menetelmd orgaanisten kuituosasten muovaamiseksi ja puristamiseksi
pydrykdiksi, jotka sopivat kdytettdviksi eri tyyppisissd uuneissa
polttoaineena. Toisena keksinn®n kohteena on tarjota menetelmi
polttopydrykdiden valmistamiseksi orgaanisista aineista, kuten puus-
ta ja sen kaltaisista, jotka palavat tasaisesti antaen pddasialli-
sesti tasaisen kalorituotoksen ja ilman ettd muodostuu merkittdvid
mddrid rikkid ja ei-toivottuja typen oksideja.

Edelld esitettyihin tavoitteisiin ja muihin p&ist&&n tdmin
keksinnén mukaisesti tarjoamalla polttoainepellettien valmistus-
menetelmd orgaanisesta kuitumateriaalista, jolloin sekd hienonne-
taan orgaaninen kuitumateriaali hiukkaskoon, joka on korkeintaan
85 % valmistetun pellettikappaleen pienimmistd mitasta, ettd kuiva-
taan materiaali redusoituun kosteuspitoisuuteen ja ettd kuivattu
materiaali kokoonpuristetaan pelletin muotoon.

Valmistusmenetelmdlle on tunnusomaista, ettd ennen kokoon-
puristamisvaihetta s#didetddn hiukkasmateriaalin kosteuspitoisuus
noin 1h..,28 painoprosenttiin, edullisesti 20.,,24 painoprosenttiin,
jonka jAlkeen materiaali tdmin kosteuspitoisuuden omaavana kokoon-

puristetaan pfidasiallisesti symmetriseen muotoon sellaisella
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paineella, ettd kokoonpuristamalla muodostetut pellettikappaleet
saavuttavat noin 160.,,175°C:n ldmp6tilan, jossa td118in erittyy
orgaanisesta kuitumateriaalista luonnonmukaista vahamaista sidos-
ainetta, joka muodostaa suojaavan pintakerroksen pellettikappaleen
pddlle, jonka lisdksi t&114 tavoin muodostetut pellettikappaleet
kuivataan niiden kosteuspitoisuuden redusoimiseksi likipitiden
tasapainoon ympdrdividn ilmakehin kanssa eli noin 7...8 paino-
prosenttiin.

Keksint84 kuvataan seuraavassa oheisecn piirustukscen viita-
ten, jossa

kuvio 1 on virtauskaavio, joka kuvaa keksinndn menctelmin
erdstd suoritusmuotoa, ja

kuvio 2 kuvaa perspektiivikuvana keksinndn mukaisesti saatua
edustavaa pydrykkidd.

Viitaten piirustukseen valmistetaan kuviossa 2 esitetyn
tyyppinen py&rykkd kuviossa 1 kuvatulla menetelmdlld. Raaka-ainet -
ta, jonka hiukkaskoko on mielivaltainen, esimerkiksi sahanpurua
tai muuta puutuotejdtettd, jonka vesisisdltd ei ole tasainen, kulje-
tetaan tavanomaisen pneumaattisen kuljettimen kautta vasaramyllyyn,
jossa hiukkaskoko asetetaan pddasiallisesti yhtendiseen enimmiis-
kokoon, joka on n. 85 % tai vdhemm&n valmistettavan pydrykdn vihim-
mdispaksuudesta., Pneumaattisessa kuljettimessa kivet metallit
ja muut vieraat aineet erottuvat puusta ennen sen tuloa vasara-
myllyyn. Jonkin muun tyyppista kuljetinta, joka pyrkii erottuamaan
vieraat aineet puusta, voidaan kdyttdd, mutta parhaat tulokset on
tdhdn asti saatu pneumaattisella kuljettimella. Vasaramyllysti
tuote kuljetetaan pydriviin rumputyyppiseen kuivaimeen, jossa pdd-
asiallisesti tasamittaisten puuosasten kosteuspitoisuus asetetaan
vdlille n. 16.., n. 28 paino-% vapaata kosteutta, "Vapaalla kosteu-~
della" tarkoitetaan kosteutta, joka voidaan poistaa haihduttamalla
normaalildmpdtiloissa eikd siihen kuulu kidevesi, jota voi olla
mukana kuituaineessa. Kun hiukkaset on asetettu kosteuspitoisuuteen
vdlille n, 16,,. n. 28 %, ne kuljetetaan, edullisesti bpneumaatti-
sessa kuljettimessa, pelletisoimiskoneelle. Voidaan k&yttid mit:i
tahansa sopivaa pelletisoimiskonetta, kuten esimerkiksi konetta,
jota tuottaa California Pellet Mil1l Company, San Fransisco, Kali-

fornia., T4ssd laitteessa aine sybtetddn sydttdsuppiloon ja puriste-
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taan suuttimiin, joilla on halutut &4driviivat Ja muoto. Pelletisoi-
miskoneen tdytyy pystyd tuottamaan suuttimeen paine puristuksen
aikana, joka saa aikaan kuituaineen ldmp&dtilan nousun pisteeseen

n. 160... n. 175°C. California Pellet Mill, esimerkiksi, saa aikaan
n. 18000 kg:n kohdistetun kuormituksen telojen puristuskohdassa.
Joillakin koneilla puristus voi olla niinkin alhainen kuin 3600 kg
ja voidaan kdyttdd yli 18000 kg:n puristuksia. Puristukset taltd
alueelta antavat halutun l&mpdtilan pelletisoinnin aikana. Vahan
kaltaiset aineet lignoselluloosa-aineessa tihkuvat siitd ja muodos-
tavat pintakuoren pydrykdn pddlle, joka suojaa pydrykkdd pirstou-
tumiselta ja nopeilta muutoksilta kosteuspitoisuudessa, kun poltto-
ainetta kidytetddn.

Pelletisoimiskoneesta purkautuvat pydrykdt levitetddn pyS-
rivdlle pd4ttdmille hihnakuljettimelle, jossa siivekkeet puhaltavat
ilmaa niiden pddlle niiden l&4mp&tilan ja kosteussisd118n asetta-
miseksi suurin piirtein ympidrist®n mukaiseksi. Tuote, jolla on
pdfasiallisesti tasainen kosteussisdltd, voidaan sitten varastoida
turvallisesti tail kdyttdd vdlittSmidsti, jos niin halutaan. Pybry-
kbiden tasapainokosteus on yleensid n. 7...8 %, riippuen ilmakehé&n
kosteudesta.

Kuten edelld todettiin on havaittu, ettd vahat ja muut hart-
simaiset aineet lignoselluloosa-aineessa muodostavat pintapddllys-
teen pydrykdille, joka tekee pySrykdt vidhemmin herkiksi kosteuden
muutoksille kun niit4 varastoidaan tai kuljetetaan. Ei ole tarpeen
lisdtd sideainetta hiukkasiin edellyttden, ettd paine pelletisoin-
nin aikana on riittidvd aikaansaamaan ldmpétilan vdlille n. 160...
n. 1750C, mutta jos halutaan, voidaan orgaanisia aineita, kuten
vahoja ja niiden kaltaisia 1lis&td kuituaineeseen korvaamaan aineet,
jotka tihkuvat osasista.

Suoritettiin sarja kokeita osoittamaan, miten tidrkedtd on
sddtdd pddasiallisesti tasamittaisten orgaanisten kuituaineen osas-
ten kosteuspitoisuus alueelle n. 20... n. 24% ennen pelletisointia.
Erddssd koesarjassa lepdn kaarnaa, hakkuripolttoainetta, tammen
sahapurua ja douglaskuusen sahapurua esikuivattiin n. 3...5 %:n
kosteuspitoisuuteen ja murskattiin hienojakoiseen hiukkaskokoon.
Havaittiin, ettd oli erinomaisen vaikeata ja hidasta tehdi Pydry-
k8itd ja California-pelletisoimiskoneen tuotantonopeus ajettuna

kaksihevosvoimaisella moottorilla oli ainoastaan n. 0,5 kg tuotetta
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15 minuuttia kohti. T&mi kone sai aikaan n, 3600 kg puristuksen
telojen puristuskohdissa. Kun tdysuunikuivia olkia kdytettiin
puun asemesta, havaittiin, ettd tuotantonopeus oli suunnilleen
sama. Douglaskuusella valmistui n., 1 kg tuotetta 15 minuuttia kohti,
mutta pydrykdt olivat niin hauraita, ettd niitd ei voitu kidsitelld.
Kun kdytettiin pelkistdin puun kaarnaa, joka oli tdysuunikuivattua,
0li mahdollista tuottaa n., 3 kg pydrykdit4 15 minuuttia kohti.
Nimd pydrykdt olivat kuitenkin hyvin hauraita, eikd niitd voitu
kisitelld. Havaittiin, ettd kun pydrykdn koko oli n. 2 cm, kehittyi
murtumia ja halkeamia tuotteeseen n. 25...50 %:n syvyyteen. Monissa
tapauksissa pydrykit murtuivat n. 6 mm:n osiin tai pienemmiksi.

Havaittiin, ettd kun raaka-aineen kosteuspitoisuus lisddntyi,
lisddntyi my8s kckonaistuotanto. Kuitenkin havaittiin, ettd Jjos
kosteuspitoisuus oli n. 20.,.. n. 24 %, tuotti California-pelleti-
soimiskone ajettuna 2-hevosvoimaisella moottorilla, tuotetta nopeu-
della n. 0,5...0,6 kg/min. tai n. 8,8...9 kg 15 minuutissa. Ndiden
pyérykdiden, kun puristus oli sellainen, ettd ldmp&tila nousi n.
160...175°C, tiheys oli n. 1,5 ja ne paloivat pdfasiallisesti
tasaisesti ilman ettd muodostui haitallista tuhkaa py8rykdn pinnalle.
Pydrykdt paloivat tuottaen pd#dasiallisesti tasaisesti ldmpdyksi-
k8itd, Jos kosteuspitoisuus oli yli 24 %, tuottavuus vdheni ja tdmd
vdhennys tuli oleelliseksi 28 %:n kosteuden yldpuolella.

On epdkdytdnndllistd kuivata tuotetta vasaramyllystd alle
n. 20 %:n kosteuspitoisuuteen, mutta jos kdytettdvissd on ainetta,
jonka kosteus on niinkin v&h&n kuin 16 %, sitd voidaan kdyttdd.
Kestd4d n. kolme kertaa pitemmdn ajan alentaa kosteus 12 %:sta
7 %:iin kuin alentaa kosteus 40 %:sta 20 %:iin.

On oleellista, ettd pydrykdiden enimm#ispaksuus tai pituus on
n. 3 mm.., n,12 mm, Muuten py8ryk8itd ei voida kuivata p#ddasiallises-
ti tasaiseen kosteuspitoisuuteen taloudellisesti k&dyt&nn®llisessd
ajassa. Lisdksi py8rykdt, jotka on muodostettu tdmdn keksinndn
mukaisesti ja joiden suurin mitta on n. 12 mm, palavat pddasiallisen
tasaisesti ja kehitt&dvdt n, 19700,..20800 k7/kg.

Py&drykdn absoluuttinen tiheys on suurempi kuin 1040 kg/m3
ja usein se on n, 1440 kg/m3 tai suurempi 8 %:n kosteuspitoisuudessa.
Hiukkasten, joita kiytetddn pydrykdiden tekemiseen, tiheys on
160.,.480 kg/m3 samassa kosteuspitoisuudessa. Toisaalta kaupallisen

"Pres-to-log" absoluuttinen tiheys on pienempi kuin 1040 kg/m3 ja
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on tdten kevyempdd kuin vesi,

Parhaimpiin mahdollisiin poltto-ominaisuuksiin pdisemiseksi
on vdlttdmdtdntd, ettd polttoainemassa on oleellisen tasaista py&-
rykkdkokoa ja sis&ltdd pddasiallisesti kauttaaltaan tasaisesti
kosteutta. On ei-toivottavaa ja epdtaloudellista polttaa leolli-
sestil hakkuripolttoainetta sen epdtasaisen hiukkaskoon ja suuren
kosteuspitoisuuden vuoksi, Tdm&n tyyppisilld polttoaineilla on
tarpeen kdyttdd suurta happiylimddrdd poltossa, mikd Jddhdyttdl
polttoainetta suurella ldmpdyksikkdhdvidlld ja aiheuttaa tehottoman
palamisen.

Vaikkakin on kaikkein kdyt&nn®llisintd muovata pydrykit
sylinterimdiseen muotoon, py&rykidt voivat olla esimerkiksi kuution
muotoisia tai voivat olla paralleelipipedin muotoisia.

On tdrkedtd, ettd pydrykdt kuivataan tasalseen kosteus-
pitoisuuteen, joka on tasapainossa ympdrsividn ilmakehdn kanssa,
ennen niiden varastoimista suuremmissa midrissd, koska suurissa
tilavuuksissa varastoitujen pydrykdiden kosteuspitoisuus ei tule
oleellisen tasaiseksi missddn kdyt&nndn varastointiajassa. Pinon
keskelld ja pinnalla olevien pySrykdiden kosteuspitoisuudessa
on eroja, Tdstd syystd tdssd keksinndssd hiukkaset kuivataan ilmalla
tal vastaavalla tavalla kun pydrykdt levitetddn, pidasiallisesti
tasaiseen kosteuspitoisuuteen, joka on tasapainossa ilmakehdn
kanssa tai n, 7.,.8 paino-%:1iin.

Vaikkakin keksintd4 on kuvattu yksityiskohtaisesti valaise-
mistarkoituksissa, on ymmirrettdvd, ettd alaan perehtyneet voivat
tehdd muunteluita poikkeamatta keksinn®dn hengestd ja piirista

paitsi, mitd patenttivaatimuksilla rajoitetaan.
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Patenttivaatimus

Polttoainepellettien valmistusmenetelmd orgaanisesta kuitu-
materiaalista, jolloin sekd hienonnetaan orgaaninen kuitumateriaall
hiukkaskokoon, joka on korkeintaan 85 % valmistetun pellettikappa-=
leen pienimmistd mitasta, ettd kuivataan materiaali redusoituun
kosteuspitoisuuteen ja ettd kuivattu materiaali kokoonpuristetaan
pelletin muotoon, t un n e t tu siitd, ettd ennen kokoonpuris-
tamisvaihetta sdidetddn hiukkasmateriaalin kosteuspitoisuus noin
16...28 painoprosenttiin, edullisesti 20,..24 painoprosenttiin,
jonka jdlkeen materiaali t&mdn kosteuspitoisuuden omaavana kokoon-
puristetaan pddasiallisesti symmetriseen muotoon sellaisella pai-
neella, ettd kokoonpuristamalla muodostetut pellettikappaleet saa-
vuttavat noin 160...175°C:n ldmpdtilan, jossa tdlldin erittyy
orgaanisesta kuitumateriaalista luonnonmukaista vahamaista sidos-
ainetta, joka muodostaa suojaavan pintakerroksen pellettikappaleen
pddlle, jonka lisdksi td114 tavoin muodostetut pellettikappaleet
kuivataan niiden kosteuspitoisuuden redusoimiseksi likipitden
tasapainoon ympdr&ivdn ilmakehdn kanssa eli noin 7...8 paino-

prosenttiin,
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Patentkrav:

Forfarande f6r framstdllning av brinslepellets ur organiskt, fibrost
material, varvid man dels finf&rdelar det organiska, fibr&sa materialet till
en partikelstorlek av hogst 85 % av den minsta dimensionen hos de pelletstycken,
som skall framstdllas, dels torkar materialet till en reducerad fukthalt, och
dels sammanpressar det torkade materialet till formen av vellets, k dnne -
t eckn at dirav, att fSre sammanpressningsfasen instilles fukthalten hos
det finfdrdelade materialet till cirka 16...28 viktprocent, foretrddesvis 20...24
viktprocent, varefter materialet med denna fukthalt sammanpressas till en huvud-
sakligen symmetrisk form vid ett sddant tryck att ett genom sammanpressningen
bildat pelletstycke erhdller en temperatur av cirka 160...175°C f&r att dirvid
utstndra naturliga, vaxliknande bindemedelsmaterial ur det organiska, fibrésa
materialet till bildande av en skyddande ytbeldggning p& pelletstycket, varjémte
de pa detta sdtt framstillda pelletstykena torkas for att ytterligare reducera
fukthalten i desamma till i huvudsak i jémvikt med den angivande atmosféren,
d.v.s. till cirka 7...8 viktprocent.
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