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La présente 1nventlon concerne un élément -de construc=
tion ‘préfabriqué qui a un aspect esthéthde partlcullérement attra-
yant qui ‘est s;mp;e et économlque & fabrilquer et peut &tre assemblé
avec'd'aﬁtresqélgmentﬁ géﬂfoimééf 2 ‘cette’invention de fagén simple
économique et ‘esthétique. Cette invention concerne également le pro
cédéde fabrication de 1'élément de constructien dohfbfmé ﬁJ!invent

I'éléhéntfde-construction conforme,d l'invention est

notamment caractérisé en ce qu'il comporte au moins unpanneau cons-

~titué par une premidre couche relativement mince moulée en un .maté-

10°

riaw approprié permettant:de-donner & la'face.qxtérieure dudit
panneau un aspeet désiré imitant un matériau de construction quel=-
conque,(par‘examplewpierre de-taille, moellons, mouchetis, gtc...)
et une deuxidme couche-de raidissement et de support .de ladite ‘

premidre couche moulé en un matériau approprié. tel que béton, par

‘exemplé’ du béton armé;—lés deux couches étant reliées. fixes;1'une

& l'autre, lé’pahnééu précité ayant un évidement & chacune de ses

extrémités loﬁgifudinales‘et-coﬁportant_dea parties saillantes sur
sa face arrigié;ﬂlgsdites'parties-saillantes ayant une forme généra
lement paralléléjipé&iquefet'étamt réalisées. dans le méme matériau
que ladite deuxidéme couche et faisant partie-intégrale de celle=ci

legdites partles saillantes  s'étendant sur toute la hauteur du

"panneau et étant ‘disposées aux extremltes longitudinaleg, du, pan-

a5
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neau de fagon & ce que leurs faces dirigées vers ces extrépités
affleureht les bords arridre des évidements précités, afin que lors
de l'assemblage longitudinal.de :deux éléments de constructipn les
partiés_saillantes d%u moins deux: panneaux adjacents forment un
caisson ‘au moins partiel-pour;y~loger un_pilier ou poteau en béton

armé, de préférence qui est relié aux supports- du mur . (ou muret),

*les év1dements dans les panneaux adjacents étant remplis par des

caches réallsésmmmla matériau de ladite premidre couche desdits
panneauxe ' 7 , , . ’
‘Selon une autre caractéristique de. 1'invention, 1'é1é=

ment de construction est constitué par deux panheaux disposés de

"fagon & ce que les faces arritre des '‘parties saillantes de chacun

des panneaux reposent l'une sur l'autre afin §u'un caisspn soit
formé par les parties-'saillantes et les faces intérieures des
extrémités des panneaux de deux éléments adjacents longitudina-

lement pour permetire d'y loger -un-pilier ou poteau en.béton armé
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‘ou similaire, ledit poteau étant relié~é-sa base & un support.
Selon encore une caractéristique de. L'invention, 1'é1é-
ment de construction est pourvu des -évidements disposés & chaque
extrémité ‘de chaque panneau de - -chaque élément, lesdlts évidements,
loréque deux éléments ‘de’construction gont dlSpOSéS bout & bout
1'un“a"c8té de ‘lvauire ‘dans le -sens longltudlnal,,sqntqouverts
I'un”vers'l'autre'et‘que cette5ouverture.est fecouverte d'un cache
“féalisé Gams le méme ‘matériau que:la: couche: extérieure des. panneaux,
‘ginsi” que les " joints entre- deux- banneaux ‘adjacents. ;- .
Triel fiLe pro¢édé de:fabrication d'un ¢1ément- de construction
tGI;Qﬁé"décrlt ci~dessus est caractérisé en ce.que:la fabrication
du pannsau constituant la'partie essentielle dudif—élémeht eat
‘effectiiée selon lesiétapes suivantes s - - ., i
' f'a);un“moulé est constitué. aux dimensions d'un panneaun
“dont le*fond amovible est conforme & la- conflguratlon et & 1l'aspect
que’ la face extérisure doit représenter;. '
- - b) ¢oulage et damage d'une premlere couche relativement
mihce en dés matériaux permettant.la-représentation de l'aspect
"d6sitE de 1a face ektérieure” dudit panneau ;
‘ ' 'b? cette  prémidre” couche est vibrée. et lissde H
@) coulage dtune deuxidme: couche,plus épaisse en
béton’ traditlonnel et' mise en place des fers & béton pour arma-
" fures F s U F
V‘e)”démontage=par\retournement du moule sur palette ;
f)'ehlé%embnt'du,mouler; o e 7
'g) séchage du panneau ; '
o s e p) lavage & l'acide de la face. extérieure ayant
’I'aspect du pavement désiré. -

SRR Dtautres caractérlstzques et avantages ressortiront

30 Hu texte suivant et des figures y afférentes donnés & titre

d'exemple.
La figure '{" montre un panneau tel qu'utilisé dans un
é1ément de construction conforme & ltinvention, et.

- La figure 2 des éléments de construction assemblés

'35 selon divers modes. I S . .

Lag figure 1 montre un pannesau (1,2) qui .est constitué
" d'une couche relativement mince (3) en un matériau destiné.i repré-

senter, sur la face extérieure dudit panneau, la configuration et
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l'gspect désiré tel que celui d'un mur en magonnerie de moellong
jointoyés comme c'est montré dans les figures 1 et 2 ou encore

en pierre de taille, etcoso, et d'une couche (4) relativement
épaisse en béton vibré, de préférence, et gravier avec armatures.
A chaque extrémité du panheau, dans le sens longitudinal, des
évidements (6) sont prévus qui sont disposés sensiblement é'mi-
hauteur du panneau et sont ouverts vers les extrémités du panneau.
Dans les figures 1 et 2, ces évidgments ont une section rectan=-
gulaire. La face arridre du panneau est pourvue de deux parties
saillantes (5) de forme sensiblement paralldlépipédique. Ces
parties (5) sont réalisées dans le néme matériau gue la couche

(4) précitée et constituent, en général, partie intégrale de
celle=-ci. Les faces tournées vers les'extrémités des parties (5)
précitées affleurent la partie arriére des évidements (6). Ces
parties saillantes (5) servent, d'une part, comme murs d'un
caisson lors de l'assemblage bout & boﬁt, dans le sens longitudinal
de deux éléments (E) comportant chacun au moins un panneau (1, 2)
pour y loger un pilier ou poteaun (8) et d'autre part pbﬁr assurer
la stabilité de pose de 1'élément lors du montage et qu coulage
sur place d'un panneau. Dans la figure 2 on voit, du cdté gauche
de la figure des é1éments (B) ne comportant gu'un seul panneau

(1) frontal, tandis que sur 1e c6té droit de la figure, on montre
des é1éments de construction (E) comportant deux panneaux (1, 2)
disposés dos & dos. L'espace vide entre les deux panneaux peut
étre utilisé pour y loger des matidres isolantes ou encore de la
terre poui fleurs, etc..; Les évidéments (6) des panneaux s%&%t 3 1
disposés en face l'un de l'autre lorsque deux panneaux sont placé
et sont recouverts par des caches (7) réalisés de préférence dans
le méme matériau que la couche (3), ainsi que les joints entre les
panneaux. Les évidements (6) d'un panneau peuvent également étre
adaptés aux extrémités du pahneéu délimitant 1'évidement, comme
c'est montré sur le c8té droit de la figure, par exemple lorsque

L

deux éléments (E) se trouvant & des niveaux différents sont
joints 1'un & l'autre. Les piliers ou poteaux (8) sont montés
ou peuvent faire partie intégrale des dés en béton armé formant
supports (9).

Les avantages des éléments de construction préfabri-

qués conformes & l'invention sont multiples :
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- 1'aspect du mur réalisé correspond fiddlement 2
celui désiré ;

- la pose est simple ;

- il n'est pas nécessaire de procéder 4 la pose deg
fondations, des supports (9) sous forme de dés
de béton, par exemple, suffisent ;

- les pannegux sont légers ; _

- l'assemblage des'panﬁeaux et des éléments complets
est simple et économique ; .

- 1lg fabrication des éléments est aiséde et peut &tre

effectuée sur place; si désirée ;

- le prix de revient d'un mur constitué par les é1é-

ments conformes & l'invention est 1/3 environ du
prix de revient d'un mur traditionnel., .. - -
‘Le procédé de fabrication est le suivant :

a) un moule esf constitué aux dimensions d'un panneau
dont le fond - qui peut &tre amovible =~ est conforme & la confign-
ration et & l'aspect que la face extérieure de chaque panneau doit
représenter ; - 7

b) on effectue le coulage et le damage d'une premidre
couche relativement mince pour laquelle on utilise des matériaux
qui permetteﬁt la meilleure représentation de l'aspect désiré de la
face extérieure de chaque panneaﬁ ;

c) eette premidre couche est vibrée et lissée ;

a) on coule une deuxidme couche plus épaisse en béton
traditionnel et l'on met en place des fers & béton pour armatures ;

e) on effectue le démoulage par retournement du moule

sur palette, en bois par exemple ;

f) on enldve le moule ;

g) on procdde au séchage du panneau, par exemple

‘pendant deux jours'én atmosphdére ambiante sous abri, de préférence ;

h) apres séchage, on procdde au lavage de la face

Aextérieure, par exemple & l'acides.

On citera dans ce qui suit un exemple pratique :

Chaque panneau (1, 2) d'un élément (E) a une longueur
de 1,40 m, une hauteur de 0,50 ﬁ et une épaisseur de 0,05 m.

Lé couche mince (3) est réalisée avec du sable grani-

tique concassé représentant la configuration et 1l'aspect d'un mur
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en .magonnerie de moellons jointoyés. La couche épaisse (4) et les

partieé saillantes (5) sont réalisées en béton vibré de ciment,

par exemple Cp J 45, et gravier avec armatures. Le poids d'un
panneau peul est de llordre de 60 kg.

Comme déjk mentionné plus haut, les eléments de _cons=
truction peuvent &ire utilisés pour la construction de nmurs de
tous genres, notamment des murs de cléture ou de terrasse, pour
des perrons d'escaliers, pour des jardinidres, pour le placage'
de soubassements, etCees

Pour la nise en'place,'il suffit d'effectuer des
travaux de ﬁerrasseﬁent, 1texécution des supporis (ou dép) en
béton d'axe en axe des poteaux (8), la pose des fersd béton pour
poteaux incorporés et la nise en place des panneaux (1, 2) bout
a bout- on réalise alors le cache (7) par exenmple par le scelle=-
ment d'un carveau en pierre peconstitué. On coule le poteau (8)
en béton armé. L'élément de construction (E) peut comprendre
deux panneaux (1, 2) disposés dos & dos, en un,seul panneau (1o

Un grand nombre de modificdtions et améliorations
de 1'41ément conforme & l'invention peuvent &tre faites séna

pour autant sortir du cadre de l'invention.
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REVENDICATIONS
1) - Blément de construction de murs, murets et similaireg,caracté-
risé en ce-qu'il comporte au moins un panneau (1, 2) constitué
par une premidre couche relativement mince moulée en un matériaur
approprié permettant de donner & la face extérieure dudit panneau
un aspect désiré imitant un matériau de construction quelconque
(par exemple ;pierré de taille, moellons, ﬁouchetis, etce..s)et une
deuxidme couche de raidissement et de support de ladite premidre
couche moulée en un matériau approprié tel que béton, par exemple
du béton armé, les deux couches étant relides fixes 1l'une & l'autre,
le panneau précité ayant un évidement (6) % chacune de ses extré-
‘mités longitudinales et comportant des parties saillantes (5) sur
sa face arridre, lesdites parties saillantes (5) ayant une forme

généralement paralldlépipédique et étant réalisées dans le méme

" matériau gque ladite deuxi®me couche et faisant partie intégrale de
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celle~ci ; lesdites parties saiilantes s'étendant sur toute la
hauteur du panneau et étant disposées aux extrémités longitudinales
du panneau de fagon & ce que leurs faces dirigées vers ces extré-
mités affleurent les bords arridre des évidements précités, afin
que lors de l'assemblage 1ongitudina1 de deux éléments de construc-
tion les parties saillantes d'au moins deux panneaux adjacents
formént un caisson gu moins partiel pour yvloger un pilier ou
poteau en béton armé, de préférence, qui est relié aux supports

du mur (ou muret), les évidements dans les panneaux adjacents étant
remplis par des caches réaliség dansle matériau de ladite premiédre
couche desdits panneaux.

2) - Elément ée construction selon 1la revendicatibn 1, caractérigé
en ce qu'il est constitué,far deux panneaux (1, 2) gisposés de
fagon & ce que les faces arridre des parties saillantes (5) de
chacun des panneaux reposent l'une sur l'autre afin qu'un caisson
soit formé par les parties saillantes (5) et les faces intérieures
des extrénités des panneaux&hh %Lux é1éments (E) adjacents longitu-

dinalement pour permettre d'y loger un pilier ou poteau (8) en

béton armé ou similaire, ledit poteau (8) étant relié & sa base

4 un support (9).7

3) = Elément de construction selon la revendication 1 ou la reven=
dication 2, caractérisé en ce que les éviﬁements (6) disposés a

chaque extrémité de chaque panneau (1, 2) de chaque é1lément (E),



10

2471459

lorsque deux éléments (E) sont disposés bout & bout Llun & cbté
de l'autre dans le sens longitudinal, sont ouverts 1'unrvers 1ltgutre
et que cette ouverture est recouverte d'un cache réalisé dang le mér
matériau que la couche extérieure (3) des panneasux, ainsi que
les joints entre deux panneaux adjacents. '
4) = Procédaé de fabrication d'un élément de construction tel que
décrit dans les revendications 1 & 3, caractérisé en ce que 1la
fabrication du panneau constituant la partie essentielle dudit
élément est effectué selon les étapes suivantes :

7 a) Un moule est constitué aux éimensions d'un

panneau doﬁf le fond amovible est conforme & la configuration et

4 l'aspect que la face extérieure doit représenter ;

15

20

b) Coulage e% damage d'une premidre couche relati=-

vement mince en des matériaux permettant la représentation de

“1l'aspect désiré de la face extérieure dudit panneau ;.

c) CétteAPremiére couche est vibrée et lissée ;

d) Coulage d'une deuxidme couche plus épaisse en
béton traditionnel et miseen place des fers & béton pour arma-
tures ; 7

e) Démontage par retournement du moule sur palette ;

f) Enldvement du moule ;

'g) Séchage du panneau ;

h) Lavage & 1l'acide. de la face extérieure ayant
l'aspect du pavement désiré. 7
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