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(57) RieSen{ ga t¥ka spracovania odpadnych
kovohutnickych trosiek s velmi nizkym .
obsahom Wfitkovyich zlofiek, vznikajicich
v hutnickych peciach pri vyrobe neZelez-
nych kovov & koncentrdtov a druhotnych
surovin, Navrhovenjm postugom sa 2 haldo-
vanfch trosiek ziska novy tepelne izoladny
materidl najma pre stavebnicivo a zamedz{
ga znedistovaniu ¥ivotného prostredia,

Tohto Wlinku sa dosiashne ohrevom
trosky v oxidgénej atmosfére na teplotu .
1000 aZ 1200 “C poles 60 af 240 s, pridom
déjde k joJ expanddoii. V pripade spraco-
vévania trosky za podmienok umo¥nujicich
zlepovanie expandovanyeh zrn, priddva sa
k troske separany inertny materidl, v
moZstve minimdlne 10 % hmot.
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RieSenie sa tyka spracovenia odpadnfch kovohutnickych trosiek, vznikajicich pri
v¥robe nefeleznych kovov v hutnfckych agregdtoch. (Zelom je spracovat odpadné kovohut-
nicke trosky na tepelno - izoladny alebo iny produkt pre stavebnfctvo. Uvedeného d&elu
sa ddsishne optimdlnym tepelno - technickym reZimom spracovania odpadnej kovohutnickej
trosky.

Doteraz sa vyS#ie uvedené odpadné trosky nespracovdvaji hutnickym postupom. V oje-
dinelych pripadoch sa tieto trosky pouZivaji ako materidl na posyp clest, ako ostrivo
na tryskanie odliatkov v zlivdrnach, Eiastoine ako materidl nehrddzajici &trk, Vadsi-
nou sa tieto trosky skladuji sko odpadny materidl na halddch. Uvedené poufitie nie je
univerzélne, ani ekonomické a tie¥ vzhladom na ekologiu krajiny nie je Ziaddce.

VyS5ie uvedené nedostatky sa odstrénia spdsobom spracovania odpadnych kovohutnic-
kych trosiek podfb vyndlezu, ktorého podastata spoSive v tom, Ze odpadnd kovohutnicka
troska s obsehom zloZky vytvdrajicej polas tepslného spracovania nad teplotou povrcho=
vého natavenia zrn plynni f4zu, sa podrobi chrevu v oxida¥nej atmosfére na teplotu
1000 a% 1200 °C poSss 60 af 240 s, prifom d8jde k jej expandécii. Expandujdca zlo¥ka
sira sa v troske nachddze v mnoZstve do 1,5 % vo forme sirmikov, V pripade, Ze ohrev
sa vykondva za podmienok umoZnujicich Zasté kontakty netavenfch expandujicich zrm
trosky je vyhodné proces expandécie viest v pritomnosti prisady, zabranujicej ich
vz€jomnému nalepovaniu. Ako separainé prisedy moZu sa pridévat v mnofstve od 10 %
hmot, trosky jemnozrnné Ziaruvzdorné materidly o zrnitosti pod 0,5 mm, napriklad )
inertné materidly, ako je jemne mlety Ziaxmuvzdorny {1, Samotovy dlet, jJemnyF kremility
plesok a pod.

Tepelnd dprava sa robi v zndmych pecnfch agregdtoch (rota¥nd, pribeind alebo
fluidnd pec) tak, Ze sa vySiie uvedend troske rychlo ohreje na teplotu malmutia v oxi-
dadne] atmosfére, s krdtkou vfdrZfou na tejto teplote, ktord je limitujicim faktorom
pre expandiciu trosky podlﬁ‘vynélezu.

Takto ziskany expandovany¥ materidl md sypni objemovi bmotnost' 3 af 6-nésobne
niZiiu oproti sypnej objemovej hmotnosti pdvodnej trosky.

Vyhodou epShobu.podfa vynélezu je ukondenie postupu vyroby neZeleznych kovov
bezodpadovou technologiou tym, Ze sa haldovd troska spracuje pre stavebnicke wddely.
Navrhovanym postupom sa ziskas tepelno-izoladny meteridl s zamedzi sa zne&istovaniu
Zivotného prostredia haldovanim.

Spoaob podfa vyndlezu je popisany v prikladoch.

Prifklad 1

Granulovand odpadnd troska s obsahom Cu od 0,5 do 0,8-% hmot,, FeO od 28,2 do
38 % bmot., F9203 od 5 do 10,2 % bmot., SiO2 od 32,1 do 35 % hmot., Cal od 2,4 do
7,5 % hmot., ¥g0 od 1,6 do 4,0 % hmot., A1,0; od 2,5 do 4 % hwot., S od 0,5 do 1,0 %
hwot., o zrnitosti do 2 mm sa zmieSala s jemne zomletym Zisruvzdornfm flom.

Zmes sa podrobila ohrevu v statickej vrsive na teplotu 1190 °C za 60 8 v oxida&-
nej atmosfére, s vydriou na tejto teplote 90 s, Chladnutie na teplotu okolia trvalo
cez 120 8. Sypn& hmotnost expandovaného materiflu bols 375 kg.m'3, t.3. 4,9 - krdt
ni¥%ia oproti pdvodnej grabulovanej troske o sypnej bmotnosti 1840 kg.m'B.

Priklad 2

Granulovand odpadnd mediarenskd troska o chemickom zloZen{ ako v priklade 1,
o 2rnitosti do 5 om sa mieSala s jemnozrnnym Ziaruvzdornym maﬁeri&lom.

Zmes sa podrobila ohrevu v rotadne] peci na teplotu 1050 % podas doby 102 8 v
oxidanej atmosfére, s vydrZfou na tejto teplote 105 s, Expandovany wateridl sa chladil
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na teplotu okolia postupne. Sypné objemov4 hmotnost’ expandovaného materidiu bola

305 kg.m™, t.J. 6 krdt ni¥¥ia oproti sypmej objemovej hmotnoati pdvodneJ granulovanej
trosky. .

PREDMET VYNLLEZU

1, Spdsob spracovania odpadnych kovobutnickych trosiekm vyznalenj tym, %e odpadnd
kovohutnicka troska s obsahom zlofky vytvdrajicej polas tepelného spracovania nad tep-
lotou povrchového natavenia zrn plynnd f4zu, sa podrob{ ohrevu v oxidadnej atmosfére
na teplotu 1000 a% 1200 °C po¥as 60 % 240 s, prifom ddjde k jej expandfecii.

2, Sposob gpracovania odpadnych kovohutnickyeh trosiek podfa bodu 1, vyznaleny
tym, Ze sa ku kovohutnickej odpadnej troske priddva v mnoZfstve od 10 % hmotnosti
trosky jemnozrnny fisruvzdorny wateri&l zrnitosti pod 0,5 mm, ako prisada zabranujica
vzéjomému nalepovaniu expandovanych zin v pecnom agregédte.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

