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一种适用于实现无纺布加筋的装置

(57)摘要

本实用新型涉及一种适用于实现无纺布加

筋的装置，属于纺织技术领域。两所述摆丝单元

之间设有加筋系统，胎基布经所述前一摆丝单元

在水平成网帘上进行一次铺网后行进至加筋系

统，所述加筋系统对一次铺网后的胎基布进行加

筋，完成加筋后的胎基布经后一摆丝单元进行二

次铺网，构成加筋纤维网；后一所述摆丝单元后

侧依次设有针刺单元、热轧定型机、浸胶机、圆网

烘干机和成卷机。一种适用于实现无纺布加筋的

装置，在两摆丝单元之间增设加筋单元，使得在

胎基布二次铺网之间植入筋，不仅结构简单，操

作便捷，而且提高了无纺布的强度。另外，针刺单

元采用斜刺式针刺机，不仅能够对其进行加固，

而且减少了对丝束的拉伸和损伤。
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1.一种适用于实现无纺布加筋的装置，包括摆丝打散式铺网系统，所述摆丝打散式铺

网系统包括两摆丝单元（1），其特征在于：两所述摆丝单元（1）之间设有加筋系统，胎基布经

前一所述摆丝单元（1）在水平成网帘上进行一次铺网后行进至加筋系统，所述加筋系统对

一次铺网后的胎基布进行加筋，完成加筋后的胎基布经后一所述摆丝单元（1）进行二次铺

网，制成加筋纤维网；后一所述摆丝单元（1）后侧依次设有针刺单元、热轧定型机、浸胶机、

圆网烘干机和成卷机；

所述加筋系统包括若干平行设置的加筋单元（2），若干所述加筋单元（2）沿着胎基布幅

宽方向均匀间隔设置，所述加筋单元（2）包括机架（2.2）和压辊（2.6），所述机架（2.2）上设

有导向轮（2.1），所述压辊（2.6）设于胎基布上方，所述压辊（2.6）固定于移动架上（2.4），所

述移动架（2.4）上设有导向轮（2.1），丝束由所述导向轮（2.1）导向压辊（2.6），受驱动装置

驱动所述移动架（2.4）能够相对机架（2.2）作升降运动，由所述压辊（2.6）将丝束导向胎基

布表面，对胎基布表面进行加筋。

2.根据权利要求1所述的一种适用于实现无纺布加筋的装置，其特征在于：所述针刺单

元包括两斜刺式针刺机（3），两所述斜刺式针刺机（3）之间设有导向辊组（4），前一所述斜刺

式针刺机（3）对从前向后行进的加筋纤维网的正面进行针刺，经所述导向辊组（4）让加筋纤

维网从后向前逆向进入后一所述斜刺式针刺机（3），由此后一所述斜刺式针刺机（3）对加筋

纤维网背面进行针刺。

3.根据权利要求1所述的一种适用于实现无纺布加筋的装置，其特征在于：所述机架

（2.2）上设置竖向延伸的滑槽，所述滑槽内水平穿设驱动杆（2.7），所述驱动杆（2.7）一侧固

定设置移动架（2.4），所述驱动杆（2.7）另一侧与气缸（2.3）对接，由气缸（2.3）通过所述驱

动杆（2.7）驱动移动架（2.4）相对机架（2.2）升降。

4.根据权利要求2所述的一种适用于实现无纺布加筋的装置，其特征在于：所述斜刺式

针刺机（3）包括底架（3.1），所述底架（3.1）上设置上弯的弧形托网板（3.5），所述弧形托网

板（3.5）上方设有上弯的弧形剥网板（3.6），所述弧形剥网板（3.6）与弧形托网板（3.5）上下

间隔、二者之间构成供加筋纤维网行进的弧形走料通道，所述弧形剥网板（3.6）上方设有针

板（3.3），所述针板（3.3）上密集设置刺针（3.2），所述弧形托网板、弧形剥网板上的网孔分

别与刺针对应让刺针（3.2）能够同时刺穿所述弧形剥网板（3.6）和弧形托网板（3.5）针板受

驱动作往复升降运动，刺针对弧形走料通道内步进的加筋纤维网针刺。
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一种适用于实现无纺布加筋的装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种适用于实现无纺布加筋的装置，属于纺织技术领域。

背景技术

[0002] 现有技术中，无纺布是一种非织造布，它是直接利用高聚物切片、短纤维或长丝将

纤维通过气流或机械成网，然后经过水刺，针刺，或热轧加固，最后经过后整理形成的无编

织的布料。具有柔软、透气和平面结构的新型纤维制品，优点是不产生纤维屑，强韧、耐用、

丝般柔软，也是增强材料的一种，而且还有棉质的感觉，和棉织品相比，无纺布的袋子容易

成形，而且造价便宜，但是传统的无纺布存在强度不足的问题。

实用新型内容

[0003] 本实用新型所要解决的技术问题是针对上述现有技术提供一种适用于实现无纺

布加筋的装置，提高无纺布的强度。

[0004] 本实用新型解决上述问题所采用的技术方案为：一种适用于实现无纺布加筋的装

置，包括摆丝打散式铺网系统，所述摆丝打散式铺网系统包括两摆丝单元，两所述摆丝单元

之间设有加筋系统，胎基布经前一所述摆丝单元在水平成网帘上进行一次铺网后行进至加

筋系统，所述加筋系统对一次铺网后的胎基布进行加筋，完成加筋后的胎基布经后一所述

摆丝单元进行二次铺网，制成加筋纤维网；后一所述摆丝单元后侧依次设有针刺单元、热轧

定型机、浸胶机、圆网烘干机和成卷机；

[0005] 所述加筋系统包括若干平行设置的加筋单元，若干所述加筋单元沿着胎基布幅宽

方向均匀间隔设置，所述加筋单元包括机架和压辊，所述机架上设有导向轮，所述压辊设于

胎基布上方，所述压辊固定于移动架上，所述移动架上设有导向轮，丝束由所述导向轮导向

压辊，受驱动装置驱动所述移动架能够相对机架作升降运动，由所述压辊将丝束导向胎基

布表面，对胎基布表面进行加筋。

[0006] 所述针刺单元包括两斜刺式针刺机，两所述斜刺式针刺机之间设有导向辊组，前

一所述斜刺式针刺机对从前向后行进的加筋纤维网的正面进行针刺，经所述导向辊组让加

筋纤维网从后向前逆向进入后一所述斜刺式针刺机，由此后一所述斜刺式针刺机对加筋纤

维网背面进行针刺。

[0007] 所述机架上设置竖向延伸的滑槽，所述滑槽内水平穿设驱动杆，所述驱动杆一侧

固定设置移动架，所述驱动杆另一侧与气缸对接，由气缸通过所述驱动杆驱动移动架相对

机架升降。

[0008] 所述斜刺式针刺机包括底架，所述底架上设置上弯的弧形托网板，所述弧形托网

板上方设有上弯的弧形剥网板，所述弧形剥网板与弧形托网板上下间隔、二者之间构成供

加筋纤维网行进的弧形走料通道，所述弧形剥网板上方设有针板，所述针板上密集设置刺

针，所述弧形托网板、弧形剥网板上的网孔分别与刺针对应让刺针能够同时刺穿所述弧形

剥网板和弧形托网板针板受驱动作往复升降运动，刺针对弧形走料通道内步进的加筋纤维
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网针刺。

[0009] 与现有技术相比，本实用新型的优点在于：一种适用于实现无纺布加筋的装置，在

两摆丝单元之间增设加筋单元，使得在胎基布二次铺网之间植入筋，不仅结构简单，操作便

捷，而且提高了无纺布的强度。另外，针刺单元采用斜刺式针刺机，不仅能够对其进行加固，

而且减少了对丝束的拉伸和损伤。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型实施例一种适用于实现无纺布加筋的装置的示意图；

[0011] 图2为本实用新型实施例一种适用于实现无纺布加筋的装置中摆丝单元的示意

图；

[0012] 图3为本实用新型实施例一种适用于实现无纺布加筋的装置中加筋单元的示意

图；

[0013] 图4为本实用新型实施例一种适用于实现无纺布加筋的装置中斜针式针刺机的示

意图；

[0014] 图中1摆丝单元、2加筋单元、2.1导向轮、2.2机架、2.3气缸、2.4移动架、2.5丝束、

2.6压辊、2.7驱动杆、3斜刺式针刺机、3.1底架、3.2刺针、3.3针板、3.4支架、3.5弧形托网

板、3.6弧形剥网板、4导向辊组。

具体实施方式

[0015] 以下结合附图实施例对本实用新型作进一步详细描述。

[0016] 如图1、2所示，本实施例中的一种适用于实现无纺布加筋的装置，包括摆丝打散式

铺网系统，摆丝打散式铺网系统包括两摆丝单元1，两摆丝单元1之间设有若干加筋单元2，

若干加筋单元2沿着胎基布幅宽方向均匀间隔设置，胎基布经前一摆丝单元1在水平成网帘

上进行一次铺网后行进至加筋单元2，加筋单元2对一次铺网后的胎基布进行加筋，完成加

筋后的胎基布经后一摆丝单元1进行二次铺网，制成加筋纤维网。后一摆丝单元1后侧依次

设有针刺单元3、热轧定型机、浸胶机、圆网烘干机和成卷机。胎基布进行二次铺网，且在二

次铺网之间加筋，不仅结构简单，操作便捷，而且提高了无纺布的强度。

[0017] 如图3所示，上述加筋单元2分别包括机架2.2和压辊2.6，机架2.2上设有导向轮

2.1，压辊2.6设于胎基布上方，压辊2.6固定于移动架2.4上，移动架2.4上设有导向轮2.1，

丝束2.5由导向轮2.1导向压辊2.6，机架2.2上设置竖向延伸的滑槽，滑槽内水平穿设驱动

杆2.7，驱动杆2.7一侧固定设置移动架2.4，驱动杆2.7另一侧与气缸2.3对接。受气缸2.3驱

动驱动杆2.7使得移动架2.4能够相对机架2.2作升降运动，带动压辊2.6抵住胎基布，从而

将导向压辊2.6的丝束2.5导入胎基布表面，实现对胎基布表面进行加筋。

[0018] 如图4所示，针刺单元包括两斜刺式针刺机3，两斜刺式针刺机3之间设有导向辊组

4，前一斜刺式针刺机3对从前向后行进的加筋纤维网的正面进行针刺加固，经导向辊组4让

加筋纤维网从后向前逆向进入后一斜刺式针刺机，由后一斜刺式针刺机3对加筋纤维网的

背面进行针刺加固。两斜刺式针刺机3的入口保持一致，使得加筋纤维网正反面的针刺效果

一致。上述斜刺式针刺机3包括底架3.1，底架3.1上设置外凸的弧形托网板3.5，弧形托网板

3.5上方设有外凸的弧形剥网板3.6，弧形剥网板3.6与支架3.4固定连接，弧形剥网板3.6与
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弧形托网板3.5之间构成供加筋纤维网行进的弧形走料通道，弧形剥网板3.6上方设有针板

3.3，针板3.3上设置若干按阵列设置的刺针3.2，弧形托网板3.5、弧形剥网板3.6上分别开

设若干通孔，且通孔分别与刺针3.2一一对应。受液压缸驱动针板3.3作升降运动，使得刺针

3.2穿设弧形剥网板3.6上的通孔而向走料通道内的加筋纤维网逐步进行针刺。斜刺式针刺

机3的刺针对带有弧度行进的加筋纤维网针刺，从而对加筋纤维网斜进斜出针刺，减少了对

植入丝束的拉伸和损伤。

[0019] 本申请在两摆丝单元之间增设加筋单元，使得在胎基布二次铺网之间植入筋，不

仅结构简单，操作便捷，而且提高了无纺布的强度。另外，针刺单元采用斜刺式针刺机，不仅

能够对其进行加固，而且减少了对丝束的拉伸和损伤。

[0020] 除上述实施例外，本实用新型还包括有其他实施方式，凡采用等同变换或者等效

替换方式形成的技术方案，均应落入本实用新型权利要求的保护范围之内。

说　明　书 3/3 页

5

CN 212925335 U

5



图1
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图2
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图3
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图4
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