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Urzadzenie do wstgpnego oddzielania nierozwléknionego
surowca w szarparkach szmat ‘

1
Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wstep-
nego oddzielania nierozwléknionego surowa Ww

.szarparkach szmat.

W znanych szarparkach szmat wurzadzenie do
wstepnego oddzielania nierozwléknionego surowca
sklada sie zazwyczaj z walka odbijajacego i dasz-
ka, oraz jest umieszczone w przedniej gérnej strefie
bebna gléwnego. W czasie procesu szarpania wiru-
jacy beben szarpigcy powoduje powstawanie stru-
mienia powietrza, w ktérym znajduje sie rozwlok-
niony surowiec.

W strumieniu tym drobne, lekkie peczki szarpan-
ki znajdujg sie blizej bebna szarpigcego, a nieroz-
wloknione kawalki surowca, ktére dzieki wiekszej
sile odsrodkowej, sg bardziej oddalone od niego.
Przednia krawedZ daszka oraz odbijajgcy walek
wstepnie oddzielajg nierozwlékniony surowiec, po-
dajac go z powrotem na stél zasilajgcy. Walek od-
bijajacy i daszek sa nastawne. Nastawianie przed-
niej krawedzi daszka i walka odbijajacego wzgle-
dem siebie oraz wzgledem bebna szarpigcego od-
bywa si¢ po obu stronach maszyny w czasie jej
postoju, a odleglosci miedzy nimi ustalane sg przy
pomocy szczelinomierzy.

Urzadzenie do wstepnego oddzielania nierozwlék-
nionego surowca w szarparkach szmat wedlug wy-
nalazku eliminuje wady dotychczasowych urzgdzen.

Nastawiania elementéw urzgdzenia wedlug wyna-
lazku dokonuje sie przy pomocy ukladu mimosro-
déw i dzwigni z jednej strony maszyny, przy czym
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2
moze sie to odbywaé w czasie pracy maszyny, przy
réwnoczesnej obserwacji efektéw nastawiania przez
wrzierniki w $§cianach obudowy.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony na ry-
sunku tytulem przykladu, przy czym Fig. 1 przed-
stawia fragment urzgdzenia wedlug wynalazku w
widoku z boku, Fig. 2 — walek odbijajacy, oddzie-
lajacy néz i daszek w przekroju poprzecznym, Fig.
3 — fragment wurzgdzenia, na ktérym pokazano
uklad dzwigni i mimosrodéw do nastawiania wal-
ka odbijajgcego i noza w zgledem bebna szarpigce-
go w przekroju wzdluz linii II — II na Fig. 1, a
Fig. 4 — fragment urzgdzenia, ktéry sluzy do na-
stawiania daszka wzgledem bebna szarpiagego w
przekroju wzdluz linii I — I na Fig. 1.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z walka
odbijajacego 1, oddzielajgcego noza 2 i daszka 3. N6z
2 polgczony jest na stale z obudows lozysk 4 walka
odbijajacego 1, co sprawia, ze przy ustawianiu wal-
ka odbijajagcego dokonuje sie réwniez ustawienia
noza wzgledem szarpigcego bebna 5. Daszek 3 przy-
mocowany jest przegubowo do noza 2 za pomocg
sworznia 6, przez co uniknieto potrzeby nastawia-
nia daszka 3 wzgledem walka odbijajacego 1, co
jest jedng z dalszych zalet omawianego urzgdzenia.

Przegubowe zamocowanie daszka 3 do noza 2
pozwala na niezalezne nastawianie jego tylnej kra-
wedzi A wzgledem szarpigcego bebna 5. Z jednej
strony maszyny do daszka 3 przymocowana jest pro-
wadnica 7 z wycieciem B i umieszczonym w nim
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mimosrodem 8 osadzonym na sworzniu 9, jak to
pokazano w przekroju I — I, Fig. 4.

Sworzen 9 osadzony jest obrotowo w lozysku 10
zamocowanym do S$ciany 11 obudowy szarparki.

Na drugim koncu sworznia 9 na zewnatrz obudo-
wy szarparki umocowana jest dzwignia 12 z za-
trzaskowa raczkg 13. Odpowiedniego- nastawienia
krawedzi A daszka 3 wzgledem szarpigcego bebna
5 dokonuje sie przy pomocy dzwigni 12, ustalajgc
polozenie zatrzaskowej raczki 13 w listwie 14 z od-
ppyviednimi otworami. :

' Fyagmeht urzadzenia stuzacy do nastawiania wal-
ka odbijajjcego 1 wraz z oddzielajacym nozem 2
i przednig krawedzig daszka 3 wzgledem szarpig-
cego bebna 5 pokazany jest na rysunku Fig. 3 —
w przekroju II — II z rysunku Fig. 1. Obudowy
lozysk 4 walka odbijajgcego 1 sg podwieszone
wahadlowo na sworzniach 15, przymocowanych do
§cian obudowy 11.

To wahadlowe zamocowanie obudowy lozysk 4
walka odbijajgcego 1 pozwala na odpowiednie jego
nastawienie wzgledem szarpigcego bebna 5. Ruch
wahadlowy obudowy lozysk 4 powodujacy przybli-
zanie lub oddalanie walka odbijajgcego 1 od szar-
piacego bebna 5 dokonuje sie przy pomocy dwéch
diwigni 16 i waltka 17 z mimos$rodami 18. Na walku
17 z jednej strony maszyny na zewnatrz obudowy
umieszczona jest diwignia 19 z zatrzaskowg raczka
20. Pokrecajac dzwignig ‘19 a wraz z nig walkiem
17, mimo$rody 18 powoduja przesuwanie dzwigni
16 przez co nastepuje ruch wahadlowy korpuséw
Yozysk 4 z watkiem odbijajgcym 1 i oddzielajagcym
nozem 2 wzgledem szarpigcego bebna 5.
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Odpowiedniego ustawienia dzwigni 19 dokonuje
si¢ przy pomocy zatrzaskowej raczki 20 i dziurko-
wanej listwy 21. Na $cianie obudowy znajduje
sie nastawny sworzen 22 z mimosrodem samoha-
mownym, zabezpieczajacym oddzielajagcy no6z 2
przed dosunieciem do zebéw bebna szarpigcego.
Walek odbijajgcy napedzany jest przy pomocy
zebatej przekladni 23 i 24 od elektrycznego silnika
25, zamocowanego na jednej z dZwigni 16.

Urzadzenie do wstepnego oddzielania nierozwilok-
nionego surowca w szarparkach szmat wedtug wy-
nalazku pozwala na szybkie ustawienie noza i wal-
ka odbijajagcego wzgledem bebna szarpigcego oraz
tylnej krawedzi daszka podczas pracy maszyny,
przy réwnoczesnej obserwacji efektéw nastawienia,
przez wzierniki w $cianach obudowy.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wstepnego oddzielania nierozwoék-
nionego surowca w szarparkach szmat zawierajace
wa(ek odbijajacy i daszek, znamienne tym, ze jest
zaopatrzone w oddzielajgcy néz (2) umocowany na
stale do obudowy lozysk (4) walka odbijajacego
(1), z ktérym za pomocg sworznia (6) polgczony jest
przegubowo daszek (3), w dZwignie (16), ktére za-
mocowane sg jednym koncem w obudowie lozysk
(4), drugim za$§ do mimosrodéw (18) osadzonych na
walku (17), przy czym na watku (17) umieszczona
jest dzwignia (19) z zatrzaskowg raczka (20), oraz
w prowadnice (7) z wycieciem (B) z umieszczonym
w nim mimosrodem (8) osadzonym na sworzniu (9),
na ktoérego koricu umieszczora jest dzwignia (12)
z zatrzaskowg raczka (13).
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