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(54) Textilie v osnovni pletaiské vazbé, zejména proplet, zpasob jeji vyroby

a zafizeni k jeji vyrobé

Vynélez je urden k vyu¥it{ v textilnim
primyslu, zejména ve vyrob& propletd se sni~
%enou paratelnost{, vymezenou taZnosti a
tvarovou stdlostf., Textilie dle vyndlezu
Jjsou vhodné zejména pro technické wulely.

Predmdtem vyndlezu je zpisob viroby
shora uvedené textilie, jehoZ podstata spo-
&{vd v tom, Ze se na povrch v3ech nebo zvo~
lenych sloupkd o¥ek vytvorenych z jedné ne-
bo vice soustav nit{ na lfcnif, rubni nebo
na obou strandch textilie nené¥{ prib&¥in&
zpevnujici povlak pojivé vodné disperze ne-
bo syntetického polymeru v rozpustidle, ne-
%eZ se takto upravend textilie tepelné& zpra-
cuje. Pfihld¥ka chrdni{ rovn&%f zatizen{

k provddini tohoto zpisobu, pfifem% Je na-
négeci vélec vytvofen ze sady kotoudovych
lamel, zakon&enych na svjich obvodech zdrsné-
nymi povrchy a odd¥lenych od sebe distand=
nimi vlofkemi, piilem? Zi¥e zdrsninych po-
vrchi na kotoudovych lameldch odpovidd 3{¥i
sloupkd odek upravoveného propletu.

PredmZtem vynélezu je rovn3%f pFisludnd
textilie.

217871

)80

———



217871 2

Vynélez se tyké textlilie v osnovni pletaiské vazbd, zejména propletu, se sniZenou pe-
ratelnost{, vymezenou te¥nost{ a tvarovou stdlostf, vhodné nap¥. pro technické ulely. PPed-
m&tem vynélezu je rovnd%f zplisob vyroby této textilie e zafizeni, kterym Je dosaZena kone&énd
textilie podle vyndlezu.

Vyroba osnovnich pletenych textilif a propletd v hrub3im d¥leni je z hlediske ekonomie
velmi vfhodnd a jejich pou?fvéni hlavn& pro technické dlely vysoce efektivni a hospodérné.
Dal3imu rozdireni a uplatfiovéni tdchto textilii brén{ n¥které nezddouci vliastnosti, napf.
vysokd ta¥nost, nizk4 tvarovd stdlost a z ni plynouc{ tvarové deformace pii praktickém po-
u#ivénf. Daldf z&vainou nevyhodou, jeji{Z odstransnim by se 2lepSily uZitné vlestnosti uve-
denych textilif, je zna¥néd paratelnost o¥ek z vaznych nit{ u propletd a nekontrolovatelny
posuv nitf{ ve vaznych bodech.

7 patentové literatury a z praxe jsou jiZ zndmé postupy a zpisoby na odstran&ni neZd-
doucich vlastnostl a nedostatkd u textilif v osnovn{ vezb¥., Redeni této problematiky je za-
loZeno vesm&s na pouZiti rdznych, nskdy sloZitych vazebnich kombinaci, nap¥. pomoci v&tZiho
po¥tu kladecich pifistrojl, propojovénim sloupkd o¥ek naprf¥, klesdenim pod jehlami apod.,
gimZ se do urdité miry podafilo zvy3it tvarovou stabilitu vyrobkd a zéroven odstranit po-
souvdni niti ve veznych bodech. Pres sloXitost t¥chto postupl, ndro&nych na spotfebu mates
ridlu, na vybaveni strojnim zeiizenim a spojenych v&tSinou se sni¥enfm vykond .stroji, nebylo
dosaZeno uspokojivych vy¥sledki.

Vedle ji% uvedenfch mechaniclkyfch zpisobd sniZovéni taZnosti a zvy3ovéni tvarové sté-
losti je zndmo & uplatnovéno rovné% tepelné zpracovéni osnovnich upletd a propletd za pod-
minek, %e obsahuji alespon pom¥rnou &ést syntetickfych vlidken. V t&chto p¥ipadech bylo dosa-
feno zlepdeni tvarové stdlosti textilif, avSak nepodafilo se zabrénit posuvu niti ve vaznjch
bodech, zv143t& u vyirobkd obsshujicich volnd ulo¥ené niti v podélném s p¥féném sméru.

Jiny, rovné# zndémy a vyrdb&ny proplet, obsshujfci jednu nebo vice soustav nitf, z nichi
je alespon Jjedna vytvorena z nitf z vldken o rozdflné tepelné stabilité oproti ostainim po-
ufitym soustavém nebo nitim, je charakterizovén stabilizaci strukturdln& spojenych niti ob-
sahujfcich vlékma s rozdilnou termickou hodnotou a Jjejich propojenim v prostoru vaznych bo-
ds. Tepelnym zpracovénim propletu se dosdhne v tomto pfipad? Zddané vymezené taZnosti, tve-
rové stability a absolutni nepéravosti. Nevyhodou tohoto postupu je v3ak pom&rn& velkd spo-
tieba energie pro tepelné zpracovéni a nutny pod{l veznych nit{ s niZ3{ tepelnou rezistenci.

Spole&nym nedostatkem dosud zndmych zpdsobl tepelného zpracovéni propletd obsahujfci
vldkna 8 rozdilnou termickou stabilitou je krom& jiZ uvedené velké spotreby energie nutnost
kontrolovaného provedeni termofixace na investiZn¥ ndkladném zaf'fzenf{, nap¥. na fixa¢nim
rému, elektricky pfitdp¥ném sitovém bubnovém susicim stroji epod.

Podobné situace, jek je popadna shora na této stran¥, nastdvd teké u zndmého chemické~
ho zpisobu Upravy propletu spo¥ivajic{ v tom, %e na rubni strenu propletu vykazujici Zleni-
tou vezbu se zatird pasta o urdité viskozit® a urlitém obsahu sudiny, kterd obsahuje navzé-
jem misitelné roztoky nebo disperze syntetickych pryskyfic a vysokomolekulérnich orgenickych
emulzoidd. ZasuSenim zdt¥ru pasty dochdzi ke smrit¥ni zédt¥ru o pé&tinu aZ t¥etinu pivodniho
objemu pasty, kterd vytvdli nesouvislou vrstvu, ve které zdatdvaejf volnd mista pripichd zpi-
sobend proplétacimi jehlemi p¥i vyrobs propletu. Uvedenym zpisobem upravy se ziskévajl pro-
plety o vysoké prodySnosti vhodné zejména jako koZenky pro pou¥iti v obuvnickém primyslu.

Obdobn¥ jeko u prededlych popsanych postupl, je nevyhodou i této technologie velkd
spotleba energie pro odpafen{ zna¥ného mnoZstvi vody nalézajic{ se v zdt¥rové pasté nanese-
né na celou plochu propletu. Vfsledny vyrobek je tuhy a nevhodny pro celou fadu pou%itf,
jeko napd. na myc{ hadry, prachovky, obaloviny, pfikryvky, dekoraini textilie spod. Uvedeny
postup vyZaduje investi¥nZ ndkladné zalizeni na tepelné zpracovéni zdtéru.
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(telem vyndlezu je odstranit shors uvedené nedostatky, zejména zvySenou spotiebu ener-
gie a pPisp¥t k inovaci sortimentu technickych textilif jednoduchym a ekonomicky vyhodnym
postupem pri jejich vyrob&. Tohoto cile je dosaZeno u textilif v osnovni pletafské vazbé,
zejména u propletd podle vyndlezu, jehof podstata spotivé v tom, Ze textilie obsahuje na
jedné nebo na obou strandch prib¥Zné sloupky ofek vytvotené nejméné z jedné vazné niti,
které jsou opatfeny na svém povrchu zpeviujicim povlakem pojivé substance vodné disperze
nebo ndnosem syntetického polymeru v rozpustidle. Zpeviujicim povlakem jsou opatfeny pouze
nékteré priib&#né sloupky olek nebo vBechny sloupky olek textilie.

Textilie podle vyndlezu se vyrdbi zpisobem, spo&ivajfcim v pribdiném nenéeni zpeviuji-
cfho povlaku pojivé disperze nebo syntetického polymeru v rozpustidle na povrch vEech nebo
zvolenych sloupkd o¥ek, vytvorenych z jedné nebo vice soustav niti na licni, rubnf nebo na
obou strandch textilie, vyrobené predtim na pletafském nebo proplétacim stroji, naleZ se
zpeviujicim povlekem opatPensd textillie tepeln¥ zpracuje.

Vodné disperze pojiva nebo roztoky syntetickych polymerd v rozpustidle se pouZivajl
v koncentraci a v mno¥stvi{, které spolehliv¥ zajisti spojeni vldken vaznfch nitl p¥i viech
nésledujicich technologickfch postupech a také tyto ufitné vlastnoati upravend textilie po
dobu pouZivdn{ podrzi.

Jako pojiva jsou vhodné napf. vodné disperze na bédzi esteru kyseliny akrylové, buta-
dienakrylnitrilovych a butadienstyrenovych kopolymerd, kopolymerfi vinylacetdtu a akrylového
esteru a pro nénosy stdlé v preni a chemickém ¥i¥t¥ni disperze termoreaktivniho kopolymeru
akryldétového esteru a kyseliny akrylové.

Zplisob vyroby se realizuje na zarizent sestdvajicim nap¥. z vodiciho a regulaniho
dstrojil pro navddénf textilie, nand¥eciho vélce, na jehoZ povrch je nandkena disperze pie-
né¥ecim a brodicim vélcem, ktery je z8dsti ponofen do zésobnikové veny naplné&né pojivou
substanci a z podpdrného vélce. Nend¥eci vélec sestdvd napi. ze sady kotoufovych lamel, kte-~
ré maji na svém obvod¥ zdrsn¥ny povrch a jsou od sebe odd¥leny distendnimi vlofkemi. Sffe
kotoudovych lemel nanddectho védlce odpovidé #iFi sloupku oZek upraveného propletu a g{ite
distandénich vloZek odpovidd roztedi sloupku zmensSené o ¥{Fi lamely.

Za¥izen{ k provéd&ni zplsobu vyroby podle vyndlezu je uspofddédno tak, Ze jsou jednotli-
vé kotoudové lemely &i skupiny kotoulovych lemel spolu 8 distanénimi vloZkami nmsazeny volné
na htideli nandsecfho vdlce a odvaluji se tshem upravované textilie.

S yyhodou je textilie vedena pii nand¥en{ zpeviujiciho povlaku mezi nané¥ecim a podpér-
nym vdlcem v napnutém stevu, ze USelem zplo¥t&nf a stlafeni sloupkl ofek pisobenim odtahu
na textilii za soudasného vystoupeni ¥dsti propleteného rouna mezi sloupky stladenych odek.

Predm&tnd textilie p¥iné3{ ve srovnéni s dosud znémymi vyrobky tohoto druhu z n¥kolika
hledisek pokrok & vyhody, napf. inovaci sortimentu technickych textilif, zvySeni{ uZitnych
hodnot textilif docflené lepsim upevninim pri¥n¥ uloZenych vlidken v round ve sloupcich olek
s malou rozte¥{, #im¥ se zlep3ila odolnost v oddru a tvarové stabilita pfl sniZeném stupni
¥molkovéni, mo¥nost aplikace na Jjakékoliv pfirodni, syntetické organické a enorganické ma-
teridly ve veznjch nitich, zachovén{ textilniho charakteru vyrobkd, mEkkostl a pruZnosti
jeho rounové sloiky, \isporu tepelné energie pri dpravé na zékladd ni%¥f spotfeby oproti dpra-
v& impregnac{ nebo nénosovénim na celou plochu textilie, piip. oproti tepelnému ipracovéni
pFi pou¥iti dvoukomponenini vazné niti s rozdilnym bodem tdnf, udsporu chemikdlif z divodu
nénosu zpeviujiciho povlaku pouze na sloupky olek vazné niti, tj. na 10 aZ 20% plochy tex-
tilie, mo¥nost vyu?iti vyndlezu na p¥idevném za¥fzeni jako doplnujiciho zafizeni pro tepelné
zpracovéni textilii, nap¥. v infrapoli, pfed bubnovym gudicim strojem nebo pfed rdmovym su~
Sicim strojem.

Za hlavnf pfednost FeSeni jek vyrobku, tak zpiisobu jeho vyroby lze povaZovat dsporu
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tepelné energie a zdtdrové hmoty pfi dosaZeni zlep3enédho udinku oproti celoplo#nému nénosu,
nebol navrieny postup upravy neovlivni negativn¥ mékky omak a splyvavost textilie a zéroven
zomezi pdravosti vazné prize, ddle sni%{ sklon ke Zmolkovédni a zvy3i pevnost, odolnost v o-
d¥ru & tverovou stabilitu textilie. VZechny tyto vfhody Jjsou dosaZeny tim, ¥e pojivéd hmota
se nands¥{ jen na sloupek vazné piize, ktery je ukryt mezi vystupujfcimi Zebry rouna. Oproti
b&Znému zdtéru, ktery se provéddi ne celé plode, vznikd pii postupu podle vyndlezu 80 a 85
procentni Wspora na mno¥stvi apretu a stejn¥ velkd dspora na tepelné energii potfebné k te-
pelnému zpracovéni apretu. V praxi to znamend vyznamné dspory na strojnim zaifzen{ a inves-
ti&nich ndkladech, nebof vykonny a investi¥n® ndkladny sudici nebo fixe&ni stroj, bezpodmi-
nednd nutny pro tepelné zpracovdni celoploiného zdt¥ru nebo ndnosu, je moZno nahradit pii
stejném vfkonu mnohem jednodusiim a nepom¥rnd levn¥js{im za¥izenim pro tepelné zpracovéni
sestdvajicim pouze z infrazéiidd.

Textilie v osnovn{ pletarské vazb®, zejména v podob¥ propletu je vhodné pro vyuZiti
hlavné v oblasti technickfch textilif, nap¥. na mycf hadry, ut&rky, mezipod#ivky pro obuv-
nicky primysl, ddle pro konfekini a galantern{ primysl, na vyrobu obalovin vEetn& neprosyp-
nych, pro zpevnujici geotextilie, pro ochranné pfikrjvky, plachty apod.

Podstata vyndlezu Je ddle vysv&tlena v p¥fkladném provedeni na p¥iloZenych schematic-
kych ndkresech, které zndzoriuji na obr. | zab{zeni pro nénosovéni zpeviiujiciho povlaku a
obr. 2 princip zpisobu v¥roby p¥i aplikaci na proplet.

Na obr. 1 a 2 jsou v pfikladném provedeni schematicky zndzornéné funkini uzly zalizeni
pro nénosovéni zpevnujiciho povlaku.

Proplet 1, ktery byl vyroben na nezndzornném proplétacim stroji z rouna a z vaznych
niti uspo¥ddanych ve sloupcich olek,se odvinuje z nébalu a zavdd{ v plné 5i¥i mezi vodici
a reguladni dstroj{l 2 pro navdddni ldtky znémého provedeni, kterym je zaruleno pi‘esné vede-
ni krajd propletu ! a stejnomdrné pPivéddni sloupkd olek kolmo na osy podpérného vélce ] a
nanddectho vdlce 4, mezi které je proplet 1 vtaZen bud vodicimi Fetdzy susicfho stroje, nebo
tahem nezndzorndného nabalovactho vdlce umisténého za ze¥izenim pro tepelné zpracovéni tex-
tilie, které neni rovn¥if na vykrese zndzorn&no. Do zdsobnikové vany 2 Je z&ésti ponofen
v pojivé substanci 6 brodicf vdlec 7, ze kterého se prend3i pojivéd substance § nejprve na
prend¥eci vélec 8 a jeho prostiednictvim ddle na zdrsn&ny povrch 9 (obr. 2) provedeny na
obvodu sady kotoulovych lamel 10, které spolu s disten¥nimi vloZkami 11 tvoi{ nand3eci vélec
4. P¥i nenéleni prib&in& zpeviujictho povlaku pojivé substance 6 na proplet 1 doléhaji
zdrsnéné povrchy 9 na obvodu sady kotouZfovych lamel 10 shora a presn& na sloupky ofek pro-
pletu 1, ktery se pf¥itom odvaluje po hladkém povrchu podp&rného vélce 3. Vlivem tahu nezndé-
zorn&ného nabalovactho vélce se proplet 1 v mistech sloupkd o&ek splodfuje mezi kotoudovymi
lemelami 10 a podp¥rnym vdlcem 3, &im% je usnadn¥no pPesné dosedéni a vedeni zdrsrénych po-
vrchd 9 kotouSovych lamel 10 na sloupky olek pri soudasném vystoupeni volnych vldken rouna
mezi stladenymi sloupky olek. Presné roztele kotoulovych lamel 10 jsou zaji3tény I{¥kou
distandnich vlo%ek 11.

P¥riklad 1

Na mykecim stroji s rounovacim zafifzenim se vyrobl rouno s pii¥n& orientovanymi vldkny
z VSs 4 dtex 60 mm o plo¥né hmotnosti 150 g.m—2. Takto zhotovend rouno se proplete na pro-
plétacim stroji vaznymi nit¥mi PESh 133 dtex ve vazb¥ Fretizek + kladenf pod Jehlami, oboji
v névleku 1:1. Hustota propletu &inf 60 ¥d4dkd a 20 sloupkd na 100 mm.

Vyrobeny proplet se upravi na stran¥ sloupkd na lamelovém nendélecim za¥izeni s roztedi
nenéSecich lamel 5 mm, pfedstaveném rdmovému sudicimu stroji. Pojivo nenédSené na olka Fetiz-
k& veznfch nitl propletu sestdévéd z vodné disperze na bdzi esteru kyseliny akrylové o obsehu
sudiny ceca 40%, zred®né v pomdru 1:1. Tepelnd zpracovdni ndsleduje na rdmovém sudicim stroji
p¥i teplot& 140 °C a rychlosti 12 m/min.
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Proplet se snfZ¥enou péravosti a zvy3enou tvarovou stabilitou je vhodny zejména jdko
podklad pro proplétené a vdivené smylkové textilie a jako nosnéd textilie pro povrstvovéni
v plastikérském primyslu apod.

Pri{klad 2

Na mykacim stroji s rounovacim zatfzenim se vyrobl rouno s pi{&n& orientovanymi vldkny
ze sm&si vigonovych odpadi o plo¥né hmotnosti 320 g.m’z. Toto rouno se proplete na proplé-
taci{m stroji veznymi nit¥mi PADh 133 dtex. Vazné niti Jsou navleleny v ndvleku 1:1 ve vazb&
fetfzek + sukno. Hustota &inf 40 Fddkd a 20 sloupkl na 100 mm. Takto zhotoveny proplet se
upravi na strané sloupkd na lamelovém nendSecim zafizen{ s rozteli lemel 5 mm, predstaveném
dvouvdlcovému sitovému bubnovému sudicimu stroji. Pojivo nand¥ené lemelsmi na vazné niti
propletu sestévéd z vodné disperze termoresktivniho kopolymeru akrylového esteru a kyseliny
akrylové o obsahu sudiny 40%, zied¥ného v pomdru 1:0,5. Sitovy bubnovy sufici stroj je vy-
h¥4t na teplotu 135 °C @ tepelné zpracovénf probZhne pii rychlosti 15 m/min.

Upraveny proplet je vhodny zejména na myci hadry a prachovky, u nichZ odpadne konfek&-
ni zpracovéni, tj. obd3ivdni kraji.

Pir{klad 3

Na mykacim stroji s rounovacim zarizenim"se vyrobi rouno s pri¥né orientovanymi vlékny
ze sm¥si syntetickych druhotnych surovin, o plo¥né hmotnosti 220 g.m‘z. Toto rouno se pro-
plete na propletacim stroji veznymi nit¥mi PADh 275 dtex ve vazb& Fetizek + sukno v névleku
1:1 presazend. Hustota propletu &inf 60 ¥ddkd a 25 sloupkd na 100 mm. Takto zhotoveny pro-
plet se upravi na licni stran¥ sloupkl na lamelovém nand3ecim ze¥izeni s rozteff nandfecich
lemel 4 mm pPedstaveném infrapoli s infrazéfi¥i. Pojivo nendfené na Yetfzek vazné niti pro-
pletu sestévé z vodné disperze na bézi esteru kyseliny skrylové o obsehu suliny cca 40% zPe-
déné v poméru 1:1. Tepelné zpracovéni nésleduje v jednom sledu p¥i rychlostl 6 m/min.

Upraveny proplet je vhodny zeJjména pro vyrobu prodydnych neprosypnych obelovin pro syp-
ké hmoty.

Pr{iklad 4

Na mykacim stroji s rounovacim za¥fzenim se vyrobi rouno s pii¥n¥ orientovenymi vldkny
z VSs 4 dtex 60 mm o plo¥né hmotnosti 170 g.m~2, Takto zhotovené rouno se proplete na pro-
plétacim stroji se dvima kladecimi p¥istroji. Jeden kladeci p¥istroj je plnd navlelen PADh
133 dtex a vytva®{ retizkovou vazbu. Druhy kladeci pP¥istroj Jje pln& navlelen VSh 100 dtex
a vytvdri dtkové kladeni. Hustota propletu &ini 70 ¥4dkd e 40 sloupkd na 100 mm.

Takto zhotoveny proplet se na licni stran® sloupkd upravi na lamelovém nendlecim zefi{-
zen{ 8 rozted{ nand¥ecich lemel 2,5 & 5 mm, kteréito roztele se vzdjemn& st¥idaji, prilemZ
lamelové nenddec{ zarfzeni je predstaveno rémovému sulicimu stroji. Pojivo nanddené na fe-
tizek vazné niti propletu sestdvé z vodné disperze termoreaktivniho kopolymeru akrylového
esteru a kyseliny ekrylové o obsahu sudiny cca 40% zFfed&né v pom¥ru 1:2. Upraveny proplet
se vzoruje tiskem a je vhodny zeJména jeko dekora¥ni textilie nebo tapeta pro bytové uely.



217871 6

PREDMET VYNALEZU

1. Textilie v osnovni pleta¥ské vazb&, zejména proplet se sniZenou paratelnosti, vyme-
zenou taZnostf a tvarovou stdlosti, vhodnd predeviim pro technické ulely, kterd je opatfena
na svém povrchu zpeviujfcim povlakem bud pojivé substance vodné disperze, nebo syntetického
polymeru v rozpustidle & obsahuje alespon na jedné strand prib&#né sloupky oSek vytvorené
nejménd z jedné vazné niti, vyznalujfci se tim, %e zpeviujicim povlakem jsou opat¥eny pouze
vazné nitd obsaZené ve vybranych pribé&Znych sloupcich olek textilie.

2. Zplisob vyroby textilie v osnovni pletaiské vazb&, zejména propletu se sniZenou para-
telnosti, vymezenou taZnostl a tvarovou stdlosti podle bodu !, kterd je na svém povrchu
opatiena zpevnujicim povlakem e kterd se ndsledn® po jeho naneseni tepeln¥ zpracovévé, vy-
znateny tim, %e zpeviujfci povlak se nand3i prib&in& na povrch zvolenych sloupkl olek vytvo-
fenych nejméng z jedné soustavy vaznych nitf na lilcni nebo rubnf{ a nebo obou strandch tex~
tilie.

3. Zatizeni k provdd&ni zplisobu podle bodu 2, sestévajicf z vodictho a regulaéniho
dstrojl pro navéddéni propletu, z podpdrného vdlce a nanddecfho védlce, k n¥muZ je pritladen
prend3ecti védlec, k jehoZ obvodu doléhd brodici védlec ponofeny zdsti do zdsobnikové vany
naplné&né pojivou substanci, vyznalujfc{ se tim, Ze nandSeci vdlec (4) [e vytvoren ze sady
kotoudovych lemel (10) zakondenych na svfch obvodech zdrsn¥nymi povrchy (9) a odd&lenych od
sebe distan¥nimi vloZkemi (11), p*i¥em% ¥fFe zdrsndnych povrchd (9) na kotoudovych lamelédch
(10) odpovidd ¥{¥i sloupkd olek upravovaného propletu.

4. Zatizeni podle bodu 3, vyznadujici se tim, Ze jednotlivé kotoulové lemely (10), resp.

skupiny kotou¥ovych lamel (10) a distan¥ni vloZky (11) jsou nasazeny voln¥ na h¥ideli nend-
Zecfho vélce (4). '

2 listy vykresd
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