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{54) Zafizeni ke stfikdani nekone&nych prstencit béhounii pneumatik

1 ! | 2

" Zatizeni v. podstatd sestdvaji z vnit¥niho
jadra, tvarovacich misek, které jsou rozdg-
leny na dva nebo vice segmentd, kKteré jsou
radidlné po sob& presuvné a dile ze vstfi-
kovaciho zafizeni, které vpravuje ztekuce-
nou surovinu pod tlakem do tvarovaci du-
tiny mezi jddrem, na ném napnuty pés a
tvarovacimi miskami.

Aby se umozZnil nenékladny, ]ednoduchy, 5
rychly a energii Setfici pracovni postup, u
néhoZ nejsou zapotfebi Zadné velké trans- 7N
portni drdhy mezi jednotlivymi pracovnimi 1247 o
postupy, je jddro vytvofeno jako pruZny, v P N |
podstaté nestlaiteiny navijeci kotoug, kte- ¢ J &
ry je podepfen kovovym, prstencovym téle- N 9 19'7: 12
sem, tvoficim podpéru a vstfikovaci zarize- . o _
ni je spojeno nebo propojitelné s tvarova- \ =P P
¢imi miskami posuvnymi vi€i navijecimu %
kotou€i. Za tim tulelem jsou pro ut&snéni "/
tvarovaci dutiny upraveny odpovidajioi pfe- ANAVAN AN
stavitelné vloZzky a dale pruZny, v podstats M |
nestladitelny, na pruméru ménitelny prste- . . - .
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Vyndlez se tyka zafizeni ke stfikdni ne-
koneénych prstencl b&hounfl pneumatik na
pasové vlozky, opatfeného tvarovacimi mis-
kami, sestdvajicimi ze dvou nebo vice seg-
ment, axidlng po sob& posuvnych, déle
vnitfnim jadrem, na n&mZ je napnut pas k
nastfikani b&hounu pneumatiky a vstiiko-
vacim zatizen{m vpravujicim pod tlakem te-
kutou surovinou do tvarovaci dutiny, vytvo-
fené mezi jadrem, pasem a tvarovacimi mis-
kami.

zarizeni k liti nebo st¥ikdni obruce bez
kostry plasté jsou napiiklad zndma ze spi-
su AT-PS 339757, podle né&hoZ je jadro s
jednou horni &asti a jednou spodni &4sti
upraveno relativng axialné pohyblive vidi
nejméng dvéma fadam segmentd, prifemZ
fady segmentll jsou opatfeny radidlné po-
hyblivymi segmenty. Ve spise AT-PS 337 756
bylo navrzeno pouZit vnéjsi misky se dvéma
skupinami segmentg, jejichZ segmenty jsou
kyvn& uloZeny na hiidelich a které leil
vidy na jedné strand zhotovovaného polo-
tovaru obrude a jimiZ jsou za sebou odlé-

vany, piipadn& stiikédny, riizné velikosti o~

bruéi.

Pro vyrobu obrudi s kostrou plasté pneu-
matiky jsou tato zafizeni v8ak nevhodad.
V tomto piipadd musi byt podle dosud zné-
mého zplsobu provedeny oddélens dva pra-

covni postupy, a to navijeni pasu na navije- -

ci buben a stifk&ni b&hounové plochy, pfi-
tem? mezi pracovnimi pochody na navije-
cim bubnu a od n&j odd&len& upraveného
stFikaciho. zaFizeni b&hounf, u né&hoZ du-
chédz{ jesté¢ k urgitemu poétu vad, ptichazi
v tvahu doprava a pfipadné meziuskladné-
nf

navrZeno zafizeni- pro vyrobu polotovary,
koster pneumatik, na které se po rozloZeni
Zasti bubnu nanese bghoun s délkou od-
st¥ihnutou a zhotovenou v oddéleném za-
fizeni pro stffkani b&hound (viz spis DE-0S
26 45 178, str. 10, piedposledni odstavec).
Ve spisu DE-OS 1579242 je popsdn zpl-
sob vyroby vzduchovych obrug¢i, pcdle né-
ho# se bshouny vstiikuji do formy, vytvofe-
né z jadra a vnéjsi formy, pevné jadro mi-
7e byt pak vyménéno za roztaZitelné jadro
s na ném umisténou kostrou a kostra je pak
roztaZenim jddra vici b&hounu bombirova-
na. Také podle zplsobu, popsaného ve spi-
se DE-OS 1579242, musi byt kostry a beé-

‘houny zhotovovany pied bombirovanim ve

dvou rozdilnych zafizenich a se znaénym
néakladem.

Déle je ze zvefejnéné pfihladky vynalezu
¢. EP-Al 54 23 zndm zplsob k odlévani ie-
bo stifkani vozidlovych obrugi, u né&hoZ se

v jadru odlévaji nebo stftkaji v cddélenych

pracovnich operacich nejmén& dv& oblasti
obrute obklopené zesilovacim zafizenim,
pritemZ pomoci odlitého nebo vystiiknuté-
ho jadra zafizeni, ‘popsaného jiZ ve spise
AT-PS 339 757 obrude snimaji a navazuji na
navijeci stroj, tam opatfi vystuhou, upnou

.Tak je napf. podie spisu DE-OS 2645 178
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a znovu stiikaji. Tento zpiisob je vSak urcen
pro vyrobu zvlaStnich obruci bez uzaviené
kostry. :

Uvedené nedostatky odstraiiuje zafizeni
ke stiikani nekoneénych prstencdt b&hound
pneumatik na pdsové vloZKy, opatfené tva-
rovacimi miskami, sestdvajicimi ze dvou ne-
bo vice segmentd, axidlng po sob& posuv-
nych, ddle vnitfnim jadrem, na némZ je na-
pnut pas k nastiikani, a vstiikovacim zafi-

zenim, vpravujicim pod tlakem tekutou su-.

rovinu do tvarovaci dutiny, vytvoiené :mezi
jaédrem, napnutym pasem a tvarovacimi mis-
kami. Jeho podstata spoCivd v tom, 7e jad-
ro je vytvofeno jako poddajny, v podstaté
nestlagitelny a v priméru ménitelny navije-
¢i kotout, ktery je podepfen kovovym prs-
tencovym tdlesem, tvoficim podpéru a tva-
rovaci misky a s nimi propojené nehbo pev-
né spojené vstfikovaci zafizeni jsou jednak:

posuvné viaci navijecimu kotoudi a navza-

jem. 4
Zéakladni vyhoda vyndlezu spoliva ve vy-
tvofeni zafizeni, které umoZiiuje jednodu-
chy, rychly, energeticky dsporny a lacing
vyrobni zplscb vysoce kvalitnich vozidlo-
vych obru¢i pfi zmenSeni nebo ispotfe do-

-pravnich cest mezi piislusnymi jednotlivy-

mi pracovinimi postupy. -

Timto zafizenim se s vyhodou uSetfi do-
prava bghounu z konven¢niho yst¥ikovaciho
zafizeni k navijecimu ktou¢i; vstFikovacl za-
¥izeni s tvarovacimi miskami se ke stifka-
ni presune nad navijeci kotoué s napnutym
pasem a uzavie se. Postup vstiikovani mhZe
zadit. Po vstfikovacim postupu se tvarova-
¢i misky otevfou a pifesunou spolu se vstfi-
kovacim zafizenim, p¥ifemZ miZe byt s nimi
najeto do polohy vy¢kdvéni nebo k daliimnu
navijecimu kotouli, kde d4le zpracovavaiji

- pés, navinuty v meziCase. Je viak také moZ-

né, ukotvit pevud vstiikovaci zafizeni s tva-
rovacimi miskami a vytvofit navijeci kKotoué

posuvny v axidlnim sméru. Timto uspordda- =

nim mfzZe byt pds pfi dspole prace nastfi-
kovan na navijecim bubnu. Zafizenim po-
dle vyndlezu je tak moZno podstatng zvysit
produktivitu celého zafizeni. Ddle mohou
byt uletfena znadné strojni zafizeni, kterd
jsou jinak nutnd u dosavadnich zafizeni na
v§robu b&hound. Zafizeni podle vynélezu je
vytvoteno tak, Ze mtZe udrZovat vstiikova-
ci tlaky, potfebné pro nastfikovédni prsten-
ce béhounu pneumatiky.

Podle dalgiho vytvoreni vyndlezu jsou po-
uZity prstencové vélce, jejichZ pisty mohou
vyjizdét ve smeéru 0sy navijeciho kotouCe a
tim mohou plsobit na tvarovaci hrany a
pi‘estaviteiné vloZky, které slouZi k utésnéni
Zelnich tvarovacich stén a k utdsnéni tva-
rovaci dutiny viidi pfivodu vst¥ikovaciho za-
tizeni. Toto Fedeni umoZiiuje stFikani pod
vysokym tlakem, pfi¢emZ prstencové vilce
navic zpfisobuji vyjetim svych pistll uza-
vFeni tvarovaci hrany za d¢elem utdsnéni
tvarovaci dutiny viigi pfivodu vstfikovaciho
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zafizeni po ukonfeném vstfikovacim postu-
pu, ¢imZ se soufasné Gcéinng dotladi vstitk-
nutd surovina. K utésnéni tvarovaci dutiny
viaéi pfivodu vstFikovactho zafizeni slouZi
dile pfidavny prstenec’ z poddajného, v
podstaté nestlalitélného materidlu, ktery je
na priméru proménny.

Tvarovaci misky jsou s vyhodou na své
vnitfni strané, pfivrdcené k pozd&jsi vnéjsi
strang b&hounu pneumatiky, profilovéay.
Tim miZe jiZ byt bezprostfedné pfi vst¥iko-
vacim postupu vytvofen profil plochy obru-
Ce. Podle dalsiho vytvofeni vyndlezu jsou
tvarovaci misky kontrolovatelné tempero-
vatelné, takZe pro kaZdou vyrobu obruéi
miZe byt nastavena a kontrolovdna opti-
madlni teplota. Pro svou jednoduchou obslu-
hu jsou tvarovaci misky vytvofeny jako po-
lomisky. Tvarovaci misky, pevné spojeng se
vstfikovacim zafizenim, jsou s vyhodon ra-
didlné a/nebo axiilné presuvné.

Podle dal$iho vytvoreni vyndlszu jsou za
ufelem stfed&ni tvarovacich misek vzhle-
dem k navijecimu kotou&i upraveuv stfedi-
ci hrany a k otevirdni a zavirdani tvarova-
cich misek a dale k ovldddni uzaviracich
klint jsou na tvarovacich miskdch uprave-
ny hydraulické vélce. Tim muiZe prob&hnout
priprava stfikaciho postupu zcela automa-
ticky a miZe byt utésnéna tvarovaci duti-
na, tvofend navijecim kotoulem, tvarovaci-
mi miskami a pdsem.

S vyhodou je pro navijeci kotou¢ a pro
utésnéni tvarovaci hrany prstence, pfivra-
cené ke vstfikovacimu kandlu, pouZit poly-
uretan, ktery se vyznaCuje velkym modu-
lem pruZnosti. Navijeci kotou€ je opatfen
zndmymi, dovnitf prolamovanymi kotoudi,
tvaru V, €imZ miaZe byt plast navijeciho ko-
tou€e uveden do polohy s rozdilnym obvo-
dem. Tim je ddna moZnost zhotovit poZado-
vanou velikost b&hounu. Pro zachyceni vy-
sokych tlakovych sil pfi vstfikovacim pe-
stupu slouZi jiZ zminéné kovové téleso ja-
ko podpéra pro navijeci kotoud.

Za uCelem pfrevzeti pasu s nastfiknuiym
b&hounem je pouZit pretlaovaci prstenec,
axidlné presuvny smérem k navijecimu ko-
tou€i. Ten je rovn&Z s vyhodou opatien -lo-
vniti prolamovanymi kotoué¢i tvaru V a mi-
Ze tak odebirat z navijeciho kotoufe na-
stfiknuty prstenec” b&hounu pneumatiky o
proménné velikosti a piivadét jej k dalSimu
zpracovéni. Podle dalstho vytvofeni vynile-
zu jsou po obvodu rozdéleny a uvnitf¥ navi-
jeciho kotou&e upraveny zndmé koliky, Zeb-
ra nebo opérné prstence. Tyto slouZi k o-
pfeni pfi roztaZeni navijeciho kotoude po
vstfikovacim postupu.

Vyndlez je déle bliZe popsén na piikladu
provedeni vyndlezu podle pfipojenych vy-

kresidl, na nichZ obr. 1 zna&i pfiény fez za-
Fizenim podle vyndlezu b&hem vst¥ikovaci-
ho postupu, obr. 2 pFiény Fez navijecim ko-

“tou€em pésu s nad nim pojizdnym pFetlado-

vacim prstencem v okamZiku pfevzeti obru-
€e po vstfikovdni a obr. 3 aZ 7 schematic-
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ké znédzornéni pracovniho postupu zatizeni
podle vynédlezu.

Zatizeni, zndzorndné na obr. 1, urfené ke
stfikdni prstencl b&houn pneumatiky, se-
stavd v podstat® z navijectho Yotouds 1
pésu, télesa 14, slouZiciho jako podpéra,
které je napfiklad vytvoFeno jako kovovy
podstavec, z radidlng upravenych, po sobg
pohyblivjch tvarov§ch misek 2, 2, dile
bliZe neznézornéného, ze stavu technicky
zndméhos, vstfikovaciho zafizeni 10, které
je pomoci pfivodu 3 spojeno s tvarovaci
dutinou 5, tvofenou pdsem 4, navijecim ko-
toudem 1 pésu a tvarovacimi miskami 2, 2'.
Navijeci kotou€ 1 pdsu je opatfen dovnitF
prolamovanymi kotoudi 6, 6° tvaru V a vloZ-
kami 7, 7', urenymi k utdsnéni tvarovaci
dutiny 5. Ddle je zde upraven prstenec 18
z polyuretanu pro ut&sn&ni &eini strany 18.
Znézornéné zafizeni je dile opatfeno stfe-
dicimi hranami 15, 15°, 18%, 15‘“, které slou-
Zi ke stfedé&ni tvarovacich misek 2, 2° vzhle-
dem k navijecimu kotou&i 1 pdsu. Navijeci
kotou€ 1 pésu je vyroben také z polyureia-
nu a miZe byt pomoci pistdl prstencovych
valclt 12 a 12° utésnn na tvarovacich hra-
ndch 13, 13°.

Koliky, Zebra a/nebo op&rné prstence 18,
19° upravené a rozdélené po obvodu ve
vnitfku navijeciho kotoufe 1, slouZi k opie-
ni a ohraniceni p¥i rozloZeni navijeciho ko-
toule 1 po vstfikovacim postupu.

Na obr. 2 je zndzorn&n plast navijectho
kotouCe 1 pasu a nad nim pojiZzddjicim do-
tlaCovacim prstencem 8. Ten je rovndZ o-
patfen dovnit¥ prolamovanymi kotoudi 11
tvaru V, které jsou ve zndzorn&ném uspc-
Fadani vyjety a které prevzaly z navijeciho
kotouce 1 pasu péds s nastfiknutym pZhou-
nem 9.

Na obr. 3 aZ 7 je schematicky zndzornu
pracovni postup difive popsangho zaFizeni
podle vyndlezu. Po navinut{ pdsu na navi-
jeci kotouce 1 péasu se najede se vstFikova-
c¢im zarizenim 18, které bylo dosud v kli-
dové poloze nebo psuZito na jiném navije-
cim kotoudi pésu, spolu s tvarovacimi mis-
kami 2, 2' nad hfidel 17 navijecthc kotoude
1 pésu -(obr. 3 a 4). Dotlatovaci prstenec
8 se v tomto okamZiku nalézd v poloze vy-
C¢kdvdni. Poté najede vstf¥ikovaci zaFizeni 10
s tvarovacimi miskami 2, 2' nad navijeci
kotou¢ 1 pdsu. Tvarovaci misky 2, 2‘ naje-
dou k sob& pomoci nezndzornéného hydrau-
lického valce a uzamknou se pomoci uza-
viracich KklinGt (cbr. 5). Pak mf¥e zadit
vstfikovacl postup. Jak je naznafena na obr.

1, vyjede pist prstencového vélce 12, SimZ

dojde k nadzvednuti levé hrany navijecihc
kotou€e 1 pésu na tvarovaci hranu 13 a
tim k utésnéni tvarovaci dutiny % na tamni
Celni strané. Poté se piivodem 3 vstFikne
elastomerni material, napfiklad guma, do
tvarovaci dutiny 5. Po vstfikovacim postupu
vyjede pist prstencového vélce 12, ktery
nadzvedne tvarovaci hranu 13‘ a provede
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soucasng pomoci prstence 16 z polyuretanu
utésnéni Celn{ strany 18. P¥ivod elastomer-
niho materidlu se tim pieru$i. Dotlacenim
navijeciho kotoude 1 pdsu na tvarovaci hra-
nu 13° se dosdhne ve spojeni s vlozkou 7
nejen vyborné utésnéni tvarovaci dutiny 5
nybrz dojde také k dotladeni materiéluy,
vstiiknutého do tvarevact dutiny 5, pripad-
né k vytladeni uzavieného vzduchu. Nyni
mohou byt opd&t otevieny uzaviraci kliny, s
tvarovacimi miskami 2, 2' mlZe byt odejeto
a se vstrikovacim zafizenim 10 mtZe byt a-
xidlné a radidiné najeto do polohy, znazor-

néné na obr. 6. B&hem této duby se nauije
ci kotou¢ 1 pédsu za Glelem stabilizace pa-
su_ a béhounu ofukuje. Podle pracouvniko
zplsobu, zndzorn&ného na obr. 7, najede
dotlalovaci prstenec 8 nad navijeci kotoud
1 pésu a je ofukovan, pfitemZ proiamova-
né kotou€e 11, tvaru V upravi dotladovaci
prstenec 8 na pfejimaci primér a tento pak
pfejiméd pds s nastfiknutou b&hounovou ple-
chou. Nakonec se pds s b8hounem privadi k
nasledujicimu pracovnimu postupu, bombi-
rovanf a dotiskovdni. ’

e

PREDMET VYNALEZU

1. Zatizeni ke stfikdni nekoneénych prs-
tenclt b&hounfi pneumatik na pasové vloz-
ky, opatfené tvarovacimi miskamt, sestdva-
jicimi ze dvou nebo viece segmentfi, axidlng
po sob€ posuvnych, ddle vaitfnim jédrem,
na némZ je napnut pas k nastfikéni, a vstii-
kovacim za¥Fizenim, vpravujicim pod tlakem
tekutou surovinu de tvarovaci dutiny, vy-
tvofené mezi jddrem, napnutym pédsem a
tvarovacimi miskami, vyznadené tim, Ze jad-
ro je vytvoieno jako poddajny, v pedstats
nestladitelny a v priméru ménitelny navi-
ject kotou¢ (1), ktery je pedepien kevovym
prstencovym télesem (14), tvoficim pedpsé-
‘ru a tvarovael misky (2, 2‘) a s nimi pro-
pojené nebo pevné spojené vstfikovaci za-
Fizeni (10) jsou jednak posuvné viéi navi-
jeeimu kotouéi (1) a navzéjem.

2. Zafizeni podle bodu 1, vyznadend tim,
Ze je opatfeno prstencovymi vélci (12, 12°),
- jejichz. pisty jsou vysuvné ve sméru osy
(17} navijeciho kotoute (1), pFifeinz pisty
plsobi na radidln& upravené tvarovaef hra-
ny (13, 13‘) a prestavitelné vlozky (7, 7°},
utéstiujict tvarovaci dutinu (5).

3. Zatizeni pedle bodf 1 a 2, vyznatené
tim, Ze je opatfeno poddajnym, v podstats
nestlacitelnym, v préméru meénitelnym prs-
tencem (16}, ktery se pomoci pistu prvého
prstencového vélce (12‘)' na priméru roz-
tahuje za GCelenr utdsmé&ni tvarovaci hrany
(13°) a &elni strany (18).

4. Zafizeni podle bodu 1, vyznadené tim
Ze tvarovaci misky (2, 2} jsou na vnéjsi
strang, piivrdcené ke stran& b&hounu pneu-
nratiky, profilovany.

5. Zafizeni podle bod& 1 a 4, vyznadené
tim, Ze tvarovael misky (2, 2') jsow vytvo-
Feny jako tvarovael polemisky.

6. ZaFizent podle bod& 1 a 4'aZ 5, vyzma-
Cené tim, Ze tvarovaci misky (2, 2'). pevns
spojené se vstiikovacim zafizenim (%0,
jsou vzhledem k navijecimu kotou&i (1] a-
xidlné a/nebo radiding presuvné:

7. Zatizeni podle bod®k 1 a¥ 6, vyzratené
tim, Ze je za udletem stieddnf tvarovacich
misek (2, 2°) vzhledem k navfjecimu kotou-
¢i (1) opatfene stfedicimi hranami (15, 157,
15:&, 15“‘)~

8. Zarizeni podle bodd 1 a 4a% 7, vyzna-
Cené- tim, Ze je za ulelem otevirdnt a uzavi-
rant tvarovacich misek (2, 2‘) opatfemo
hydraulickymi vélci.

9. Zafizeni podle bed# 1 a 4 a# 8, vyzua-
¢ené tim, Ze k uzavirdni tvarovacich mi- .
sek (2, 2) jsou upraveny uzaviract kliny,
které jseu ovlddany hydraulickymi valci.

10. Zafizeni podle bodl 1 aZ 3, vyznade-
né tim, Ze navijeci kotoud (1) a prstenec
(16) jsou zhotoveny z polyuretanu.

11. ZatFizent podle boddi 1 a% 3 a 16, vy-
zna&ené tim, Ze navijeci kotoué (1) je opat-
fen dovnit¥ prolamovanymi kotoudi (6, 6°%)
tvaru V.

12. Zatizenl podle bodit 1 aZ 11, vyznade-
né tim, Ze axialn& k navijecimu kotoudi- (1)
je upraven pFesuvny pretladovacf prstenec
(8], urfeny k pFevzeti pdsu (4] s nastiik-
nutym béhounem pneumatiky (9).

13. Zafizeni podle bodu 12, vyznagené
tim, Ze pretlaCovaci prstenec (8) je opat-
fen dovnitf prolamovanymi kotoudi (11)
tvaru V. :

14. Zafizeni podle bodu’i vyznacené tim,

‘Ze uvnitf navijectho kotoute (1) jsow u-

praveny koliky, Zebra nebo op&rné prsten-
ce (19, 19°) radidlng rozdélené po jeho ob-
vodu. -

7 listdl vykresi
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