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" Sposéb wytwarzania koncentratu do produkcji Zywic
fenolowo-formaldehydowych rezolowych i nowolakowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania koncentratu do produkcji Zywic fenolowo-formaldehydo-
wych rezolowych i nowolakowych.

Znane sposoby otrzymywania rezolowych zywic fenolowych o wyzszym stezeniu polegaja na alkalicznej
kondensacji fenoli (fenol, krezole, ksylenole) z 36% roztworem formaldehydu. W zaleznosci od przeznaczenia
i zaktadanych wtasciwosci fizycznych i chemicznych zywic kondensuje si¢ je przy réznym stosunku molowym
fenoli do formaldehydu oraz przy zmiennym udziale alkalicznego katalizatora, co pozwala na uzyskanie produktu
o steZeniu okolo 50%.

W celu podniesienia zawartosci suchej substancji stosu]e si¢ w dalszej kolejnosci oddestylowame nadmiaru
wody.

Znane sposoby otrzymywania Zywic nowolakowych polega_;q na kondensacji w srodowisku kwasnym fenoli
z 36% roztworem formaldehydu, przy niedomiarze formaldehydu. Otrzymany produkt poddaje si¢ nastepnie
procesowi destylacji w celu catkowitego usunigcia wody.

Niedogodnoscig dotychczas stosowanych sposob6éw jest konieczno$é¢ oddestylowania wody w warunkach
normalnych lub pod préznia, w celu uzyskania produktu bezwodnego (zZywica nowolakowa) lub o wyzszym
steZzeniu (Zywica rezolowa). Procesowi temu towarzyszy powstawanie Sciekéw zawierajacych wolne fenole
i formaldehyd. Stosowanie 36% roztworu formaldehydu wiaze si¢ réwniez z transportem znacznej ilosci wody,
zawartej w tym skiadniku.

Znane s3 réwniez sposoby wytwarzania Zywic fenolowo-formaldehydowych rezolowych i nowolakowych
polegajace na dwuetapowej kondensacji fenoli i formaldehydu w srodowisku alkalicznym dla Zywic rezolowych
a kwasnym dla zywic nowolakowych.

Uzyskane powyZszZymi sposobami Zywice s3 Zywicami o wysokiej zawartosci substancji suchej, jednak do
ich wytwarzania stosuje si¢ aldehyd mréwkowy w postaci stezonych roztworéw, stezonych zawiesin jego
polimeréw w wodzie oraz wodnych roztworach formaldehydu lub ich mieszanin statych polimeréw. Wiadomo
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jednak, ze stezone roztwory formaldehydu w temperaturach ponizej 50°C natychmiast polimeryzuja i krzepna,
w wyniku czego uzyskuje si¢ cialo o konsystencji pasty. Transport substratu do produkcji Zywic fenolowo-for-
maldehydowych w takiej postaci jest uciazliwy i wigZe si¢ z duzymi stratami materiatowymi, zwtlaszcza przy
przetadunku. Natomiast stosowanie aldehydu mréwkowego w postaci jego polimeréw w mieszaninie z 36%
roztworem for sdehydu (opis patentowy nr 64 104) ze wzgledéw ekonomicznych jest nieoptacalne.

Wytwarzanié Bywic fenolowo-formaldehydowych na drodze dwuetapowej kondensacji (opisy patentowe
64 104, 64 105) posiada t¢ niedogodnosc, Ze praktyczna ich realizacja mozliwa jest wytgcznie w zaktadach
produkujacych we wiasnym zakresie stgzone roztwory formaldehydu.

Celem wynalazku jest usunigcie wskazanej wyzej niedogodnosci poprzez opracowanie sposobu wytwarzania
koncentratu do produkgji zywic fenolowo-formaldehydowych.

Stwierdzono, ze poprzez zmieszanie w temperaturze 70—100°C stgzonego formaldehydu z fenolem
w wysokim stosunku molowym w obecnosci katalizatora alkalicznego, uzyskuje si¢ srodek w postaci koncentratu
fenolowo-formaldehydowego.

Sposob wedtug wynalazku polega na tym, ze formaldehyd o stgzeniu 45—65% miesza si¢ ze stopionym
fenolem syntetycznym w stosunku molowym 4—8 : 1, korzystnie w stosunku 5 : 1, w obecnosci katalizatora
alkalicznego w postaci wodorotlenku sodowego lub wodorotlenku barowego lub weglanu sodowego lub kwasnego
weglanu sodowego, przy czym stosunek molowy katalizatora do fenolu wynosi 0,011 : 1, korzystnie 0,02 : 1.
Otrzymang mieszaning mieszajac ciggle podgrzewa si¢ do temperatury 75-80°C, po czym wytlacza sig
ogrzewanie. W rezultacie reakcji egzotermicznej temperatura mieszaniny wzrasta do 85—100°C, po czym
natychmiast catos¢ schtadza sie do temperatury 15—20°C.

Koncentrat uzyskany sposobem wedtug wynalazku stanowi koncentrat w postaci mieszaniny metylolopo-
chodnych wysokowzbogaconych w wolny i zwiazany formaldehyd.

Nieoczekiwanie okazalo sie, Ze sposobem wedlug wynalazku uzyskuje si¢ koncentrat, ktdry jest ciecza
o niskiej lepkosci, rzgdu 50—100 mPas, stabilny chemicznie w okresie co najmniej 3 miesigcy.

Koncentrat charakteryzuje si¢ niska zawartoscia wody w ilosci 20—40%, co wptywa na zmniejszenie ilosci
sciek6w powstajacych w procesie wytwarzania zywic fenolowo-formaldehydowych.

Koncentrat uzyskany sposobem wedtug wynalazku stosuje si¢ jako pétprodukt do wytwarzania znanymi
sposobami Zywic fenolowo-formaldehydowych, zwlaszcza w zaktadach nie wytwarzajacych stezonych roztwo-
réw formaldehydu. :

Korzystne wtasciwosci fizyko-chemiczne koncentratu pozwalaja producentom stgzonego formaldehydu na
dogodne korzystanie ze stezonej formaliny w postaci opracowanego srodka.

Przyktad: do 100 kg 65% roztworu formaldehydu o temperaturze okoto 70°C dodaje si¢ 47,7 kg
stopionego fenolu syntetycznego, zmieszanego uprzednio z 1 kg 50% roztworu wodorotlenku sodowego. Catosé
mieszajac w czasie 10—15 min, podgrzewa si¢ do temperatury 75—80°C. Zachodzaca reakcja egzotermiczna nie
powinna wywotacé przekroczenia temperatury mieszaniny powyzej 85—90°C. Po jej osiagnigciu nalezy schtodzi¢
uzyskany koncentrat do temperatury 15—20°C.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania koncentratu do produkgcji Zywic fenolowo-formaldehydowych rezolowych i nowola-
kowych polegajacy na reakcji w temperaturze 75—80°C stgzonego roztworu formaldehydu z fenolem przy uzyciu
katalizatora w postaci wodorotlenku sodowego w ilosci 0,01—0,1 mola na 1 mol fenolu, znamienny tym,
Ze roztwér 45—65% formaldeydu miesza si¢ ze stopionym fenolem przy zachowaniu stosunku molowego
4-8 : 1, korzystnie 5 : 1, w obecnosci katalizatora w postaci wodorotlenku barowego lub weglanu sodowego lub
kwasnego weglanu sodowego, po czym po osiagnigciu przez koncentrat temperatury 100°C, gwattownie
schtadza sig go do temperatury 15—20°C.
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