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Vynédlez se tykd spfddaciho rotoru bez-
vietenového dopfadactho stroje, jehoZ vy-
hoda oproti doposud zndmym FeSenim spoci-
vd v jeho zvySené Zivotnosti, prifemZ pod-
stata FeSeni podle vynédlezu spodivd v tom,
7e jeho sh&rny povrch je vytvofen v prsten-
ci zasazeném do zdpichu mezi skluzovou

sténou a Celni sténou spfadaciho rotoru.
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Vyn4lez se tykad sprddaciho rotoru bez-
vietenového dopiFadaciho stroje.

Sprgdaci rotory bezvietenovych dopiada-
cich strojii se p¥i provozu opot¥ebovavaiji.
Zvy3eni optFebeni nastdvd zejména ma sbhér-
ném povrchu, odkud je za soutasného za-
krucovani odtahovdna piize. Rotaci spFada-
ctho rotoru je pFizi udilen zékrut, ktery se
pfend3i radidlnim tsekem p¥ize do vychyl-
ky pFize smérem ke sh&rnému povrchu. Ten-
to zdkrut proniks i do uréité vzdilenosti od
mista odtahu p¥ize do stuZky vldken, uloZe-
né na shdrném povrchu. Usek pronikéni zéa-
krutu ma sb&rném povrchu, je rizn& dlou-
hy podle specifickych podminek, které jsou
dédny zejména velikosti odtahového nap#ti
pFize. které je funkei poloméru spfadaciho
rotoru a jeho obritek a je déale téZ déana
druhem {pouZité vyvodky p¥ize. U ni je roz-
hodujici polom#&r cpsani piize a tfeci wlast-
nosti jejtho povrchu. P¥i zvySeném tieni je
odtahovand p¥ize vice pfekrucovéna nepra-
vym zdkrutem smérem ke sb&rnému povr-
chu. V tomto pfipad8 pak zdkrut pronikd
déle do stuZky wvldken od mista odtahu pii-
ze. Takto vznikld rotace tohoto tiseku p¥ize,
ktery je odstFedivymi silami pFitladovan
ke sb&rnému pevrchu, vydird plochu sbhér-
ného povrchu. Toto vydirdni postupuje rych-
1ejSim tempem, jestliZe vldkenny materiél
obsahuje vice mikroskopického prachu nebo
avivaZe z chemickych vldken.

V takovém pFipadé je moZno zjistit opo-
t¥ebeni sb8rmmého povrchu po relativmé krat-
ké dobs, nap¥iklad po 1000 hodindch pro-
vozu.

Toto cpotfebeni se projevuje zm&nou geo-
metrie sh&rného povrchu a (pFilehlé oblasti
skluzové stény spiadactho rotoru. JestliZe
toto opotfebeni doznd uréitého stupné, pro-
jevi se to negativn& na pribéhu spfadaciho
procesu. ZvySuje se pietrhovost pFize pfi
pfedeni a zhor$uji se jeji viastnosti. Z toho
diivedu je mutné opotfebené rotory vymé-
nit a nahradit novymi. Toto ovSem je spoje-
no s pom&rné vysokymi nédklady a ztratou
urgité produkce bezvretenového dopFdadaci-
ho stroje.

Pro ur¢ité zmirn&ni tohoto nedostatku lze
volit vyhodn&j3i gecmetrické podminky
sb&rného povrchu a navazujici skluzové sté-
ny. Zésadn&jsim zplisobem vsak tento nedo-
statek meni moZno timto opotfebenim vyfe-
§it.

Dal3im opatfenim, které se uZivd k fe-
Seni Zivotnosti sp¥adaciho rotoru, je mana-
Seni vrstvy s v&t¥i odolnosti proti od&ru, neZ
mé zdkladni materidl spfadactho rotoru na
jeho vnit¥ni povrch. Napfiklad je zndmo po-
uZiti chromovan{, niklovani, eloxovani, dia-
mantovani apod. B&Znym materidlem pro
vyrobu spfadacich rotortt je dural. Byly u-
skutefn&ny i pokusy pouZiti cceli pro v§-
robu spFgdacich rotort. Tyto rotory vyka-
zvaly velmi dobré wlastnosti z hlediska Zi-
votnosti, avSak nevyhodné je znatng zvyse-
né [pracnost p¥i vyrobd a zejména zvy3ena

4

hmotnost, kterd znatn& zpomaluje rozbsh
i brzd&ni sp¥ddactho rotoru v provozu a sou-
Casné zvySuje opotFebeni jak pohandného,
tak i brzdictho mechanismu.

NanédSeni vrstev s v&t3i odolnosti proti
odéru na duralovy povrch Fe3i temto pro-
blém pouze &&stetn&, nebot tyto vrstvy jsou
zpravidla velmi tenké a po jejich probrou-
Seni postupuje opotfebeni zvySenou rych-
losti. Rovn&Z je nevyhodné, Ze tyto vrstvy
jsou nameseny i na skluzovou sténu, coZ
zpravidla megativné ovliviiuje pohyb wvldken
po ni, nésledkem &ehoZ dochéz{ k vyssi pie-
trhovosti a tim ke sniZeni kvality pFize. D4-
le jsou mé&které postupy znatn® makladné,
jako napiiklad diamantovdni (tj. nand%eni
miklové vrstvy s diamantovymi zrny).

Uvedené nevyhody stdvajicich znamgch
spFddacich rotordi jsou podstatng zmirndny
nebo zcela odstran&ny p¥i pouZiti spFadaci-
ho rotoru se zvySenou Zivotnosti podle vy-
nalezu, jehoZ podstata spoivd v tom, Ze je-
ho sh&rny povrch je vytvoFen v prstenci za-
sazeném do zapichu mezi skluzovou sté&nou
a &elni sténu spradaciho rotoru.

Dal3i znaky a vyhody sp¥adaciho rotoru
podle vynélezu jsou patrny z nédsledujiciho
popisu a prikladnych provedeni zmézorng-
nych na priloZenych vykresech, kde znadi:

obr. 1 spfadaci rotor podle vynélezu v
osovém Fezu

obr. 2 €&st sprddaciho rotoru podle vy-
nélezu se zalisovanou sb&rnou draZkou v
Fezu

0obr. 3 rast sgprddaciho rotoru podle vyné-
lezu se zalisovanou sb&rnou draZkou ve for-
mé profilové pasky v Fezu

obr. 4 sbérnd drdZka p¥i pohledu z boku
s vyznafenym Fezem pied vloZenim do spfé-
daciho rotoru.

Na obr. 1 je zndzornén spfadaci rotor, u
néhoZ je téleso 1 opatfeno otvorem 2 v ose
rotace pro nalisovdni nezndzornémé hiidel-
Ky, kterd je zndmym zplsobem uloZena v
télese spfadaci! jednotky a zndmym zpliso-
bem pohénéna. V &elni sténé 7 jsou vytvo-
Feny ventila¢ni otvory 3 pro odvadéni vzdu-
chu ze spfadaci komory. Skluzova sténa 4
je v mist& nejvétitho priméru ukontena z4-
pichem 4, v n8m¥Z je vsazen prstenec 5 se
sb&rnou drizkou 6.

Na obr. 2 je prstenec 5 se sb&rnou drgz-
kou 6 vytvofeny soustruZenim a zalisovanim
do zdpichu 4 télesa 1 spFadaciho rotoru me-
zi skluzovou stémou 4 a elni st&nou 7.

Na obr. 3 je prstenec 5 se sb&rmou dréz-
kou 6 vytvoFenou prolisovdnim plochého
pasku a zalisovany do zdpichu 4 t8lesa 1
spfédaciho rotoru mezi skluzovou sté&nou 4
a Celni st&nou 7. Proti z4pichu 4 je vytvo-
fen otvor 8 pro demontdZ prstence 5. Na
obr. 4 je prstenec 5 rozifznut Fezem 51 ve
vzddlenosti A od osové roviny. Hloubka z4-
pichu 4‘ se alespoii rovma vysce st&ny prs-
tence 5 bliZ81 ke skluzové st&né 4.

Spfédaci rotor podle vyndlezu zn4zorng-
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ny na obr. 1 aZ 3 je prikladn& vyroben z du-

ralu a prstenec 5 je z oceli, kterd odolava -

otéru. Vzhledem k velmi mnizké hmotnosti
prstence 5 ve srovnéni s hmotnosti télesa 1
spradaciho rotoru, je jeho moment setrvac-
nosti ovlivnén zcela mepatrné. Z toho dtvo-
du rozb&h i brzdéni spradactho rotoru pro-
bih4 za obvyklych podminek jakc u stavaji-
cich duralov§ch rotort. Tim je wytvoFen
predpoklad pro pouZiti spfadacich rotort
podle vyndlezu, jako ndhrady za stavajici
rotory bez zvy$enych narokd mna piikon stro-
je, Zivotnost valivého uloZeni a bez ovlivng-
ni priibdhu brzdéni a rozb&hu rotoru pfi
likvidaci pretrhu.

Volba druhu materidlu pro vyrobu prs-
tence 9, jakoZ i technologii pfi vyrobé je
z4visld ma podminkdch vyrobce. Je na pFi-
klad vhodné pouZit dural pro téleso 1 a

otéruvzdorny druh oceli pro prstence 5. Za-.

lisovani prstence 5 do zdpichu 4° lze vy-
hodn& provadsét kladic¢kou, pfitemZ je tfeba
volit vhodny poc¢atek roz¥iznutého prstence
5 vzhledem k jeho 3ikmému rozFiznuti. Pi
dokontovani operace zalisovdni na sebe do-
sednou 3ikmé konce Fezu prstence 5 a tim
se prstenec 5 zalisuje s minimd&lni sparou.
Pii vyrobd je mubtné mpodmince minimalni
spary p¥i pFerudeni shé&rné draZky prizpiso-
bit vyrobni tolerance, coZ je realizovatelné
bez vaZné&jSich komplikact.

Je oviem moZné pouZit i prstenec 5 |po
obvod& mepferudeny, pak je ov3em tfeba
pFizptisobit 1 volbu jeho materiglu. Je nutnd
vy8s$i pruZnost, kterd se uplatni p¥i dokomn-
¢ovani operace zalisovdni prstence. Pro ty-
to podminky by s vyhodou mohly byt pouZi-
ty n&které specidlni druhy umélych hmot.

Podstatnou vyhodou spfédaciho rotoru
podle vynélezu je m&kolikandsobmé zvy3eni
Zivotnosti oddilenim opot¥ebeni sbérné
drazky. Pro provedeni s vymé&nitelnym iprs-
tencem 5 v t&lese 1 sprfddaciho rotoru je
moZno s velmi nizkfmi néklady tyto sou-

¢4sti renovovat. K tomu téelu je moZno pro-
ti zédpichu vytvolit na ohvodu spFadaciho
rotoru otvor pro wysunuti prstence.

V podminkach velkosériové vyroby je
predpoklad pln& automatizované vyroby prs-
tenc 5 s velmi nizkymi naklady materidlo-
vymi i nizkou pracnosti. RovnéZ je vyhodou,
7e v jprocesu vyroby lze znatnd snadné&ji
kontrolovat dodrZeni vyrobnich toleranci,
tykajicich se sb&rmé dréZky. Jakosti opraco-
vani, resp. drsnosti ;povrchu sb&rmé drazky
je moZno v&novat zvysenou pé¢i v podmin-
kach vyroby i kontroly. Kontrola geometrie
shérné drazky ve stdvajicich podminkédch je
provadéna po rozFiznuti, tj. znifeni zvole-
ného poétu kusl z wyrobni série.

Je rovné&Z vyhodou, Ze volbou rdzného ma-
teridlu a rtzného opracovéani skluzové sté-
ny a sh&mé drazky je moZné docilit vySSi-
ho stupné optimalizace spFddaciho proce-
su. Je totiZ zndmo, Ze podminky tfeni vla-
ken na skluzové st&n& a ma sb&rném povr-
chu vyznamn& ovliviiuji spfédaci proces a
jakost pfize, nebot za rizmych podminek je
docilovano i rizné paralelnosti vldken ve
sbérné draZce. Tento aspekt je podtrZen
skutednosti, Ze G¢inky spfddaciho rotoru na
vldkna jsou rlzné pro podminky jejich po-
hybu po skluzové sténég ve srovnéni s pod-
minkami p¥i jejich dosednuti do sb&rné
draZky. Je rovmdZ znamo, Ze stav sbhérného
povrchu, tj. jeho geometrie, drsnost povr-
chu a stupeii opotfebeni maji znatmy vliv na
samodistici schopnost spFddaciho rotoru od
netistot, které se dostanou na shérny [po-
vrch spolu s mefistotami. ZvySend Zivotnost
a dostupnost pribéZné kvalitativni kontro-
ly jakosti povrchu spFddaciho rotoru podle
vynédlezu prispéje ke stabilité a optimalizaci
podminek vyroby pfize, zejména pro textil-
ni materidly se zvySencu obrasivnosti. Tato
podstatnd vyhoda je dosaZena pfi velmi ma-
1ém zvySeni vyrobnich nakladd.
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PREDMET VYNALEZU

1. Spfédaci rotor bezvietenového dopFa-
daciho stroje s vlozkou z ot&ruvzdorného
materidlu, vyzna&ujici se tim, Ze jeho sbé&r-
ny povrch (6) je vytvoFen v prstenci (5)
zasazeném do zdpichu (4') mezi skluzovou
sténu a €elni st&nu spiddaciho rotoru.

2. Sptadact rotor podle bodu 1, vyznadu-
jici se tim, Ze prstenec (5) je do zédpichu
{4°) zalisovén.

3. Spradaci rotor podle bodu 1, vyznadu-
jici se tim, Ze prstenec (5) je ma obvods
prerusen.

4. Spradaci rotor podle bodd 1 a 3, vy-
znaCujici se tim, Ze prerueni obvodu prs-
tence (5) je provedeno v rovin& jdouci mi-
mo jeho osu.

5. Sprddaci rotor podle bodd 1 aZ 4, vy-
znactujfci se tim, Ze hloubka zdpichu (4') se
alespofi rovné vySce st&ny prstence (5)
bliZ81 ke skluzové st&nd (4).

6. Sprédaci rotor podle bodlt 1 aZ 5, vy~
znatujici se tim, Ze do zapichu (4‘) je zali-
sovan prstenec (5) ve formé& plochého pas-
ku tvarovaného ppodle profilu zapichu (4‘).

7. Spradaci rotor podle boddt 1 aZ 6, vy-
znacujici se tim, Ze prstenec (5) je vylisek z
umeélé hmoty, jehoZ vn&j3i profil odpovidd
rozmérim zdpichu a vnitfni profil vytvari
shé&rny povroh (6).

8. Spradaci rotor pcdle bodt 1 aZ 7, vy-
znaleny tim, Ze prstenec (5) je vyménitel-
ny dil, jehoZ vné&jsi rozmd&ry jsou stejné ne-
bo vEtSf neZ primér vpichu a jehoZ §ifka
a pruZnost usnadiiuje bezporuchové zasaze-
ni.

9. Spfadaci rotor podle bodé 1 a¥ 8, vy-

- znaceny tim, Ze jeho obvod je v mistd z4pi-

chu (4') opatien otvorem (8) pro vysunuti
prstence (5).

2 listy vykresi
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