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Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest piec przetapiajacy, opalany olejem
lub gazem, ktéry moze réwnoczesnie stu-
zy¢ do uszlachetniania metali. Cieplo po-
trzebne do topienia wytwarza si¢ w spo-
s6b znany zapomoca palnika olejowego lub
gazowego, znajdujacego sie przy S$cianie
czolowej pieca i uksztaltowanego jako
beben obrotowy, strumieri ogniowy ktére-
go uchodzi do wnetrza pieca przez pusta
przestrzen wewnetrzng bebna. Nowosé
wynalazku polega na szczegélnem uksztal-
towaniu korpusu pieca, obracajacego sie
o 360° w taki sposéb, ze jego 0§ podluzna
znajduje sig, wzgledem poziomej osi obro-
tu, pod pewnym katem. Wskutek tego
ptynny fadunek podlega przy krazeniu kor-
pusu pieca lepszemu przemieszaniu, anizeli
mozna je osiagnaé¢ zapomoca zwyklych

piecow obrotowych bebnowych, poniewaz
wystepuje tu ciagly ruch wgére i wdét cza-
stek stopionego ladunku o réznych cigza-
rach gatunkowych. Z tego wynika, odnos-
nie do pieca, ta korzys$¢, iz cieplo lepiej
przeplywa do materjalu przetapianego.
Poza tem osiaga sie wskutek tego niesto-
sowanego dotad ruchu lepsze uszlachetnie-
nie tadunku w drodze mechanicznej. Wsku-
tek ruchu obrotowego i réwnoczesnie ruchu
kotyszacego, szkodliwe zawartosci gazowe
oraz czastki zuzlowe daza szybko ku po-
wierzchni i zostaja wydzielone. Zuzel,
znajdujacy sie w ciaglym ruchu, musi wy-
dzieli¢ calkowicie wszelkie czeéci metalo-
we w nim zawarte. Przy wyrobie stopow
osiaga sie, jako znaczna korzysé, ciagle i
doskonale mieszanie sktadnikéw.

Lej do napelniania pieca jest umie-
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szczony: po- jednej stronie korpusu pieca
W den Sposf\é@, 2e plynny tadunek pieca nie
-moze przélag,ssi¢. przezenn nawet w polo-
zeniu najnizszem. W tym celu przesuwa
si¢ go do punktu mozliwie zblizonego do
osi obrotu. Zaprawe pieca zaopatruje sig
w tym celu w zgrubienie lub w kotnierz,
sluzacy jako $cianka przedzialowa.

Na rysunku przedstawiono przyklad
wykonania wynalazku, przyczem fig. 1 jest
to piec w polozeniu odpowiedniem do na-
pelniania; fig. 2 — piec w polozeniu prze-
kreconem o 180° wzgledem fig. 1; fig. 3
przedstawia schematycznie ruch ladunku
pieca podczas obrotu tegoz i fig. 4 — pola-
czenie korpusu pieca z kopulakiem.

Palnik olejowy lub gazowy a jest u-
mieszczony po stronie przedniej pieca.
Korpus pieca jest uksztaltowany jako po-
dtuzne cialo obrotowe b, np. jako we-
wnatrz pusty cylinder. Podluzna of jego
tworzy kat ostry wzgledem poziomej osi
obrotowej. Otwér do napehniania d z przy-
krywa d! znajduje si¢ mozliwie blisko osi
obrotu. Zaprawa c pieca posiada w tem
miejscu zgrubienie lub wystep e w formie
kolnierza, przeciwdzialajacy w potoze-
niu korpusu pieca wedtug fig. 2, doptywo-
wi tadunku do otworu d (do napelnia-
nia). ‘

Jak to wynika z fig, 3, plynny ladu-
nek pieca w polozeniu poczatkowem, we-
dtug fig. 1, wykonywa poczatkowo ruch
staczajacy w kierunku stycznym. Po obré-
ceniu pieca o 180° ladunek przesuwa sie
w kierunku osiowym w lewo, podlegajac w
tym czasie silnemu wstrzasnieniu wirowe-
mu. Po przekreceniu pieca o dalsze 180°
topniwo zostaje w odwrotnym kierunku
ruchu znowu silnie zmieszane, co stanowi
warunek gléwny skutecznego uszlachetnie-
nia tadunku w drodze mechanicznej.

Korpus pieca moze réwniez znalezé
zastosowanie jako przedskrzynia kopula-
kow, wielkich piecéw lub innych piecéw
przetapiajacych, jak to wskazuje fig. 4.

W zwiazku z kopulakami lub podobnemi
piecami stosowano  przedewszystkiem

" wstrzasanie stopionego ladunku jako spo-

s6b uszlachetniania dzialajacy mecha-
nicznie. Poza niedogodnoscia silnego ob-
cigzenia wszystkich = czesci konstrukcyij-
nych, wykazuje ten sposéb jeszcze i te nie-
dogodnosé, ze nie powoduje scistego prze-
mieszania ladunku, co jest nieodzownym
warunkiem dobrego odgazowania, oczy-
szczenia i uszlachetnienia metalu. Mozna
jednak umiescié korpus pieca b bezpo-
$rednio przy kopulaku f tak, ze spelnia on
réwnoczesnie zadania zwyklych przed-
skrzyn piecowych, a mianowicie utrzymuje
stopiony tadunek w stanie goragcym, powo-
dujac réownomierne podnoszenie si¢ po-
wierzchni topniwa i t. d. W “ten nieko-
sztowny sposéb zamienia si¢ zwykle urza-
dzenie kopulakowe w urzadzenie z przy-
rzadem uszlachetniajacym.

Ulepszenie tego rodzaju urzadzenia
piecowego polega na tem, Ze korpus pieca
b przystawia sie nie bezposrednio do ko-
pulaka f lub podobnego pieca, lecz do zwy-
ktej przedskrzyni g. W ten sposéb unika
si¢ dostawania si¢ do korpusu pieca b zuz-
la, ktéry miekorzystnie wplywa na prze-
plyw ciepla i utrudnia wydalenie szkodli-
wych zawartosci gazowych z plynnego la-
dunku, W nowym ustroju korpus pieca b

-spetnia jedynie zadanie wladciwego uszla-

chetniania, ktére nastepuje w sposéb pro-
sty i szybki wskutek udzielonego ladunko-
wi zlozonego ruchu wirujaco-obrotowego
i kotyszacego.

Dobrze jest réwniez umiescié miedzy
przedskrzynia g a korpusem pieca b ko-
mor¢ h. Umozliwia ona latwy dostep do
otworu wylotowego i przedskrzyni g i mo-
ze réwnoczesnie sluzyé jako zbiornik ga-
z6w ogrzewajacych, uchodzacych z korpu-
su pieca b. Celem wykorzystania zawar-
tego w gazach ogrzewajacych ciepla, o-
prowadza si¢ je okolo przewodu %, dopro-
wadzajacego powietrze do kopulaka f, o-



raz okolo przewodu powietrznego ! palni-
ka gazowego lub olejowego a.

W urzadzeniach piecowych o wigkszej
wydajnoéci mozna umiescié przy przed-
skrzyni g lub przy komorze h zamiast jed-
nego korpusu kilka korpuséw piecowych b.

Komora h jest zaopatrzona  w dajaeca
si¢ zdejmowaé przykrywe m, zawierajaca
wziernik, co umozliwia ladowanie dodat-
kowe s$rodkéw uszlachetniajacych .oraz
tatwe otwieranie otworu wylotowego.

Celem jeszcze lepszego przemieszania
stopionego ladunku i podniesienia sku-
tecznosci procesu uszlachetniania, mozna
zaopatrzyé ogniotrwala zaprawe ¢ korpu-
su pieca b w zygzakowate podwyzszenia
lub zaglebienia o ksztalcie korytka, kté-
rych kierunek tworzy kat ostry wzgledem
podluznej osi korpusu pieca. Podczas obra-
cania si¢ pieca podwyzszenia te lub zagle-
bienia kieruja plynny ladunek na boki i
powoduja dokladne przemieszanie ladun-
ku wskutek tego, iz jest on zmuszony do
przelewania sie przez te podwyzszenia,
wzglednie zaglebienia.

Aby wytworzyé urzadzenie piecowe o
ruchu nieprzerwanym nalezy ustawié je-
den korpus piecowy za drugim w taki spo-
sob, aby osie obrotu ich lezaly w jednym i
tym samym kierunku. Po obu zewnetrznych
§cianach przednich piecéw umieszcza sie
woéwczas obracajace sig¢ palniki i rury do
gazu spalinowego, ktére mozna rozciagaé,
jak teleskop. Podczas ogrzewania palnikiem
jednego pieca mozna mnaladowywaé lub
oproézniaé piec drugi. Gazy odlotowe pierw-
szego pieca stuza réwnoczesnie do pod-
grzewania tadunku znajdujacego si¢ w pie-
cu drugim, przyczem wychodza z tegoz
przez rur¢ wypustowa, umieszczona na
przedniej zewnetrznej $cianie pieca.

Opisany korpus piecowy mozna zasto-
sowaé do przetapiania odlewu stalowego,
zeliwa, odlewu kowalnego, niklu, glinu,
bronzu, metalu czerwonego, mosiadzu i
innych stopéw, a réwniez emalji, miesza-

nin szklistych i wszelkich innych materja-
low, ktore podlegaja przetapianiu.

W - niektérych przypadkach mozna tez
z korzyécia zastosowaé zamiast ogrzewa-
nia olejowego lub gazowego ogrzewanie

pylem weglowym lub innym, jako tez i o-
grzewanie elektrycznoscia.

- Obracanie korpusu pieca b moze odby-
wagé sie stale lub. z przerwami, lub tez przy
ruchach gwaltownije przyspieszonych w ce-
lu zupelnego rozbicia zawartych w topni-
wie gniazd grafitowych.

Przy budowie korpuséw piecowych b
o bardzo duzych rozmiarach nalezy wzmoc-
ni¢ je zapomoca pierscieni o i krazkéw p,
umieszczonych w dowolnych odlegtosciach
i w dowolnej ilosci pomiedzy pustemi czo-
pami (fig. 4).

Zastrzezemnia patentowe.

1. Obrotowy piec przetapiajacy, kto-
ry moze réwniez stluzyé do uszlachetniania
przerabianego ladunku, znamienny tem, ze
podtuzna os korpusu pieca jest pochylona
pod katem ostrym do poziomej osi obrotu
pieca.

2. Obrotowy piec wedlug zastrz. 1,
znamienny tem, Ze zaprawa {c) pieca wpo-
blizu otworu do napelniania (d) jest zao-
patrzona w wystep lub w zgrubienie (e),
przeciwdzialajace dostepowi plynnego la-
dunku pieca do otworu do napelniania w
jego polozeniu najnizszem, podczas obro-

tu korpusu pieca (b).

3. Obrotowy piec wedlug zastrz. 1,
znamienny tem, Ze korpus pieca moze za-
stapié przedskrzynie przed kopulakiem,
wielkim piecem, lub innym piecem przeta-
piajacym.

4, Obrotowy piec wedlug zastrz. 11 2,
znamienny tem, Ze korpus pieca (b) moze
byé umieszczony przed przedskrzynia ko-
pulaka, wielkiego pieca lub podobnego
pieca.

5. Obrotowy piec wedlug zastrz. 1 i 2,



znamienny tem, Ze korpus pieca (b) jest
sprzezony z drugim korpusem piecowym
w ten sposéb, Ze ich osie obrotu leza na
jednej prostej linji.

6. Obrotowy piec wedlug zastrz. 1—
5, znamienny tem, Ze ogniotrwala zaprawa
(c) korpusu pieca (b) jest zaopatrzona w
wystepy lub zaglebienia korytkowe, kto-
rych zygzakowaty kierunek znajduje sie
pod katem ostrym do osi podluznej korpu-
su pieca (b).

7. Obrotowy piec wedlug zastrz. 1—
6, znamienny tem, ze konstrukcja korpusu
pieca (b) jest wzmocniona zapomoca pier-

cieni {0), koncentrycznych wzgledem osi
obrotu, toczacych si¢ na krazkach (p).

8. Obrotowy piec wedlug zastrz. 1,
3 — 5, znamienny tem, Ze gazy ogrzewaja-
ce sg przeprowadzane, w celu wyzyskania
zawartego w nich ciepta, wokolo przewodu
doprowadzajacego powietrze do kopulaka,
pieca wielkiego lub podobnego pieca,
wzglednie palnika gazowego lub olejo-
wego.

Wilhelm Buess.
Zastepca: Inz. W. Suchowiak,

rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 11300,
Ark. 2.

Fig. 4.
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Druk L. Bogustawskliego, Warszawa.
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