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(54) Zafizeni pro automatické vytvrzovani zkuSebnich vzorka

Zabfgeni pro sutomatické vytvrzovéni
zkuSebnich vzorkd je ur¥eno zejména pro
ur&ovéni optimélnich podminek vytvrzovéni
formovacich a jéddrovych sm¥si, vytvrsova-
nych profukovénim plynnym nédien.

Zafizeni sestdvé z vytvrsovaci dsti,
na ni% je napojene gneunatické kdst, spoje~-
néné s elektrickou ridici ¥dsti. Vytvrzova-
cf &4st sestévéd z podloiky, ve které jsou
vytvoreny samostatné vyrovndvaci komory
K nim jsou pfisageny prilin¥ité vloZky za=-
sunuté na spodni desce vidy ne dvojici
vzorkd e kterd je mechanicky spojena s ja-
dernikem. Jedernik je rogebiratelny v osédch
.véledkov§ch otvord a je zakryt p¥itlagnou
horn{ deskou, opatienou té% prilin¥itymi
vloskemi. Do vyrovnévacich komor podloZky
jederniku je napojen pFivod vytvrzovaciho
média % pneumatické Zdsti. Pneumatickd
tést sestdvé z rozvodngch ventild, napoje-
nych semostatnymi pfivo:i na rogvodny blok,
ktery je ptipojen na tl ovy zdsobnik s re-
gulétorem tlaku, zapogeny na zdroj vytvrzo-
vaciho média. Rozvodné ventily Jsou soulasnd
zapojeny na Zasové spinale elektrické #{-
dici ¥dsti zaffizeni.

212689

19 8
o
1
18
17~y s
5 | 3 3 B e 13
T 1
NI
(/4 . +——t +
16



1 212689

Vyndlez se tfkd zafizen{ pro sutomatické vytvrsovén{ gkusebnich vzorkd. Zatizeni pro
sutomatické vytvrzovéni zkulebnich vzorkd je urdeno gejména pro ur&ovdéni optimélnich pod-
minek vytvrzovén{ formovacich a Jédrovych sm¥si, vytvrzovanych profukovénim plynnym médiem.

Pri vytvrgovéni formovacich a Jédrovych sm¥sf je ddleZité z technickjch a ekonomickych
divodd presné stanoveni vytvrzovacich podminek. Jednd se pfedevdim o slofeni vytvrzovaciho
plynu, jeho tlek & mnofstvi. V sou¥esné dob¥ se tyto ddaje zjidtujt tek, %¥e z promé&fovené
sm3si se zhotovi zkudebni, vdlcovy vzorek pro méfeni pevnosti. Vzorek se pschuje v trubce
o vnitfnim prim&ru 50 mm. V n{ je také vytvrzen profukovédnim. Ke zji3tsni optimdlnfch pod-
minek pro danou sm¥s je nutno tskto ghotovit v&t3f polet vzorkd. Nevyhodemi tohoto postupu
Je predevdim zdlouhavost, vysokd pracnost a ddle moZnost nedodrieni stejnych podminek pii-
pravy jednotlivych vzorkid. &as pot¥ebny k vyrobeni napt. 10 kusd zkuSebnich vzorkd miZe byt
| hodine. Za tuto dobu se v¥ak vlmstnosti smdsi podstetnd zm¥ni. V3t¥ina pojivych systémd
reaguje také s ovzdulim. V soulssné zkulebni metodice zatim neexistuje zefizeni, které by
umozhovalo updchovat a vytvrdit vXt3f po¥et zkufebnich vsorkl souZasnd.

Uvedené nevyhody odstresnuje zarfzeni pro automatické vytvrzovani zkuSebnich vzorkd,
zejména slévdrenskych formovacich a jédrovych sm&si ve tvaru véleZkd pro nésledné mFeni
pevnosti podle vyndlezu jehoZ podstatou je, %e sestdvd z vytvrzoveci &dsti, na ni% je napo-
Jena pneumatickd ¥dst, spojend s elektrickou Fidicf ¥dstf, Vytvrzovaci Z4st sestévéd z pod-
loZky, ve které jsou vytvofeny semostatné vyrovndvac{ komory k nim¥ jsou prisazeny prilin-
tité vloZky zasunuté na spodni desce vidy na dvojici vzorkd a kterd je mechanicky spojena
8 Jjedernikem. Jedernik je rozebiratelny v osdch vdlelkovych otvord e je zakryt p¥{tla¥nou
horni deskou, opat¥fenou té% prilin¥itymi vlofkemi. Do vyrovnévacich komor podloZky jederni-
ku je napojen p¥ivod vytvrzoveciho média z pneumatické ¥dsti. Pneumatickd Xdst sestdvd z
z rozvodnych ventild, napojenych semostatnymi pFivody na rozvodny blok, ktery je p¥ipojen
na tlakovy zdsobnik s reguldtorem tlaku, zapojeny na zdroj vytvrzovaciho médie. Rozvodné
ventily jsou soulssnd zapojeny ne &asové spinafe elektirické ¥fdict Xdsti zetfzeni.

Vyhody zalfzeni podle vyndélezu spo¥ivajf v tom, %e sou¥amsns lze vyrobit vice vzorkt za
stejnych podminek, vytvrzovéni vdech vzorkd zelind soulesné. Cssovymi spinafi je postupns
uzavirdn pfived vytvrgovectho plynu k jednotlivym vzorkim, tek%e doba ne vytvrzent viech
Je totoZnd s nejdeldim vytvrzovacim esem v dené sérii vzorkd. Vyrovndvaci komirky zejistuji
stejné tlakové pomdry pro ty vzorky, které ke kae’dé komirce p¥iléhajfl. Pralindité vloiky ze-
mezuj{ vyfukovéni zrn sm&si v dobd, kdy je sm¥s Je3t¥ sypkd. V jederniku je zhutn¥no sou-
%asnd vice vzorkd vibrac{ se zatf¥enim, co? zajisfuje jejich stejnomérnost. Po vytvrzeni
lze vyjimat dvojice vzorkd shodn¥ vytvrzovanych k névaznému zkouldeni pevnosti. KaZdy vy-
sledek je tedy zdvojen. Zatffzeni podle vyndélezu se podstatn¥ zkrdt{ ¥as pot¥ebny k vyrobeni
stejného po¥tu vzorkd ve srovndni s dosavadnim postupem. Vzhledem k tomu, %e vzorky se zpre-
covévajl soulesnd, zvySuje se také pfesnost a spolehlivost vysledkd. Shodné vytvrzovéni ve
dvojicich opdt svyduje pfesnost vysledki.

PF{kladné provedeni garizeni je znézornsno na priloZenych obrdzcich, kde ne obr. 1
Je blokové schéma zaffgen{, na obr. 2 je celkové schéme zaffzeni, na obr. 3 je ¥ez mistem
prilinditého spojeni desek jaderniku & na obr. 4. je rozloZend vytvrzovaci &dst zef{zent.

PFr{kleaead

Zaf{zen{ k automatickému vytvrzovédni 12 kusd vélcovych zkuSebnich vzorkd primsru 50 mm,
vysky 50 mm. Jejich tver je ddn dutinami jaderniku 8, rozebiratelném v osdch véle¥kovych
otword. Pneumaetickd ¥dést zefizeni je tvorens predevdim ¥esti rogvodnymi ventily 13, pro
které jsou pouZity solenoidové ventily vyrdb&né v ZPA Predov, typ 96077, a tlakovym zdsobni-
kem s reguldtorem 4 tleku (Kovofinis, Lede¥ nad Sdzavou, typ RAT-2). Rozvodné ventily 13
Jsou ovldddny elektrickou ¥idiei Zdstf 3 tvorenou piedeviim Sesti ¥asovymi spinadi 14 vyrébs-
nymi v ZPA Trutnov, typ TM 12. Gasové spinae 14 jsou pedem nastaveny na vytvrzovaci doby
'pfo Jednotlivé dvojice zkudebnich vzorki. Vytvrzovaci plyn je z ventild |3 veden do vyrovnée

vacich komor 1§ ovdlného tveru, privodem }7 vytvrzovaciho médie do vytvrzovaci &dsti. Ve
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vyrovndvacich komordch 1§ se vyrovndvé tlek pro oba vytvrzované vzorky. Vyrovnévaci komory
18 Jsou vytvoreny v podloZce 2. P¥ivody 5 vytvrzovacfho média od zdroje, p¥{vod 6 vytvrzo=-
vac{ho média do pneumatické ¥dsti a pr¥ived 17 vytvrzovactho média do vytvrzovaci Edsti jsou
zhotoveny 3 pry¥ovych, nebo plastikovyeh hadic. Na podloZku 2 Jje pripevndns spodni deska 12
8 otvory pro pilinZité vloZky 11. Prilin¥ité vloiky 11, zabrenujici vyfoukdvéni smdsi jsou
zhotoveny z ddrovanych krouikd, potaZenych kovovou s{t{, nebo ze grnitého spékeného bronzu.
Zku#ebni vzorky jsou up&chovény v jederniku § vibraci se souZasnym gatiZfenim. Po up&chovéni
vzorkd se jedernik 8 umisti na spodni desku 12. Shora se na jadernik § umisti pfitladnd

. deska 1Q. Hlavnim spinefem 16, nepojenym ne p¥ivod 7 elektrické energie se d4 Zasovym spi-
nedim 14 pieden nastavenym na pofesdovené délky profukovéni pro odpovidejici dvojice vzorkd
poddtedni impuls. Casové spinale 14 oteviou elektromegneticky ovlgédané rozvodné ventily 13
8 drif je oteviené po nastaveny Zas. Po tento fas prochdézi plyn o tlaku sefizeném reguld-
torem 4 tlaku do rozvodného bloku 12, ptes rozvodné ventily 13 do vyrovnévacich komor 18.
Déle prochézi prilin¥itymi vlo#kemi 11 v podlo%ce 9, zkuBebnim védlcovym vzorkem v dutindch
19 jedernfku § a prilin&itymi vliotkemi }] v horn{ pFf{tla&né desce }10.

Ventily 13 jsou postuphd ugavirény Zasovymi spina¥i 14. Po ukon¥eném vytvrzovéni dvoji-
ce 8 nejdelSim Sasem lze jadernik 8 vyjmout & po rozebréni jeho jednotlivych ¥dsti vzorky
vyzkouset.

PREEDMET VYNLKLEZU

1. Zar{zenf pro sutomatické vytvrzovéni zkuSebnich vzorkd, zejména slévérenskych
formovacich & jédrovych sm¥sf ve tvaru véledkd pro nésledné mifeni pevnosti smési, vyznale-
né tim, %e na vytvrzovaci ¥dsti (1) s rozebi{ratelnym jadernikem (8) je napojena pneumatické
#6st (2), kterd je spojena s elektrickou Ffdici ¥dsti (3).

2. Zatizeni podle bodu 1, vyznalené tim, Ze vytvrzovaci ¥4st (1) sestdvd z podloZky (9),
ve které jsou vytvolbeny semostatné vyrovnévaci komory (18) pro kaZdou dvojici vzorkd,
a spodni desky (12) s prilin&itymi vloZkemi (11) a horni p¥{tlalné desky (10), pilemZ ro-
gzebiratelny jadernik (8) je sevien mezi spodni deskou (12) a hornf p¥{tladnou deskou (10).

3. Zetfizeni podle bodu 1| a 2, vyznalend tim, Ze pneumatickéd Zdst (2) sestdvd z rogzvod-
nych ventild (13), napojenych semostatnymi p¥ivody na rozvodny blok (15), ktery Je pfipojen
na tlekovy zdsobnik s reguldtorem (4) tlaku, zepojeny na zdroj vytvrzovactho média, piilem#
rozvodné ventily (13) Jsou sou¥asnd zepojeny ne tasové spinale.(14) elektrické F{dici Zdsti
zafizeni. :

3 listy vykresd



212689

>
.
\w

\"ﬁ
al2
4




212689

Obr. 2




Obr 4
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