UERURUMI0ARY cH 691 229 AS

‘ @ Gesuchsnummer: 02552/85
@ Anmeldungsdatum: 03.09.1995
€9 Patent erteitt: 31.05.2001
@ Patentschrift

verdffentlicht: 31.05.2001

(P
|Hm

1

Erfindungspatent fiir die Schweiz und Liechtenstein

SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT
EIDGENOSSISCHES INSTITUT FUR GEISTIGES EIGENTUM

Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978

& PATENTSCHRIFT »s

[ERRG R TRn

@CH 691229 A5

6D Int.CL7: B42C  001/12
B42B  004/00
B65H  005/32
B65H  039/00

@ Inhaber:

Grapha-Holding AG Hergiswil NW
Korrespondenzadresse: 4800 Zofingen (CH)

@ Erfinder:

Muller, Hans, Zofingen (CH)

€3 Sammelhefter.

Ein Sammelhefter (1) fir das Herstellen von aus ge-

falteten Druckbogen gebildeten Druckprodukten (5)
besteht aus einer Férderstrecke (2), entlang welcher Anle-
ger einen Sammelabschnitt (3) mit Druckbogen beschi-
cken. An dem an den Sammelabschnitt (3) férderwirksam
anschliessenden Heftabschnitt (7) sind mehrere Heftvor-
richtungen (9, 19) taktverbunden angetrieben.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft Sammelhefter fir das Her-
stellen von aus gefalteten Druckbogen gebildeten
Druckprodukten bestehend aus einer eine sattelfor-
mige Auflage aufweisenden Forderstrecke, entlang
welcher einen Sammelabschnitt bildende Anleger
zum rittingsweisen Beschicken des Sammelab-
schnittes mit Druckbogen angeordnet sind, wobei
der Sammelabschnitt langs der Auflage mit den An-
legemn taktweise zusammenwirkende, die aufgeleg-
ten Druckbogen in regelmassigen Abstanden zu ei-
nem an den Sammelabschnitt der Forderstrecke an-
schiiessenden Heftabschnitt kontinuierlich férdernde
Antriebsmittel aufweist, und der Heftabschnitt mit ei-
ner den Falz der aus gesammelten Druckbogen ge-
bildeten Druckprodukte mit Klammern durchsetzen-
den Heftvorrichtung einer Heftstation ausgeristet
ist. Mit Druckprodukten sind Zeitschriften, Broschu-
ren oder dgl. gemeint.

Unter den Sammelheftern der eingangs beschrie-
benen Art gibt es solche, bei denen auf einer
Forderstecke die Druckbogen beim Heften kurz an-
gehalten werden und andere, bei denen die zu hef-
tenden Druckbogen durch einen (iber eine Heftzeit
mitlaufenden Heftschliten am Ruckenfalz vereint
werden (nachzulesen in der CH-A-337 177 und dem
einschlagigen Stand der Technik). Letztere erreichen
eine Produktionsleistung von etwa 18 000 Exempla-
ren in einer Stunde und stossen damit an eine me-
chanische Belastungsgrenze des Sammelhefters.

In der DE-B-3 616 566 ist ein Sammelhefter of-
fenbart, bei dem mehrere Férderstrecken am Um-
fang einer rotierenden Tromme! angeordnet sind,
auf der die Druckbogen auf einem Sammelabschnitt
der Forderstrecke gesammelt und zu einem an-
schliessenden Heftabschnitt geférdert werden. Das
Heften erfolgt bei drehender Trommel und auf den
Férderstrecken stilistehenden Druckbogen.

Sammelhefter dieser Art verfligen gegeniiber
dem oben beschriebenen traditionellen Sammelhef-
tern Ober eine zweifache Produktionsleistung; hin-
sichtlich ihrer Beschaffenheit sind sie um ein Mehr-
faches teurer und ihr Einsatz erweist sich dann als
wirtschaftlich, wenn hohe Auflagen verarbeitet wer-
den. D.h. andererseits, dass Auftrage in geringerer
Auflagegrésse sich als unrentabel erweisen, bzw.
dass die hohen Betriebskosten den Verkaufspreis
der Druckprodukte auf ein unertragliches Mass er-
héhen warden.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es des-
halb, einen Sammethefter der eingangs genannten
Art zu schaffen, mit dem die Verarbeitung von
Druckprodukten unter Bericksichtigung der Einstell-
zeiten und der Auftragsgrossen wirtschaftlich ver-
bessert werden kann.

Erfindungsgeméss wird diese Aufgabe dadurch
geldst, dass entlang des Heftabschnittes wenigs-
tens eine weitere mit der Heftvorrichtung taktver-
bunden angetriebene Heftvorrichtung einer weiteren
Heftstation angeordnet ist.

Dadurch kdnnen vorerst einerseits die zur Oszil-
lationsbewegung der Heftvorrichtungen flihrenden
Drehbewegung -bspw. durch Verdoppelung des
Flugkreises eines zum Antrieb verwendeten Kurbel-
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triebes gegenlber der bisherigen Kreisbahn der
Kurbel- und die mit der Drehbewegung bislang er-
zeugten Fliehkrafte ohne Leistungseinbusse des
Sammelhefters entsprechend reduziert werden, und
andererseits entsteht die Moglichkeit durch Erhdhen
der Geschwindigkeit der Drehbewegungen bzw. der
oszilierenden Bewegungen der Heftvorrichtungen
entlang des Heftabschnittes die Leistung eines
Sammelhefters zu steigern.

Anschliessend wird die Erfindung unter Bezug-
nahme auf die Zeichnung, auf die bezlglich aller in
der Beschreibung nicht naher erwéhnten Einzelhei-
ten verwiesen wird, anhand zweier AusfUhrungsbei-
spiele erlautert. Es zeigen: :

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines Sam-
melhefters mit zwei an einer Forderstrecke ange-
ordneten Heftstationen,

Fig. 2 eine alternative Ausfiihrungsform und

Fig. 3 eine auszugsweise Darstellung eines An-
triebes fiir die Heftvorrichtung einer Heftstation.

Fig. 1 veranschaulicht eine Forderstrecke 2 eines
Sammeihefters 1 am Ende eines Sammelabschnit-
tes 3, an den ein Heftabschnitt 7 anschiiesst. Die
Férderstrecke 2 ist als sattelférmige Auflage ausge-
bildet, auf welcher im Bereich des Sammelabschnit-
tes 3 durch in Forderrichtung F nebeneinander an-
geordnete Anleger (nicht ersichtlich) Druckbogen
rittings zu Druckprodukten Ubereinander aufgelegt
und durch eine Antriebsmittel 6 bzw. Mitnehmer
aufweisende Fordereinrichtung 4 einem an den
Sammelabschnitt 3 anschliessenden Heftabschnitt 7
zugefihrt werden. Die entlang der Férderstrecke
wirkende Fbdrdereinrichtung 4 besteht aus einem
endlos umlaufenden Zugorgan, an welchem in re-
gelméssigen Abstédnden die Antriebsmittel 6 bzw.
Mitnehmer befestigt sind. Die auf dem Sammelab-
schnitt 3 aus UObereinander gespreizt aufgelegten
Druckbogen gebildeten Druckprodukte 5 werden
von den an der hinteren Kante der Druckprodukte §
aufstossenden Antriebsmitteln 6 erfasst zum Heften
gefihrt. Sowohl das Heften wie auch das Sammein
der Druckbogen wird bei kontinuierlich laufender
Foérdereinrichtung 4 durchgefihnt, d.h. wahrend dem
Heftvorgang auf dem Heftabschnitt 7 folgt die Heft-
vorrichtung 9 der stationaren Heftstation 10 den
Druckprodukten 5 mit gleicher resp. mit annahernd
gleicher Geschwindigkeit.

Zu diesem Zweck ist die Heftvorrichtung 9 an ei-
nem Heftschlitten 11 befestigt, weicher entlang des
Heftabschnittes 7 gefihrt und oszillierend angetrie-
ben ist. ’

Wie Fig. 1 zu entnehmen ist, erfolgt der Antrieb,
der hier aus jeweils zwei Heftkdpfen 12 gebildeten
Heftvorrichtung 9 mittels Kurbelantrieb 13, der ber
einen dargesteliten Lenker 14 mit dem Heftschiitten
11 verbunden ist. In der dargesteliten Lage des
Kurbelantriebs 13 bewegt sich der Heftschlitten 11
mit der gréssten Geschwindigkeit, die der Férderge-
schwindigkeit der Druckprodukte 5 an der Fér-
derstrecke 2 entspricht, und erfahrt anschliessend
durch die laufende Anderung der Kurbelstellung
eine Verzdgerung, die in der einen Endstellung des
Schlittens durch eine beginnende Beschleunigung
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endet. Bei dieser Beschleunigung, die in eine Ver-
z6gerung Ubergeht, befindet sich der Heftschlitten
11 auf dem Rickweg in die Ausgangsstellung, wo
der Heftzykius bzw. die Heftbewegung des Heft-
schlittens 11 mit einer erneuten Beschieunigung auf
die Fordergeschwindigkeit der Druckprodukte 5 ein-
geleitet wird. Durch das Anordnen einer weiteren
Heftstation 20 an dem Heftabschnitt 7 der For-
derstrecke 2, deren Heftvorrichtung 19 Uber den ihr
zugeordneten Heftschiitten 21 und eine Verbin-
dungsvorrichtung 15 bzw. Verbindungsstange mit
der Heftvorrichtung 9 der Heftstation 10 verbunden
ist, kann die Heftleistung der Heftvorrichtungen 8,
19 der Heftstationen 10, 20 im Sinne einer scho-
nenden Vorgehensweise reduziert werden, ohne
dabei die Leistung des Sammelhefters 1 beeintrach-
tigen zu missen. D.h., jede Heftvorrichtung 9, 19
heftet nurmehr jedes zweite Druckprodukt 5, von
denen die mit A bezeichneten ausschliesslich der
Heftvorrichtung 9 an der Heftstation 10 und die mit
A’ bezeichneten Druckprodukte 5 nurmehr der Heft-

vorrichtung 19 der Heftstation 20 zugeordnet sind. .

Dadurch kbnnen die in den Heftvorrichtungen 9, 19
vorgenommenen Heftklammervorbereitungen und
das Heften selbst (= Heftzyklus) Uber eine langere
Zeit als bisher durchgefihrt und mithin die Bean-
spruchung der betroffenen Maschinenteile und de-
ren Verschleissaufkommen an den Heftvorrichtun-
gen erheblich gemildert werden.

Selbstverstandlich erlaubt diese Anordnungswei-
se auch die Verwendung zweier gekuppelter Kur-
belantriebe 13, von denen anstelle der Verbin-
dungsvorrichtung 15 jeder auf eine Heftvorrichtung
9, 19 einwirkt.

im Ubrigen sind in der Zeichnung mit 16 die
Heftklammern der gehefteten Druckprodukte 5 be-
zeichnet.

in Fig. 2 ist eine Ausfihrung eines Sammelhef-
ters 1 gezeigt, die aufbauend auf dem Prinzip meh-
rerer Heftstationen an einer Forderstrecke geméass
Fig. 1 eine weitere erhebliche Verbesserung der
Ausbildung eines Sammelhefters erlaubt.

im Unterschied zu Fig. 1 sind bei der Ausfihrung
gemass Fig. 2 die Heftvorrichtungen 9, 19 zweier
an dem Heftabschnitt 7 liegender Heftstationen 10,
20 hinsichtlich ihrer Bewegung entlang der Fér-
derstrecke 2 gegenlaufig oszillierend und beziglich
des Heftens alternierend angetrieben. D.h., die eine
Heftvorrichtung 9 flihrt einen Hefthub aus wéhrend
die andere Heftvorrichtung 19 sich auf dem Ruck-
weg in die Ausgangsstellung befindet, sodass ein
Ausgleich der bewegten Massen der Heftvorrichtun-
gen entsteht. Diesbeziglich vermittein die den Heft-
schlitten 11, 21 und den Heftvorrichtungen 9, 19
zugeordneten Pfeilstellungen diesen Hergang. Wah-
rend Heftvorrichtung 9 Druckprodukt A foigend die
Heftung vornimmt, lauft Heftvorrichtung 19 gegen
die Forderrichtung F in die Ausgangssteliung, um
anschliessend in eine gleichsinnige Bewegungsrich-
tung wie das unter ihr angekommene Druckprodukt
A’ umzukehren. Gemass Fig. 2 dient wiederum eine
Kurbelgetriebeanordnung, bestehend aus zwei glei-
chen Kurbelantrieben 13, 17, die jeweils durch ei-
nen Lenker 14 mit einem Heftschiitten 11, 21 der
Heftvorrichtungen 10, 20 gekuppelt sind.
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in Fig. 3 ist eine Antriebsvariante anstelle eines
Kurbelantriebs dargestellt. Ein mit einer drehend an-
getriebenen, endlosen Steuerbahn 23 bewegtes He-
belgetriebe ist mit dem Heftschlitten 11 der in For-
derrichtung F vorderen Heftvorrichtung 9 geméss
Fig. 1 verbunden.

Bei einer Ausfiihrung wie in Fig. 2 veranschau-
licht, sind zwei phasenverschoben angetriebene
Steuerbahnen 23 erforderlich, um die Heftvorrich-
tungen 9, 19 an der Forderstrecke 2 gegenlaufig
oszillierend anzutreiben.

Patentanspriiche

1. Sammelhefter (1) fir das Herstellen von aus
gefaiteten Druckbogen gebildeten Druckprodukten,
bestehend aus einer eine sattelfdrmige Auflage auf-
weisenden Forderstrecke (2), entlang welcher einen
Sammelabschnitt (3) bildende Anleger zum rittlings-
weisen Beschicken des Sammelabschnities (3) mit
Druckbogen angeordnet sind, wobei der Sammelab-
schnitt (3) langs der Auflage mit den Anlegern takt-
weise zusammenwirkende, die aufgelegten Druck-
bogen in regelmassigen Abstdnden zu einem an
den Sammelabschnitt (3) der Férderstrecke (2) an-
schiiessenden Heftabschnitt (7) kontinuierlich for-
dernde Antriebsmittel (6) aufweist, und der Heftab-
schnitt (7) mit einer den Falz der aus gesammelten
Druckbogen gebildeten Druckprodukte mit Klam-
mern (16) durchsetzenden Heftvorrichtung (8) einer
Heftstation(10) ausgeristet ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass entlang des Heftabschnittes (7) we-
nigstens eine weitere mit der Heftvorrichtung (9)
taktverbunden angetriebene Heftvorrichtung (19) ei-
ner weiteren Heftstation (20) angeordnet ist.

2. Sammelhefter nach Anspruch 1, mit einer ge-
nannten entlang des Heftabschnittes (7) oszillierend
angetriebenen, wahrend dem Heftvorgang gleichsin-
nig zur Fdrderrichtung (F) der Druckprodukte (5)
sich bewegenden Heftvorrichtung (9, 19) einer ge-
nannten Heftstation (10, 20).

3. Sammelhefter nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass wenigstens zwei bzw.
n jeweils einer Heftstation (10, 20) zugeordnete
Heftvorrichtungen (9, 19) entlang des Heftabschnit-
tes (7) angeordnet und im 1/2- bzw. n-tel Takt der
Forderbewegung (F) der Druckbogen resp. Druck-
produkte (5) auf der Fdrderstrecke (2) bzw. dem
Sammel- (3) und Heftabschnitt (7) angetrieben sind.

4. Sammelhefter nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Zahl der Heftstationen (10,
20) der bestimmten Anzahl Druckprodukte (5) einer
Druckproduktegruppe A, A’ entspricht und die Heft-
stationen (10, 20) jeweils einem Druckprodukt (5)
der Druckproduktegruppe verteilt zugeordnet sind.

5. Sammelhefter nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Heftvorrichtungen (8, 19)
stromaufwérts betrachtet in der Reihenfolge der an-
kommenden Druckprodukte (5) diesen zugeordnet
sind.

6. Sammelhefter nach den Anspriichen 4 und 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Heftstationen
(10, 20) im Abstand wenigstens einer Teilung zwei-
er sich folgender Druckprodukte (5) nebeneinander
an dem Heftabschnitt (7) angeordnet sind.
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7. Sammelhefter nach einem der Anspriche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Heftvor-
gange der Heftvorrichtungen (9, 19) phasenver-
schoben gesteuert sind.

8. Sammelhefter nach Anspruch 7, dadurch ge- 5
kennzeichnet, dass die Heftvorrichtungen (9, 19)
entlang des Heftabschnittes (7) gegenlaufig ange-
trieben sind.

9. Sammelhefter nach Anspruch 6 oder 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Heftvorrichtungen 1o
(9, 19) mit einer Kurbelantriebsanordnung (13, 17)
gekuppelt sind.

10. Sammelhefter nach Anspruch 7 oder 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Heftvorrichtungen
(9, 19) mit einer aus eine Steuerbahn (23) aufwei- 15
senden Steuerkurven gebildeten Steueranordnung
antriebsverbunden sind.
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