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(57) Sammendrag Et ror av komposittmateriale og en fdring
for et slikt rer. Reret omfatter en fér-

ing (1) med minst én skruelinjeformet

og hovedsakelig radialt utragende ribbe

(4) og en utenpd fdringen (1} liggende

mantel (2) omfattende et herdemateriale

(7) og en armering som er innleiret i
dette, og som omfatter fibre, bénd eller

lignende (5) som er viklet rundt £O6ring-

en. Fdringen omfatter en bandformet bane
(8) som p& i og for seg kjent mate er (56) Anforte publikasjoner

viklet i skruelinjeform, hvor de i Furopeisk (SP) patentssknad, pudbl.nr. 0082435,
banens lengderetning forlepende sidekan- gmfzz’(ea) ratent nr. 1506098,
ter (9, 10) er innrettet til forbindelse Svensk (SZ) utl.skrift nr. 377604,
med tilstetende sidekanter (10, 9) av USA (US) patent nr. 4301200.
naboviklinger, og banen (8) har minst

én hovedsakelig vinkelrett pd plate-

planet utragende ribbe som strekker seg

i banens lengderetning, og hvis radialt

ytre partier i tverrsnitt er bredere enn

de radialt indre partier.
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Oppfinnelsen angdr et rer av komposittmateriale, omfattende en
rorfdring som er tildannet ved vikling til skruelinjefofm av en
bandformet bane med minst ett hovedsakelig vinkelrett pa

banens plateplan utragende og i dennes lengderetning forlepende
parti, hvor baneviklingene er innbyrdes forbundet ved bénens
langsgdende sidekanter og det utragende parti utgjer en radialt
utragende, skrueformet ribbe som avgrenser en radialt utad
4pen, skruelinjeformet kanal.

Videre angdr oppfinnelsen en fremgangsmdte til fremstilling av
et sddant ror.

Fra SE-US nr. 302 525 er det kjent plater av termoplast med
utbeyde, tynne strimler fremstilt ved delvis spalting av pla-
tene. Strimlene kan ha et fortykket eller hakeformet, vtre,
langsgdende parti som bevirker bedre forankring av platene
ndr strimlene innstepes i f.eks. betongvegger. Pa grunn av
fremstillingsmdten f&r strimlene en uforutsighar belgeform,
noe som vanskeliggjgr eventuell automatisk legging av stoepe-
materialet mellom disse. Videre er strimlene tynne, hvilket
kan forarsake at de under innferingen i betongmassen eller
paferingen av denne legger seg an mot platen og ikke far den
tiltenkte funksjon, noe som vanskelig kan kontrolleres nar
betongmassen dekker platen. Dersom plater av denne type hoeyes,
slik at strimlene strekker seg langs krumningslinjene og hort
fra beyningsaksen, f.eks. for tilpasning av platene til en
buet vegg, vil de myke strimler straks soke & legge seg an
mot platene, noe som vanskeliggjer bruk av disse til kledning
av buede vegger, enn si til f6ring av re¢r med forholdsvis

liten diameter.

Det er videre kjent ror fremstilt av herdeplast armert med
f.eks. glassfibre. Da vann o.l. kan trenge inn 1 rerveggen

via fibrene, er det gjort forsek pad & forsyne rerene med en
fdring av termoplast. Fordi bindingen mellom herdeplast og
termoplast er darlig, har den tilbgyelighet til & l@sne, hvor-
ved vann kan trenge inn 1 rerveggen og den mekaniske styrke

forringes.
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Armeringen av slike kjente ror utferes ved at det rundt rerene
klir viklet fibre. For oppbygging av et tilstrekkelig tykt
fiberskikt ma viklemaskinen fgres fra den ene rorende til den
annen og tilbake en rekke ganger inntil armeringsskiktet nar
den onskede tykkelse. Dette betinger at det pd forhdnd md vare
fremstilt en fdring som kan omvikles, og hvis lengde tilsvarer

rerets lengde. Dersom rerene skal vere lange, ma produksjons-

innretningen og -bygningen ha tilsvarende lengde. Derved blir

rorfremstillingen kostbar.

Hensikten med oppfinnelsen er a tilveiebringe et rer fremstilt
av komposittmateriale og en fdring for et slikt rer, som ikke

oppviser de ovennevnte ulemper.

Det s@regne ved roret og foringen ifelge oppfinnelsen fremgar

av de 1 kravene angitte, kjennetegnende trekk.

Oppfinnelsen vil i det fewlgende bli beskrevet nzrmere under
henvisning til tegningen, som viser et utferelseseksempel
péd et ror og to utferelseseksempler pa en féring ifelge opp-

finnelsen.

Fig. 1 viser et lengdesnitt gjennom et parti av et rer ifplge

oppfinnelsen.

Fig. 2 viser et lengdesnitt gjennom et forste utforelsesek-

sempel pad en fdring ifelge oppfinnelsen.

f'ig. 3 viser et lengdesnitt gjennom et annet utferelsesek-

sempel pa en foring ifelge oppfinnelsen.

Som det fremgdr av fig. 1 omfatter reret en innvendig fdring 1
og en mantel 2 som er stept utenpd foringen. Fdringen 1 har

en radialt utadragende ribbe 4 som strekker seg skruelinje-
formig i foringens lengderetning. I tverrsnitt kan det ytre
parti av ribben vare bredere enn det indre parti av denne.

Den kan saledes ha f.eks. L- eller T-form, men fortrinnsvis

er den svalehaléformet.
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Ribben er sa& stiv at den under eventuell beyning av fdringen
til en rerform, hvor ribben rager radialt utad, ikke legger
seqg an mot fdringens sylindriske flate. Dersom reret skal
lede et fluid som stdr under overtrykk, kan mantelen omfatte
fibre, band eller lignende 5 av glass, metall etc. som vikles
rundt fdringen 1, og som innstgpes i et herdemateriale 7,
f.eks. herdeplast. Armeringen kan fores gjennom et bad av

herdeplast og vikles stramt opp rundt foringen.

P& grunn av ribbens skruelinjeform kan fibrene vare kontinu-
erlige og legges i det skruelinjeformede spor som strekker

seqg fra den ene ende av fOringen til den andre, og som dannes
mellom nabopartier av ribbeviklingene, og da ribben i tillegg
forutsettes & vare sd stiv at den ikke beyes under den kraft
som uteves av fibre som vikles rundt foringen, muliggjeres
oppbygning av i aksialretningen sammenhengende partier av
armeringen til full radial heyde eller tykkelse under hver
omvikling, selv om denne heyde er stor, noe som er mulig fordi
ribbene hindrer utglidning av den tykke fiberbunt i rorets

lengderetning.

Nar herdematerialet 7 har herdet, vil ribbens form hindre
radial forskyvning av mantelen 2 i forhold til foringen 1,
slik at forbindelsen mellom mantelen og fdringen ikke l@sner.
Dersom rgret vil kunne bli belastet pad grunn av beyemomenter
om tverrakser, kan det vere onskelig & forsterke rgret slik

at veggene tdler storre strekkspenninger. I denne forbindelse
kan mantelen 2 omfatte herdemateriale 7 liggende radialt uten-
for ribbene, og fibre 6 som strekker seg hovedsakelig i rorets
lengderetning, og som er innlagt i dette ytterskikt. Ogsad i
denne forbindelse er ribbekonstruksjonen ifglge oppfinnelsen
fordelaktig, idet de skj®rspenninger som oppstdr som folge av
rorbeyningen, effektivt overfores fra mantelen til £oringen
via den tykke, stive ribbe, slik at den ovennevnte forbindelse
mellom mantelen og fdoringen avlastes.

Til lepende fremstilling av reret kan fdringen p& i og for

seg kjent mate vere fremstilt som en i skruelinjeform viklet,
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plateformet bane 8, idet de i banens lengderetning forlegpende
sidekanter 9, 10 av et parti av en banevikling er innrettet
til & forbindes med tilstetende sidekanter av naboviklinger.
I denne forbindelse kan den omfatte minst én hovedsakelig
vinkelrett pd plateplanet utragende ribbe som strekker seg

i banens lengderetning, og som i tverrsnitt har form som den

ovennevnte ribbe.

Som vist pd fig. 2 kan de tilstotende partier av naboviklinger
av banen forbindes innbyrdes ved sveising. Dersom sveiselarven
3 er kontinuerlig i hele rgorets lengde, vil fdringen vare
tett. Herved blir det samtidig forhindret at det fluidum som

transporteres i reoret, trenger inn i rerveggen.

Alternativt kan banen ha to ribber som strekker seg langs

hver sin sidekant av banen, som vist pa fig. 3, idet en forste
. ribbe er et dpent profil, hvis innvendige tverrsnitzsform
tilsvarer den annen ribbes utvendige tverrsnittsform, slik

at den annen ribbe av et parti av en banevikling er innrettet
til & fores inn i og bli fastholdt av den ferste ribbe av

et parti av en tilstetende banevikling. I denne utfoerelses-
form blir baneviklingene fastholdt innbyrdes, hvilket kan

lette en eventuell etterfolgende sveiseprosess.

Dersom det er hensiktsmessig kan banen omfatte fler enn to

ribber.
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(6,

PATENTKRAV:

1. Ror av komposittmateriale, omfattende en rerfdring som
er tildannet ved vikling til skruelinjeform av en bandformet
bane (8) med minst ett hovedsakelig vinkelrett pad banens plate-
plan utragende og i dennes lengderetning forlepende parti,
hvor baneviklingene er innbyrdes forbundet ved banens langs-
gédende sidekanter (9,10) og det utragende parti utgjer en
radialt utragende, skrueformet ribbe (4) som avgrenser en
radialt utad apen, skruelinjeformet kanal,
karakterisert v ed at kanalen er hovedsakelig
fylt med fibre (5) hvis lengde tilnermet tilsvarer lengden

&v kanalen, og hvis innbyrdes tilstptende partier er anordnet
slik at disse forleoper innbyrdes parallelt, og at fibrene

(5) er innleiret i et herdemateriale (7), idet ribben (4)

er sa stiv at den hindrer forskyvning av fibrene (5) og herde-

materialet (7) under herdingen av dette.

2. Rer som angitt i krav 1,

karakterisert v ed at det radialt utenfor
ribbene (4) er anordnet fibre, band e.l. (6), som strekker
seqg 1 reorets lengderetning, og som er innleiret i et herde-

materiale.

3. Fremgangsmidte til fremstilling av et ror basert pa& en
rorfdring som angitt i krav 1,

karakterisert ved at kanalen hovedsakelig
fylles med fibre (5) hvis lengde tiln®rmet tilsvarer lengden

&v kanalen, og hvis innbyrdes tilstetende partier anordnes

slik at disse forleper innbyrdes parallelt, og at fibrene

(5) innleires i et herdemateriale (7) og strammes og fast-
holdes ved hver ende av kanalen, idet ribben (4) hindrer for-
skyvning av fibrene (5) og/herdematerialet (7) i rorets lengde-

retning under herdingen av dette.



166144




	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - CLAIMS
	Page 7 - DRAWINGS

