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Samoutwardzalna masa formierska i rdzeniowa
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Przedmiotem wynalazku jest  samoutwardzalna
masa formierska i rdzeniowa, ze spoiwami orga-
nicznymi jak zywice mocznikowe lub moczniko-
wo-furfurylowe wraz z detergentami utatwiajgcy-
mi spienienie masy oraz z materialami regenerujg-
cymi proces wigzania.

Obecnie znane i powszechnie stosowane sg w
przemyS$le ciekle masy samoutwardzalne z dodat-
kiem szkla wodnego.

Wada tych mas jest utrudniona ich wybijalno§é¢,
ktéora wynika iz niskiej temperatury spiekania
i przywieranie masy do modeli lub rdzennic.

Przeprowadzone préby zastosowania spoiw w
postaci zywic syntetycznych wykazaly wprawdzie
znaczne polepszenie wybijalnoSci masy, lecz ré6wno-
cze$nie pogorszenie jej wtasno$ci technologicznych.
Wykonane z tej masy formy odlewnicze charakte-
ryzuja sie zbyt dlugim czasem utwardzania i ni-
skimi wilasno$ciami wytrzymaloSciowymi.

Wady te spowodowane sg obecno$cia w masie
nadmiaru wody niezbednej do uzyskania jej cie-
klosci.

Celem wynalazku bylo opracowanie cieklej ma-
sy samoutwardzalnej, wolnej od powyzszych wad
i niedogodno$ci, ze spoiwami organicznymi, cha-
rakteryzujgcej sie przyspieszonym procesem wig-
zania w koncowej fazie i polepszeniem wybijal-
no$ci masy oraz wlasnoSci wytrzymalosciowych
form i rdzennic z niej wykonywanych.

Zadanie techniczne rozwigzano przez odpowiedni
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dobér sktadu cieklej masy samoutwardzalnej w
wyniku czego uzyskano przy nalezytej ciekloSci
nieznaczng przyczepno$é do modeli i rdzennic.

Przez dodanie okreS§lonych ilo§ci stabych kwa-
sé6w np. kwasu fosforowego oraz materialéw re-
gulujacych szybko§é wigzania, najkorzystniej poéi-
wodnego gipsu, uzyskuje sie mase, ktérej czas
wigzania w poczatkowej i koncowej fazie procesu
jest regulowany w szerokich granicach. Ma to
szczegblne znaczenie dla uzyskania wlasSciwego cza-
su cieklo$ci masy w zalezno§ci od warunkéw w
jakich nastepuje wypetnienie masg form lub rdzen-
nic a takze czasu niezbednego do utwardzenia
masy, umozliwiajgcego wyjecie omodelowania z
formy lub rdzenia z rdzennicy.

Przez zmieszanie suchych skladnik6w masy z
woda i detergentem uzyskuje sie zmiane napiecia
powierzchniowego powodujgcg przejScie masy w
stan ciekty, przy czym wprowadzenie kwasu wy-
woluje kondensacje zywicy z wydzielaniem wody.

Gips, dodawany w iloSci 0,5—7 czeSci ciezaro-
wych w stosunku do 100 czeSci ciezarowych piasku
w masie, spelnia podwo6jng role regulatora szyb-
kosci reakceji wigzania: opdZniajgcego na poczatku
zelowanie zywicy, a w Kkohcu procesu przyspie-
szajacego wigzanie. W poczatkowym okresie pro-
cesu- gips obniza szybko§é zelowania zywicy, co
umozliwia spienienie masy i nadanie jej wlasnosci
cieklych. Cieklo§¢ masy jest zachowana przez
okres czasu okreS§lony warunkami technologiczny-
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mi przy czym na przykiad zywica mocznikowa
z dodatkiem kwasu fosforowego jako utwardzacza
lecz bez dodatku gipsu zeluje przykladowo w cza-
sie 50 do 60 sekund, co catkowicie uniemozliwia
jej spienienie i przeprowadzenie w stan -ciekty.

Istota wynalazku polega na opdznieniu poczatki:
okresu wigzania masy przez gips, co zachodzi bez
wplywu na dalszy przebieg utwardzania, a w kon-
cowe] fazie tego procesu wystepuje dziatanie szcze-
golnie korzystne polegajgce na wigzaniu nadmiaru
wody, ktéra wilasnie byla poczatkowo niezbedna
do spienienia i przeprowadzenia masy w stan
ciekly.

Dodatek gipsu wydtuzy czas okresu indukecji,
po ktérej rozpoczyna sie wigzanie masy trwajgce
2 do 10 minut, co calkowicie wystarcza do spie-
nienia masy, przeprowadzenia jej w stan ciekly
i zapelnienia skrzynek formierskich lub rdzennic.

Przyklady cieklej masy samoutwardzalnej ze
spoiwami organicznymi wytwonzonej sposobem we-
dlug wynalazku:

Przyktad I

piasek kwarcowy 100 cz. ciezarowych

60% zywica karbomidowa 3,5 cz. "

gips budowlany 0,5 cz. ’

75% kwas fosforowy 0,5 cz. »

spieniacz — produkt kon-

densacji kwasow tluszczowych

z polipeptydami 0,05 cz. ”

woda 2,5 cz. ’
Przyktad II

riasek kwarcowy 100 cz. cigzarowych

80% zywica karbomidowa 4,0 cz. "

g1ps budowlany 7,0 cz. '

75% kwas fosforowy 0.5 cz. "
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spieniacz — produkt
kondensacji kwasow
ttuszczowych z pclipeptydami
woda

0,05 cz. ciezarowych
3,0 cz. .

Mase wedlug wynalazku sporzgdza sie przykla-
dowo w nastepujacy sposob:
—- do mieszarki o dzialaniu okresowym wprowadza
sie 100 kG piasku kwarcowego oraz 1 kG sprosz-
kowanego gipsu i miesza sie skladniki w czasie
1—2 minut. Nastepnie dodaje sie do mieszarki
3 kG cieklej lub sproszkowanej zywicy najko-
rzystniej mocznikowej i 3 kG wody oraz 5¢ G
§rodka spieniajgcego po czym mase miesza sie az
do uzyskania odpowiedniej cieklo$ci (okolo 2 mi-
nuty), nastepnie dodaje sie kwas fosforowy w ilos-
ci 60 G, i po ponownym wymieszaniu w czasie
okolo 1 minuty, mase wlewa sie do przygotowa-
nych skrzynek formierskich lub rdzeniowych.

Masa wedlug wynalazku moze byé sporzgdzona
w mieszarce o dzialaniu periodycznym lub cigg-
tym. ’

Po uptywie okolo 30 minut forme Ilub rdzen
mozna oddzieli¢ od omodelowania.

Ilo§¢é poszczegblnych skladnikéw, kolejno$é do-
zowania oraz czas mieszania dostosowuje sie do
potrzeb okre$lonej produkeji.

Zastrzezenie patentowe

Samoutwardzalna masa formierska i rdzeniowa,
ze spoiwem organicznym, spieniaczem oraz utwar-
dzaczem najkorzystniej w postaci kwasu fosforo-
wego, znamienna tym, ze w sklad jej wchodzi
dodatkowo gips w ilo$ci 0,5 do 7 czeSci ciezaro-
wych w stosunku do 100 czeSci piasku kwarcowego
wchodzacego w sklad masy.

W.D.Kart. C/403/72, A4, 215+15
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