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Wynalazek niniejszy dotyczy udoskona-
leri aparatu do wystadzania tworzywa cu-
krowego, opisanego w patencie Nr 1711,

Jedna z cech znamiennych zgloszenia
niniejszego polega na tem, ze pionowe ru-
ry wytwarzajace szczelny przewéd apara-

tu, a przez ktére kolejno przechodzi prze- .

rabiane tworzywo, posiadaja, poczawszy od
punktu wprowadzenia. ptynu
az do punktu jego wyprowadzania, wyso-
ko§¢ stopniowo malejaca, co ulatwia po-
mienionemu plynowi przezwyciezanie opo-
réw, jakie mu okazuje tarcie, przyczem
tworzywo przerabiane porusza si¢ w kie-
runku przeciwnym plynowi.

Pozostale znamiona wynalazku wyja-.

‘$nia poniZszy opis.

tugujacego,

Na zalaczonym rysunku wyobrazaja,
tytutem przyktadu: fig, 1 — widok boczny
aparatu, fig. 2 — schematyczny rzut pozio-
my tegoz, fig. 3 — czeéé przenoénika bez
kofica, fig, 4 — dziurkowang tarcze, a fig.
5 — kolo pociagowe tegoz przenosnika,
fig. 6 — przekr6j, w skali wiekszej, dwu-
$ciennej rury i fig. 7 — widok, jak na fig. 1,
innej odmiany wykonania aparatu.

Podobnie, jak w wykonaniu stanowia-
cem przedmiot patentu Nr 1711, aparat
sklada si¢ ze szczelnego przewodu lub ka-
natu, utworzonego z odcinkéw rurowych B,
C,D,E F,G.

Przerabiane tworzywo wprowadza sie
z krajalnicy 1 gardziela A do pomienione-
go kanalu, w ktérym pracuje przenoénik
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bez korica, skladajacy si¢ z dwéch tancu-
chéw kalibrowanych lub lin 4, diwigaja-
cych dziurkowane tarcze 3. Przenosnik,
poruszajac si¢ w kierunku strzalek a, uno-
si ze soba przerabiany materjal. Zaréwno
przewéd, jak i pracujace w nim tarcze po-
siadaja przekré6j okragly. Tarcze te, naj-
praktyczniej blaszane, umocowane sa w
‘dwu" punktach $rednicowo przeciwlegtych
na laficuchach lub linach 4, opasujacych
kota trybowe 7 osadzone we wszystkich
punktach zwrotu kierunku kanatu czyli w
kolanach Iaczacych odcinki prostodrozne
kanalu, Dla przeciagania przenoénika przez
kanat wprawia si¢ w ruch jedno lub kilka
z pomienionych kot, wskutek czego tworzy-
wo posuwa si¢ od punktu A do punktu
wypustowego P, Liczba 11 oznacza re-
duktor szybkosci, dzialajacy na dwa kota
7 celem zapewnienia ruchu przenoénika.

Woda przeznaczona do lugowania two-
rzywa splywa z kadzi 16 przez lej 17, kra-
zac pod wplywem ciezkosci w kierunku
strzatek @', a wiec przeciwnym kierunkowi
ruchu tworzywa, 'a wyplywa rurka 18.
Wode te moznaby réwniez wttaczaé do dol-
nej czeéci kolumny G zapomoca pompy pod
ci$nieniem wystarczajacem do przezwycie-
Zenia rozmaitych oporéw.

‘ Poszczegblne odcinki przewodu robo-

czego posiadaja wysoko$ci rézne dla uta-
twienia krazenia plynu. A mianowicie
odcinek G jest wyzszy od odcinkéw E, F,
a te znowu sg wyzsze od odcinkéw C, D.
Wyniesienie kazdej czesci kanalu ponad
nastepng ulatwia plynowi przezwycigzanie
oporéw tarcia tudziez ruch przerabianego
tworzywa w kierunku przeciwnym do kie-
ruriku przeptywu cieczy lugujace;j.

Aparat wyobrazony na fig. 7 rézni si¢
 od wskazanego na fig. 1 gléwnie tem, ze
tworzywo wylugowane wypada w punkcie
P! na tym samym poziomie, na jakim w
punkcie A! surowiec z krajalnicy I dostaje
sie do wnetrza aparatu na odpowiedni

przenoénik. W tem wykonaniu usunigto
odcinki C i D, a, umieszczajac reduktor
szybkoéci nad rura B, nadano pewne na-
chylenie rurze zwrotnej H, z ktérej zacho-
dzi wypust wystodzin i ktéra wykorzysta-
no-do studzenia tychze.- Nalezy zaznaczyé,
e w por6wnaniu z fig. 1 mozna tu usunaé
jedno z kot 7 w czesci gornej aparatu.

Rury B, D, F, w ktérych plyn podnosi
si¢ do gory, posiadaja $cianki podwédjne,
ogrzewane woda goraca lub para. Rure G
mozna réwniez zaopatrzyé w S$cianki po-
dwoijne i utrzymywaé ja w stanie chlfodnym
dla zapobiezenia badZ to stratom ciepto-
stek, badz rozmiekczaniu lub miazdzeniu
materjalu za nastepnem przejsciem jego
do pras.

Zastrzezenia patentowe.

.

1. Aparat do wystadzania ciaglego
tworzywa cukrowego i zastosowan analo-
gicznych® wedtug patentu Nr 1711, zna-
mienny tem, ze polaczone rury pionowe
wytwarzajace przewéd szczelny, przez kto-

‘ry kolejno przebiega tworzywo przerabia-

ne, posiadaja wysokoséci stopniowo male-
jace, od punktu wpustu cieczy wystadza-
jacej do punktu jej wypustu,

2. Aparat wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze przewé6d szczelny o przekroju
kolowym, tudziez dziurkowane tarcze prze-
noénika bez kofica, réwniez kotowe, umo-
cowane sa kazda w dwu punktach éredni-
cowo przeciwleglych do dwu laficuchéw
kalibrowanych lub dwu lin.

3. Aparat wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze przyrzad do wyprowadzania wy-
stodzin miesci si¢ na tym samym mniej wie-
cej poziomie, co przyrzad do wprowadza-
nia surowca, w czesci gornej ostatniej ru-
ry pionowej, przyczem kanal szczelny za-
wiera réwniez rure pochyla, taczaca czesé
gérna rury najwyzszej z przyrzadem wypu-



stowym, w ktérej to rurze pochylej zacho-
dzi chtodzenie materjatu tugowego.

4. Aparat wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze rury pionowe, w ktérych ciecz
sie podnosi, posiadaja $cianki podwoéjne,
nagrzewane woda goraca lub para, przy-
czem galaz pierwsza, w ktérej plyn opa-

da, mozna wykonaé w postaci rury dwu-
$ciennej i ochladzaé.

] Société Anonyme
des Etablissements A. ' Oliier:
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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