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Wynalazek niniejszy;dotyczy udoskona¬
leń aparatu do wysładzania tworzywa cu¬
krowego, opisanego w patencie Nr 1711.

Jedna z cech znamiennych zgłoszenia
niniejszego polega na tern, że pionowe ru¬
ry wytwarzające szczelny przewód apara¬
tu, a przez które kolejno przechodzi prze¬
rabiane tworzywo, posiadają, począwszy od
punktu wprowadzenia płynu ługującego,
aż dp punktu jego wyprowadzania, wyso¬
kość stopniowo malejącą, co ułatwia po-
mienionemu płynowi przezwyciężanie opo¬
rów, jakie mu okazuje tarcie, przyczem
tworzywo przerabiane porusza się w kie¬
runku przeciwnym płynowi.

Pozostałe znamiona wynalazku wyja¬
śnia poniższy opis.

Na załączonym rysunku wyobrażają,
tytułem przykładu: fig. 1 — widok boczny
aparatu, fig, 2 — schematyczny rzut pozio¬
my tegoż, fig. 3 —■ część przenośnika bez
końca, fig. 4 — dziurkowaną tarczę, a fig.
5 — koło pociągowe tegoż przenośnika,
fig. 6 —' przekrój, w skali większej, dwu-
ściennej rury i fig. 7 .— widok, jak na fig. lf
innej odmiany wykonania aparatu.

Podobnie, jak w wykonaniu stanowią-
cem przedmiot patentu Nr 1711, aparat
składa się że szczelnego przewodu lub ka¬
nału, utworzonego z odcinków rurowych B,
C, D, E, F, G.

Przerabiane tworzywo wprowadza się
z krajalnicy 1 gardzielą A do pomienione-
go kanału, w którym pracuje przenośnik



bez końca, składający się z dwóch łańcu¬
chów kalibrowanych lub lin 4, dźwigają¬
cych dziurkowane tarcze 3. Przenośnik,
poruszając się w kierunku strzałek a, uno¬
si ze sobą przerabiany materjał. Zarówno
przewód, jak i pracujące w nim tarcze po¬
siadają przekrój okrągły. Tarcze te, naj-
praktyczniej blaszane, umocowane są w
dwu punktach średnicowo przeciwległych
na łańcuchach lub linach 4, opasujących
koła tryboiwe 7 osadzone we wszystkich
punktach zwrotu kierunku kanału czyli w
kolanach łączących odcinki prostodrożne
kanału. Dla przeciągania przenośnika przez
kanał wprawia się w ruch jedno lub kilka
z pomienionych kół, wskutek czego tworzy¬
wo posuwa się odi punktu A do punktu
wypustowego P. Liczba 11 oznacza re¬
duktor szybkości, działający na d\ya koła
7 celem zapewnienia ruchu przenośnika.

Woda przeznaczona do ługowania two¬
rzywa spływa z kadzi 16 przez lej 17, krą¬
żąc pod wpływem jciężkości w kierunku
strzałek a1, a więc przeciwnym kierunkowi
ruchu tworzywa, *a wypływa rurką 18.
Wodę tę możnaby również wtłaczać do dol¬
nej części kolumny G zapomocą pompy pod
ciśnieniem wystarczającem do przezwycię¬
żenia rozmaitych oporów.

Poszczególne odcinki przewodu robo¬
czego posiadają wysokości różne dla uła¬
twienia krążenia płynu. A mianowicie
odcinek G jest wyższy od odcinków E, F,
a te znowu są wyższe od odcinków C, D.
Wyniesienie każdej części kanału ponad
następną ułatwia płynowi przezwyciężanie
oporów tarcia tudzież ruch przerabianego
tworzywa w kierunku przeciwnym do kie¬
runku przepływu cieczy ługującej.

Aparat wyobrażony na fig. 7 różni się
od,wskazanego na fig. 1 głównie tern, że
tworzywo wyługowane wypada w punkcie
P1 na tym samym poziomie, na jakim w
punkcie A1 surowiec z krajalnicy 1 dostaje
się do wnętrza aparatu na odpowiedni

przenośnik. W tern wykonaniu usunięto
odcinki C i D, a, umieszczając reduktor
szybkości nad rurą 5, nadano* pewne na¬
chylenie rurze zwrotnej H1 z której zacho¬
dzi wypust wysłodzin i którą wykorzysta¬
no do studzenia tychże. Należy zaznaczyć,
że w porównaniu z fig. 1 można tu usunąć
jedno z kół 7 w części górnej aparatu.

Rury B, D, F, w których płyn podnosi
się do góry, posiadają ścianki podwójne,
ogrzewane wodą gorącą lub parą. Rurę G
można również zaopatrzyć w ścianki po¬
dwójne i utrzymywać ją w stanie chłodnym
dla zapobieżenia bądź to stratom ciepło-
stek, bądź rozmiękczaniu lub miażdżeniu
materjału za następnem przejściem jego
do pras.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Aparat do wysładzania ciągłego
tworzywa cukrowego i zastosowań analo¬
gicznych według patentu Nr 1711, zna¬
mienny tern, że połączone rury pionowe
wytwarzające przewód szczelny, przez któ¬
ry kolejno przebiega tworzywo przerabia¬
ne, posiadają wysokości stopniowo male¬
jące, od1 punktu wpustu cieczy wysładza-
jącej do punktu jej wypustu,

2. Aparat według zastrz. 1, znamien¬
ny tern, że przewód szczelny o przekroju
kołowym, tudzież dziurkowane tarcze prze¬
nośnika bez końca, również kołowe, umo¬
cowane są każda w dwu punktach średni¬
cowo przeciwległych do dwu łańcuchów
kalibrowanych lub dwu lin.

3. Aparat według zastrz. 1, znamienny
tern, że przyrząd do wyprowadzania wy¬
słodzin mieści się na tym samym mniej wię¬
cej poziomie, co przyrząd do wprowadza¬
nia surowca, w części górnej ostatniej ru¬
ry pionowej, przyczem kanał szczelny za¬
wiera również rurę pochyłą, łączącą część
górną rury najwyższej z przyrządem wypu-
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stowym, w której to rurze pochyłej zacho¬
dzi chłodzenie materjalu ługowego.

4. Aparat według zastrz. 1, znamien¬
ny tern, że rury pionowe, w których ciecz
się podnosi, posiadają ścianki podwójne,
nagrzewane wodą gorącą lub parą, przy-
czem gałąź pierwszą, w której płyn opa¬

da, można wykonać w postaci rury dwu-
ściennej i ochładzać.

Societe Anonyme
des E t a b 1 i s s e m e n t s A. O Vxe r«

Zastępca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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