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(54) Zplsob vyroby vpichované textilie s pevnymi
okrajl a zafizepi pro provddin{ zpisobu
(57)p¥1 vrobx vpichované textilie se e
okraje vldkenné vrstvy zpevnuji{ tim, 3Ze /
ge Jednak jejich vldkna nejprve shrnujd 24 .
1,02

sm¥rem ke stredu vlidkenné vrstvy a potom
vzdJemnd provazull vpichovénim ve sm&ru
vertikdlnfm a Jednak p¥i Jejich shrno-
vén{ sm¥rem ke st¥edu vldkenné vrstvy
nebo/a p¥i jelich vz4jemné provazovini

ichovédnim ve sm&ru vertikdlnf{m soulas-
né vzdjemn¥ provazul{ vpichovénim ve
sméru horizontilnim. Uvedeny zplUsob vyro-
by vpichované textilie s pevnymi okraji
Je realizovén vodorovn& umistinou jehel-~
n{ deskou se vpichovacimi jehlami uchy-
cenou na Jeheln{ nosnik. Pod jeheln{
deskou Jsou ustaveny stirac{ ro3t a opdr-
ny ro¥t. V mf{st¥ ukonZen{ pracovn{ Z{rky
Jeheln{ desky Je mezl nebo/a pred stira-
cim ro¥tem a opsrnym rof¥tem um{st&n p¥ri-
davny stirac{ ro¥t tak, %e Jeho pracovn{
plocha Je orientovédna p¥{&n#% na plochu
op&rného ro3tu. P¥itom je k pFidavnému
stiraci{mu ro¥tu ustavena p¥{davnéd Jehelxr
nf deska s prfdavnymi vpichovacimi jeh-
lami osov® orientovanymi p#{&n% na vpi-
chovac{ jehly. Pracovn{ plocha pridavné-
ho stfracfho ro3tu Je orientovdna 3Zikmo
k okraji vpichované vldkenné vrstvy.
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' :vﬁnélez se tykd zplsobu vfroby vpichované textilie s pevnymi okraji. Pevné okraje
se zhotovi tfm, ¥e se vldkna okraJd vpichované vldkenné vrstvy nejprve shrnujf smdrem
ke st¥edu vlidkenné vrstvy a potom vzijemmne provazujf vpichovinim.

"Za¥fzen{ pro provddén{ zpisobu je tvo¥eno vodorovné umfstinou jehelnf deskou se
vpichovacimi jehlami, uchycenou na jehelnf nosnfk. Pod jehelnf deskou Jsou ustaveny stf-
rac{ a opernf roit.

Jeden ze znémfch zpdsobld vfroby vpichované textilie s pevnymi okraji spoZ{vd v ton,
e vlidkennd vrstva se ve vpichovacim stroji podrobuje kmitajfcfm vpichovacim jerlém ra-
di41né X povrchu vldkenné vrstvy. Vpichovac{ jehly pii rplichodu vldkennou vrstvou svyﬁi
ostny nebo dréfkami zachycujf vlidkna a protahujf je ve smeru tlou¥tky vlskenné vrstvy.
P#L v§stupu vpichovacfch jehel z vlskenné vrstvy se vldkna vysmekdvaj{f z ostnl, resp.

dréZek, t¥enim o stfrac{ ro¥t. Timto zpﬁsobem se dosdhne celkového plo¥ného zpewnen{ tex-
tilie.

Nep¥{znivym jevem, ktery se u tohoto zplisobu v¥roby projevuje, jJe nerovnomernost v
tloudfce a ploZné hmotnosti vzhledem k ¥{¥f vpichované textilie. Jednd se predeviin o
velm1 zeslabené okraje vpichované textilie, které vznikzj{ jednak ptisobenfm vziuckoviho
polité¥e vznikajfcfho pod pohybujfcfcm se vpichovac{m prknem, jednzk tendenc{ vldkenns
vrstvy se pi¥i vpichovdn{ srdZet co do ¥{rky. Tyto dve neprfznivé faktory zpisobuif, Ze
vpichovani textille se od stfedu k. okrajil zeslabuje, co? se projevuje na tlouilce 1
ploiné hmotnosti textilie. Celkov4 ¥f¥e vpichované textilie za vpichovacim strojem je
o cca 5 a% 20 % v&t3{ ne? ¥{i#e vldkenné vrstvy vstupujfc{ do vpichovaciho stroje.

SouSasnf stav se res{ nap¥iklad tak, Ye za vpichovacfm strojem je umfsteno fezzc{
za¥{zen{ a zeslabené okraje vpichované textilie se oXezdvaji, a to v takovém rozszhu,
aby okraje offznuté vpichované textilie dos&hly po¥adované tlouZtky a plo¥né hmotnosti.
Po offznut{ se okraje zpevnujf pojenfm, natavenfm, svéFenfm 1 rodobn&.

zatr{zenf pro provddin{ uvedeného znidmého zplsobu vyroby vpichované textilie s
nymi okraji se skléd4 ze zndmého vpichovacfho ustroj{ tvoreného horizontélné wunistén
jehelnf deskou se vp:lchovacimi Jehlami upnutou do jehelnfho nosnfku. Pod Jehelnf ieskou
jsou ustaveny stiraci a opérny roit. Za vpichovacim dstrojfr je umfsténo Fezoci zzfize-
ni se samostatnym pohonem rota¥nich Fezacich noZl, za kterymi Je instalovano zar{zeni

pro nataven{ okraJjd o¥{znuté vpichované textilie. . )

O¥ezdvdnim okrajd vznikaji odpady, které majf nepr{znivy vliv na ekonomické ukazate-
le, Jinak velmi progresivn{ technologie. Takto vznikly odpad se sice ddle zpracovévé -
zu¥lechfuje na druhotné suroviny, avZak za cenu dal¥ifch nérokd na energii, pracovn{ sfly,
strojn{ zar{zen{ atd., nebo se likviduje pélenim, odvozem na zavd®ky s neprfznivym vli-
vem na %ivotn{ prost¥ed{ a celkovou ekologii.

Dals{ ze znémych zpisobd viroby vpichované textilie s pevnimi okraji spoXf{vd v tom,
¥e vldkenné vrstva, kterd prochdz{ zénou projehlenf, jJe ze staplovich vldken a m4 dve
okrajové ¥dstl a gt¥ednf %4st, kde mérnd hmotnost okrajové Z4sti je veti{ ne? mérnd
hmotnost ve stifednf Zdsti.

Projehlovén{ st¥edn{ ¥dsti a okrajovfch &4st{ probihd takovym zplsobem, Ze hustota
projehldvdnt vidkenné vrstvy v okrajovfch Zéstech je ni¥if ne¥ hustota projehlovin{ ve
stifednf ¥4sti, ¥im%¥ se sniZuje vazba a redukuje se spojenf mezi staplovymi vldkny v okra-
Jovfch ¥dstech oproti staplovim vldknim ve sti¥ednf S4sti.

Takto projehlend vldKennd vrstva pokraluje do napfnaci zény, kde je napindna p¥{né
ke sméru pohybu a dochdzf ke sniZen{ mérné hmotnosti vpichované textilie. Mérnd hmotnost
vpichované textilie v okrajovich Z4stech Je potom pribli¥ne stejnd jJako mérné hmotnost
ve stiedn{ ¥4sti. Dosahuje se tzk rovnomeérnd tloudfka vpichované textilie s pevnymi okraji.
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Za¥{zen{ pro provéden{ uvedeného znémého zplsobu viroby vpichované textilie s pev-
nfmi okraji sestdvd z vrstvicfho ustrojf, podfvacfho istroji pro dopravu vldkenné vrstvy
a vpichovactho ‘dgtrojf. Vpichovac{ ustrojf{ vykazuje sti¥edn{ ¥4st a protilechlé krajové
¥dsti, kde Jeheln{ deska jJe vodorovnid a uspo¥ddand nap#{¥ vpichovdvanou vldkennou vrstvou,
pFi¥emZ sti¥edn{ ¥4st vpichovactho @stroj{ m4 vy3%f hustotu vpichovacfch jehel ne¥ proti-
lehlé krajové ¥4sti. Za vpichovacim dstrodfm je umfsténo roz¥irovac{ \strojf a odvddéci

_dstroj{ vpichované textilie s pevnymi okraji.

Nevfhodou uvedeného zpidsobu a zaFf{zen{ je okolnost, %e vpichovac{mu tstrojf je nut-
no predklédat specidlné upravenou vldkennou vrstvu s vy3i{ mérnou hmotnost{ jejich okra-
Jovich &4stf, ofi¥&mZ také Jeheln{ ustrojf mus{ mit uzpisobeny jeheln{ desky s riznou
hustotou vpichovacich jehel a jim odpovidajfcich otvorl v roitech. Je také nutné providet
rozii¥ovdn{ vpichované textilie za vpichovacfm Ustrojim. T{m se zvy3uje nejen pracnost a
cena celého za¥{zenf, ale 1 pracnost vlastni vyroby netkané textilie. Vyraznd je viak

_Uspora odpadu meteridlu pro vyrobu vpichované textilie.

Dle Je zndm zplsob vyroby vpichované textilie s pevnymi okraji, kde pii vytviFen{
vpichované textilie z nekonednfch, obzvld¥té sklenénych vldken, kterd leff prifiné na
pohybujfcim se pdsu, jsou okraje vldkenné vrstvy rovnény p¥ed vstupem do jehlovac{ zény
vzduchovou tryskou nasmérovanou dold a dovnit# proti okrajlm. Tryska zdvihd mirne okrzje
p4su a nepravidelné pre¥nivajfc{ vlikna okraje se pfitom pod né) zaloZf. Okraje jsou
v podstaté ploché a vlidkna jsou mfrné uvélneni. V tomto stavu se vldkenné vrstva s niz-
kym obsahem vody zl¥uje shrnovénim jejich okrajd deskovymi navadedi, &imZ se zvyZuje
tlousfka 28ny tdchto okrajld. Potom se vidkennd vrstva v celé 3{¥i projehl{ ve vpichovacim
Ustrojf a z{skd se vpichovanéd textilie s pevnymi okraji, které potrebuJi jJen velmi malé
otezdvin{ nebo ofézdvén{ okrajld odpadd vibec. '

Zarfzen{ pro proveden{ uvedeného zndmého zplsobu vyroby vpichované textilie s pevny-
mi okraji se skld4dd z ukladaZe nekone¥nfch vldken unfstiného nad dopravnfken vldkenns
vrstvy. Dopravnfky jsou po strandch lemovény navddec{mi plechy, které svirajf s plochou
dopravnfiho pésu thel 45 ® a zavddejf odstévajfcf vlidkna zpét do vldkenné vrstvy. K navd=-
décfm plechim jsou soubéfné s nimi prichyceny trysky. Navdded{ plechy a thel trysky Jjsou
nastavitelné. Za tryskami mohou byt k okrajim vldkenné vrstvy pfistaveny deskové navadeé-
%e. Potom nisleduje vpichovac{ ustrojf, za kterym je piipadné ustaveno ofezévaci ustrojf.

Nevfhodou uvedeného zplsobu a zaifzenf pro vyroby vpichované textilie s pevnymi
okraji je Jeho specifi¥nost v pouZit{ pouze pro zpevnovdni vldkenné vrstvy z nekoneXnych
vldken. V nekterych prfpadech je také nutno provddet ofez okrajd, i kdyZ velni maly.

Podstatnou &&st nevyhod znémych zpisobl a zarfzen{ pro vyrobu vpichované textilie
s pevnymi okraji odstranuje zplsob vyroby podle vynélezu a zaifzen{ pro provideni toho-
to zplsobu.

Podstatu zpisobu viroby vpichované textilie s pevnymi okraji spo¥fivd v tom, %« se
vldkna okrajl vpichované vldkenné vrstvy p¥i jeJich shrnovénf smerem ke stfedu vlkenné
vrstvy nebo/a pil Jejich vzdjemném provazovdn{ vpichovinim ve smeru vertikilnfm souZasne
vzdjemne provazuj{ vpichovdnim ve smeru horizontdlnim.

Podstata zafiieni pro provdden{ zplsobu vyroby podle vyndlezu spodf{vi v tom, Ze u
alespon jednoho okraje jehelnf desky v misté ukonZenf jej{ pracovn{ 3{¥ky Je mezi nebo/a
pred stfracfm ro¥tem a opernym roXtem um{stén prfdavnj stirac{ rot. Jeho umisténi je
takové, %e pracovn{ plocha tohoto roXtu je orientovdna p¥{¥ne na pracovni plochu operné-
ho roXtu. Ddle je k p¥fdavnému stiracfmu roZtu ustavena pr{davnd Jehelnf deska s pridav-
njmi vpichovac{mi jehlami, osob¥ orientovanymi p#{¥ne na vertiké1q§ vpichovac{ jehly.

P¥itom Je pracown{ plocha p¥idavného stf{racfho roitu alespon &&st{ svého povrchu
orientovdna 3ikmo k okraji vpichované vldkenné vrstvy.
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Pi{davny stirac{ rost je tvofen dérovanou deskou opatienou z4vésy, na kterych jsou
klobove uchyceny drZéky, piestavitelnd upevnené ve vodftkdch na nosném rimu.

Vfhoda zplsobu vyroby podle vynilezu a za¥fzenf pro jeho provdden{ spoivs v tom,
Ze se u vpichované textilie vytvi¥{ pevné okraje, které nen{ nutmo o¥ezdvat. Zpevniien{
okrajd se ¥dstelne dosdhne zahu3fovdnim okraJjd vldkenné vrstvy pldsobenfm vpichovacich Je-~
hel Ji% pied vpichovac{ zdénou, ve které pak se vytvdieli vazné body kolmé k tloulfce
vldkenné vrstvy. Dochdz{ ke kvalitativné vy¥%{mu stupni zpevnén{ okrajd ve vpichovac{ z&-
né - k zpevnéni ve dvou na sobe kolmjch rovinédch.

Zarfzen{ pro provAdeni zpisobu vyroby podle vyndlezu je znfzornéno na pfiloZenych vy-
kresech, kde na obr. 1 je piddorysny fez zaff{zenf{m podle vyndlezu a na obr. 2 Je bokorysny

pri¥ny rez za¥fzenim podle vynilezu.

Vodorovné um{stend jeheln{ deska 1 podle ob., 2 se vpichovacfmi jehlani £ je uchyce-
na na jeheln{ nosnfk 12. Pr¥itom jsou pod jeheln{ deskou ) ustaveny stfrac{ roit L oa
operny ro3t 5. U okrajd jeheln{ desky 1 v miste ukonZen{ jej{ pracovn{ 3{Fky je mezi 2
pred stirac{m ro%tem 4 a opérnym ro¥tem 5 um{stén pF{davny stirac{ ro3t § tak, fe jeho
pracovni plocha 13 Je orientovdna pr{&né na plochu 20 operného roitu 5. Vldkennd vrstva 3
je mezi ro¥ty 4, 5, 6 poddvdna privddecim lstrojim 2. K pffdavnéau stiracimu roitu § po-
dle obr. 1 jJe ustavena p¥fdavnéd jeheln{ deska 18 s p¥fdavnymi vpichovacini jehlami 14,
osove orientovanymi pr{3nd. na vpichovac{ jehly 8.

Pracovn{ plochg 1% p¥{davného stiracfho ro¥tu 6 je orientovina ¥ikmo k okxraji 19
vpichované vldkenné vrstvy 3, to Je k podélné ose 24 vpichovacfho stroje.
P¥{davny stfrac{ ro¥t 6 je tvoren dérovanou deskou 23 opatfenou zivésy 7, na kterfch

jsou kloubové uchyceny dr¥dky 16 piestavitelne upevneéns ve vodftkich 22 na nosném rimu 9.

Dridky 16 jsou vytvoreny Jako oka s piipojenymi Zepy opatfenfni zévity. V ufsté vo-

cdftek 22 Jsou dr¥éky 16 fixovdny k rdmu 9 pomoc{ matic 17. P?{davn} Jeheln{ nosnflk je

uchycen suwné ve vedenfch 21 na rédmu 9.

" Funkce zaf{zen{ podle vyndlezu spo&ivd v tom, Ze okraje 19 vlékenné vrstvy 3 jsou
shrnovény k Jejfmu st¥edu pomoc{ dérované desky 23 p¥fdavného sifracfho ro¥tu §. Priton
jsou vldkna okrajh 19 zahuitovéna p¥ed Jehelnf deskou L pomoci kaitajfcich prfdevnfch
vpichovacich jehel 14 kolmo k tloudtce vidkennd vrstvy 3. Tim se zvySuje objemovi hmot-
nost okrajl 19, které se ve vpichovac{ zéné zpevn{ plsobenim nejen vpichovacich Jehel E,
ale 1 pfidévnﬁch vpichovacich jehel 14 v roviné kolmé nu vpichovacf jehly 8, V1dkennd
vrstva 3 se v okrajich 19 zpevauje prostorove.

pREoMET VYNALEZU

1. Zpisob vfroby vpichované textilie s pevnymi okraji, p#i kKteréc se okraje vldkenné vrst-
vy zpeviudf tfm, ¥e se jejich vldkna nejprve shrnujf smérem ke st¥edu vidkenné vrstvy
a potom vzédjemné provazuj{ vpichovénim ve smeru vertikdlnim, vyzna¥ulfci se tim, Ze se
vldkna okrajd vldkenné vrstvy p¥l jejich shrnovéni smerem ke stPedu vidkenné vrsivy
nebo/a pfi jejich vzdjemnném provazovidn{ vpichovéinim ve smeru vertikilnfim, soudasne
vzéjemnd provazuj{ vpichovidnim ve smeéru horizont4lnim. '

2. Za¥{zen{ pro providen{ zplisobu v§roby vpichované textilie s pevnymi okraji podle bodu
1, které je tvofeno vodorovné umf{sténou jeheln{ deskou se vpidhovacimi jehlami uchyce~
nou na jeheln{ nosnfk, p¥ifemZ jsou pod jehelni deskou ustaveny stirac{ a opexny rodt,
vyzna¥ujfc{ se tfm, ¥e u alespon jednoho okraje jeheln{ desky (1) v mfsté ukonZeni
Jeif pracovni 5{¥ky je mezi nebo/a pred stiracim roZtem (4) a opérnym roXtem (5)
um{stén pFidavny stiracf ro¥t (6) tak, %e jeho pracovn{ plocha (13) Je orientovéna
p¥£&ne na plochu (20) opéerného ro¥tu (5), ofiem? je k pF{davnému stiracfmu roltu (6)
ustavena p¥fdavnd jeheln{ deska (18) s p¥fdavnymi vpichovacfmi jehlemi (14) osove
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orientovanymi p#{&né na cpichovac{ jenhly (8).

3. Zaffzen{ podle bodu 2, vyzna¥ujfc{ se tfm, %e pracowni plocha (13) pr{davného stira-
cfho ro¥tu (6( je alespon ¥4stf{ svého povrchu orientovéna 3ikmo k podélné ose (24)
vpichovactho stroje.

4, Zap{zenf podle bodu 3, vyzna¥ujfci se tim, %e p¥fdavnf stirac{ ro¥t (6) je tvofen
derovanou deskou (23) opat¥enou zdvésy (7), na kterfch jsou kloubové uchyceny drisky
(16) _pi‘estavitelné upevneéné ve vod{tkdoh (22) na nosném rému (9).

2 vykresy
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