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@  Motopompe  centrifuge  silencieuse  à  liquide. 

(g)  Motopompe  centrifuge  silencieuse  à  liquide  ayant  dans  sa  pompe  centrifuge  (2),  une  platine  de 
pompe  (5)  et  un  carter  de  pompe  (6)  définissant  une  chambre  de  pompe  dans  laquelle  tourne  une  roue  à 
aubes  (7),  caractérisée  en  ce  que  la  chambre  de  pompe  (12)  est  constituée  de  deux  chambres 
concentriques  à  savoir  une  chambre  de  révolution  centrale,  ayant  une  section  axiale  en  T,  dite  chambre 
à  roue  à  aubes  (13),  dans  laquelle  tourne  concentriquement  la  roue  à  aubes  (7)  et  une  chambre  de 
refoulement  (14)  périphérique  annulaire  ayant  une  section  axiale  en  L  inversés  à  angle  arrondi  et  à 
largeur  sensiblement  constante,  prolongeant  radialement  puis  axialement  la  chambre  à  roue  à  aubes 
(13)  au  niveau  des  bras  du  T  de  sa  section  axiale  en  T. 
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La  présente  invention  concerne  une  motopompe 
centrifuge  silencieuse  à  liquide. 

De  nombreuses  motopompes  centrifuges  à 
liquide  connues  comprennent  dans  leur  pompe  soit 
une  chambre  de  pompe  circulaire  ayant  une  roue  à 
aubes  concentrique  et  un  déflecteur  ou  bec  de  gui- 
dage  de  liquide  soit  une  chambre  de  pompe  à  dimen- 
sions  croissantes  en  forme  d'une  volute,  définie  par 
une  chambre  sensiblement  circulaire  et  une  roue  à 
aubes  montée  excentrée  dans  cette  chambre.  Ces 
motopompes  sont  habituellement  bruyantes  dans 
leur  fonctionnment  Leurs  bruits  de  fonctionnement 
proviennent  principalement  de  ceux  engendrés  par 
des  surpressions  de  liquide  crées  par  des  passages 
cycliques  des  aubes  de  leur  roue  devant,  soit  leur  bec 
de  guidage  de  liquide,  soit  un  angle  saillant  de  leur 
chambre  de  pompe  en  forme  de  volute.  Cette  situa- 
tion  crée  des  pulsations  de  pression  dans  la  colonne 
de  liquide  refoulé  ce  qui  rend  non  seulement  la  pompe 
bruyante,  mais  en  aval,  peut  engendrer  du  bruit  par- 
tout  où  le  liquide  est  transporté  sous  pression. 

La  présente  invention  visant  à  éviter  ces  inconvé- 
nients  des  motopompes  connues,  permet  de  réaliser 
une  motopompe  centrifuge  à  liquide,  économique 
dans  sa  fabrication,  efficace  et  silencieuse  dans  son 
fonctionnement. 

Selon  l'invention,  une  motopompe  centrifuge 
silencieuse  à  liquide  ayant  dans  sa  pompe  centrifuge 
une  platine  de  pompe  et  un  carter  de  pompe  définis- 
sant  une  chambre  de  pompe  dans  laquelle  tourne  une 
roue  à  aubes  est  caractérisée  en  ce  que  la  chambre 
de  pompe  est  constituée  de  deux  chambres  concen- 
triques,  à  savoir  une  chambre  de  révolution  centrale, 
ayant  une  section  axiale  en  T,  dite  chambre  à  roue  à 
aubes,  dans  laquelle  tourne  concentriquement  la  roue 
à  aubes  et  une  chambre  de  refoulement  périphérique 
annulaire  ayant  une  section  axiale  en  L  inversés  à 
angle  arrondi  et  à  largeur  sensiblement  constante, 
prolongeant  radialement  puis  axialement  la  chambre 
à  roue  à  aubes  au  niveau  des  bras  du  T  de  sa  section 
axiale  en  T. 

Pour  mieux  faire  comprendre  l'invention,  on  en 
décrit  ci-après  un  exemple  de  réalisation  illustré  dans 
un  dessin  ci-annexé. 

Une  motopompe  centrifuge  à  liquide  1  illustrée 
schématiquement  et  partiellement  en  coupe 
comprend  une  pompe  centrifuge  2  et  un  moteur  élec- 
trique  d'entraînement  3. 

La  pompe  centrifuge  2  comprend  une  platine  de 
pompe  5,  un  carter  de  pompe  6  et  une  roue  à  aubes 
7  d'un  type  classique  entraînée  en  rotation  par  un 
arbre  représenté  schématiquement  par  des  traits  mix- 
tes  10  du  moteur  électrique  3.  La  platine  de  pompe  5 
et  le  carter  de  pompe  6  qui  sont  assemblés  et  montés 
coaxialement  avec  l'arbre  10  du  moteur  3  définissent 
une  chambre  de  pompe  12. 

Le  carter  de  pompe  6  ayant  sensiblement  une 
forme  d'une  coupelle  de  révolution  comprend  dans 

son  centre,  une  tubulure  axiale  15  servant  de  tubulure 
d'entrée  de  liquide,  et  dans  sa  périphérie,  au  moins 
une  tubulure  16  servant  de  tubulure  de  sortie  de 
liquide. 

5  La  roue  à  aubes  7  montée  sur  l'arbre  10  du 
moteur  3  et  tournant  concentriquement  dans  la  cham- 
bre  de  pompe  12  comprend  des  aubes  espacées  18, 
orientées  du  centre  de  cette  roue  vers  la  périphérie, 
un  flasque  inférieur  19  ayant  une  forme  d'un  champi- 

10  gnon  et  un  flasque  supérieur  20  ayant  une  forme  d'un 
entonnoir  lesquels  définissent  pour  l'écoulement  du 
liquide,  une  entrée  commune  axiale  21,  des  passages 
conduisant  vers  la  périphérie,  et  des  sorties  latérales 
22  parallèles  à  un  plan  perpendiculaire  à  l'axe  de  rota- 

15  tion  de  la  roue  à  aubes7. 
La  chambre  de  pompe  12  est  constituée  de  deux 

chambres  concentriques  à  savoir  une  chambre  de 
révolution  centrale,  ayant  une  section  axiale  en  T,  dite 
chambre  à  roue  à  aubes  13,  dans  laquelle  tourne 

20  concentriquement  la  roue  à  aubes  7  et  une  chambre 
de  refoulement  14  périphérique,  annulaire  ayant  une 
section  axiale  en  L  inversés  à  angle  arrondi  et  à  lar- 
geur  sensiblement  constante,  prolongeant  radiale- 
ment  puis  axialement  la  chambre  à  roue  à  aubes  13 

25  au  niveau  des  bras  du  T  de  sa  section  axiale  en  T.  La 
largeur  constante  du  L  de  la  section  axiale  en  L  inver- 
sés  de  la  chambre  de  refoulement  14  est  préétablie 
sensiblement  égale  aux  dimensions  des  sorties  péri- 
phériques  latérales  22  pour  liquide  de  la  roue  à  aubes 

30  7. 
La  tubulure  de  sortie  de  liquide  1  6  formée  dans  le 

carter  de  pompe  6  est  en  communication  tangentielle 
avec  la  chambre  de  refoulement  14  au  niveau  de  la 
grande  branche  du  L  de  sa  section  axiale  en  L  inver- 

35  sés  et  pourvu,  dans  l'exemple,  d'un  axe  incliné  faisant 
un  angle  de  65°  environ  avec  l'axe  de  ce  carter  de 
pompe  6. 

Durant  sa  rotation,  la  roue  à  aubes  7  aspire  du 
liquide  à  travers  la  tubulure  d'entrée  15  du  carter  de 

40  pompe  6,  son  ouverture  d'entrée  commune  axiale  21  , 
dans  la  roue  à  aubes  7  et  la  chambre  à  roue  à  aubes 
13,  et  le  refoule  à  travers  ses  sorties  périphériques 
latérales  22,  la  chambre  de  refoulement  14  et  la  tubu- 
lure  de  sortie  16,  vers  l'extérieur. 

45  Le  liquide  entrant  dans  la  pompe  2  est  guidé  et 
canalisé  par  les  aubes  18  et  les  flasques  inférieur  19 
et  supérieur  20  de  ces  aubes  de  la  roue,  calibré  par 
les  sorties  périphériques  latérales  22  de  cette  roue  à 
aubes  7  dont  les  dimensions  sont,  selon  l'invention, 

50  déterminées  sensiblement  égales  à  la  largeur  cons- 
tante  du  L  de  la  section  axiale  en  L  inversé  de  la  cham- 
bre  de  refoulement  14  par  cette  roue  à  aubes7  qui 
tourne  concentriquement  avec  l'entrée  annulaire  de 
cette  chambre  14  sans  être  soumis  sur  le  long  de 

55  cette  chambre  de  refoulement  14  jusqu'à  la  tubulure 
de  la  sortie  de  liquide  16,  ni  à  une  variation  de  débit, 
ni  à  un  changement  de  pression  qui  engendrent  dans 
le  liquide  en  écoulement,  des  pulsations  qui  rendent 
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la  pompe  2  bruyante  ainsi  que  son  circuit  de  refoule- 
ment 

La  caractéristique  concentrique  entre  la  roue  à 
ailettes  à  aubes  7  et  la  chambre  de  refoulement  1  4  qui 
prolonge  la  chambre  à  roue  à  aubes  1  3  et  l'ajustement 
préétabli  des  dimensions  des  sorties  latérales  péri- 
phériques  22  de  la  roue  à  aubes  7  avec  la  largeur  du 
L  de  la  section  axiale  en  L  inversés  de  la  chambre  de 
refoulement  14  permettent  un  passage  sans  turbu- 
lence  du  liquide,  de  la  roue  à  aubes  7  dans  la  chambre 
de  refoulement  14,  à  travers  l'ouverture  annulaire  de 
cette  chambre  14,  et  renforcent  ainsi  le  fonctionne- 
ment  silencieux  de  la  motopompe  1  . 

La  largeur  du  L  de  la  section  axiale  en  L  inversés 
de  la  chambre  de  refoulement  14  qui  est  sensiblement 
constante  et  égale  aux  dimensions  des  sorties  péri- 
phériques  latérales  22  pour  liquide  de  la  roue  à  aubes 
7  favorise  une  formation  permanente  dans  cette 
chambre  de  refoulement  14  durant  le  fonctionnement 
de  la  motopompe  1,  d'un  anneau  plein  de  liquide, 
c'est-à-dire  un  anneau  de  liquide  sans  poches  d'air 
qui  créent  une  fluctuation  de  débit  et/ou  de  pression 
de  liquide,  génératrice  de  bruits. 

Dans  une  application  à  un  recyclage  de  liquide 
dans  un  lave-vaisselle  à  microfiltrage  de  déchets,  non 
représenté,  la  motopompe  1  illustrée  comprend  dans 
sa  pompe  centrifuge  2,  une  tubulure  d'entrée  pour 
liquide  15  reliée  à  un  point  d'une  partie  basse  d'une 
cuve  de  ce  lave-vaisselle,  deux  tubulures  latérales  de 
sorties  principales  pour  liquide  16  et  17  à  axes  incli- 
nés  faisant  un  angle  de  65°  environ  avec  l'axe  du  car- 
ter  de  pomp  6  en  communication  tangentielle  avec  la 
chambre  de  refoulement  14  au  niveau  de  la  grande 
branche  du  L  de  la  section  axiale  en  L  inversés  de 
cette  chambre  et  reliées  respectivement  à  deux  mou- 
linets  d'arrosage  supérieur  et  inférieur  de  ce  lave- 
vaisselle,  une  tubulure  latérale  de  sortie  en  dérivation 
de  liquide  24  à  axe  incliné  faisant  un  angle  65°  environ 
avec  l'axe  du  carter  de  pompe  6,  en  communication 
tangentielle  avec  la  chambre  de  refoulement  14  au 
niveau  de  la  petite  branche  du  L  de  la  section  axiale 
en  L  inversés  de  cette  chambre  et  reliée  à  un  système 
de  microfiltrage  de  déchets  dans  le  liquide  en  recy- 
clage  dans  ce  lave-vaisselle,  et  une  tubulure  latérale 
de  prise  de  pression  de  liquide  25  à  axe  incliné  faisant 
un  angle  de  90°  environ  avec  l'axe  du  carter  de  pompe 
6,  en  communication  tangentielle  avec  la  chambre  de 
refoulement  14  au  niveau  de  la  grande  branche  du  L 
de  la  section  axiale  en  L  inversés  de  cette  chambre 
et  reliée  à  un  pressostat  de  commande  de  ce  lave- 
vaisselle. 

Dans  cette  application  au  recyclage  de  liquide 
dans  un  lave-vaisselle,  la  motopompe  est  appelée  à 
travaller  d'une  manière  presque  ininterrompue 
durant  les  cycles  de  lavage  et  de  rinçage.  Son  fonc- 
tionnement  silencieux  est  alors  particulièrement 
apprécié. 

Dans  la  pompe  centrifuge  2  de  la  motopompe  1  , 

la  platine  de  pompe  5  et  le  carter  de  pompe  6  sont  de 
préférence  réalisés  d'une  manière  avantageuse  par 
moulage  d'une  matière  synthétique,  d'un  métal  ou 
d'un  alliage  métallique. 

5  La  structure  de  la  motopompe  1  est  simple.  La 
fabrication  de  la  motopompe  1  est  facile  et  économi- 
que. 

10  Revendications 

1  .  Motopompe  centrifuge  silencieuse  à  liquide  ayant 
dans  sa  pompe  centrifuge  (2),  une  platine  de 
pompe  (5)  et  un  carter  de  pompe  (6)  définissant 

15  une  chambre  de  pompe  dans  laquelle  tourne  une 
roue  à  aubes  (7),  caractérisée  en  ce  que  la  cham- 
bre  de  pompe  (12)  est  constituée  de  deux  cham- 
bres  concentriques,  à  savoir  une  chambre  de 
révolution  centrale,  ayant  une  section  axiale  en  T, 

20  dite  chambre  à  roue  à  aubes  (13),  dans  laquelle 
tourne  concentriquement  la  roue  à  aubes  et  une 
chambre  de  refoulement  (14)  périphérique  annu- 
laire  ayant  une  section  axiale  en  L  inversés  à 
angle  arrondi  et  à  largeur  sensiblement  cons- 

25  tante,  prolongeant  radialement  puis  axialement  la 
chambre  à  roue  à  aubes  (13)  au  niveau  des  bras 
du  T  de  sa  section  axiale  en  T. 

2.  Motopompe  selon  la  revendication  1,  ayant  dans 
30  la  pompe  centrifuge  (2)  une  roue  à  aubes  (7) 

comportant  des  aubes  espacées  (8)  orientées  du 
centre  de  cette  roue  vers  la  périphérie,  un  flasque 
inférieur  (19)  ayant  une  forme  d'un  champignon 
et  un  flasque  supérieur  (20)  ayant  une  forme  d'un 

35  entonnoir,  lesquels  définissent  pour  l'écoulement 
du  liquide,  une  entrée  commune  axiale  (21),  des 
passages  conduisant  vers  la  périphérie,  et  des 
sorties  latérales  (22),  caractérisée  en  ce  que  ces 
sorties  latérales  (22)  sont  parallèles  à  un  plan 

40  perpendiculaire  à  l'axe  de  rotation  de  la  roue  à 
aubes  (7)  et  préétablies  en  dimensions  sensible- 
ment  égales  à  la  largeur  constante  du  L  de  la  sec- 
tion  axial  en  L  inversés  de  la  chambre  de 
refoulement  (14). 

45 
3.  Motopompe  selon  l'une  des  revendications  1  et  2, 

caractérisée  en  ce  que  dans  la  pompe  centrifuge 
(2),  le  carter  de  pompe  (6)  comprend  au  moins 
une  tubulure  d'entrée  axiale  (15),  et  une  tubulure 

50  de  sortie  latérale  (1  6)  en  communication  tangen- 
tielle  avec  la  chambre  de  refoulement  (14)  au 
niveau  de  la  grande  branche  du  L  de  la  section 
axiale  en  L  inversés  de  cette  chambre,  et  ayant 
un  axe  incliné  faisant  un  angle  de  65°  environ 

55  avec  l'axe  de  ce  carter  de  pompe  (6). 

4.  Motopompe  selon  la  revendication  3,  caractéri- 
sée  en  ce  que  dans  la  pompe  centrifuge  (2),  le 

4 
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carter  de  pompe  (6)  comprend  une  tubulure 
d'entrée  axiale  (15),  trois  tubulures  de  sortie  laté- 
rales  (16,  17,  24)  à  axes  inclinés  faisant  un  angle 
de  65°  environ  avec  l'axe  de  ce  carter  de  pompe 
(6)  et  dont  deux  (16,  17)  servant  de  sorties  prin-  5 
cipales  sont  en  communication  tangentielle  avec 
la  chambre  de  refoulement  (14)  au  niveau  de  la 
grande  branche  du  L  de  la  section  axiale  en  L 
inversés  de  cette  chambre  et  un  (24)  servant  de 
sortie  en  dérivation  est  en  communication  tan-  10 
gentielle  avec  la  chambre  de  refoulement  (14)  au 
niveau  de  la  petite  branche  du  L  de  la  section 
axiale  en  L  inversés  de  cette  chambre,  et  une 
tubulure  latérale  de  prise  de  pression  du  liquide 
(25)  à  axe  incliné  faisant  un  angle  le  90°  environ  15 
avec  l'axe  de  ce  carter  de  pompe  (6)  et  en 
communication  tangentielle  avec  la  chambre  de 
refoulement  (14)  au  niveau  de  la  grande  branche 
du  L  de  la  section  axiale  en  L  inversés  de  cette 
chambre.  zo 

5.  Motopompe  selon  l'une  des  revendications  1  à  4, 
caractérisée  en  ce  que  dans  la  pompe  centrifuge 
(2),  la  platine  de  pompe  (5)  et  le  carter  de  pompe 
(6)  sont  de  préférence  réalisés  parmoulage  d'une  25 
matière  synthétique,  d'un  métal  ou  d'un  alliage 
métallique. 

30 
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