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Urzadzenie do oznaczania jakos$ci nici szwalnych
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do ozna-
czania jako$ci nici szwalnych, zwlaszcza ich przy-
datnosci do szycia maszynowego, umozliwiajgce je-
dnoczesnie okreslenie stanu technicznego i regula-
cji maszyny szwalnej.

Dotychczas przydatnosé nici do szycia maszyno-
wego w produkcji przemystowej okre§lano w spo-
s6b posredni poprzez badanie: wytrzymalodci sta-
tycznej na zerwanie, wydluzenie zrywajace, gru-
bos$é, zmiennosé wytrzymalto$ci na zerwanie, liczba
skretu, rownowaga skretu i bezpo$rednio badajac
w warunkach laboratoryjnych szwalno$¢ nici.

Wymienione wyzej wskaZniki poza szwalnoscig
nie charakteryzowaly przydatno$ci- nici do szycia,
poniewaz warunki ich wyznaczania réznily sie
znacznie od warunkéw, w jakich pracuje ni¢ na ma-
szynie szwalnej. Okazalo sie¢ réwniez, ze loborato-
ryjne warunki badania szwalno$ci nie okreslaja
jednoznacznie przydatno$ci nici do szycia przemy-
slowego.

Inne uklady tensometryczne, np. w postaci zgina-
nej belki do pomiaru sit rozciggajacych ni¢é w pro-
cesie szycia nie mogg byé stosowane do pomiaru
sit dynamicznych ze wzgledu na niskg czestotliwosé
drgan wlasnych. Wytlumienie drgan jakie sto-
sowano w tych ukladach ogranicza znacznie czu-
1os¢ ukladu. Ponadto stosowanie tych przetworni-
kéw powodowalo znacznie odchylenie nici od jej
normalnego biegu na maszynie szwalnej, co w za-
sadniczy sposéb zmienilo dodatkowy uklad sit dzia-
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lajacych na ni¢é w czasie szycia, a w konsekwencji
znieksztalcalo warunki pomiaru dajgc wyniki nie
odpowiadajgce rzeczywistym wielko$ciom sit. Kaz-
de przesuniecie przetwornika lub stosowanie do in-
nego rodzaju maszyny powodowalo powstawanie
innego ukladu sil dzialajagcych na przetwornik,
zmienialo jego czuto$é¢ co nastepnie wymagalo kaz-
dorazowego ustalania warunkéw poczgtkowych po-
miaru.

Celem wynalazku jest umozliwienie pomiaru na-
pie¢ dynamicznych nici szwalnych w warunkach
szycia przemyslowego dla okre$lania jako$ci nici
czyli przydatnosci nici do szycia maszynowego oraz
wlasciwej regulacji maszyny szwalnej, ‘

Dla osiaggniecia tego celu skonstruowano urzgdze-
nie z przetwornikiem pracujgcym w ukladzie po-
miarowym umozliwiajagcym wyznaczanie sil dyna-
micznych dzialajagcych na ni¢ w procesie szycia —
bez znieksztalcen. . )

Urzadzenie wediug wynalazku zlozone jest z prze-
twornika, wzmacniacza i znanego urzgdzenia re-
jestrujgcego.

W przetworniku wykonano tuleje skretng, na
ktérej naklejono tensometry. Jeden koniec tulei
jest na stale zamocowany do stalej obudowy, na-
tomiast drugi zaopatrzony w diwignie odpowied-
niej diugosci z otworem, przez ktéry przebiega nié.
Dwie pozostale dzwignie umieszczone po obu stro-
nach dzwigni zamocowanej do tulei przytwierdzone
sg do obudowy przetwornika i przesuniete wzgle-
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dem dzwigni zamocowanej do tulei skretnej o kat
15—30°. Przechodzgca przez te otwory ni¢ przeka-
zuje skladows sily napiecia nici w postaci sity dzia-
lajacej na dzwignie zamocowang na tulei i powo-
duje jej skrecanie.

Urzadzenie wedlug wynalazku charakteryzuje sig
duzg czestotliwoscig drgan wlasnych o rzad wiel-
kosci wyzszg od czestotliwo$ci zmian sit dynamicz-
nych dzialajgcych na ni¢ i wysoka czulosScia, ktorg
mozna regulowaé zmieniajgc dlugosé dzwigni
przy zachowaniu stalego kata odchylenia nici od
jej normalnego biegu. Przyjety kat odchylenia dro-
gi przebiegu nici dobrano w taki sposéb, aby utrzy-
maé w czasie pomiaru normalne warunki pracy
maszyny szwalnej oraz normalne warunki dziala-
nia sil na nié.

Tak wykonane urzgdzenie umozliwia przetworze-
nie sil dynamicznych dzialajgcych na ni¢ w proce-
sie szycia na sygnal elektryczny, ktory nastepnie
mozna rejestrowaé. Opracowana metoda interpre-
tacji wynik6w pomiaru umozliwia ocene jakosci
nici i ich przydatnosé¢ do szycia maszynowego oraz
ocene stanu technicznego maszyny i jej regulacje.

Przyktad wykonania przetwornika wedlug wy-
nalazku pokazano na zalgczonym rysunku, na kto-
rym fig. 1 ilustruje schemat blokowy ukiadu pomia-
rowego, natomiast fig. 2 przedstawia przekroj
przetwornika.

Przetwornik wediug wynalazku zbudowany jest
z przytwierdzonej za pomocg uchwytu 2 na maszy-
nie szwalnej obudowy 1, do ktérej mocowane s3g
dzwignie 3, 6. Dzwignia 3 ma otwor 4 i przyspawa-
na jest do obudowy, diwignia 6 z otworem 7 moco-
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wana jest do obudowy wkretem 5. Pomiedzy dZwig-
nig 3 i 6 usytuowana jest dZwignia 10 z otworem 11
przesunieta w plaszczyznie pionowej w stosunku
do dzwigni 3 i 6 i przyspawana do skretnej tulei 9.
Tuleja 9 przytwierdzona jest wkretami 8 do obudo-
wy. Przesuniecie dZzwigni 10 w stosunku do dzwig-
ni 3 i 6 powoduje iz ni¢ przechodzgca kolejno przez
otwory 4, 11 i 7 odchylona jest od linii wyznaczajg-
cej jej normalny bieg o kat 20°.

Dzialanie przetwornika polega na tym, ze silta
rozciggajgca wywierana na ni¢ przechodzacy przez
otwory 4 i 7 dZwigni 3 i 6 oraz otwor 11 dzwigni 10
zamocowanej na tulei skretnej 9 powoduje skreca-
nie tulei, a wigc i zmiane rezystancji tensometrow
proporcjonalnie do zmian wielkosci sit dziatajacych
na ni¢. Sygnat z prZzetwornika A podawany jest na
znany uktlad rejestrujgcy C poprzez wzmacniacz B.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do oznaczania jakosci nici szwalnych,
znamienne tym, ze zawiera mocowany na obudowie
maszyny szwalnej przy pomocy uchwytu (2) prze-
twornik (A) zbudowany z dwoch niezaleznych od
siebie nieruchomych dzwigni (3) i (6) wyposazonych
w otwory (4) i (7) oraz dZiwigni (10) z otworem (11)
zamocowanej na skretnej tulei (9), na ktérej zamo-
cowane sa tensometry polagczone poprzez wzmac-
niacz (B) z urzadzeniem rejestrujgcym (C), przy
czym miedzy dzwigniami (3) i (6) ustawionymi zgod-
nie z biegiem nici w maszynie szwalnejr a dzwig-
nig (10) istnieje przesuniecie katowe, ktére powo-
duje odchylenie biegngcej nici o kat 15—30°.
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