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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywa-
nia spiralnych, ozebrowanych wezownic do chlod-
nic lub podgrzewaczy wokretowych i 1lgdowych,
szczegblnie olejowych oraz urzadzenie do stosowa-
nia tego sposobu. Przedmiotowa wezownica zbu-
dorvama jest z rury przeplywowej, na ktérg na-
winieta jest spiralnie tasma, stanowigca prostopa-
dle do powierzchni rury zeberko. Tasma stano-
wigca zeberko [przylega do rury calg swg gru-
boscia, za§ 'szeroko$é tasmy stanowi wysoko$é ze-
berka.

Rura przeplywowa wraz z ozebrowaniem, zwi-
nig¢ta jest mastepnie spiralnie; po czym stanowi go-
towy podzespél — wezownice.

Dotychazas wezownic o omdwionej konstrukeji
nie budowano, ze wzgledu na trudnosé i miemo-
zliwo$§é zwiniecia ksztalt spirali rury przeptywo-
wej, na Kidrej wiczesniej mnawinieta zostata spiral-
nie tasma stanowigca wozebrowanie rury.

Z uwagi ma to, ze wezownica tak zbudowana po-
siada szereg istotnych zalet, postawiono sobie za-
danie opracowania sposobu wykonania takiej
wezownicy oraz opracowania urzgdzenia do sto-
sowania tego sposobu.

Postawione zadanie w wyniku szeregu proéb
i doswiadczen zostalo zgodnie z wynalazkiem moz-
wigzane w mastepujagcy sposéb: ma prostg prze-
plywowg rure 1 mnawija sie spiralnie tasme, sta-
nowigcg prostopadle do powierzchni rury zeberko
2. Nastepnie wnetrze rury 1 wypelnia sie pia-
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skiem, a konce mury zamyka sie¢ korkami, po czym
tak ozebrowang rure zanurza sie w cieklej para-
finie, stearynie, wosku lub innej podobnej misko-
topliwej substancji wypelniajacej po =zastygnieciu
przestrzenie miedzy zeberkami 2 a rurg 1, Na-
stepnie rure 1 mawija sie spiralnie na walek 3 po
czym rure te w postaci wezownicy wykreca sie
ruchem Srubowym z walka 3, ‘wytapia sie parafine,
usuwa sie piasek, a po oczyszozeniu wezownic pod-
daje sie dalszej znanej obrdébce koncowej.

Urzadzenie do stosowania opisanego wyzej spo-
sobu uwidocznione jest w przykladzie wykonania
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia watek 3,
na ktéry mawija sie ozebrowang rure 1, za$ fig. 2
przedstawia fragment prostej rury 1 z nawinietym
zeberkiem 2 po =zanurzeniu icatosSci w parafinie 4.

Jak pokazano na rysunku, urzgdzenie do wyko-
nania spiralnych ozebrowanych wezownic stanowi
walek 3, na ktérym wykonany jest spiralnie okrag-
ty rowek 5, ktérego promien ,r” réwny jest po-
lowie Srednicy ozebrowanej rury 1, za$ glebokosé
,h” réwna jest wysoko$ci zebra 2.

W odmianie opisanego urzgdzenia walek 3 za-
stgpiony moze byé gruboscienng rurg posiadajaca
opisany 'wyzej mowek 5.

Nawijanie Zeberka 2 na prostg rure 1 odbywaé
sie moze przy uzyciu znanej tokarki; réwniez
czynno$¢ zwijania ozebrowanej rury 1 'w ‘wezo-
wnice przy uzyciu watka 3 wykonana moze byc¢
na tej obrabiarce.
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Wykonana opisanym wyzej sposobem wezownica
posiada szereg zalet wsréd ktérych majwazniejszg
jest ta, iz zeberka w trakcie formowania wezo-
wnicy mie ulegajg pogieciu i lamaniu, sposéb zas
wykonania wezownicy jest prosty w realizacji i nie
wymagajgcy wysokiich nakladow.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb wykonania spiralnych, ozebrowanych
wezownic do chlodnic lub podgrzewaczy okreto-
wych i lgdowych, szczegdlnie olejowych, znamien-
ny tym, ze prostg przeptywowg rure (1) z mawi-
nietg ma mig spiralnie tasmg stanowigcg prosto-
padle do powierzchni rury (1) zeberko (2) mapel-
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niong piaskiem i zamknietg korkami, zanurza sie
w cieklej parafinie, stearynie, wosku lub podobnej
niskotopliwej substancji wypelniajacej a po wy-.
jeciu i zastygnieciu przestnzeni miedzy zeberkami
(2) a rurg (1), nawija sie jg spiralnie na watek (3),
po czym rure (1) w postaci wezownicy wykreca
sie ruchem srubowym =z watka (3), wytapia sie pa-
rafine, usuwa sie piasek, a po oczyszczeniu pod-
daje sie wezownice dalszej znanej obrdbce.

2. Urzgdzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz, 1, znamienne tym, ze stanowi je ‘watek lub
rura (3), ma ktéorym wykonany jest spiralnie
okragty mowek (5), ktérego promien ,r” réwny jest
polowie Srednicy ozebrowanej rury (1), za$§ glebo-
kosé ,,h” réwna jest wysokosci zeberka (2).
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