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" Apparecchiatura di caricenento per alimentare graau-
lato di plastica in wna unitd 4i .stamp'ag_gio ad inie~
zione®, ;
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RIVENDICAZIONT
1) Apparecchiatura di caricomento per alimentare’
gramulato di plastica in una unitd di stempaggio ad

un B .
iniezione, contserbatoio per il granulato di plastica

{ serbato_io)- che comprende una parte di lemiera di
acciaio a forma di imbuto .(segmento imbutiforme) nel
tratto inferiore e una barte sagomata di sostégrio in
Pianc di questa ;:m-t-e di laniera d'acqiaio, nonche - con
un listello di guida fissato _sull';xnita di staapaggio
ad iniezione e presentante almeno un foro di caduta,-'
sul quale il serbato.io @ spostabile linearmente,per
mezzo di 't'm‘_pezzo‘di -suppdrto, dalla sua posizione

di lavoro, nella quale posizione di lavoro il foro di
caduta cqmbaci‘g con 1'apertura di scarico del serba-
tofio ed i1 pozzetto di-' caricemento del'i.!unita ai sten-
. paggio ad iniezione,caratterizzata dai fattd che it

listello di guida (1 9) si estende ai due lati del POZw
zetto di cariczmento (33) e che sul pezzo di supporto

(21) sono disposti due serbatoi.(QS.I e 231II) spostabili
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per mezzo di questo pezzo di supporto (21) alternati-
vamente nella posizione di lavoro (A) rispetfivamente
nella posizione di approntamento (B), | |

2) Apparecchiatura di caricamento secondo 1a rie
vendicazione 1,caratterizzata dal fatto che il li=-
stello di guida (19) presenta equidistanziati tra loro
tre fori d4i caduta'(éa) e i serbatoi (231, 2311) t;a
loro identici sono fissati amovibili sul‘pezzo di supw
portd (21) alia distanza di questi fori di caduta (43).

3) Apparecchiatura.di caricamente secondo la ri-
vendicazione 1 o 2,caratterizzata dal fatto che il
pezzo di supporto (21) & spostabile per mezzo di un
‘meccanismo d'azionamento a motore (22) sul listello
di guida (19) disposto simmetricamente al piano di
simmetria (a-a) deli*unita di stampaggio ad iniezione,

4) Apparecchiatura di caricamento secondo 1a riw
vendicazione 3,cératterizzata dal fatto che 1'alﬁero
condotto (24) del riduttore del meccanismo di aziona-

« mento a motore.(ze) & munito di una ruota dentata (26)

in presa con uno spigolo longitudinale dentato (19a)
del listello di guida (19).

S)IApparecchiatura di caricamento secondo wna

delle rivendicazioni 3 o 4,caratterizzata dal fatto

che il meccanismo di azionamento a motore (22) & fige

sato tra i due serbatoi (231, 2311) sul pezzo di sSup~=
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‘porto (21) e che l'asse condotto (24) & éoassiale
alltasse di simmetria del motore del meccanismo 4i
azionamento (22).

6) Apparecchiatura di caricanento secondo una
delle rivendicazioni precedenti, caratterizzata dal
fatto che il serbatoio (231, rispettivamente 23IT)
in posizione di lavoro (A) e in posizione di appron-
tamento (B) & arrestato in esatta posizione dal mec-
canismo di azionamento (22) dell'unitd di stampaggio
ad iniezione, comandato dal calcolatore,

7) Apparecchiatura di caricamento secondo una
delle rivendiéazioni precedenti, caratterizzata dal
fatto che la corsa djbspostamento dei serbatoi (231,
2311) sul listello di guida (19) & limitata da arree
sti di fine corsa (29).

8) AppareCchiétura,di cariczento secondo - una
delle rivendicazioni precedenti,caratterizzata dal
fatto che almeno i fori di caduté‘estremi (43) del!
listello di guida (13) sono chiudibili ciascuno peﬁ
mezzo di una saracinésca comandat a magneticemente,

9) Apparecchiatura di caricamento secondo una
delle precedenti rivendicazioni, caratterizzata dal
fatto che 1'apertura di searico (35) d@el serbatoio
(23I, 23II) & formato da un pezzo ségqmato,a reci~
Piente (36) (figfaj, e che il segmento-imbutiforme

>



N o

(23b) della.parte di.1amiera di acciaio é fiésﬁto tra
i1 pezéy sagomato a‘recipiente (36) ed il pezzo.sago-
‘mato di sostegno {20), con.un-bordolpieqato=£uori (23a)‘7
10) Apparecchiatura di carica::xento per dlimentare
granulato di plastmca in untunity di stampaggio ad |
iniezzone, con un serbatoio per il granulato di pla-
stica (serbatoio) che cnmprende una parte di lamiera di
| accmalo a forma di imbuta ~{segaento imbutiforme) nel
tratto 1nferlore € una parte sagomata d1 sostegno in
piano di questa parte di lemiera d'acciaio, nonché con
un listello di gulda Eissate snll'un1té di stawpaggio
ad iniezione e presentante almeno un foro di caduta,
-;ul quale il serbatoio @ spostabile linearmente, per
rezzo di un pezzo di supporto, dalla.gua posizione
di lavoro, nella gquale posiziane di lavoro il Fforo di
caduta combacia con 1'apertﬁra di gscarico del serbaw
toio ed il pozzetto di caricemento dell'unitd di steme
paggio‘ad iniezione,caratterizzata dal fatto che per
la fabbricazione di pezzi stempati con zona-colorate
che si fondono tra loro, in particolare von disegni
di:marmorizzazione, il 1ist¢110 ai guiﬁa,(19) si estenw
~de su entrambi i lati del pozzetto di alimentazione |
(33), e che 3ui'pézzo-di supporto (21} sono disposti
 due serbatoi (231 e 231T) con 1'aiuto di questo pezzo

di supporto (21),in modo spostabile alternativamente
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'in posizione.di 1évoro (A) rispetfivamente posizione
di approntamento (B), 1*a1bero.cond¢ito (24) di un
mecéanismb dilazionamenté é motore (22) fissato sul
pezzo di supporto (21) e comandato dal calcolatore
dell'unita di_stémpaggio,ad iniczione,essendo in prew
sa con uno spigolo_lchgitudinale dentatb (19a) del 1i-
stello di guida (19).

11) Procedimento per la fabi;ri'cazione- di ‘pezzi
stampati con zone colorate che si Fondono tra ioro,
in pérticolare con disegni di marmorizzazione, con un
dispositivo di caricamento sécondo 1a~rivendi¢azione
10, caratterizzato dal fatto che dai due recipienti
per il grahulato riempiti con granulato di Plastica
di vari colori, si introduce il granulato di plastica
~ secco alternativamente ed in porzioni nel cilindfo
Plastificatore della unité:di-stampaggio ad iniezione,
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Ltinvenzione si riferisce ad un'apparecchiatura

ai caricéﬁeﬁtq‘secondﬁ la parte intrdduttiva della ri=
vendicazione ‘1. o |
In una nota appareccﬁiétura di caricamento di que=
sto tipo (brevetto tedes;o 30 46 3?7) 1’qnico,serhaf
toio pué egsere spostato sul listello di.guida, disposto

asimmetricamente rispetto all'unita di st.ampaggio ad

inisezione ,dalla sua posizione di lavoro in una posi-
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zione di svuotaﬁénto.in cui 1'apertura di scarico’del
serbatdio combacia con un foro di céduta del listello
di'guida. Con una tale costruzione il tempo d4i eserciw
zio-arresto dell'unita di stampaggio ad iniezicne de~
| tézminapo dal passaggio atlia 1lavorazione di materiale
plaético di altro colore o &l altro tipo pud essere
ridotto poiché il serbatoio con il materﬁale residuo
pud essere svuotato.in-modo rel ativamente veloce,

L'invenzione ‘si pone il compito-di realizzare
una apparecchiatura.di caricanento del.gene?e citato
all‘inizio in modo éhe il suddetto tempo di esercizio-
fermata si possa ultefiormente ridurre con piccola
spesa tecnica. |

Questo compito viene risclto secondo .1l'invenzione
con le caratteristiche citaﬁe'nella parte caratte-
fizaante delia riveﬁdicaéione 13 Con una tale solu- .
zione si ha ltulteriore vantaggic di poter produrre,
con una wnita di stampaggic ad iniezione munita del-.
i'apparecéhiatura di caricamento secondo 1'invenzione,
pezéi stampati ™marmorizzati¥.

I1 procedimento secondo l'invenzione, eseguito
con un'apparecchiatura di.caricaménto confgrme alle
rivendicazioni da 1 a 9, per produrre tali pezzi
stampati marmorizzati & costituito da fatto che dai

due recipienti per il granulato riempiti di gfanulato



di plastica di véri colori, si introduce il granulato
A4i plastiéa asciutto'alternativameﬁte ed in porzioni
nel cilindro plastificatore delltunita di stambaggio
ad iniezione di matérialé-plastico.'

Questo procedimenfo si distingue dai ‘relativi
.procedimenti gia noti per il fatto che i granulati di
plastica di vari coléri vengono a contatto tra loro
gid durante il processo di caricamento fino a quando
si trovano ancora allo stato di aggreégato solido, Nei
procedimenti abituéli, i materiali di plastica di va-
ri'colori vengono iﬁ_cnntatto tra loro sempre allo
étato plastificato, e questo molto vicino allo stampo
d'iniezione, Con il procedimento secondo 1l'invenzione
si possono ottenére i.diversi disegni di marmorizzazio-
ne variéndo'il mmero di giri della vite di alimentaa.
zione, la grandezza delle porzioni da introdurre dei
graﬁnlati di plastica ¢éi vari colofi rispettivamente
del ritmo del trasferimento alternato dei serbatoi
in posizione 'di lavoro.

L;invenzione %iene-descritta~qui di seguito in
base al'disegno,in.reiazione ad‘ugn'esempio‘di ese-
cuzione, |

Néi'disegni:

la figura 1 mostra un déttaglib dell'unitd di

- stampaggio ad iniezione nella zona del suO'pézzetto



di caricamento, in elevazione latérale;

la figura 2 mostra un dettaglio della £ig.1 in
rappresentazione -ingréndita,p@zialmente sezionato;

la £ig.3 xﬁostra 1a disposizione della fig.3 vista
d_a‘. sinistra; e | |

| la Fig.4 mostra ia digdpogizione d"alla. £ig.3 in
pianta con i serbatoi rimossi, |
Ltunita 41 staupaggio ad inieziorie e il serbatoio

231, rispettivazente 2311 corrispondenc alle disposi-
zionl noté dei brevetti tedeschi 22 27 133 e 30 46 3484
I due serbatoi 23T e 23II muniti di coperchio 725 s0Nno
"composti ciascuno 4a una parte di laniera dteccialo



con segmento superiore cilindrico 23a e un segmento
inferiore imbutiforme 23b (gegmento ad imbuto), da
un pezzo sagomato di sostegno a simmetria radiale

20 lavorato ad asportazione di truciolo e da un pez—
z0 sagomato a recipiente 36 disposto concentricamen—
te alltinterno del pezzo sagomato di sostegno, IL
pezzo di lamiera d'acciaio é sostenuto in piano dal
pezzo sagomato di sostegno 20 nel segmento superiore
20a. Un bordo del segmento imbutiforme 23b piegato fuori
dalla forma d'imbuto é fissato tra il pezzo sagomato
di sostegno 20 e il pezzo sagomato a recipiente 36.
I1 pézzo sagomato a recipiente 36 delimita con la sua
parete interna imbutiforme lo spazio di riempimentd
del serbatoio 23I, rispettivamente 23II nel segmento

pil basso e forma anche 1'apertura di scarico del

serbatoio — - - ' che combacia con
i1 pozzetto di caricamento 33 (figura 1,4).

I due serbatoi 23I e 23II sono fissati ad upbezzo
di supporto 21 che & supportato in modb scorrevole
su un listello di guida 19, Il listello di guida
orizzontale 19 ¢é fissato su un risalto 10c del ponte
di supporto 10, Esso si estende perpendicolarmente
al piano di simmetria a=a dell'unita di scampaggio
ad iniezione e si estende ai due lati simmetricamen-

te a questo pianc di simmetria. Il cilindro plastifi-
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catore 17 con nastro di riscaldamento 17a m=zm=sm—==
u@ B=s========= & ricevuto dal ponte di supporto 10.
Alla traslazione assiale dell'unita di stampaggio ad
iniezione sulle colonne 16 per mettere e deporre que—
sta unita d4i stampéggio ad iniezione sullo stampo di
iniezione servono i gruppi cilindro-~pistone idraulici
10a, disposti simmetricamente ai due lati dellt'asse
di iniezione, con coperchi 15, Questi sono disposti
in organi di accoppiamento 10b dei cilindri veri e
propri di questi gruppi cilindro~pistone 10a, Il pon-
te di supporto 11 che riceve 1a vife di traéporto del~-
1'unité di stampaggio ad iniezione & pure supportato

assialmente scorrevole sulle colonne (Fig. 1). Una

copertura protettiva 13 di questo ponte di supporto
11 s'impegna telescopicamente con una copertura pro-
tettiva 14 del ponte di supporto 10. Un dispositi§o
odometrico 12 per il comando del movimento di regola—
zione tmna vite di trasporto e cilindro plastificato-
re 17 & disposto lateralmente sui due ponti di supporto.
cmomssssessss 11 1
:: stello di guida 19 & collegato con una superficie di
- raccordo orizzwontale 10d del risalto 10c del ciline
dro plastificatore ' per mezzo di vﬁti di fissaggio.
Il pezzo di supporto 21 s'impegn; con i fianchi 21a

intorno agli spigoli longitudinali del listello di



guida 19, il che si pud riconoscere unendo le figure
1 e 4. A tal riguardo lo spigolo longitudinale de-
stro 19a in figura 1 & dentato, come illustrato in
particolare in figura 4. Il listello di guida == &
ﬁunito di almeno due fori di caduta 43, Uno si trova
al centro del listello di guiday== 1'altro in vici-
nanza della sua estremita destra (figura 3). Il pez-
z0 di supporto 21 é munito sulla sua superficie, a
distanza dei fori di caduta 43, di superfigi di rac—
cordo anglari 39 pér i due serbatoi 23I e 23II. Que~
sti sono fissati, tramite i colli 20c dei loro pezzi
sagométi di sostegno 20, a queste superfici di racw
cordo 39 per mezzo di bulloni 32, che sono fatti pase
sare dal basso attraverso i fori passahti 37 € sono
in avvitamento con i pezzi sag;mati di sostegno-

I fori di caduta 43 del listello di guida 19 combaciae
no, in una posizione di esercizio secondo le Ffigure
3,4, con fori di caduta 30 praticati nel pezzo di
supporto 21. Il pezzo di supporto 21 é svitabile in~
sieme ai serbatoi 23I, 23II per mezzé di un meccani=
smo d'azlonamento a motore 22 sul listello di guida
19. L'albero condotte 24 del riduttore del meccanismo
d'azidnamento a motore 22 é munito di una ruwota den-

tata 26 in presa con lo spigolo longitudinale dentaw

to 19a del listello di guida 19. Il meccanismo d'agio-



namento a motore 22 é fissato tra i due serbatoi 231,
23I1 sul pezzo.di supportoc 21, per cui ltalbero con-—
dotto 24 giace coassialmente all'asse di simmetria del
motore del dispositivo d'azionamento 22. Come motore
si pud impiegare indifferentemente un motore elettri-
CO © un motore idraulico. La flangia 22a del meccani-
smo di azionamento 22 é& fissata al pezzo di supporto
21 tramite bulloni 28,

La ruota dentata 26 é collegata solidale in rota=
zione con 1'asse condotto 24 per mezzo di chiavetta
27 ed € circondata da una parte d'involucro 21b in
un solkpezzo con il pezzo di sﬁpporto 21, I serbatoi
23I e 23T sono spo§tabili alternativamente in posi-

zione di lavoro A o in posizione di appromntamento B

per mezzo del pezzo di supporto - Se il pezzo di
due
supporto 21 con i/serbatoi ==7===== yiene spostato

verso sinistra da una posizione secondo la figura 3,
il serbatoio 23II che si trova in posizione di ap-
prontamento B perviene:nella posizione di lavoro A

e 1l serbatoio 23I che si trova finora in posizione
di lavoro A perviene nella posizione di approntamento
B', dove pud essere svuotato dal basso attraverso un
foro di caduta-zz del listello di guida 19 (non visi-
bile in figura 3). I fori di caduta d'estremita 43

del listello di guida 19, normalmente chiusi, vengo-
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no usualmente aperti 5010 per lo svuotamento. La chiu-
sura, rispettivamente 1'apertura dei suddetti fori di
caduta 43 avvengono per mezzo di uné saracinesca Cco-
mandata elettromagneticamenfe. E' pertanto possibile
ricevere nel programna di comando dell'unita di stam=—
paggio ad iniezione anche uno svuotamento tempestivo
di uﬁ serbatoio - 7TTFFFFEE  purante ll'operazione core-
rente d'iniezione il serbatoio ':&::::gz " svuotato
in posiz;pne_di approntamento puo essere caricato con
il materiale plastico (di altro colore o natura) he-
cessario per una successiva operazione d'iniezione e
'
in pésizione di esercizio pud essere trasferito in
posizione di lavoro nel corso di un movimento a de-
stra del pezzo di supporto 21, Poli esiste una posi-
zione di lavoro corrispondente alla figura 3, in cui
il serbatoio 23II ghe si trovava prima in posizione

z

di lavoro é trasferito ora nella posizione di appron—

tamento%B. Ne deriva che normalmente la posizione

di approntamento cambia continuamente da destra a si-

nistra e da sinistra a destra e cosl via. La corsa

di guida 19 é limitata da arresti di fine corsa 29.
Enomss s-ssTspressososssssnssesn= $1a nella posizione
di lavoro A che nella posizione di approntamento B

rispettivamente B' i due serbatoi 231 e 2311 sono ar—
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restati ciascuno sul pezzo di éupporto in posizione
esatta dal meccanismo d'azionamento a motore 22 Co-
mandato dal calcolatore, il quale é& fissato tramite
una flangia 22a per mezzo di bulloni 28 sul pezzo di
supporto 21.
cocopndo L'igvenulone

L'apparecchiatura di caricamento/é importante an-
che per esempio se in occasione di una sostituzione
dello stampo si deve impiegare sulltunitda di chiusu-
ra dello stampo un altro granulato plastico e questa
sostituzione dello stampo € estremamente abbreviata
temporalmente con una opportuna costruzione della
maccﬁina di stanpaggio ad iniezione di materiale pla-
stico, rigpettivamente con un opportuno procedimento,

vedl LE-OBE 32 22 G2u.7.
In questo caso con 1'apparecchiatura di caricamento

si assicura che la sostituzione del granulato, cioe
del serbatoio nmon duri pitt a lungo della, sostituzione
dello stampoOe.

gi & inoltre dimostrato che con un'unitad di stame—
paggio ad iniezione munita dell'appareéchiatura di
caricamento si posSsoONo produrré pezzi stampati mafﬁo—
rizzati se i due serbatol vengono comandati alterna-—
tivamente e ritmicamente in posizione di lavoro dali
comando delltunita di stampaggio ad iniezione e it

troducono alternativamente € a porzioni il loro gra=-

nulato di plastica di diverso colore nel cilindro
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plastificatore.'l gqranulati di plastica di diverso
colore, gid all'entrata della vite di alimentazione,
quindi prima della plastificazione, vengono in con=-
tatto tra loro allo stato di aggregato scolido. Diverse
varianti di una marmorizzazione si possono ottenere
variando, nella sostituzione dei serbatoi, la Jgran-
dezza delle porzioni introdetto nel cilindro plasti-
ficatore ¢ il numero di giri della vite dtalimenta—
zione. L'apparecchiatura di caricamento é pero anche
utile per altri settori di impiego. Cosi, in determi-
nate condizioni, impiegando materiali di diversa na-
turé di uguale e diversa colorazione si posSsonoc pro-
durre pezzi stampati di due colori con zone colorate
due
separate. Condizione necessaria & perd che i/compo-
nenti impiegati si differenzino nelle 1loro caratteri~
stiche fisiche cosl tanto che la tendenza alla misce-
lazione nelle zone di limitazione del pezzostanpato
tra i due componenti sia relativa.ente bhassa.
IMUmﬂmmmIquwmmMana&.ummamMnymd
essere anche gestita solo comn i a0 serbatoio se

per periodi di tempo piuttosto Tunghi neon esiste nae-

®}

a

cessita di una sostituzione del granulato di plasti
da lavorare.
Ltunita di stampaggio ad iniezione puo pure essere

i pesizinue vegvblcals.
impiegata per un normale csercizio di iniezione, In
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questo caso il pezzo di supporto 21 con i serbatoi
noncheé il listello di guida 19 viene rimosso dalla
superficie di raccordo orizzontale 10d del risalto 10C.
Il collegamento del serbatoio di granulato avviene
allora indirettamente sulla supérBicie di raccordo
obliiqua 10e della Pigura 1 in un modo che @ noto

dal brevetto tédescd 30 46 387.

Per traduzione letterale del documento allegato,

Ing.Domenico CALVANI
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L'invenzione si riferisce ad unt'apparecchiatura di
Caricamento secondo la parte introduttiva della ri-
.vendicazione 1,

In una nota apparecchiatura di caricamento di quew
sto tipo (domanda di brevetto italiana N. 25406 A/81)
1'unico serbatoio pud essere spostato sul listello
di guida, disposfo asimmetricamente rispetto alltuni-
ta di stampaggio ad iniezione, dalla sua posizione
di lavoro in una posizione di svuotamento, in cui
‘1l'apertura di scarico del serbatoio combacia con un
foro di caduta del listello di guida. Con una tale

~ costruzione il tempo di esercizio-arresto dell'unita
_;di'stampaggio ad iniezione determinato dal‘passaggio

~_alla lavorazione di materiale plastico di altro co-
‘lore o di altro tipo pud essere ridotto poiché il

7 fserbatqio_cpn illmateriale residuo pud essere svuota-

E1;0 in modo relativamente veloce.,

_L'invenzione si pone il compito di realizzare una

e

g mm —

| apparecchitura di caricamento del genere citato al-

11%inizio in modo che il suddetto tempo di esercizio-
Ly AR S TR
ifermata si possa ulteriormente ridurre con piccola

. Spesa tecmica,
|
Questo compito viene risolto secondo l'invenzione
R , N
: con le caratteristiche citate nella parte caratte-

i J—
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rizzante della rivendicazione 1. Con una tale solu~.

'zione si ha 1'ulteriore vantaggio di poter produrre,

con una unitd 4i stampaggio ad iniezione munita del-

{1 tapparecchiatura di caricamento secondo 1l'invenzio-
‘ne,. pezzi stampati “"marmorizzati'.

: Altre esecuzioni dell®apparecchiatura di carica-
i .
/mento sono contenute nelle sottorivendicazioni.

I
L'invenzione viene descritta qui di seguito in

Ebase al disegno, in relazione ad un esempio di ese=
Ecuzione.

i‘ Nei disegni:

: la figura 1 mostra un dettagiio dell funita di stame
jpaggio ad iniezi&ne nella zoma del suo pozzetto di
?caricamento, in elevazione laterale;

!

! 1la figura 2 mostra un dettaglio della figura 1

|

. in rappresentazione ingrandita, parzialmente sezionato;
| la figura 3 mostra la disposizione della figura 3

. vista da sinistra; e

[T S PR

lﬁ_fégura‘4 mostggm;quisposizione della figura 3

in pianta con i serbatoi rimossi.

L'unitd di stampaggio ad iniezione e il serbatoio

| 231, rispgttivamente 2311 corrispondono alle dispo=-

1_$§zioni note dei brevetti tedeschi 22 27 133 e 30 46 348,

|
i

| I duwe serbatoi 23I e 23II muniti di coperchio 25 so-

no composti ciascuno da una parte di lamiera 4'acciaio
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.con segmento superiore cilindrico 23a e un segmento
 inferiore imbutiforme 23b (segmento ad imbuto), da
. .un pezzo sagomato di sostegno a simmetria radiale
20 lavorato ad asportazione di truciolo e da un pez-
.z0 sagomato a recipiente 36 disposto concentricamen=
te all'interno del pezzo sagomato di sostegno 20, Il
pezzo di 1amiera d'acciaio é sostenuto in piano dal
pezzo sagomato di sostegno 20 nel segmento superiore
20a., Un bordo del segmento imbutiforme 23b piegato fuori
.dalla forma d'imbuto é fissato tra il pezzo sagomato
di sostegno 20 e il pezzo sagomato a recipiente 36.
.11 pezzo sagomato a recipiente 36 delimita con la sua
. __parete interna imbutiforme lo spazio di riempimento
del serbatoio 23I, rispettivamente 2311 nel segmento
___piu basso gﬂf&rma anche 1'apertura 4i scafico 35 del
_serbatoio 23 I rispettivamente 23II che combacia con

.11 pozzetto di caricamento 33 (figura 1,4).

I due serbatoi 23I e 23II sono fissati ad unpezzo

{di supporto 21 che é supportato in modo scorrevole
; Support 1L Jodo  SCorret

'su un listello di guida 19, Il listello di guida
] ' e ' .
lorizzontale 19 é fissato su un risalto 10c del ponte

L "}di_supportp 10, Esso si estende perpendicolarmente
al piano di simmetria awa dell’unita di sgampaggio
ad iniezione e si estende ai due lati simmetricamenw-

‘te a questo piano di simmetria. Il cilindro plastifi-
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:

| |
}catore 17 con nastro di riscaldamento 17a e il Poro

| ' '
|

cilindrico 42 & ricevuto dal ponte di supporto 10,

'Alla traslazione assiale dell'unita di stampaggio ad

iniezione sulle colonne 16 per mettere e deporre quew

sta unitd di stampaggio ad iniezione sullo stampo di

‘iniezione servono i gruppi cilindro~pistone idraulicil
, _

§1Oa, disposti simmetricamente ai due lati dell'’asse
idi iniezione, con coperchi 15. Questi sono disposti
in organi di accoppiamento 10b dei cilindri veri e
propri di questi gruppi‘cilindro—pisfone 10a., I1 pone

Ite di supporto 11 che riceve la vite di trasporto del-

i
I
!

~1tunitad di stampaggio ad iniezione & pure supportato

gassialmente scorrevole sulle colomne (Fig. 1). Una
ﬁcopertura protettiva 13 di questo ponte di supporto
11 st'impegna telescopicamente con una copertura pro-
tettiva 14 del ponte di supporto 10. Un dispositivo

odometrico 12 per il comando del movimento di regola-

~_zione tpa vite di trasporto e cilindro plastificato-

"fn,i__” B e 17 & disposto lateralmente sui due ponti di supporto

i:f . 10,‘i1 delltunita dingfgpgfggipvad inieziéne._ll lii
"é?;{““,_ |stello di guida 19 & collegato con una superficie di
_jraccordo orizz-ontale 10d del risalto 10c del cilin-
_dro plastificatore 17 per mezzo di viti di fissaggio.
Il _pezzo di supporto 21 s'impegna con i fianchi 21a

{intorno agli spigoli longitudinali del listello di




TG, CALVANI SALY! ¢ VERONELLI

-G o

guida 19, il che_si.pué ficonoscere unendo le figure
.1 e 4. A tal riguardo lo spigolo longitudinale: de=
stro 19a in figura 71 é dentato, come illustrato in
particolare in figura 4, I1 listello di guida 19 &
munito di almeno due fori di caduta 43. Uno si trova
al centro dei listello di guida 19, ltaltro ih vici=
_nanza della sua estremitd destra (figura 3). Il pez~
zo di supporto 21 é munito sulla sua superficie, a
 distanza dei fori di caduta 43, di superfici di rac-
__cordo anulari 39 per i due serbatoi 23I e 23II., Que—
sti sono fissati, tramite i colli 20c dei loro pezzi
_sagomati di sostegno 20, a queste superfici di rac-
...cordo 39 per mezzo di bulloni 32, che sono fatti pas-
_sare dai basso attraverso i fori passanti 37 e sono

in avvitamento con i pezzi sagomati di sostegno 20,

n;_ggriwﬁirgggg§§”§3"4el 1;ste;;o di guida 19 oombacia~

no, in una posizione di esercizio secondo ie figure

;3,4, con fori di caduta 30 praticati nel pezzo di

isupporto 21, Il pezzo di supporto 21 & svitabile in-

sieme ai serbatoi 23I, 23II per mezzo di un meccani-

smo d'azionamento a motore 22 sul listello di guida

19, L'albero condotto 24 del riduttore del meccanismo
d'azionamento a motore 22 é munito di una ruota dene

tata 26 in presa con lo spigolo longitudinale denta-—

Fo 19a del listello di guida 19. I1 meccanismo d'azio-—
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namento a motore 22 é fissato tra i due serbatoi 231,

|

{2311 sul pezzo di supporto 21, per cui l'albero con-
%dotto 24 giace coassialmente all'asse di simmetria del
gmotore del dispositivo d'azionamento 22. Come motore
Esi'pub impiegare indifferentemente un motore elettri-

\

ico 0 un motore idraulico. La flangia 22a del meccani=-
Zsmo di azionamento 22 é fissata al pezzo di supporto
l

iaj tramite bulloni 28,

g La ruota dentata 26 & collegata solidale in rotaw-
Ezione con ltasse condotto 24 per mezzé di chiavetta
327 ed é éircondata da una parte d'involucro 21b in
gun sol pezzo con il pezzo di supporto 21, I serbatoi.
§2SI e 23TI sono spostabili alternativamente in posi-
;zione_di lavoro A o in posizione di approntamento B
gper mezzo del pezzo di supporto 21. Se il pezzo di
Esupporto 21‘con_;'serbatoi 23I e 2311 viene spostato
j:_w_r_e:r_*su_)7s;;‘u:n'.rsr.'c::;‘f':l_c‘\ta una posizione secondofla‘figura 3,

il serbatoio 23II che si trova in posizione di ape

.{prontamento B perviene nella posizione di lavoro A

e il'serbatoiq 23 che si trova finora in posizione

di lavorc A perviene nella posizione di approntamento

=

B', dove pud essere svuotato dal basso attraverso un

foro di caduta 43 del listello di guida 19 (non visi-
ibile in figura 3). I Eéri di caduta dtestremitd 43

idel listello di guida 19, normalmente chiusi, vengo-
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no. usualmente aperti solo per lo svuotamento, La chiue-
. sura, rispettivamente 1'a@ertura dei suddetti fori di
_caduta 43 avvengono per mezzo di uﬂa saracinesca co-
_mandata elettromagneticamente. E' pertanto possibile
riceve;e nel programma di,qqmando delltunita di stam-
_;paggio ad iniezione anche uno svuotamento tempestivo
di un serbatoio 23I o 23II. Durante l'operazione cor—
_rgnté d'iniezione il serbatoio 23I o 23II svuotato
in posizione di approntamento pud essere caricato con
__”i;“mgtegiq;engléstico (di altro colore o natura) ne-
“-qgs§apiéAper una successiva operazione d'iniezione e
An posizione di esercizio pud essere trasferito in
_posizione di lavoro nel corso di un movimento a dew=

_stra del pezzo di supporto 21. Poi esiste una posi-

zione di lavoro corrispondente alla figura 3, in cui

il serbatoio 23II che si trovava prima in posizione

+di 1avpro é trasferito ora nella posizione di appron—

, tamento B, Ne deriva che normalmente la posizione

#/di approntamento cambia continuamente da destra a si-

nistra e da sinistra a destra e cosl via. La corsa

di spostamento dei serbatoi 23I e 23II sul listello

| - . — S

;di guida 19 é limitata da arresti di fine corsa 29
‘fissati da viti di fissaggio 30. Sia nella posizione

‘di lavoro A che nella posizione di approntamento B
'rispettivamente B! i due serbatoi 231 e 23II sono ar—
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;restati ciascuno sul pezzo di supporto 2 in posizione
.esatta dal meccanismo dfazionamento a motore 22 cow
‘mandato dal calcolatore, il quale é fissato tramite
una flangia 22a per mezzo di bulloni 28 sul pezzo di
‘supporto 21, |

L'appérecchiatura di caricamento é importante an-—
che per esempio se in occasione di una sostituzione
.dello stampo si deve impiegare sull'unita di chiusu-
.ra dello stampo un altro granulato plastico e questa
Esostituzione dello stampo & estremamente abbreviéta
_temporalmente con una opportuna costruzione della
macchina di stampaggio ad iniezione di materiale pla-
_stico, rispettivamente.con un opportuno procedimento.

In questo caso con l'apparecchiatura di caricamento_

o - si assicura che la sostituzione del granulato, cioé

--del serbatoio non duri pil a lungo della sostituzione
- dello stampo. -
e 816 inoltre . dimostrato che con un'unita di stame

'_paggiowad;iniez;onefmunitakdelltapparecchiatura di

caricamento si_possono produrre pezzi stampati marmo-

... _ipizzati se i due serbatoi vengono comandati al terna-
Ltivamente .e ritmicamente in posizione di lavoro dal
.comando dellfunitd di stampaggio ad iniezione e in-
,,troducdno alternativamente e a porzioni il loro gra-

. nulato di plastica di diverso colore nel cilindro
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Plastificatore, I gramulati di plastica di diverso

i .
‘colore, gia all'entrata della vite di alimentazione,
‘quindi prima della plastificazione, vengono in con-

;gA-" S ,jtatto_tra loro alio stato di aggregato solido. Diverse

varianti di una marmorizzazione si posscono ottenere
\variando, nella sostituzione dei serbatoi, la gran-

;dezza delle porzioni introdotte nel cilindro plasti-
jﬁicgtore,e il numero di giri della vite d'alimenta-

3 :

i

;zione. L'apparecchiatura di caricamento & perd anche

,,;Z,u‘til__e__l?_‘?r._.alj:?:i_.__ﬁﬁttori di impiego. Cosl, in determi-

i P i s s
-nate condizioni, impiegando materiali di diversa na-
| .

‘tura di uguale e diversa colorazione si possono pro=-

_ :durre pezzi stampati di due colori con zone colorate
| due
...separate, Condizione necessaria é perd che. i/compo~

. inenti impiegati si differenzino nelle loro caratteri-
: : i S '

_ istiche fisiche cosl tanto che la tendenza alla misce-
.ﬁlgzip;gg___nglle zone di limitazione del pezzo stampato

jtra i due componenti sia relativamente bassa.

A_Natwalnl:e.nte l'apparecchia;ura di caricamento pud

essere anche gestita solo con un unico serbatoio se

| per periodi di tempo piuttosto lunghi non esiste ne-

cessita di una sostituzione del granulato di plastica

da lavorare.
L'unitd di stampaggio ad iniezione pud pure essere

impiegata per un

normale esercizio di iniezione. In
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questo.caso il pezzo di suppoi'to 21 con i serbatoi

”23i e 23II nonché il,listello di guida 19 viene ri-
umosso_dana_superficie &i. raccordo orizzontale 10d

del risalto 10c. Il collegamento del serbatoio di gra-
nulato avviene allora indirettamente sulla superficie
di raccordo obliqua 10e della figura 1 in un modo

che & noto dalla domanda di brevetto italiana 25406 A/81.

 RIVENDICAZIONI

1) Apparecchiatura di caricamento per alimenta-
_re granulato di palstica in una unitd di stampaggio
_ad iniezione, con almeno un serbatoio per il granu—

lato di plastica presentante una parte di lamiera di

__acciaio a forma di imbuto nel tratto inferiore e una
_parte sagomata di sostegno in piano di questa parte

~ di lamiera d'acc1alo, con un listello di guida fis-—

sato sul pozzetto di caricamento dell'unita di stam=

pagglo ad 1n1ezlone, estendente51 radlalmente rlspet-

to al pozzetto di caricamento e presentante almeno

:due fori di caduta, di cui uno combacia con il poz-

i

'zetto ai, caricamento e 1'altro é_disposto nella par—

¥

te del listello di 9“&9? chg_§%_estende su un lato

de; pozzetto di carlcamento € con pezzo di supoorto

__guidato scorrevole sul listello di guida e arresta—

bile, sul quale almeno un serbatoio & fissato in mo=

do scioglibile con la sua apertura di scarico allim
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ineata con un foro di caduta, che in una posizione di
lavoro, in cui 1l'apertura di scarico del serbatoio
si trova con il relativo foro di caduta sul pozzetto
di éaricamento e in una posizione di apﬁrontanento
nonché in una posizione di svuotamento combaciante
con il foro di caduta é spostabile al di fuori del
:pozzetto di caricamento, caratterizzata dal fatto che
;il listello di guida (19) si estende ai due lati del
pozzetto di caricamento (33) e che sul pezzo 4i sup~
jporto (21) sono disposti due serbatoi (23I e 23II)
.spostabili per mezzo di questo pezzo di supporto (21)
come unitd di movimento alternativamente nella posi-
_gzione di lavoro (A) e nella posizione di approntamen=
Lto (B) rispettivamente nella posizione di svuotameﬁto.
e __ _ 2) Apparecchiatura di caricamento secondo la ri-
_vendicazione 1, caratterizzata dal fatto che il 1li~
qste;;qrdi!gnida_(ja)_preéenta equidistanziati tra lo-

'ro trg,forirgiwgaQQQQ_(43) e i serbatoi (231, 23II)

;trallor9 idgnE§ci sono Eissatiwfg}wggz§ofd;_sugpprtq

(21) alla distanéaLg;mgyghfqri“d§ c§duta (43).

32”APP§?999943F?Fa di caricamento secondo la ri~

‘vendicazione 1 o 2, caratterizzata dal fatto che il

Vngzgq di supporto (21) é spostabile per mezzo di un

meccanismo dfazionamento a motore (22) sul listello

'di guida (19) disposto simmetricemente al piano di
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simmetria (a-a) dell'unitd di stampaggio ad iniezione,
4) Apparecchiatura di caricamento secondo la ri-
évendicazione 3, caratterizzata dal fatto che l'albe=

ro condotto {24) del riduttore del meccanismo di azio-

énémento a motore (22) é munito di una ruota dentata
E(26) in presa con uno spigolo longitudinale dentato‘
E(19a) del listello di guida (19).

5) Apparecchiatura di caricamento secondo una
delle rivendicazioni 3 o 4, caratterizzata dal fatto
fche il meccaniémb di azionamento'a motore (22) é fis=

sato tra i due serbatoi (23I, 23II) sul pezzo di sup-

1

‘porto (21) e che 1'albero condotto (24) é coassiale

,éall?asse di simmetria del motore del meccanismo di

'azionamento (22).
i
i 6) Apparecchiatura di caricamento secondo una

jdelle rivendicazioni precedenti, caratterizzata dal

fatto che il serbatoio (23I, rispettivamente 23II)

|in posizione di lavoro (A) e in posizione di appron-

tamento (B) é arrestato in esatta ) poszzlone dal mec-

canismo di az;onamento (22) dell'unita di stampagglo

ad 1n1ez:|.one, comandato dal calcolatore.

S e e i e

7) Apparecchiatura di caricamento secondo una

delle rivendicazioni precedenti, caratterizzata dal

Patto che la corsa d1 _spostamento dei serbatoi (23I,

23IT) sul listello di guida (19) & limitata da arre-
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sti di fine corsa (29).
. 8) Apparecchiatura di caricamento secondo una
S . _delle rivendicazioni Pprecedenti, caratterizzata dal
...Ea't.to che almeno i fori di caduta estremi (43) del
listello di guida (19) sono chiudibili ciascuno per
_mezzo di una saracinesca comandata magneticamente.

Ing. Domenico Calvani

et/
;
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