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DESCRIPCION
Dispositivo para dispensar gotas individuales en una tapa o cuerpo de una capsula
Campo de la invencion

La presente invencion se refiere a un dispositivo, DEV, para dispensar una gota individual de un fluido, por ejemplo,
una gota individual de un adhesivo, en la superficie interior de una tapa o en la superficie interior de un cuerpo de una
capsula. Esto es util para hacer que una capsula cerrada con una tapa y un cuerpo acoplados telescopicamente sea
mas a prueba de manipulaciones, o para fijar una tapa o un cuerpo o ambos, que encierra una capsula o tableta o una
parte de la misma, a la capsula o tableta.

Antecedentes de la invencion

Los contenedores estandar para sustancias farmacéuticas u otras sustancias en forma sélida pueden ser cubiertas de
capsulas que tienen dos partes, una parte de tapa, también denominada tapa, y una parte de cuerpo, también
denominada cuerpo. Tales capsulas se usan, entre otras cosas, para contener una sustancia en forma sélida, tal como
polvos, capsulas o tabletas.

La tapa y el cuerpo pueden acoplarse telescopicamente entre si para el cierre de la capsula. El acoplamiento
telescopico de la tapa y el cuerpo cuando la capsula esta cerrada se realiza en forma de un solapamiento de una parte
de la tapa sobre una parte del cuerpo.

Con el fin de evitar una abertura involuntaria de la capsula llena, es decir una separacion involuntaria de la tapa y el
cuerpo de una capsula llena, que conduciria a un derrame del contenido de la capsula, se desea hacer que la capsula
sea a prueba de manipulaciones al aplicar un adhesivo en la regién de solapamiento, que pega la tapa al cuerpo.

Cuando la capsula contiene una capsula o una tableta, la tapa encierra un lado de la céapsula o tableta y el cuerpo
encierra el otro lado de la capsula o tableta. Tanto la tapa como el cuerpo no deben caerse de la capsula o de la
tableta.

El documento US 6 884 230 B1 describe un aplicador de fluido para dispensar un fluido multicomponente (por ejemplo,
un adhesivo). El dispositivo tiene una camara de mezcla y una canula para el dispensado. El dispositivo también
dispone de una valvula de lanzadera. Pero la valvula no tiene un canal de salida que termine con un extremo abierto
en una cavidad para el dispensado. El dispositivo no es adecuado para dispensar gotas en la superficie interna de la
pared de la tapa de una capsula.

El documento US 4,403,461 describe un aparato para dispensar adhesivo en el interior de una tapa de una capsula.
El adhesivo se introduce primero en una ranura interna 32 de una corredera 9 a través de orificios 15 de un pistén 14.
Luego, el adhesivo se transfiere desde la ranura interna 32 a una membrana 29 de un miembro de recogida y
transferencia de adhesivo 26, luego el adhesivo se transfiere desde la membrana al interior de una tapa. Esta forma
de aplicar un adhesivo en el interior de una tapa requiere un deposito intermedio entre las aberturas de dispensado
de los orificios 15 y el interior de la tapa en forma de este miembro de transferencia 26, que necesita hacer contacto
con la superficie de las aberturas de dispensado de los orificios 15 y con el interior de |a tapa. Ademas, la alimentacién
del adhesivo en la ranura interna 32 da como resultado un exceso de adhesivo en la ranura 32 que debe retirarse
mediante una valvula de rebose 32.

El documento US 5,188,688 describe el sellado de una capsula que contiene un comprimido 20 en donde el sellado
se efectla mediante una gota 26 de un sellante. Para el sellado, el cuerpo 12 de la capsula contiene la capsula 20 y
la gota 26 del sellante se coloca en la capsula 20. Alternativamente, si la gota del sellante 26 tiene suficiente viscosidad,
puede colocarse en la unién 24 entre el borde del cuerpo 12 y la capsula 20 y permanecera esencialmente en su lugar
hasta que la tapa 14 se acople con el cuerpo 12. Cuando la tapa 14 se desliza sobre la capsula 20, la gota del sellante
se extiende entre la pared lateral interna 19 de la capsula 14 y la capsula 20 y entre el solapamiento entre la pared
lateral interna 19 de la capsula 14 y la pared lateral externa 17 del cuerpo 12 proporcionando una extension sellante
28. La gota de adhesivo 26 puede administrarse mediante un gotero dosificado presurizado tal como una jeringa
disponible comercialmente. El método es aplicable s6lo a un cuerpo rellenado con una capsula y la descripcion no
dice nada sobre cualquier posibilidad de aplicar la gota del sellante de forma automatizada por medio de un aparato.

El documento US 4,539,060 describe en la Figura 4 una modalidad para el sellado de capsulas de gelatina en donde
el fluido sellante 6, o un vapor del mismo, se pulveriza antes de que la capsula 4 se una telescépicamente mediante
una tobera de pulverizacién 13 que pulveriza el fluido sellante 6, o un vapor del mismo, en el extremo abierto 15 y/o
en el interior de las paredes laterales 16 de la parte de tapa 17 de la capsula 4. La tobera 13 se ubica fuera de la parte
de tapa 17. La tobera puede ser una tobera de chorro o una tobera de chorro pulsante a presion de alta frecuencia, y
en la modalidad que se muestra en la Figura 4 no se dispensan gotas individuales mediante la tobera, sino que el
fluido sellante se aplica en forma de pulverizacion. Por lo tanto, no puede controlarse adecuadamente ni la cantidad
de fluido dispensado ni la posicién en la que se aplicara la gota. Los ejemplos describen sélo el sellado de las capsulas
después de unir la tapa y el cuerpo.
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Existia la necesidad de un aparato que permitiera el dispensado controlada de gotas en la superficie interna de la
pared de la tapa de una capsula o en la superficie interna de la pared del cuerpo de una capsula; por ejemplo, en la
superficie interna de la pared de la tapa de una capsula en la region de la superficie interna de la pared de la tapa
donde la tapa se solapara con el cuerpo una vez que la tapa se deslice sobre el cuerpo después del llenado del cuerpo
para el cierre de la capsula.

El aparato debe permitir
* el dispensado de una gota individual de un adhesivo,

* el dispensado de la gota en la superficie interna de la pared de la tapa o en la superficie interna de la pared del
cuerpo, por ejemplo, en la superficie interna de la pared de la tapa en la regién de solapamiento de la tapa con el
cuerpo una vez cerrado,

* el dispensado de la gota de forma controlada con respecto a la direccién del dispensado y con respecto al tamafio
de la gota y con respecto a la posicion en la superficie interna de la pared en la que se aplicara la gota,

* el dispensado de la gota a una temperatura diferente de la temperatura ambiente, tal como una temperatura superior
o inferior a la temperatura ambiente,

* el dispensado de la gota sin requerir el contacto fisico de las partes de dispensado con la pared de la tapa o del
cuerpo,

* |la fabricacién de capsulas con una tapa y un cuerpo acoplados telescopicamente, que tienen una mayor fuerza de
separacion de la tapa del cuerpo en comparacion con una capsula similar pero fabricadas sin el dispensado de una
gota de adhesivo;

* |la fabricacién de una capsula que contiene una capsula o una tableta, en donde la capsula o la tableta se encierra
al menos parcialmente por la tapa o el cuerpo o ambos y en donde la tapa o el cuerpo 0 ambos se pegan a la capsula
o tableta encerrada mediante una gota de un adhesivo dispensado en la superficie interna de la pared de la tapa 0 en
la superficie interna de la pared del cuerpo respectivamente, efectuando de esta manera una mayor fuerza de
separacién de la tapa o del cuerpo respectivamente de la capsula o tableta encerrada en comparacion a una capsula
similar fabricada sin dicha dispensado de una gota de adhesivo.

La invencién se refiere a un determinado dispositivo que permite el dispensado de una gota de la forma deseada.
Sumario de la invencion

El objeto de la invencion es un dispositivo como se describe ademas en la reivindicaciéon 1, DEV, para dispensar una
gota de un fluido, FLU, en la superficie interna de una tapa o en la superficie interna de un cuerpo de una capsula;

el dispositivo, DEV, comprende una canula, una cavidad de dispensado de fluido y una valvula;
la canula es un tubo con dos extremos ambos abiertos;

uno de los dos extremos de la canula dispensa la gota del fluido FLU;

la valvula comprende un canal de salida que termina con un extremo abierto;

el otro extremo de los dos extremos de la canula y el extremo abierto del canal de salida de la valvula se abren hacia
la cavidad de dispensado de fluido,

de esta manera la valvula esta en conexién de fluido a través de su canal de salida y luego a través de la cavidad de
dispensado de fluido y luego a través de la canula con el extremo abierto de la canula, y el fluido, FLU, fluye desde la
vélvula a través de dicha conexién de fluido hasta el extremo abierto de la canula.

Abreviaturas
Las siguientes abreviaturas se usan en esta descripcion:

APP aparato para dispensar gotas de FLU en la superficie interior de una tapa o en la superficie interna
de un cuerpo de una capsula y usado en el proceso de cierre de tapas y cuerpos para formar
capsulas cerradas o usado en la insercion de una tableta o una capsula en una tapa o en un
cuerpo

DEV un dispositivo para dispensar una gota de FLU en la superficie interna de una tapa de una capsula
o en la superficie interna de un cuerpo de una capsula

FLU fluido que se dispensa por el DEV en forma de gota.
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HPMC hidroxipropilmetilcelulosa, también denominada hipromelosa o celulosa, 2-hidroxipropilmetiléter
o hidroxipropilmetiléter de celulosa, CAS 9004-65-3

HPMCAS acetato succinato de hidroxipropilmetilcelulosa, acetato succinato de hipromelosa

ID diametro interno

ms, mseg milisegundo

OD diametro externo

SMLD Submicrodispensador de liquido

V-OUTLETCHAN  volumen del canal de salida de la valvula que termina en la cavidad de dispensado de fluido
V-CAV volumen de la cavidad de dispensado de fluido

wt% (p/p), por ciento en peso

Descripcion detallada de la invencion

Los términos "capsula" y "cubierta de capsula” se usan a menudo indistintamente, también en esta invencién, a veces,
por ejemplo, en publicaciones de la técnica anterior, se hace una distincion, y entonces generalmente el término
"cubierta de capsula" significa la capsula vacia y el término "capsula" significa la capsula rellena con una sustancia
farmacéutica o de otro tipo.

El término "superficie interna de la tapa o del cuerpo" significa "superficie interna de la pared de la tapa o del cuerpo”
y se usan indistintamente, a no ser que se indique explicitamente de cualquier otra manera.

Una tapa tipica de una capsula comprende dos partes, un extremo cerrado, que a menudo tiene forma de clpula, y
una parte, generalmente de forma cilindrica, que colinda con el extremo cerrado y que termina con el extremo abierto
de la tapa; este extremo abierto es un borde que encierra la abertura de la tapa, también puede denominarse el borde
del extremo abierto de la tapa.

Igualmente, un cuerpo tipico de una capsula comprende dos partes similares, un extremo cerrado, que a menudo tiene
forma de cupula, y una parte, generalmente de forma cilindrica, que colinda con el extremo cerrado y que termina con
el extremo abierto del cuerpo; este extremo abierto es un borde que encierra la abertura del cuerpo, también puede
denominarse el borde del extremo abierto del cuerpo.

El acoplamiento telescopico en el sentido de esta invencion significa un contacto al menos parcial de la pared interna
de la tapa con la pared externa del cuerpo. También significa que la tapa y el cuerpo se solapan en una capsula
cerrada, y cuando se solapan en la posicidn cerrada, muestran un ajuste al menos parcial de sus formas. El
acoplamiento telescépico de la tapa y el cuerpo se puede realizarse al deslizar la tapa sobre el cuerpo, en otras
palabras, al insertar el cuerpo en la cavidad de la tapa. El cuerpo se desliza primero con el extremo abierto dentro de
la cavidad de la tapa. De esta manera, la tapa y el cuerpo se conectan al menos parcialmente o acoplan de forma
apropiada. Por lo tanto, el acoplamiento telescépico significa un acoplamiento al menos parcial de forma apropiada de
la tapa con el cuerpo.

El diametro externo de la parte cilindrica del cuerpo es igual o ligeramente mas pequefio que el diametro interno de la
parte cilindrica de la tapa. Cuando la capsula se cierra mediante el acoplamiento telescopico de la tapa con el cuerpo,
al menos parte de la parte, preferentemente cilindrica, de la tapa se desliza sobre al menos parte de la parte,
preferentemente cilindrica, de la parte del cuerpo, de esta manera se define una regién de solapamiento, donde al
menos una parte de la pared, preferentemente cilindrica, de la parte de la tapa se solapa con al menos una parte de
la pared, preferentemente cilindrica, de la parte de la tapa.

Una cubierta de capsula cerrada puede tener una forma esencialmente cilindrica hueca.

En el caso de una capsula o una tableta, puede haber varias formas de encerrar partes o la totalidad de la capsula o
tableta mediante una cubierta exterior: sélo un extremo de la capsula o tableta puede encerrarse por una cubierta, en
este caso la cubierta puede verse como una tapa o el cuerpo de una cubierta de capsula. O ambos extremos de la
capsula o tableta pueden encerrarse cada uno por una cubierta, en este caso la cubierta que encierra un extremo de
la capsula o tableta puede verse como una tapa de la cubierta de capsula, y la otra cubierta que encierra el otro
extremo de la capsula o tableta puede verse como el cuerpo de la cubierta de capsula. Cuando ambos extremos de
una capsula o de una tableta se encierran cada uno por una cubierta, luego

los extremos abiertos, es decir, los bordes de los extremos abiertos, de las dos cubiertas pueden estar separados
entre si cuando encierran su extremo respectivo de la capsula o la tableta; o

los extremos abiertos, es decir los bordes de los extremos abiertos, de las dos cubiertas pueden colindar entre si
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cuando encierran su extremo respectivo de la capsula o la tableta; o

los extremos abiertos de las dos cubiertas pueden acoplarse telescopicamente entre si como se describio en la
presente descripcion.

El dispositivo, DEV puede comprender un pasador;
el pasador tiene dos extremos;
la cabeza del pasador es uno de los dos extremos del pasador;

el pasador comprende un tubo del pasador que sirve como contenedor para la canula y comprende en su interior la
canula; uno de los dos extremos de la canula, que dispensa la gota del fluido, FLU, se ubica en |la cabeza del pasador.

El volumen, V-CAV, de la cavidad de dispensado de fluido puede ser de 0,01 microlitros o mayor, preferentemente
0,05 microlitros o mayor, con mayor preferencia 0,075 o mayor.

El volumen, V-CAV, de |la cavidad de dispensado de fluido puede ser de 5 microlitros 0 mas pequefio, preferentemente
4 microlitros 0 mas pequefio, con mayor preferencia 3 microlitros 0 mas pequefio.

Cualquiera de los limites inferiores del volumen posible, V-CAV, de la cavidad de dispensado de fluido puede
combinarse con cualquiera de los limites superiores del volumen, V-CAV, de la cavidad de dispensado de fluido. Por
ejemplo, el volumen, V-CAV, de la cavidad de dispensado de fluido puede ser de 0,01 a 5 microlitros, preferentemente
de 0,05 a 5 microlitros, con mayor preferencia de 0,075 a 5 microlitros, ain con mayor preferencia de 0,075 a 4
microlitros, especialmente de 0,075 a 3 microlitros, mas especialmente de 0,075 a 2,5 microlitros, ain mas
especialmente de 0,1 a 2,5 microlitros, en particular de 0,075 a 2 microlitros, mas en particular de 0,075 a 1,5
microlitros.

El volumen, V-CAV, de la cavidad de dispensado de fluido no comprende el volumen, V-OUTLETCHAN, del canal de
salida de la valvula que termina en la cavidad de dispensado de fluido; mas bien, el canal de salida con su volumen,
V-OUTLETCHAN, es parte de la valvula.

El volumen, V-OUTLETCHAN, del canal de salida de la valvula puede ser, por ejemplo, 0,07 microlitros en el caso de
un diametro interno del canal de salida de 0,3 mm y una longitud del canal de salida de 1 mm.

DEV es un dispositivo para dispensar al menos una gota individual. La gota se dispensa desde la canula. Puede
dispensarse consecutivamente mas de una gota individual desde DEV, es decir desde la canula. Si se dispensa mas
de una gota desde DEV, cada gota se dispensa mediante una accion individual de DEV cuya accion individual dispensa
una gota individual independientemente de cualquier otra dispensado de una gota. Esta es una ventaja de DEV en
comparacion con las toberas que realizan la pulverizacién de FLU en la superficie interna de la pared, ya que
pulverizacion significa el dispensado de una multitud de gotas, en donde las gotas no se dispensan individualmente y
también no pueden dispensarse individualmente de forma controlada.

La eleccion de un volumen minimizado, V-CAV, de la cavidad de dispensado de fluido proporciona una minimizacion
de las variaciones de presion que pueden ocurrir cuando la valvula se abre y el volumen muerto entre la abertura de
la valvula y la canula es demasiado grande. De esta manera pueden dispensarse gotas individuales, es decir
individuales, de forma controlada sin chisporroteo, sin la formacién de una gota no deseada que cuelgue fuera de la
abertura de la canula, sin haber sido expulsada adecuadamente.

Ademas, DEV permite una dispensado en forma de expulsién de la gota, de esta manera la gota vuela a través del
espacio entre la canula y la superficie interna de la pared, de esta manera el dispensado se realiza sin contacto de la
canula con la superficie interior de la pared, también sin contacto mediado por una gota que esté simultaneamente en
relaciéon con la canula y con la superficie interna de la pared. Un volumen minimizado, V-CAV, de la cavidad de
dispensado de fluido contribuye a esta caracteristica deseada de DEV, la aplicacion sin contacto de una gota en la
superficie interna de la pared.

La cavidad de dispensado de fluido sirve para la conexién del canal de salida de la valvula con la canula. En caso de
que DEV comprenda mas de una canula, luego la cavidad de dispensado de fluido sirve para la distribucién de FLU
desde el canal de salida de la valvula a las canulas individuales. De esta manera, una valvula puede alimentar una o
mas canulas sin necesitar, por ejemplo, una valvula separada para cada canula.

Mientras que la cabeza del pasador es uno de los dos extremos del pasador, el otro extremo del pasador se denomina
en la presente descripcion pie del pasador.

El tubo del pasador puede ser un tubo cerrado con una abertura en el pie del pasador. El pasador puede tener una
abertura en la cabeza del pasador.

Preferentemente, el diametro interno y externo del tubo del pasador son constantes a lo largo de la longitud del tubo
del pasador.
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Preferentemente, el diametro externo de la cabeza del pasador es igual al diametro externo del tubo del pasador.
Preferentemente, el diametro externo del pasador es constante a lo largo de la longitud del pasador.

El OD del tubo del pasador puede ser de 15 mm o mas pequefio, preferentemente de 12,5 mm o mas pequefio, con
mayor preferencia de 10 mm o mas pequefio, alin con mayor preferencia de 9,6 mm o mas pequefio.

El OD del tubo del pasador puede ser de 2 mm o mayor, preferentemente de 2,5 mm o mayor, con mayor preferencia
de 2,75 mm o mayor.

Cualquiera de los limites inferiores del posible OD del tubo del pasador puede combinarse con cualquiera de los limites
superiores del posible OD del tubo del pasador.

Por ejemplo, el OD del tubo del pasador puede ser de 2 a 15 mm, preferentemente de 2,5 a 12,5 mm, con mayor
preferencia de 2,5 a 10 mm, adn con mayor preferencia de 2,5 a 9,6 mm.

El grosor de la pared del tubo del pasador puede ser de 0,1 a 1 mm, preferentemente de 0.1 a 0,8 mm, con mayor
preferencia de 0,1 a 0,6 mm.

Las dimensiones del tubo del pasador y de la cabeza del pasador, respectivamente, pueden elegirse en relacion con
el ID de la tapa o del cuerpo en el que se inserta el pasador para dispensar la gota.

Los tamafios de la tapa pueden variar, las dimensiones ilustrativas para el ID de la tapa y los posibles tamafios del
OD y del ID del tubo del pasador pueden ser los dados en la Tabla 1 para un posible grosor de la pared del tubo del
pasador de 0,2 mm.

Tabla 1
La(g%';ﬁlge ;Z:ﬁ la tapa cT)le%?ﬁl pasador gqutr)ngi! pasador 'Ir;]u”?o del pasador ID 'Ir;]uét))f del pasador ID
[mm] [mm] [mm] [mm]

000 9,7 3 9,5 2,6 9,1
00 8,3 3 8,1 2,6 7.7
0 7.4 3 7,2 2,6 6.8
1 6.7 3 6,5 2,6 6,1
2 6.1 3 5,9 2,6 55
3 5,6 3 5.4 2,6 5,0
4 5,1 3 4,9 2,6 4,5
5 4,7 3 4,5 2,6 4,1

Los tamafios del cuerpo pueden variar, las dimensiones ilustrativas para el ID del cuerpo y los posibles tamarios del
OD y del ID del tubo del pasador pueden ser los dados en la Tabla 2 para un posible grosor de la pared del tubo del
pasador de 0,2 mm.

Tabla 2
Tamafio de la_|ID del cuerpo cT)le%?ﬁl pasador gqutr)ngi! pasador ;lfr?o del pasador ID 'Ir;]uét))f del pasador ID
capsula [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
000 9.4 3 9,2 2,6 8,8
00 8 3 7.8 2,6 7.4
0 7,1 3 6,9 2,6 6.5
1 6.4 3 6,2 2,6 5,8
2 5,8 3 5,6 2,6 5.2
3 5.4 3 5.2 2,6 4,8
4 4,9 3 4,7 2,6 4,3
5 4,5 3 4,3 2,6 3,9
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El tubo del pasador en DEV puede ser intercambiable con el fin de montar los tubos del pasador con diferentes
tamafios y OD. También puede usarse un tubo del pasador con un OD pequefio para mas de un tamafio de capsula
con un ID de la tapa o del cuerpo mayor que el OD del tubo del pasador. Por ejemplo, puede usarse un tubo del
pasador con un OD de 3 a 4,3 mm para todos los tamafios de tapas y cuerpo entre el tamafio 5y 000.

En una modalidad, el OD del tubo del pasador es de 4 mm.

En una modalidad, el grosor de la pared del tubo del pasador es de 0,4 0 0,5 mm.

En una modalidad, el ID del tubo del pasador es de 3,0 mm.

En una modalidad, el OD del tubo del pasador es de 4 mm y el ID del tubo del pasador es de 3,0 mm.

La canula puede extenderse al menos a lo largo de la longitud del pasador.

La canula puede ser un tubo redondo.

Preferentemente, el diametro interno y externo de la canula son constantes a lo largo de la longitud de la canula.

El OD de la canula puede ser 0,1 mm o mayor, preferentemente 0,12 mm o mayor, con mayor preferencia 0,14 mm o
mayor.

El OD de la canula puede ser de 3 mm o mas pequefio, preferentemente de 2 mm o mas pequefio, con mayor
preferencia de 1 mm o mas pequefio, alin con mayor preferencia de 0,9 mm o mas pequefio, especialmente de 0,8
mm o mas pequefio. Cualquiera de los limites inferiores del posible OD de la canula puede combinarse con cualquiera
de los limites superiores del posible OD de la canula.

Por ejemplo, el OD de la canula puede ser de 0,1 a 3 mm, preferentemente de 0,1 a 2 mm, con mayor preferencia de
0,1 a1 mm, alin con mayor preferencia de 0,1 a 0,9 mm, especialmente de 0,1 a 0,8 mm, mas especialmente de 0,12
a 0,8 mm, aln mas especialmente de 0,14 a 0,8 mm.

El ID de la canula puede ser 0,02 mm o mayor, preferentemente 0,03 mm o mayor, con mayor preferencia 0,04 mm o
mayor.

El ID de la canula puede ser de 2 mm o mas pequefio, preferentemente 1 mm o mas pequefio, con mayor preferencia
0,8 mm o mas pequefio, aun con mayor preferencia 0,6 mm o mas pequefio, especialmente 0,5 mm o mas pequefio.
Cualquiera de los limites inferiores de la posible ID de la canula puede combinarse con cualquiera de los limites
superiores del posible ID de la canula.

Por ejemplo, el ID de la canula puede ser de 0,02 a 2 mm, preferentemente de 0,02 a 1 mm, con mayor preferencia
de 0,02 a 0,8 mm, ain con mayor preferencia de 0,02 a 0,6 mm, especialmente de 0,03 a 0,6 mm, mas especialmente
de 0,04 a 0,6 mm, aiin mas especialmente de 0,04 a 0,5 mm.

Si el ID de la canula se vuelve demasiado pequefio, entonces la presién que debe aplicarse puede volverse demasiado
alta o el tiempo de abertura de la valvula puede volverse demasiado largo para dispensar una gota.

Si el ID de la canula se vuelve demasiado grande, luego la presiéon que debe aplicarse puede llegar a ser demasiado
baja o el tiempo de abertura de la valvula puede volverse demasiado corto para dispensar una gota.

También, si el ID de la canula se vuelve demasiado grande, luego la velocidad de FLU durante el dispensado de la
gota puede llegar a ser demasiado baja de modo que la gota ya no se proyecta desde la abertura de la canula de
manera limpia con un desprendimiento completo y limpio de la gota de la canula. También, una vez que la gota se ha
desprendido de la canula, es posible que ya no siga una trayectoria recta, sino mas bien, por ejemplo, puede caer
debido a una velocidad demasiado baja.

En una modalidad, el OD de la canula es 0,413 mm.

En una modalidad, el grosor de |a pared de la canula es ca. 0,11 mm.

En una modalidad, el ID de la canula es 0,21 mm.

En una modalidad, el OD de la canula es 0,413 mm y el ID de la canula es 0,21 mm.

El pie del pasador puede montarse en un casquillo del pasador. El casquillo del pasador puede comprender la cavidad
de dispensado de fluido. El extremo de la canula que se abre hacia la cavidad de dispensado de fluido puede montarse
en un soporte, en la presente descripcion denominada soporte de la canula. El soporte de la canula puede comprender
la cavidad de dispensado de fluido. El casquillo del pasador puede comprender el soporte de la canula, o el soporte
de la canula y el casquillo del pasador pueden ser dos partes separadas, con el soporte de la canula montado en el
casquillo del pasador, por ejemplo, mediante una conexién de tipo tornillo.
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En una modalidad, el casquillo del pasador y el soporte de la canula son partes separadas, el soporte de la canula se
monta en el casquillo del pasador, preferentemente mediante una conexién de tipo tornillo; el soporte de la canula
comprende la cavidad de dispensado de fluido y monta el extremo de la canula, que se abre hacia la cavidad de
dispensado de fluido, en la cavidad de dispensado de fluido.

La canula puede extenderse desde el casquillo del pasador, preferentemente desde el soporte de la canula, al interior
del tubo del pasador y en el tubo del pasador hasta la cabeza del pasador.

La valvula puede ser cualquier tipo de valvula que sea capaz de realizar el dispensado de pequefios volimenes de un
fluido de forma controlada. Las valvulas tipicas son conocidas por el experto como microvalvulas, también
denominadas submicrodispensadores de liquido SMLD. Estas valvulas son capaces de realizar el dispensado de
pequefios volimenes en el intervalo de micro y nanolitros, incluso hasta 10 nanolitros y menos. Pueden accionarse
electromagnéticamente. Tipicamente, tales valvulas comprenden una cavidad de la valvula que contiene el fluido que
va a dispensarse de forma controlada, un asiento de la valvula, también denominado tobera de la valvula, que puede
contener el canal de salida, y que sirve como asiento para una bola de la valvula que cierra un extremo del canal de
salida. El otro extremo del canal de salida es el extremo abierto de la valvula por donde el fluido sale de la valvula. El
fluido en la cavidad de la vélvula generalmente se mantiene bajo presion. La bola de la valvula se presiona contra el
asiento de la valvula mediante un ancla moévil mediante la accién de un resorte de cierre en el ancla moévil. Mediante
una corriente alimentada a través de una bobina de la valvula, el ancla mévil con la bola de la valvula se arrastra
magnéticamente por el campo magnético de un ancla estacionaria, de esta manera se abre la valvula, es decir, se
abre un extremo del canal de salida y el fluido, debido a la presion aplicada, se fuerza a entrar en el canal de salida y
emerge por el otro extremo del canal de salida, que es un extremo abierto. Tales valvulas estan disponibles en el
mercado, por ejemplo, en Fritz Gyger AG, 3645 Thun-Gwatt, Suiza.

El tiempo de abertura de la valvula puede ser 0,1 mseg o mas, preferentemente 0,2 mseg o0 mas, con mayor preferencia
0,3 mseg o mas, aun con mayor preferencia 0,4 mseg o mas.

El tiempo de abertura de la valvula puede ser 30 mseg o menos, preferentemente 26 mseg 0 menos, con mayor
preferencia 22 mseg 0 menos, aun con mayor preferencia 20 mseg 0 menos, especialmente 15 mseg 0 menos, mas
especialmente 10 mseg 0 menos.

Cualquiera de los limites inferiores del posible tiempo de abertura de la vélvula puede combinarse con cualquiera de
los limites superiores del posible tiempo de abertura de la valvula.

Por ejemplo, el tiempo de abertura de la valvula puede ser de 0,1 a 30 mseg, preferentemente de 0,2 a 26 mseg, con
mayor preferencia de 0,3 a 22 mseg, aln con mayor preferencia de 0,4 a 20 mseg.

En una modalidad, el tiempo de abertura de la valvula puede ser de 0,5 a 3 mseg.

FLU en la valvula puede presurizarse; la presion puede ser de 0,2 a 6 bar, preferentemente de 0,3 a 5 bar, con mayor
preferencia de 0,4 a 4 bar, aun con mayor preferencia de 0,5 a 3 bar, especialmente de 1 a 2 bar.

La valvula puede montarse en el soporte de la canula de manera que el canal de salida de la valvula que termina en
la cavidad de dispensado de fluido colinda con la cavidad de dispensado de fluido. En una modalidad, el soporte de
la canula comprende la cavidad de dispensado de fluido, el soporte de la canula se monta en el casquillo del pasador
como parte separada del casquillo del pasador, la valvula se monta mediante un soporte de la valvula en el casquillo
del pasador de manera que el canal de salida de la valvula que termina en la cavidad de dispensado de fluido colinda
con la cavidad de dispensado de fluido en el soporte de la canula.

El pasador tiene un eje longitudinal en la direccién de la extension del pasador. Esta direccion se denomina en la
presente descripcion también direccién longitudinal. La extension de la canula en el interior del pasador es a lo largo
de este eje longitudinal del pasador. La parte de la canula en la cabeza del pasador puede ser recta, es decir, sin
doblez, o puede doblarse. Esto puede elegirse de acuerdo con la ubicacién donde se desea colocar una gota en la
superficie de la tapa o del cuerpo. La flexidn puede ubicarse en la cabeza del pasador. La flexion puede realizarse con
un cierto angulo contra el eje longitudinal de la cabeza del pasador, angulo que en la presente descripcion se denomina
angulo de doblado, de esta manera la direccion de la abertura de la canula tiene un angulo contra el eje longitudinal
del pasador. Preferentemente, un angulo de doblado del doblez de la canula en la cabeza del pasador es de 40 a
140°, mas preferentemente de 50 a 130°, alin con mayor preferencia de 70 a 110°, especialmente de 85 a 95°, mas
especialmente el angulo de doblado es de 90°, con un angulo de doblado de 90° la direccion de la abertura de la
canula es perpendicular al eje longitudinal del pasador, es decir, perpendicular a la superficie del pasador.

La gota que se dispensa desde |a abertura de la canula sale de la canula en la direccion de la abertura de la canula.

DEV es un dispositivo para dispensar una gota de FLU en la superficie interna de una tapa o en la superficie interna
de un cuerpo de una capsula en cualquier ubicacién deseada de la superficie interna de la tapa o del cuerpo
respectivamente; si lo requiere la ubicacion deseada donde se depositara la gota en la superficie interna de la tapa o
del cuerpo, puede elegirse un angulo de doblado respectivamente.
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En una modalidad de la invencion, DEV es un dispositivo para dispensar una gota de FLU en la superficie interna de
una tapa de una capsula en la regioén de dicha superficie interna de una tapa donde la tapa se solapara con el cuerpo
de la capsula una vez que la tapa se desliza sobre el cuerpo para el cierre de la capsula.

La canula en la cabeza del pasador, cualquier doblez de la canula en la cabeza del pasador y el extremo de la canula
con la abertura de la canula pueden fijarse en la cabeza del pasador. La cabeza del pasador puede comprender un
soporte para fijar la canula, es decir, para fijar la posicion de la canula, la posicién del doblez de la canula en la cabeza
del pasador y la posicion de la abertura de la canula en la cabeza del pasador.

El extremo de la canula con la abertura de la canula en la cabeza del pasador termina en una abertura en la pared del
pasador, es decir de la cabeza del pasador. Esta abertura se denomina la abertura de la cabeza del pasador. La
abertura de la cabeza del pasador puede tener cualquier forma, tal como rectangular o redonda, tal como un agujero
redondo, y puede tener la misma forma que la canula. Cuando la canula es un tubo redondo, luego preferentemente
la abertura de la cabeza del pasador es un agujero redondo. El diametro interno de la abertura de la cabeza del
pasador puede ser igual o mayor que el diametro externo de la canula, preferentemente es mayor, especialmente en
el caso en que la abertura de la cabeza del pasador es un agujero redondo y la canula es un tubo redondo.
Preferentemente, el extremo de la canula con la abertura de la canula se separa circunferencialmente de la pared de
la cabeza del pasador por un espacio abierto. Eso significa que la abertura de la cabeza del pasador comprende el
extremo de la canula con la abertura de la canula y este espacio abierto que separa el extremo de la canula
circunferencialmente de la pared de la cabeza del pasador.

A través de la abertura de la cabeza del pasador puede salir gas desde el interior de la cabeza del pasador. Cuando
dicho espacio abierto separa circunferencialmente el extremo de la canula de la pared de la cabeza del pasador, luego
el extremo de la canula quedara envuelto circunferencialmente por el gas que sale; el gas fluye alrededor del extremo
de la canula.

Preferentemente, la posicién del extremo de la canula con la abertura de la canula esta en el medio de la abertura de
la cabeza del pasador.

El extremo de la canula con la abertura de la canula en la abertura de la cabeza del pasador preferentemente no se
extiende mas alla de la superficie exterior del pasador, 0 mas alla de la superficie exterior de la cabeza del pasador,
respectivamente. Por lo tanto, el extremo de la canula con la abertura de la canula preferentemente no sobresale de
la abertura de la cabeza del pasador o del pasador.

El extremo del pasador, es decir el extremo de la cabeza del pasador, puede cerrarse. La cabeza del pasador puede
comprender una tapa que cierra el pasador, denominada tapa de cierre de la cabeza del pasador. De esta manera, la
abertura de la cabeza del pasador puede ser el espacio abierto que separa el extremo de la canula de la pared de la
cabeza del pasador en caso de que el diametro interno de la abertura en la pared de la cabeza del pasador sea mayor
que el diametro externo de la canula; esta abertura de la cabeza del pasador puede ser la Unica abertura de la cabeza
del pasador.

La tapa de cierre de la cabeza del pasador puede comprender los medios, tales como en forma de un soporte, para
fijar la canula, es decir, para fijar la posicion de la canula, la posicién del doblez de la canula en la cabeza del pasador,
y la posicion de la abertura de la canula en la cabeza del pasador.

Asi, la cabeza del pasador puede comprender el extremo de la canula con la flexién del extremo de la céanula, una
tapa de cierre de la cabeza del pasador y un soporte para fijar la posicion de la canula y la posicion de la abertura de
la canula.

En una modalidad, el dispositivo, DEV, comprende s6lo una canula.

En caso de que DEV comprenda s6lo una canula, entonces la cavidad de dispensado de fluido tiene un area de
seccién transversal perpendicular al eje longitudinal de la canula, en donde

esta area de seccion transversal de la cavidad de dispensado de fluido puede ser diferente del area de seccion
transversal de una canula; preferentemente, esta area de la seccién transversal de la cavidad de dispensado de fluido
es mayor que el area de la seccion transversal de una canula.

En otra modalidad, el dispositivo, DEV, puede comprender mas de una canula.

Preferentemente, el dispositivo, DEV, comprende 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 u 8 canulas, con mayor preferencia 1, 2, 3 0 4
canulas, alin con mayor preferencia 2, 3 0 4 canulas, especialmente 2 o 4 canulas.

Cuando DEV comprende mas de una canula, entonces
* el pasador sirve como contenedor de las canulas y comprende en su interior todas las canulas;

» cada canula es un tubo con dos extremos ambos abiertos; preferentemente las canulas son idénticas;
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* la cabeza del pasador comprende cada uno de los dos extremos de cada canula;

* la cabeza del pasador comprende una abertura de la cabeza del pasador para cada canula; preferentemente la
cabeza del pasador comprende para cada canula una abertura separada de la cabeza del pasador;

» cada otro extremo de las canulas se abre hacia la cavidad de dispensado de fluido,

de esta manera la valvula estad en conexién de fluido a través de su canal de salida y a través de la cavidad de
dispensado de fluido y luego a través de cada canula con cada uno de los extremos abiertos de las canulas en la
cabeza del pasador.

Cuando DEV comprende mas de una canula, luego cada canula puede extenderse al menos a lo largo de la longitud
del pasador.

Pero también en el caso de que DEV comprenda mas de una canula, luego la cavidad de dispensado de fluido tiene
un area de seccion transversal perpendicular al eje longitudinal de la canula, en donde

esta area de seccién transversal de la cavidad de dispensado de fluido puede ser diferente del area de seccién
transversal de una canula; preferentemente, esta area de la seccion transversal de la cavidad de dispensado de fluido
es mayor que el area de la seccion transversal de una canula.

Cuando DEV comprende mas de una canula, luego las partes extremas de todas las canulas, que se ubican en la
cabeza del pasador, pueden doblarse. Preferentemente, cuando todas las canulas se doblan en la cabeza del pasador,
todos los dobleces tienen el mismo grado de flexién. El grado de flexion puede ser como se describi6 en la presente
descripcién para la modalidad con una canula, también con todas las modalidades del grado de flexion;
preferentemente todas las canulas tienen una flexién en la cabeza del pasador de 90° respecto al eje longitudinal del
pasador. Esto significa que la direccién de la abertura de cada canula tiene un angulo con respecto al eje longitudinal
del pasador, preferentemente de 90°.

Preferentemente, las canulas se disponen de manera que sus aberturas, que se ubican en la cabeza del pasador, y
la direccion de sus aberturas se distribuyen a lo largo de la circunferencia de la cabeza del pasador, preferentemente
se distribuyen circunferencialmente a lo largo de la circunferencia de la cabeza del pasador con la misma distancia
entre si, es decir, la direccion de sus aberturas tiene el mismo angulo entre si. Preferentemente, las canulas se
disponen de manera que sus aberturas, que se ubican en la cabeza del pasador, y la direccion de sus aberturas se
distribuyen a lo largo de la circunferencia de la cabeza del pasador en el mismo angulo entre si.

En el caso de un DEV con dos canulas, la direcciéon de las aberturas que se ubican en la cabeza del pasador de las
dos canulas tiene preferentemente un angulo de 180° entre si, es decir, las aberturas que se ubican en la cabeza del
pasador estan en lados opuestos de la cabeza del pasador.

En el caso de un DEV con tres canulas, la direccion de las aberturas de las tres canulas que se ubican en la cabeza
del pasador presenta preferentemente un angulo de 120° entre si.

En un DEV con cuatro canulas, la direccién de las aberturas de las cuatro canulas que se ubican en la cabeza del
pasador tiene preferentemente un angulo de 90° entre si.

Cuando DEV comprende mas de una canula, luego preferentemente el soporte en la cabeza del pasador fija la posicién
de todas las canulas y de sus aberturas en la cabeza del pasador.

FLU puede ser un adhesivo fluido.

FLU puede comprender un solvente SOLV, SOLV puede seleccionarse del grupo que consiste en agua, Ci-4 alcohol,
Ci4 éter, Ci1s cetonas, metilenglicol, Ci4 acido carboxilico Ci4 éster; preferentemente SOLV es agua, EtOH,
isopropanol o una mezcla de los mismos.

Las modalidades de SOLV son agua, EtOH, isopropanol, de 70 a 80 % en peso de EtOH acuoso, de 20 a 30 % en
peso de EtOH acuoso y de 30 a 50 % en peso de isopropanol acuoso.

Las modalidades especificas de SOLV son agua, EtOH, isopropanol, 75 % en peso de EtOH acuoso, 25 % en peso
de EtOH acuoso y 40 % en peso de isopropanol acuoso.

FLU puede comprender un agente adhesivo ADHESAG, ADHESAG puede seleccionarse de los grupos que consisten
en polialquileno, polisacarido, celulosa y derivados de celulosa, cera de quitosano, carbohidratos que incluyen mono,
di y polisacaridos, aspartamo, glucosido, polivinilpirrolidona, gelatina, acido organico monofuncional, acido organico
polifuncional, polimeros y copolimeros de acidos acrilicos y acidos metacrilicos y sales y ésteres de los mismos,
proteinas, goma laca, caucho, acetato de polivinilo, acido poliurénico, polihidroxialcohol, ftalato de dialquilo, citrato de
alquilo inferior en donde el alquilo inferior tiene 1 a 6 atomos de carbono, poliglicol, éster de polihidroxialcohol, acido
reocineoleico y ésteres de los mismos, acidos grasos de cadena larga y ésteres de cadena larga de los mismos, en
donde acido graso de cadena larga significa de 6 a 24 atomos de C y éster de cadena larga significa un alcohol Ce-24
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éster o acido fosférico.
Polialquileno puede ser, por ejemplo, polietileno o polipropileno.

Los derivados de celulosa pueden ser, por ejemplo, ésteres de celulosa tales como acetato de celulosa, ftalato de
hidroxipropilmetilcelulosa, hidroxipropilcelulosa, hidroxipropilmetilcelulosa, carboximetilcelulosa sodica, acetato-ftalato
de celulosa, éteres de celulosa tales como alquilcelulosa inferior, en donde el grupo alquilo inferior contiene de 1 a 3
atomos de carbono como para por ejemplo etilcelulosa, metilcelulosa, otros derivados tales como carboximetilcelulosa
de sodio o hidroxialquilcelulosa inferior en donde el alquilo inferior tiene de 1 a 4 atomos de carbono.

La cera puede ser, por ejemplo, cera de carnauba.

Los carbohidratos que incluyen mono, di y polisacaridos pueden ser, por ejemplo, sacarosa, fructosa, lactosa, maltosa,
celobiosa, glucosa, galactosa, manosa, arabinosa, sorbitol, almidén, agar o polidextrosa.

El almidén puede ser, por ejemplo, almidén de patata o maiz.

El glucésido puede ser, por ejemplo, esteviol.

La gelatina puede ser, por ejemplo, gelatina bovina o de cerdo.

El acido organico monofuncional puede ser, por ejemplo, acido graso, C2-4 acido monocarboxilico o acido benzoico.
El acido carbénico C2-4 puede ser, por ejemplo, acido acético o acido propanoico.

El acido organico polifuncional puede ser, por ejemplo, acido citrico, acido glicélico, acido lactico, acido malico, acido
tartarico, acido mandélico o acido fumarico.

La proteina puede ser, por ejemplo, gelatina y gelatina hidrolizada, con derivados de los mismos, proteina de soja o
proteina de girasol.

El &cido poliurdnico puede ser, por ejemplo, alginato y sus derivados.

El polihidroxialcohol puede ser, por ejemplo, glicerol, sorbitol 0 manitol.

El ftalato de dialquilo puede ser, por ejemplo, ftalato de dibutilo.

El poliglicol puede ser, por ejemplo, polietilenglicol, metoxipropilenglicol o 1,2-propilenglicol.
El éster de polihidroxialcohol puede ser, por ejemplo, mono, di y triacetato de glicerol.

Las modalidades preferidas de ADHESAG pueden ser sacarosa, fructosa, lactosa, maltosa, celobiosa, glucosa,
galactosa, manosa, arabinosa y sorbitol.

En una modalidad, FLU comprende s6lo SOLV y no ADHESAG.
En otra modalidad, FLU comprende agua y ADHESAG, pero no alcohol.

En otra modalidad, FLU comprende agua, ADHESAG y un alcohol, preferentemente ADHESAG es lactosay SOLV es
isopropanol.

El volumen de la gota dispensada puede ajustarse con varios parametros, tal como el ID y la longitud de la canula, la
temperatura de FLU, el tiempo de abertura de la valvula y la presién de FLU o una combinacién de los mismos.

El volumen de la gota dispensada puede ser de 0,005 a 2 microlitros, preferentemente de 0,005 a 1,9 microlitros, con
mayor preferencia de 0,005 a 1,8 microlitros.

El volumen de la gota puede elegirse de acuerdo con el tamafio de la capsula; los intervalos posibles se dan en la
Tabla 3.

Tabla 3

Tamafio de la capsula | Volumen de la gota Min. [microlitro] Volumen de la gota Max. [microlitro]
000 0,10 1,612

00 0,07 1,118

0 0,05 0,8

1 0,037 0,588
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Tabla 3

Tamafio de la capsula | Volumen de la gota Min. [microlitro] Volumen de la gota Max. [microlitro]
2 0,027 0,435

3 0,022 0,353

4 0,015 0,247

5 0,01 0,153

Por ejemplo, un intervalo tipico para una gota en el caso de una capsula de tamafio 0 puede ser de 0,1 a 0,8 microlitros.

Algunos polimeros que se usan para fabricar la cubierta de una capsula, como la gelatina, necesitan temperaturas
elevadas para el pegado o sellado.

Por lo tanto, FLU puede calentarse o enfriarse.

Puede calentarse o enfriarse parte de la canula o toda la canula. El extremo abierto de la canula en la cabeza del
pasador puede calentarse o enfriarse. Al calentar o enfriar la canula o parte de la canula, FLU en la canula se calienta
o enfria respectivamente.

Por lo tanto, DEV puede comprender medios para el calentamiento o el enfriamiento de FLU.

Por lo tanto, DEV puede comprender medios para el calentamiento o el enfriamiento del pasador, la cabeza del
pasador, el soporte en el pasador, la canula, partes de la canula, la abertura de la canula en el extremo de la canula
en la abertura de la cabeza del pasador, la cavidad de dispensado de fluido, la valvula o una combinacién de las
mismas.

El calentamiento puede efectuarse mediante medios de calentamiento convencionales tales como calentamiento
eléctrico o gas calentado, por ejemplo

mediante el calentamiento eléctrico de FLU, el pasador, la cabeza del pasador, el soporte en el pasador, la canula,
partes de la canula, la abertura de la canula en el extremo de la canula en la abertura de la cabeza del pasador, la
cavidad de dispensado de fluido, la valvula, o una combinacién de las mismas, o

al calentar el pasador, la cabeza del pasador, el soporte en el pasador, la canula, partes de la canula, la abertura de
la canula en el extremo de la canula en la abertura de la cabeza del pasador, la cavidad de dispensado de fluido, la
valvula, o de una combinacién de los mismos con gas calentado.

El enfriamiento puede efectuarse mediante medios de calentamiento convencionales tales como enfriamiento con gas
enfriado, por ejemplo, al enfriar el pasador, la cabeza del pasador, el soporte en el pasador, la canula, partes de la
canula, la abertura de la canula en el extremo de la canula en la abertura de la cabeza del pasador, la cavidad de
dispensado de fluido, la valvula o una combinacién de los mismos con gas enfriado.

En una modalidad preferida, el calentamiento y el enfriamiento se realizan mediante el gas que tenga la temperatura
deseada.

En una modalidad preferida, la canula o parte de la canula se calienta o enfria, preferentemente mediante el gas que
tenga la temperatura deseada.

DEV puede comprender elementos constructivos que se usan para el calentamiento o el enfriamiento de FLU. DEV
puede comprender elementos constructivos que se usan para el calentamiento o el enfriamiento del pasador, la cabeza
del pasador, el soporte en el pasador, la canula, partes de la canula, la abertura de la canula en el extremo de la
canula en la abertura de la cabeza del pasador, la cavidad de dispensado de fluido, la valvula o una combinacién de
las mismas.

Las expresiones "calentamiento y enfriamiento" y "templado" en esta invencién comprenden los significados
calentamiento hasta una temperatura deseada, enfriamiento hasta una temperatura deseada y mantener a una
temperatura deseada.

El gas que puede usarse para el templado puede ser cualquier tipo de gas inerte frente a DEV y preferentemente
también FLU, como por ejemplo aire o nitrégeno.

El pasador tiene un area disponible en su interior; en el caso de que el pasador sea un tubo redondo, entonces el
diametro interno del pasador define el area disponible dentro del pasador. La canula tiene un area que ocupa en el
pasador; en el caso de que la canula sea un tubo redondo, entonces el didmetro externo de la canula define el area
de la canula que ocupa la canula en el pasador. Preferentemente, el area de la canula, y en caso de que DEV
comprenda mas de una canula, las areas sumadas de todas las canulas en el pasador son mas pequefias que el area
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disponible en el interior del pasador. De esta manera, en el pasador, ademas de la canula, hay una zona vacia y un
espacio vacio, respectivamente denominado en la presente descripcidén espacio vacio del pasador. Este espacio vacio
del pasador se encuentra entre la canula y el tubo del pasador. A través de este espacio vacio del pasador y de esta
manera a través del pasador al lado de la canula puede pasar gas.

Preferentemente, el soporte en la cabeza del pasador para fijar la posicion de la canula tiene al menos una abertura,
que en la presente descripcion se denomina abertura de gas de la cabeza del pasador, que conecta el espacio vacio
del pasador junto a la canula en el pasador con la abertura de la cabeza del pasador. La abertura de gas de la cabeza
del pasador se extiende preferentemente en direccion longitudinal. La abertura de gas de la cabeza del pasador puede
ser un orificio 0 un agujero en el soporte de la cabeza del pasador, que se extiende preferentemente en direccion
longitudinal. De esta manera el gas puede pasar a través del pasador; por ejemplo, el gas puede entrar en el pasador
a través de la abertura en el pie del pasador, pasar a través del espacio vacio del pasador junto a la canula en el
pasador, pasar a través de la abertura de gas de la cabeza del pasador y luego salir del pasador a través de la abertura
de la cabeza del pasador.

Si hay mas de una canula en el pasador, entonces preferentemente todas las aberturas de la cabeza del pasador para
las canulas estan en conexién de fluido entre si y al menos una abertura de gas de la cabeza del pasador se
comprende en el soporte en la cabeza del pasador, trayendo todas las aberturas de la cabeza del pasador en conexion
de fluido con el espacio vacio al lado de la canula en el pasador. En caso de que 1, 2, 3 0 4 canulas se comprendan
en el pasador, luego preferentemente para cada canula una abertura de gas de la cabeza del pasador se comprenda
en el soporte en la cabeza del pasador.

De esta manera, el pasador, la cabeza del pasador, el soporte en el pasador, la canula, partes de la canula y la
abertura de la canula en el extremo de la canula en la abertura de la cabeza del pasador pueden calentarse o enfriarse
mediante un gas que tiene una temperatura respectiva que pasa a través del pasador. De esta manera, el FLU en la
canula puede calentarse o enfriarse y, de esta manera, DEV puede dispensarlo en forma de una gota que tiene una
temperatura deseada.

La temperatura de FLU puede ser de 10 °C al punto de ebullicion de FLU, preferentemente de 15 °C al punto de
ebullicién de FLU.

La temperatura puede elegirse con respecto al polimero que forma la pared de |a tapa o del cuerpo.

Por ejemplo, para una tapa o un cuerpo hecho de HPMC o pululano, la temperatura de FLU puede ser de 10 a 35 °C,
preferentemente de 15 a 30 °C.

Para una tapa o un cuerpo hecho de gelatina, la temperatura de FLU puede ser de 50 al punto de ebullicién de FLU
°C.

FLU puede comprender agua, pero no alcohol, en este caso la temperatura superior de FLU puede ser 100 °C,
preferentemente 90 °C, con mayor preferencia 80 °C, alin con mayor preferencia 75 °C.

FLU puede comprender agua y un alcohol tal como EtOH; en este caso, la temperatura superior de FLU puede ser 75
°C, preferentemente 70 °C.

Por ejemplo, para una tapa o un cuerpo hecho de gelatinay FLU que comprende agua, pero no alcohol, la temperatura
de FLU puede ser de 50 a 95 °C, preferentemente de 50 a 90 °C.

La temperatura de los medios de calentamiento se elige y se establece en un valor respectivo que efectda el
calentamiento o el enfriamiento de FLU y el mantenimiento de FLU a la temperatura deseada.

Otro objeto de la invencién es un aparato APP usado en el proceso de cierre de tapas y cuerpos para formar capsulas
cerradas o usado en la insercién de una tableta o capsula en una tapa o en un cuerpo; en donde

APP comprende DEV para dispensar gotas de FLU en la superficie interior de una tapa o en la superficie interna de
un cuerpo de una capsula; en donde con DEV y FLU tal como se definen en la presente descripcién, también con
todas sus modalidades.

Ademas, APP puede comprender un dispositivo para suministrar el FLU a la cavidad de la véalvula. APP puede
comprender un dispositivo para mantener el FLU en la cavidad de la valvula bajo una presién predefinida.

APP puede comprender medios para el calentamiento o el enfriamiento de FLU.

APP puede comprender medios para el calentamiento o el enfriamiento del pasador, la cabeza del pasador, el soporte
en el pasador, la canula, partes de la canula, la abertura de la canula en el extremo de la canula en la abertura de la
cabeza del pasador, la cavidad de dispensado de fluido, la valvula o una combinacién de los mismos.

El calentamiento puede efectuarse mediante medios de calentamiento convencionales tales como calentamiento
eléctrico, gas calentado, calentamiento por infrarrojos, calentamiento por induccién, calentamiento por microondas;
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por ejemplo

mediante el calentamiento eléctrico de FLU, el pasador, la cabeza del pasador, el soporte en el pasador, la canula,
partes de la canula, la abertura de la canula en el extremo de la canula en la abertura de la cabeza del pasador, la
cavidad de dispensado de fluido, la valvula, o una combinacién de las mismas, o

al calentar el pasador, la cabeza del pasador, el soporte en el pasador, la canula, partes de la canula, la abertura de
la canula en el extremo de la canula en la abertura de la cabeza del pasador, la cavidad de dispensado de fluido, la
valvula, o de una combinacién de los mismos con gas calentado.

El enfriamiento puede efectuarse mediante medios de calentamiento convencionales tales como enfriamiento con gas
enfriado o liquido enfriado, por ejemplo, al enfriar el pasador, la cabeza del pasador, el soporte en el pasador, la
canula, partes de la canula, la abertura de la canula en el extremo de la canula en la abertura de la cabeza del pasador,
la cavidad de dispensado de fluido, la valvula o una combinacién de los mismos con gas enfriado.

En una modalidad preferida, el calentamiento y el enfriamiento se realizan mediante el gas que tenga la temperatura
deseada.

En una modalidad preferida, la canula o parte de la canula se calienta o enfria, preferentemente mediante el gas que
tenga la temperatura deseada.

APP puede comprender elementos constructivos que se usan para el calentamiento o enfriamiento de FLU. APP
puede comprender elementos constructivos que se usan para el calentamiento o el enfriamiento del pasador, la cabeza
del pasador, el soporte en el pasador, la canula, partes de la canula, la abertura de la canula en el extremo de la
canula en la abertura de la cabeza del pasador, la cavidad de dispensado de fluido, la valvula o una combinacién de
las mismas.

Por lo tanto, APP puede comprender un dispositivo para el calentamiento o el enfriamiento del gas, denominado
dispositivo de templado del gas. APP puede comprender un dispositivo para suministrar el gas. El suministro de gas
y el templado del gas podran realizarse mediante el mismo dispositivo de APP, un dispositivo para suministrar gas
templado.

En una modalidad, APP comprende un canal de entrada de gas y un divisor de entrada de gas.

El canal de entrada de gas se alimenta con el gas que tenga la temperatura deseada. Preferentemente, un dispositivo
para suministrar gas templado comprendido en APP alimenta el gas con la temperatura deseada al canal de entrada
de gas.

El divisor de entrada de gas puede alimentarse con el gas procedente del canal de entrada de gas.

El divisor de entrada de gas puede tener dos posiciones SPLITTERTEMPER y SPLITTERBYPASS, en la posicién
SPLITTERTEMPER el divisor de entrada de gas alimenta el pasador con el gas, en la posicién SPLITTERBYPASS el
pasador se desvia mediante el gas.

APP podra tener adicionalmente un canal de salida de desviacion del gas. En SPLITTERBYPASS, el gas puede
alimentarse mediante el divisor de entrada de gas al canal de salida de desviacion del gas.

APP puede comprender un canal de salida de templado de gas al que se alimenta el gas que sale del pasador.

El flujo de gas desde el canal de templado de gas y el flujo de gas desde el canal de desviacién de gas pueden
alimentarse a un canal de salida de combinacion de gas.

El gas del canal de templado de gas, del canal de desviacién de gas o de un canal de salida de combinacién de gas
puede retroalimentarse de vuelta al dispositivo para suministrar gas templado.

APP puede tener medios para alimentar el gas con presion al canal de entrada de gas.

APP puede tener medios para aplicar vacio a cualquier canal de salida de desviacién del gas, a cualquier canal de
salida de templado de gas, a cualquier canal de salida de combinacién de gas o a cualquier combinacién de los
mismos. De esta manera, el gas y cualquier vapor de FLU pueden aspirarse y eliminarse, por ejemplo, cuando el gas
sale de la cabeza del pasador.

Alimentar el gas con presién o aplicar un vacio para succionar el gas 0 ambos puede facilitar la circulacién del gas,
también puede facilitar una purga o limpieza de APP antes o después de una operacion de cierre, tal como antes o
después de una camparia de procesamiento de cerrando capsulas. El divisor de entrada de gas puede comprender
un resorte, denominado resorte del divisor de entrada de gas, que mantiene el divisor de entrada de gas en una de
las dos posiciones, preferentemente el divisor de entrada de gas se sujeta mediante el resorte del divisor de entrada
de gas en SPLITTERBYPASS. El divisor de entrada de gas puede accionarse mecanicamente o mediante un campo
electromagnético para alcanzar la otra posicion.
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El accionamiento mecanico del divisor de entrada de gas puede realizarse mediante el casquillo del pasador, por
ejemplo, mediante un pie del casquillo del pasador. El pie del casquillo del pasador puede tener una abertura,
denominada abertura en el pie del casquillo del pasador, que es una conexion de fluido a través del casquillo del
pasador, por ejemplo, mediante un orificio respectivo en el casquillo del pasador, con el pie del pasador y la abertura
en el pie del pasador montado en el casquillo del pasador.

La tapa o el cuerpo que recibira la gota dispensada en su superficie interna puede mantenerse en APP en un soporte;
preferentemente se dispone y monta mas de un soporte en un anillo de soportes de APP.

Por lo tanto, APP puede comprender un soporte para sujetar la tapa o el cuerpo.
APP puede comprender mas de un soporte dispuesto y montado en un anillo de soportes.

Una forma comun de contener la tapa en un soporte en APP es con la abertura de la tapa orientada hacia abajo y el
cuerpo se sujeta en un soporte respectivo con la abertura del cuerpo orientada hacia arriba. Esto tiene la ventaja de
que el cuerpo también puede llenarse durante la operacién sin necesidad de girar el cuerpo o la tapa durante la
operacion.

Pero, obviamente, ya sea la tapa o el cuerpo pueden mantenerse en cualquier direccién con su respectiva abertura
orientada en cualquier direccién respectiva con el fin de realizar el dispensado de una gota en la superficie interna de
su pared. La siguiente descripcion del modo de accién de DEV y del pasador con respecto a cualquier direccion de
movimiento de DEV y del pasador se refiere a esta forma comudn de contener la tapa en un soporte en APP, es decir,
con |la abertura de la tapa orientada hacia abajo, y se refiere a dispensar una gota en la superficie interna de la pared
de una tapa, pero obviamente, en lugar de una tapa, también

* puede mantenerse un cuerpo en el soporte y el dispensado se realiza en la superficie interna respectiva del cuerpo
sujeto en el soporte;

* y en la construccién general de APP y, de esta manera, el movimiento del pasador puede adaptarse para permitir
que cualquier direccién de movimiento del pasador coincida con cualquier direccién con la que se sujeta la tapa o el
cuerpo en un soporte en APP y coincida con cualquier direccion en la que se orienta la abertura de una tapa o de un
cuerpo.

Esencialmente, el movimiento del pasador esta en alineacion con la direccion longitudinal de la tapa o del cuerpo
respectivamente, y mediante el movimiento del pasador, el pasador entra en la cavidad de la tapa o del cuerpo
respectivamente a través de su abertura.

Obviamente APP también puede construirse de manera que el pasador sea estatico y la tapa o el cuerpo se mueva;
o incluso que tanto el pasador como la tapa o el cuerpo puedan moverse.

El accionamiento mecanico del divisor de entrada de gas mediante el pie del casquillo del pasador puede realizarse
alternando el pasador entre dos posiciones, una posicion PINDISPENSE y una posicion PINTEMPER. El pasador
puede alternar verticalmente entre las dos posiciones, este movimiento vertical se alinea preferentemente con la
direccion longitudinal como se define en la presente descripcion.

Entonces, la forma comin mencionada de contener la tapa en APP con la abertura orientada hacia abajo.
PINDISPENSE puede estar en una posicién vertical superior y PINTEMPER puede estar en una posicion vertical
inferior con respecto a entre si. Dado que el pasador se monta en el casquillo del pasador, y mas de un pasador y alli
los casquillos del pasador pueden montarse en una serie de pasadores, el pasador, el casquillo del pasador y cualquier
serie de pasadores pueden alternar entre estas dos posiciones.

Preferentemente, la tapa no cambia su posicion vertical durante la operacion de APP para dispensar una gota.
Preferentemente, el soporte se ubica en direccién vertical por encima de la cabeza del pasador. En PINDISPENSE,
la cabeza del pasador se ubica en la cavidad de la tapa y dispensa la gota en la superficie interna de la tapa; en
PINTEMPER la cabeza del pasador esta fuera y mas abajo de la cavidad de la tapa. En PINDISPENSE el divisor de
entrada de gas puede estar en SPLITTERBYPASS; en PINTEMPER el divisor de entrada de gas puede estar en
SPLITTERTEMPER.

En PINDISPENSE el resorte del divisor de entrada de gas puede contener el divisor de entrada de gas en
SPLITTERBYPASS. En PINDISPENSE, el pie del casquillo del pasador preferentemente se desconecta,
preferentemente en direccion vertical, del divisor de entrada de gas, de modo que el pie del casquillo del pasador en
PINDISPENSE preferentemente no colinda con el divisor de entrada de gas.

Cuando el pasador alterna de PINDISPENSE a PINTEMPER, el pie del casquillo del pasador se mueve hacia abajo.
En un cierto punto del movimiento hacia abajo, el pie del casquillo del pasador colinda con el divisor de entrada de
gas y cuando el movimiento hacia abajo continla, el pie del casquillo del pasador luego empuja el divisor de entrada
de gas hacia abajo contra la accion del resorte del divisor de entrada de gas. En PINTEMPER, el pie del casquillo del
pasador colinda con el divisor de entrada de gas y ha empujado el divisor de entrada de gas hacia SPLITTERTEMPER,;
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el divisor de entrada de gas alimenta el gas a la abertura en el pie del casquillo del pasador, desde alli el gas fluye a
través del casquillo del pasador hacia la abertura en el pie del pasador, luego a través del pasador y sale del pasador
desde la cabeza del pasador.

De esta forma se templa la canula en PINTEMPER, y en PINDISPENSE el gas desvia la canula. Por lo tanto, la
posicion PINDISPENSE también puede denominarse PINBYPASS en vista del flujo de gas.

El soporte puede recibir la tapa en dos posiciones, en una posicion CORRECTPOS y en una posicién
UPSIDEDOWNPOQOS. En CORRECTPOS la abertura de la tapa es hacia abajo y el extremo cerrado de la tapa es hacia
arriba en direccion vertical, en UPSIDEDOWNPOS es al revés. Para el dispensado de gotas con la cabeza del pasador
en la cavidad de la tapa, obviamente la tapa debe estar en CORRECTPOS. La cabeza del pasador expulsara cualquier
tapa que esté en UPSIDEDOWNPOS, cuando la cabeza del pasador se mueva de PINTEMPER a PINDISPENSE.
Generalmente, antes de colocar la tapa en el soporte, la tapa se proporciona junto con el cuerpo en forma de capsula,
es decir, en forma de capsula cerrada o precerrada, es decir, no abierta, y el cuerpo debe retirarse de la tapa. Sucede
que latapay el cuerpo no se separan adecuadamente y la capsula, es decir una tapa acoplada a un cuerpo, se inserta
en el soporte en lugar de sélo la tapa. En este caso, el extremo cerrado del cuerpo se orienta hacia abajo, hacia la
cabeza del pasador; y cuando la cabeza del pasador se mueve hacia arriba, el pasador también expulsara dicha
capsula no abierta. Esta es otra ventaja de la invencién: de esta manera el control del llenado del soporte con la tapa
en la posicion correcta, y un control de que en realidad s6lo una tapa y no una capsula, es decir, una tapa con el
cuerpo cerrado o precerrado, es decir, estado no abierto, se llena en el soporte, se efectlia mediante la misma cabeza
del pasador que se usara para dispensar la gota y simultaneamente en la misma etapa del proceso de dispensado de
gotas. APP puede comprender medios para el llenado del cuerpo. APP puede comprender medios adicionales para
el cierre de la capsula. Para los medios para el cierre de la capsula después del llenado del cuerpo al acoplar
telescopicamente la tapa con el cuerpo, también es necesario que la tapa esté en CORRECTPOS: el cuerpo lleno
debe estar en una posicion con su extremo abierto apuntando hacia arriba, de cualquier otra manera el llenado se
derramaria, por lo que obviamente para el cierre de la capsula la tapa debe estar en CORRECTPOS. Asi, en caso de
que se desee dispensar una gota en la superficie de una tapa, por ejemplo, para hacer una capsula mas a prueba de
manipulaciones, la expulsién de tapas en UPSIDEDOWNPOS o de capsulas cerradas o precerradas, es decir,
capsulas no abiertas, es una tapa y un cuerpo que no han sido separados adecuadamente, por la cabeza del pasador
que también dispensa la gota, la tapa no sélo esta en la posicion correcta para dispensar las gotas sino también para
el posterior cierre de la capsula.

El flujo de gas en PINTEMPER y SPLITTERTEMPER puede ser el siguiente:

El canal de entrada de gas, el divisor de entrada de gas, la abertura en el pie del casquillo del pasador, la abertura en
el pie del pasador, el espacio vacio del pasador, las aberturas de gas de la cabeza del pasador, la abertura de la
cabeza del pasador y el canal de salida de templado de gas estan en conexion de fluido, por lo que puede pasar el
gas con la temperatura deseada y el FLU se templa a la temperatura deseada.

El flujo de gas en PINDISPENSE y SPLITTERBYPASS puede ser el siguiente:

El canal de entrada de gas, el divisor de entrada de gas y el canal de salida de desviacién del gas estan en conexién
de fluido, por lo que puede pasar el gas con la temperatura deseada. De esta manera, el gas no pasa a través del
pasador y el dispensado de la gota no se ve perturbada al fluir el gas. Ademas, se evita el secado de la gota dispensada
por el gas. Esto es importante ya que se desea que la gota dispensada permanezca lo mas intacta posible hasta, por
ejemplo, el cierre de la capsula al deslizar la tapa sobre el cuerpo, o el deslizamiento del cuerpo dentro de la tapa, de
manera que la gota se extiende en la region de solapamiento, la regién de la superficie interna de las paredes de la
tapa y el cuerpo que se solapan cuando la capsula esta cerrada y la tapa se acopla telescopicamente con el cuerpo;
o hasta que, por ejemplo, se inserte una capsula o una tableta en la cavidad de la tapa o del cuerpo y entre en contacto
con la gota.

Otro objeto de la invencién es un método para dispensar una gota de un fluido FLU en la superficie interna de una
tapa o en la superficie interna de un cuerpo de una capsula, en donde

la gota se dispensa mediante DEV;

el método comprende proporcionar la valvula, el canal de salida de la valvula, la cavidad de dispensado de fluido y la
canula de DEV rellenado con FLU, con la valvula cerrada y teniendo FLU en la valvula bajo presién;

y el método comprende las etapas 1 ala 3:
etapa 1: insertar la cabeza del pasador en la cavidad de la tapa o del cuerpo;

etapa 2: abertura y cierre de la valvula durante un periodo de tiempo predefinido para dispensar una gota en la
superficie interna de la tapa o el cuerpo;

etapa 3: extraer la cabeza del pasador de |a cavidad de la tapa o del cuerpo;
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con FLU y DEV tal como se definen en la presente descripcion, también con todas sus modalidades.

El método puede comprender una etapa 4, que se realiza después de |a etapa 3, en la etapa 4 la tapa y el cuerpo se
acoplan telescopicamente entre si. El método, cuando comprende dicha etapa 4, proporciona una capsula; la capsula
proporcionada es una capsula cerrada.

Ademas, se describe una capsula que puede obtenerse mediante el método como se describid en la presente
descripcion, también con todas las modalidades del método y de la capsula como se describié en la presente
descripcion, el método comprende la etapa 4; la capsula fabricada es una cépsula cerrada.

Preferentemente, el método se lleva a cabo con APP;
con APP como se define en la presente descripcion, también con todas sus modalidades.

Cuando APP comprende mas de un soporte dispuesto y montado en un anillo de soportes, luego las etapas 1 ala 3
pueden realizarse consecutivamente con el anillo de soportes moviendo el soporte que sujeta la tapa o el cuerpo en
el que se ha dispensado una gota lejos de la posicion vertical sobre la cabeza del pasador y el siguiente soporte en el
anillo de soportes se mueve de esta manera a esta posicion vertical sobre la cabeza del pasador y la siguiente sucesion
de etapas 1 a la 3 puede llevarse a cabo, esto puede repetirse hasta que todas las tapas o cuerpos en los soportes
en el anillo de soportes han recibido su respectiva gota.

DEV, APP y el método definido en la presente descripcion permiten:

* el dispensado de una gota individual de un adhesivo, esto se efectia al elegir la valvula respectiva, un tiempo de
abertura respectivo de la valvula y una presion respectiva de FLU en la cavidad de la valvula;

* el dispensado de la gota en la superficie interna de la pared de la tapa o sobre la superficie interna de la pared del
cuerpo, por ejemplo, en la superficie interna de la pared de la tapa en la regién de solapamiento de la tapa con el
cuerpo una vez cerrado, esto se efectla al insertar la cabeza del pasador en la cavidad de la tapa o del cuerpo para
dispensar la gota;

* el dispensado de la gota de forma controlada con respecto a la direccién del dispensado y con respecto al tamafio
de la gota, esto se efectiia al elegir el angulo de doblado deseado de la canula de modo que la gota que se dispensa
desde la abertura de la canula deja la canula en la direccion deseada;

* el dispensado de la gota con una temperatura diferente de la temperatura ambiente, tal como una temperatura mayor
0 menor que la temperatura ambiente, esto se logra al templar FLU y las partes respectivas de DEV y APP como se
describi6 en la presente descripcion;

* |a fabricacién de capsulas con una tapa y un cuerpo acoplados telescépicamente, que tiene una mayor fuerza de
separacién de la tapa del cuerpo en comparacién con una capsula similar pero fabricada sin el dispensado de una
gota de adhesivo, esto se efectiia cuando la gota dispensada se extiende en la regién de solapamiento, es decir en la
region de contacto de las superficies internas de las paredes de la tapa y el cuerpo que se solapan cuando la capsula
esta cerrada y la tapa se acopla telescépicamente con el cuerpo;

* |a fabricacion de una capsula que contiene una capsula o una tableta, en donde la capsula o la tableta esta al menos
parcialmente encerrada por la tapa o el cuerpo 0 ambos y en donde la tapa o el cuerpo 0 ambos se pegan a la capsula
o tableta encerrada mediante una gota de un adhesivo dispensada en la superficie interna de la pared de la tapa o en
la superficie interna de la pared del cuerpo respectivamente, efectuando de esta manera una mayor fuerza de
separacion de la tapa o del cuerpo respectivamente de la capsula o tableta encerrada en comparacion a una capsula
similar fabricada sin dicha dispensado de una gota de un adhesivo, esto se efectiia cuando una capsula o una tableta
se inserta en la cavidad de la tapa o del cuerpo que contiene la gota dispensada en la superficie interna de sus paredes
y la capsula y la tableta entra en contacto con la gota dispensada que de esta manera se extiende entre la superficie
interna de la pared de la tapa o el cuerpo y la superficie de la capsula o tableta.

Breve descripcion de las figuras
La presente invencién se describira ahora con referencia a las figuras adjuntas, en donde:
La Figurai: muestra una vista en perspectiva de APP.

La Figura 2: muestra una vista en perspectiva ampliada de una seccién de APP donde se ubica una serie de
pasadores en APP.

La Figura 3: muestra una vista en perspectiva de una serie de pasadores que contienen 9 pasadores, la vista en
perspectiva es desde la parte superior frontal izquierda.

La Figura 4: muestra una vista en perspectiva de una serie de pasadores que contienen 9 pasadores, la vista en
perspectiva es desde la parte inferior frontal izquierda.
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muestra una vista lateral esquematica 5a de un pasador junto con el casquillo del pasador y una vista
en perspectiva ampliada 5b del casquillo del pasador.

muestra dos vistas, una vista 6a y una vista 6b, la vista 6a muestra una vista en perspectiva de una
parte de la cabeza del pasador con dos canulas y el soporte en la cabeza del pasador para fijar la
posicion de las canulas, la vista 6b muestra una seccion transversal de la cabeza del pasador
perpendicular al eje longitudinal con dos canulas cada una con un doblez de 90° y con la abertura de
la canula orientada en direcciones opuestas con respecto a entre si, las secciones transversales cortan
a través del extremo de las canulas que muestran la naturaleza de tipo tubo de la canula, también se
muestra el soporte en la cabeza del pasador para fijar la posicién de las canulas y la abertura de la
cabeza del pasador que comprende un espacio abierto que separa la abertura de la canula
circunferencialmente de la pared de la cabeza del pasador.

muestra cuatro vistas en perspectiva y despiezadas 7a, 7b, 7c y 7d de la cabeza del pasador.

muestra dos vistas en perspectiva 8a y 8b del casquillo del pasador, la vista 8b es una vista despiezada
con la valvula y el soporte tipo tornillo separados del casquillo del pasador, revelando de esta manera
la cavidad de dispensado de fluido.

muestra dos vistas 9a y 9b de una seccion ampliada del casquillo del pasador; la vista 9a muestra una
vista en perspectiva de la cavidad de dispensado de fluido con dos canulas que parten de la cavidad
de dispensado de fluido; La vista 9b muestra una vista lateral en seccion con detalles del casquillo del
pasador, como la canula, la cavidad de dispensado de fluido, la valvula y el canal de salida de la
valvula.

muestra dos vistas 10a y 10b, la vista 10a es una vista en perspectiva de la valvula y el soporte de la
valvula para el montaje de la valvula en el casquillo del pasador, la vista 10b es una vista esquematica
frontal de la valvula con el soporte de la valvula 5-4, ambas vistas muestran el canal de salida de la
véalvula y la bola de la valvula, la vista 10b muestra la seccion de la bola de la valvula que es visible a
través del canal de salida de la valvula.

muestra una vista en perspectiva ampliada de una seccioén transversal de una parte de APP con la
valvula y la serie de pasadores con la placa de montaje de la serie de pasadores para el montaje de
los pasadores en la serie de pasadores. Los pasadores estan en una posicién en donde la cabeza del
pasador se inserta en la cavidad de una tapa de una cubierta de capsula y estan en una posicién para
dispensar una gota de FLU. La tapa se sujeta en un soporte, y varios soportes rellenos con tapas y
los soportes vacios se disponen y montan en un anillo de soportes.

muestra una seccién ampliada de la vista en perspectiva de la Figura 11 con la cabeza del pasador
posicionada en la tapa de una cubierta de capsula. La tapa se sujeta en un soporte y varios soportes
rellenos con tapas se disponen y montan en un anillo de soportes.

muestra una fotografia frontal de la cavidad de dispensado de fluido con dos canulas saliendo de la
cavidad de dispensado de fluido.

muestra una fotografia frontal de la valvula, el soporte de la valvula para el montaje de la valvula en el
casquillo del pasador, el canal de salida de la valvula que termina en la cavidad de dispensado de
fluido y la seccion de la bola de la valvula que es visible a través del canal de salida.

muestra dos vistas 15a y 15b, la vista 15a es una vista en perspectiva y la vista 15b es una vista
superior de la cabeza del pasador con cuatro canulas.

muestra en la vista 16a una vista despiezada y en perspectiva de una cabeza del pasador con cuatro
canulas y con cuatro gotas posicionadas en el interior de una tapa de una capsula, pero sin mostrar
la tapa en si; en la vista 16b una vista esquematica y en perspectiva de una cabeza del pasador con
cuatro canulas y con tres gotas posicionadas en el interior de una tapa de una capsula, pero sin
mostrar la tapa en si.

muestra en la vista 17a una seccién transversal esquematica y en perspectiva de la cabeza del
pasador con cuatro canulas, la seccién transversal se realiza a través de un plano perpendicular a la
superficie del pasador y a lo largo del eje longitudinal del pasador cortando por la mitad de la cabeza
del pasador; la vista 17b muestra una seccién transversal esquematica de una vista lateral de la
cabeza del pasador con cuatro canulas, la seccion transversal se realiza a través de un plano
perpendicular a la superficie del pasador y a lo largo del eje longitudinal del pasador cortando por la
mitad de la cabeza del pasador; La vista 17a muestra una y la 17b muestra dos gotas posicionadas
en el interior de una tapa de una capsula, pero sin mostrar la propia tapa.

muestra una seccion transversal de parte de APP con el sistema de templado de APP: el dispositivo
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para suministrar gas templado, el canal de entrada de gas, el divisor de entrada de gas, el canal de
salida de desviacion del gas, el canal de salida de templado de gas y el pie del casquillo del pasador.
También se muestran el pasador con su cabeza del pasador, la serie de pasadores, la valvula y la
cavidad de la vélvula. Varios soportes vacios se disponen y montan en un anillo de soportes.

La Figura 19: muestra una vista ampliada de la parte de la seccidon transversal de la figura 18 con el divisor de
entrada de gas: el canal de entrada de gas, el divisor de entrada de gas, el resorte del divisor de
entrada de gas, el canal de salida de desviacién del gas, el pie del casquillo del pasador y la abertura
en el pie del casquillo del pasador; con el divisor de entrada de gas en SPLITTERTEMPER. También
se muestran parte del pasador, el tubo del pasador, la canula, el soporte de la canula, el espacio vacio
del pasador, el pie del pasador, la abertura en el pie del pasador, la valvula, la cavidad de la valvula,
el canal de salida de la valvula que termina en la cavidad de dispensado de fluido, la bola de la valvula
y el asiento de la valvula.

La Figura 20: muestra una vista ampliada de la parte de la seccion transversal de la figura 18 con el divisor de
entrada de gas: el canal de entrada de gas, el divisor de entrada de gas, el resorte del divisor de
entrada de gas, el canal de salida de desviacion del gas, el pie del casquillo del pasador y la abertura
en el pie del casquillo del pasador; con el divisor de entrada de gas en SPLITTERBYPASS. También
se muestran la canula, el soporte de la canula, la cavidad de dispensado de fluido, la valvula, la cavidad
de la valvula, el canal de salida de la valvula que termina en la cavidad de dispensado de fluido, la
bola de la valvula y el asiento de la valvula.

La Figura 21: muestra otra vista ampliada de parte de la seccién de corte transversal de la figura 18 con la cabeza
del pasador en posicion de templado: parte del pasador, la cabeza del pasador con su tapa de cierre
de la cabeza del pasador, con el soporte en la cabeza del pasador, con la abertura de gas de la cabeza
del pasador y con la abertura de la cabeza del pasador, mas lejos el tubo del pasador con el espacio
vacio del pasador y el canal de salida de templado de gas.

Descripcion detallada de las modalidades preferidas

La presente invencién se describirda ahora en detalle con referencia a las figuras adjuntas. Los mismos componentes
y disposiciones se indican en las figuras con los mismos numeros de referencia y la descripcion respectiva puede
omitirse con el fin de evitar redundancias. Obviamente, lo que en las figuras se representa como la tapa de una capsula
también puede ser el cuerpo de una capsula.

La Figura 1 muestra una modalidad de un aparato APP 1 que se usa en el proceso de llenado de una capsula. APP 1
comprende una serie 2 de pasadores 3, se muestran ocho pasadores 3 en la serie 2, que se montan en la serie 2 de
pasadores 6 mediante una placa de montaje 2-1 de la serie 2 de pasadores 3. Los pasadores 3 se ubican mas abajo
de un anillo 1-2 de los soportes 1-1 para sujetar las tapas 6 o cuerpos de capsulas; las tapas 6 no se muestran en
esta figura. Un soporte 1-1 es esencialmente un agujero vertical en el anillo 1-2. Los pasadores 3 se alinean
verticalmente con los soportes 1-1 en el anillo 1-2.

La Figura 2 muestra una seccién ampliada de APP de la Figura 1. Se muestra la serie 2 de pasadores 3; se muestran
ocho pasadores 3 en la serie 2. Los pasadores 3 se ubican mas abajo del anillo 1-2 de los soportes 1-1 para sujetar
las tapas 6 de las capsulas. Un soporte 1-1 es esencialmente un agujero vertical en el anillo 1-2. Los pasadores 3 se
alinean verticalmente con los soportes 1-1 en el anillo 1-2.

La Figura 3 muestra desde arriba la serie 2 de pasadores 3 con nueve pasadores 3. Los pasadores se montan en la
serie 2 de pasadores 3 mediante una placa de montaje 2-1 de la serie 2 de pasadores 3. Cada pasador 3 comprende,
entre otras cosas, una cabeza del pasador 3-1 y un tubo del pasador 3-2. El extremo del pasador opuesto a la cabeza
del pasador, es decir, el pie del pasador, que no se muestra, se monta en un casquillo del pasador 3-3. También se
muestran la valvula 5 y el soporte de la valvula 5-4 para el montaje de la valvula 5 en el casquillo del pasador 3-3.

La Figura 4 muestra desde mas abajo la serie 2 de pasadores 3 con nueve pasadores 3. Los pasadores se montan
en la serie 2 de pasadores 3 mediante una placa de montaje 2-1 de la serie 2 de pasadores 3. Cada pasador 3
comprende, entre otras cosas, una cabeza del pasador 3-1 y un tubo del pasador 3-2. El extremo del pasador opuesto
a la cabeza del pasador, es decir, el pie del pasador, que no se muestra, se monta en un casquillo del pasador 3-3.
También se muestran la valvula 5 y el soporte de la valvula 5-4 para el montaje de la valvula 5 en el casquillo del
pasador 3-3.

La Figura 5 comprende dos vistas, la vista 5a y |a vista 5b. La vista 5a muestra el pasador 3 con su cabeza del pasador
3-1, su tubo del pasador 3-2 y el casquillo del pasador 3-3 en el que se monta el pie del pasador 3-7. También se
muestra la rosca interna 3-3-1 en el casquillo del pasador 3-3 con la que se monta la valvula 5, que no se muestra,
mediante el soporte de la valvula 5-4, que no se muestra, en el casquillo del pasador 3-3 mediante una conexién tipo
tornillo. También se muestra una canula 4 que se extiende en forma de doblez desde el soporte de la canula 4-4, que
monta la canula en el casquillo del pasador 3-3, dentro del tubo del pasador 3-2.

La vista 5b muestra una seccién ampliada de la vista 5a desde una perspectiva ligeramente diferente; se muestran el
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tubo del pasador 3-2 y el casquillo del pasador 3-3 en el que se monta el pie del pasador 3-7. También se muestra la
rosca interna 3-3-1 en el casquillo del pasador 3-3 con la que se monta la valvula 5, que no se muestra, mediante el
soporte de la valvula 5-4, que no se muestra, en el casquillo del pasador 3-3 mediante una conexién tipo tornillo.
También se muestran dos canulas 4 y la cavidad de dispensado de fluido 8; las canulas 4 se extienden desde la
cavidad de dispensado de fluido 8 en forma de doblez hacia el interior del tubo del pasador 3-2. Las canulas 4 se
montan en el casquillo del pasador 3-3 mediante el soporte de la canula 4-4; el soporte de la canula comprende la
cavidad de dispensado de fluido 8.

La Figura 6 muestra dos vistas, una vista 6a y una vista 6b, la vista 6a muestra una vista en perspectiva de una parte
de la cabeza del pasador 3-1 con dos canulas 4 y el soporte 3-1-2 en la cabeza del pasador para fijar la posicion de
las canulas, también se muestra la abertura de la cabeza del pasador 3-4 que comprende un espacio abierto que
separa el extremo de la canula 4 con su abertura 4-1 circunferencialmente de la pared de la cabeza del pasador 3-1.

La vista 6b muestra una seccion transversal de la cabeza del pasador 3-1 perpendicular al eje longitudinal del pasador
3, que se muestra por el tubo del pasador 3-2, con dos canulas 4 con un doblez 4-3 de 90° cada una y con la abertura
4-1 de la canula orientadas en direcciones opuestas con respecto a entre si, la seccién transversal corta a través del
extremo de las canulas 4 que muestra la naturaleza de tipo tubo de la canula, también se muestra el soporte 3-1-2 en
la cabeza del pasador 3-1 para fijar la posicién de las canulas 4 y la abertura de la cabeza del pasador 3-4, que
comprende un espacio abierto que separa el extremo de la canula con su abertura 4-1 circunferencialmente de la
pared de la cabeza del pasador 3-1. También se muestran dos aberturas de gas de la cabeza del pasador 3-5 que
conectan el espacio vacio del pasador 3-6, que no se muestra, ademas de la canula 4 en el pasador 3 con la abertura
de la cabeza del pasador 3-4.

La Figura 7 cuatro vistas en perspectiva y despiezadas 7a, 7b, 7c y 7d de la cabeza del pasador 3-1. Se muestran la
tapa de cierre de la cabeza del pasador 3-1-1, dos canulas 4, las aberturas 4-1 de las canulas 4, el doblez 4-3 de las
canulas 4 en la cabeza del pasador 3-1, |la abertura de la cabeza del pasador 3-4 que comprende un espacio abierto
que separa el extremo de la canula con su abertura 4-1 circunferencialmente de la pared de la cabeza del pasador 3-
1, el soporte 3-1-2 en la cabeza del pasador 3-1 para fijar la posicion de la canula 4, las aberturas de gas de la cabeza
del pasador 3-5 que conectan el espacio vacio del pasador 3-6 ademas de la canula 4 en el pasador 3 con la abertura
de la cabeza del pasador 3-4.

La Figura 8 muestra dos vistas en perspectiva 8a y 8b del casquillo del pasador 3-3, la vista 8a muestra el tubo del
pasador 3-2 montado en el casquillo del pasador 3-3, la valvula 5 montada mediante el soporte de la valvula 5-4 en el
casquillo del pasador 3-3. La vista 8b es una vista despiezada con la valvula 5 y el soporte de la valvula de tipo tornillo
5-4 separados del casquillo del pasador 3-3, revelando de esta manera el soporte de la canula 4-4 que comprende la
cavidad de dispensado de fluido 8 y el montaje dos canulas con sus aberturas 4-2 a la cavidad de dispensado de fluido
8.

La Figura 9 muestra dos vistas 9a y 9b de una seccién ampliada del casquillo del pasador, la vista 9a muestra una
vista en perspectiva del soporte de la canula 4-4 montado en el casquillo del pasador 3-3, el soporte de la canula 4-4
comprende la cavidad de dispensado de fluido 8 y monta dos canulas 4 con sus aberturas 4-2 en la cavidad de
dispensado de fluido 8, también se muestra la rosca interna 3-3-1 en el casquillo del pasador 3-3 con el que se monta
la valvula 5, que no se muestra por el soporte de la valvula 5-4, que no se muestra, al casquillo del pasador 3-3
mediante una conexion tipo tornillo. La vista 9b muestra una vista lateral en seccion con detalles del casquillo del
pasador 3-3, tal como el pie del pasador 3-7 montado en el casquillo del pasador 3-1, una canula 4, el soporte de la
canula 4-4 que comprende la cavidad de dispensado de fluido 8, la valvula 5 con el canal de salida 5-1 de la valvula y
el asiento de la valvula 5-3 y la bola de la valvula 5-2. La valvula 5 se monta en el casquillo del pasador 3-3 mediante
el soporte de la valvula 5-4, no se muestran los medios para accionar la bola de la valvula 5-2, tal como un ancla mévil
para presionar la bola de la valvula 5-2 contra el asiento de la valvula 5-3 por la accién de un resorte de cierre en el
ancla mévil, o una bobina de véalvula que tira magnéticamente del ancla mévil, cuando se alimenta una corriente a
través de la bobina de la valvula, mediante un campo magnético de un ancla estacionaria, lejos del asiento de la
valvula 5-3, que efectlda la abertura de la valvula 5, de modo que FLU puede entrar en el canal de salida 5-1 de la
valvula 5y, después de pasar por el canal de salida 5-1, emerge del canal de salida 5-1 hacia la cavidad de dispensado
de fluido 8.

La Figura 10 muestra dos vistas 10a y 10b, la vista 10a es una vista en perspectiva de la valvula 5 y el soporte de la
valvula 5-4 para el montaje de la valvula en el casquillo del pasador 3-1, que no se muestra. Se muestra el canal de
salida 5-1 de la valvula 5 que termina en la cavidad de dispensado de fluido 8, que no se muestra, y la bola de la
valvula 5-2. La vista 10b es una vista esquematica frontal de la valvula 5 con el soporte de la valvula 5-4, se muestra
el canal de salida 5-1 de la valvula 5 y la parte de la bola de la valvula 5-2 que es visible desde fuera de la valvula 5 a
través del canal de salida 5-1.

La Figura 11 muestra una vista en perspectiva ampliada de una seccion transversal de una parte de APP 1 con la
valvula 5 y la cavidad de la valvula 5-5 y la serie de pasadores 2 con la placa de montaje 2-1 de la serie pasadores 2
para el montaje de los pasadores 3 en la serie de pasadores. Los pasadores 3 estan en una posicion en donde la
cabeza del pasador 3-1 se inserta en la cavidad de una tapa 6 de una cubierta de capsula y estan en una posicion
para dispensar una gota de FLU. La tapa 6 se sujeta en un soporte 1-1, y varios soportes 1-1 rellenos con tapas 6 y

20



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

ES 2968 105 T3

soportes vacios 1-1 se disponen y montan en un anillo 1-2 de soportes 1-1.

La Figura 12 muestra una seccién ampliada de la vista en perspectiva de una seccioén transversal de una parte de
APP de la Figura 11 con el pasador 3, cuya cabeza del pasador 3-1 se posiciona en la cavidad de una tapa 6 de una
cubierta de capsula. La tapa 6 se sujeta en un soporte 1-1, y varios soportes 1-1 rellenos con tapas 6 se disponen y
montan en un anillo 1-2 de soportes 1-1. También se muestran la seccion transversal de la tapa de cierre de la cabeza
del pasador 3-1-1, el soporte 3-1-2 en la cabeza del pasador para fijar la posicion de la canula, dos aberturas de gas
de la cabeza del pasador 3-5 en el soporte 3-1-2 y el espacio vacio del pasador 3-6 en el tubo del pasador 3-2. La
abertura de gas de la cabeza del pasador 3-5 desemboca en el lado inferior en el espacio vacio del pasador 3-6.

La Figura 13 muestra una fotografia frontal de la cavidad de dispensado de fluido 8 con las aberturas 4-2 de dos
canulas con abertura hacia la cavidad de dispensado de fluido 8.

La Figura 14 muestra una fotografia frontal de la valvula 5; también se muestra el canal de salida 5-1 de la valvula 5
que termina en la cavidad de dispensado de fluido 8, que no se muestra, y la seccién de la bola de la valvula 5-2 que
es visible a través del canal de salida 5-1.

La Figura 15 muestra dos vistas 15ay 15b, la vista 15a es una vista en perspectiva y la vista 15b es una vista superior
de la cabeza del pasador 3-1 con cuatro canulas 4. En la vista 15a se muestra la cabeza del pasador 3-1 del pasador
3 con su tubo del pasador 3-2, la cabeza del pasador 3-1 se muestra con la tapa de cierre de la cabeza del pasador
3-1-1 y el soporte 3-1-2 en la cabeza del pasador 3-1 para fijar la posicion de las canulas 4; el extremo de las canulas
4 se ubica en la abertura de la cabeza del pasador 3-4 que comprende un espacio abierto que separa el extremo de
la canula con su abertura 4-1 circunferencialmente de la pared de la cabeza del pasador; también se muestran cuatro
gotas 7 que se ubican en la superficie interna de la tapa 6, que no se muestra. La vista 15b muestra las cuatro canulas
4 en la cabeza del pasador 3-1, fijadas por el soporte 3-1-2 en la cabeza del pasador, nuevamente el extremo de las
canulas 4 se ubica en la abertura de la cabeza del pasador 3-4 que comprende un espacio abierto que separa el
extremo de la canula con su abertura 4-1 circunferencialmente de la pared de la cabeza del pasador 3-1, también se
muestra para dos canulas la flexion 4-3 de las canulas. También se muestran cuatro gotas 7 que se ubican en la
superficie interna de la tapa 6. La abertura de la cabeza del pasador 3-4 esta en conexién de fluido con las cuatro
aberturas de gas de la cabeza del pasador 3-5.

La Figura 16 muestra en la vista 16a una vista despiezada y en perspectiva de una cabeza del pasador 3-1 con cuatro
canulas 4 y con cuatro gotas 7 posicionadas en el interior de una tapa 6, pero sin mostrar la propia tapa 6. La vista
despiezada 16a ilustra como encajan entre si las partes del tubo del pasador 3-2, el soporte 3-1-2 en la cabeza del
pasador, las cuatro canulas 4 con sus dobleces 4-3 y la tapa de cierre de la cabeza del pasador 3-1-1: El soporte 3-1-
2 en la cabeza del pasador se desliza con su extremo inferior dentro del tubo del pasador 3-2, con su extremo inferior
se desliza la tapa de cierre de la cabeza del pasador, que comprende medios de sujecion para fijar los extremos de
las cuatro canulas 4, y de esta manera las aberturas 4-1 de las canulas 4 en el extremo de la canula para la expulsion
de la gota en la posicién correcta, en la cabeza del pasador 3-1. En el soporte 3-1-2 en la cabeza del pasador se
muestra el paso de las cuatro canulas 4 a través de respectivos orificios en el soporte 3-1-2, que fijan las cuatro
canulas 4 en la posicion correcta en la cabeza del pasador, también se muestran cuatro aberturas de gas de la cabeza
del pasador 3-5 en forma de orificios en el soporte de la cabeza del pasador 3-1-2, que ponen el espacio vacio del
pasador 3-6 en conexién de fluido con los cuatro espacios abiertos en las aberturas de la cabeza del pasador 3-4 que
separan el extremo de cada una de las cuatro canulas 4 con su abertura 4-1 circunferencialmente desde la pared de
la cabeza del pasador 3-1. También se muestran las aberturas de la cabeza del pasador 3-4 que comprenden un
espacio abierto que separa el extremo de la canula con su abertura 4-1 circunferencialmente de la pared de la cabeza
del pasador.

En la vista 16b se muestra una vista esquematica y en perspectiva de un soporte 3-1-2 de una cabeza del pasador 3-
1 con cuatro canulas 4. También se muestran tres gotas 7 posicionadas en el interior de una tapa 6, pero sin mostrar
la propia tapa. Las cuatro canulas 4 pasan a través del soporte de la cabeza del pasador 3-1-2 que comprende también
las cuatro aberturas de gas de la cabeza del pasador 3-5 en forma de orificios en el soporte de la cabeza del pasador
3-1-2. La cabeza del pasador 3-1 se cierra mediante la tapa de cierre de la cabeza del pasador 3-1-1. De nuevo, el
extremo de cada canula 4 con su abertura 4-1 se ubica en la abertura de la cabeza del pasador 3-4 que comprende
un espacio abierto que separa el extremo de cada canula 4 con su abertura 4-1 circunferencialmente de la pared de
la cabeza del pasador 3-1.

La Figura 17 muestra en la vista 17a una seccion transversal esquematica y en perspectiva de la cabeza del pasador
3-1 con cuatro canulas 4, la seccion transversal se realiza a través de un plano perpendicular a la superficie del
pasador 3 y a lo largo del eje longitudinal del pasador 3 cortando por el centro de la cabeza del pasador 3-1. De esta
manera, s6lo se muestran dos canulas 4 que se extienden hacia el interior del tubo del pasador, que no se muestra.
La tapa de cierre de la cabeza del pasador 3-1-2 que colinda en el soporte 3-1-2 cierra la cabeza del pasador 3-1, dos
de las cuatro aberturas de gas de la cabeza del pasador 3-5 en forma de orificios en el soporte de la cabeza del
pasador 3-1-2 se muestran en una visualizacién en corte transversal, un tercero se muestra desde arriba. Una de las
cuatro aberturas de la cabeza del pasador 3-4 se muestra en forma de cruz que comprende un espacio abierto que
separa el extremo de la canula 4 con su abertura 4-1 circunferencialmente de la pared de la cabeza del pasador 3-1,
y la gota 7 respectiva se muestra que se eligié de este extremo de la canula 4 y que esta asentada en la superficie
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interna de la tapa 6, pero sin mostrar la propia tapa 6.

La vista 17b muestra una seccién transversal esquematica de una vista lateral de la cabeza del pasador ensamblada
3-1 con cuatro canulas 4, la seccién transversal se realiza nuevamente como en la vista 17a a través de un plano
perpendicular a la superficie del pasador 3 y a lo largo del eje longitudinal del pasador 3 cortando por el centro de la
cabeza del pasador 3-1. La vista 17b muestra dos gotas 7 posicionadas en el interior de una tapa 6, pero sin mostrar
la propia tapa 6. La cabeza del pasador 3-1 comprende la tapa de cierre de la cabeza del pasador 3-1-1 fijjada y que
colinda con el soporte 3-1-2 en la cabeza del pasador, el soporte 3-1-2 se fija y colinda con el tubo del pasador 3-2. El
soporte 3-1-2 fija la posicion de las cuatro canulas 4, de las cuales una se muestra en una visualizaciéon en corte
transversal con su abertura 4-1 en su extremo, otras dos canulas 4 con su flexion 4-3 pasan a través el soporte de la
cabeza del pasador en la parte posterior de una canula se muestra en una visualizacién en corte transversal, y de la
cuarta canula 4 s6lo se muestra la seccion de corte transversal del extremo de la canula 4 que se extiende hasta la
parte posterior de la cabeza del pasador 3-1. Una de las aberturas de gas de la cabeza del pasador 3-5 se muestra
como un corte transversal a través del orificio respectivo y conecta de esta manera el espacio vacio del pasador 3-6
con las aberturas de la cabeza del pasador 3-4. Las dos canulas que se muestran con su flexiéon 4-3 en sus respectivas
aberturas de la cabeza del pasador 3-4 que se muestran en una visualizacion en corte transversal que comprende un
espacio abierto que separa el extremo de la canula 4 con su abertura 4-1 circunferencialmente de la pared de la
cabeza del pasador 3-1.

La Figura 18 muestra una seccion transversal de parte de APP con el sistema de templado de APP: el dispositivo 9-1
para suministrar gas templado, el canal de entrada de gas 9-2, el divisor de entrada de gas 9-3, el canal de salida de
desviacion del gas 9-4, el canal de salida de templado de gas 9-5 y el pie del casquillo del pasador 3-3-2. También se
muestran el pasador 3 con su cabeza del pasador 3-1, la serie de pasadores 2, la valvula 5 y la cavidad de la valvula
5-5. En un anillo 1-2 de soportes 1-1 se disponen y montan varios soportes vacios 1-1.

La Figura 19 muestra una vista ampliada de la parte de la seccién transversal de la figura 18 con el divisor de entrada
de gas 9-3: el canal de entrada de gas 9-2, el divisor de entrada de gas 9-3, el resorte del divisor de entrada de gas
9-3-1, el canal de salida de desviacion del gas 9-4, el pie 3-3-2 del casquillo del pasador y la abertura 3-3-2-1 en el pie
3-3-2 del casquillo del pasador; con el divisor de entrada de gas 9-3 en SPLITTERTEMPER vy el pie del casquillo del
pasador 3-3-2 en PINTEMPER. El pie del casquillo del pasador 3-3-2 colinda con el divisor de entrada de gas 9-3.
También se muestran parte del pasador 3, el tubo del pasador 3-2, la canula 4, el soporte de la canula 4-4, el espacio
vacio del pasador 3-6, el pie del pasador 3-7, la abertura 3-7-1 en el pie del pasador 3-7, la valvula 5, la cavidad de la
valvula 5-5, el canal de salida 5-1 de la valvula 5 que termina en la cavidad de dispensado de fluido 8, la bola de la
véalvula 5-2 y el asiento de la valvula 5-3.

El canal de entrada de gas 9-2, el divisor de entrada de gas 9-3, la abertura 3-3-2-1 en el pie 3-3-2 del casquillo del
pasador 3-3, la abertura 3-7-1 en el pie del pasador 3-7 y el espacio vacio del pasador 3-6 estan en conexién de fluido,
por lo que puede pasar el gas con la temperatura deseada.

La Figura 20 muestra una vista ampliada de la parte de la seccién transversal de la figura 18 con el divisor de entrada
de gas 9-3: el canal de entrada de gas 9-2, el divisor de entrada de gas 9-3, el resorte 9-3-1 del divisor de entrada de
gas 9-3, el canal de salida de desviacion del gas 9-4, el pie 3-3-2 del casquillo del pasador y la abertura 3-3-2-1 en el
pie del casquillo del pasador; con el divisor de entrada de gas 9-3 en SPLITTERBYPASS vy el pie del casquillo del
pasador 3-3-2 en PINDISPENSE. También se muestran la canula 4, el soporte de la canula 4-4, la cavidad de
dispensado de fluido 8, la valvula 5, la cavidad de la valvula 5-5, el canal de salida 5-1 de la valvula 5 que termina en
la cavidad de dispensado de fluido 8, la bola de la valvula 5-2 y el asiento de la valvula 5-3.

El resorte 9-3-1- del divisor de entrada de gas 9-3 mantiene el divisor de entrada de gas en SPLITTERBYPASS. El
canal de entrada de gas 9-2, el divisor de entrada de gas 9-3 y el canal de salida de desviacién del gas 9-4 estan en
conexion de fluido a través de una abertura 9-3-2 que conecta el canal de entrada de gas con el canal de salida de
desviacion del gas cuando el divisor de entrada de gas estd en SPLITTERBYPASS, puede pasar el gas con la
temperatura deseada. El casquillo del pasador 3-3-2 no colinda con el divisor de entrada de gas 9-3, sino que se
mueve una cierta distancia hacia arriba alejandose del divisor de entrada de gas 9-3.

La Figura 21 muestra otra vista ampliada de parte de la seccién de corte transversal de la figura 18 con la cabeza del
pasador 3-1 en PINTEMPER: parte del pasador 3, la cabeza del pasador 3-1 con su tapa de cierre de la cabeza del
pasador 3-1-1, con el soporte 3-1-2 en |la cabeza del pasador, con la abertura de gas de la cabeza del pasador 3-5y
con la abertura de la cabeza del pasador 3-4, mas alla el tubo del pasador 3-2 con el espacio vacio del pasador 3-6,
y el canal de salida de templado de gas 9-5.

El espacio vacio 3-6, las aberturas de gas de la cabeza del pasador 3-5, la abertura de la cabeza del pasador 3-4 y el
canal de salida de templado de gas estan en conexién de fluido, por lo que puede pasar el gas con la temperatura
deseada.
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Ejemplos
Materiales y dimensiones

Capsulas Las capsulas usadas tenian una forma esencialmente cilindrica hueca con extremos cerrados en
forma de cupula y constan de dos partes, una tapa y un cuerpo, que se acoplan telescépicamente
entre si para el cierre de la capsula. El acoplamiento telescopico de la tapa y el cuerpo cuando
la capsula esta cerrada se realiza en forma de un solapamiento de una parte de la tapa sobre
una parte del cuerpo. En esta region de solapamiento puede haber un anillo de ajuste rapido en
la tapa, que se ubica en la parte cilindrica de la tapa y se ubica a una cierta distancia del borde
del extremo abierto de la tapa.

Las dimensiones de las partes de la maquina de llenado fueron (si no se indica expresamente de cualquier otra manera
en un ejemplo):

Canula OD: 0,413 mm, ID: 0,21 mm
tubo del pasador OD 4,0 mm, ID 3,0 mm, grosor de la pared del tubo del pasador es 0,5 mm
Presion FLU en la cavidad de la valvula estaba bajo una presién de 1,5 bar

V-OUTLETCHAN 0,07 microlitros

V-CAV 0,18 microlitros
Plantcaps® Capsulas producidas a partir de tapioca pululano; Capsugel, ahora Lonza Ltd, Morristown, Nueva
Jersey, Estados Unidos
Vcaps® Capsulas hechas de HPMC; Capsugel, ahora Lonza Ltd, Morristown, Nueva Jersey, Estados
Unidos

Vcaps® Entérico Capsula dura de dos piezas fabricada con derivados celulésicos de grado farmacéutico
(HPMCAS, HPMC); Capsugel, ahora Lonza Ltd, Morristown, Nueva Jersey, Estados Unidos

Vcaps® Plus Capsula de liberacién inmediata para productos farmacéuticos en HPMC; Capsugel, ahora Lonza
Ltd, Morristown, Nueva Jersey, Estados Unidos

Ejemplo 1

Se usan capsulas Vcaps® Plus de tamafio 0. En una maquina de llenado, se dispensan dos gotas de una mezcla de
75 % en peso de etanol/25 % en peso de agua desionizada a 23 °C en la superficie interna de la tapa de cada capsula
mediante el uso de dos canulas por tubo del pasador. Las gotas de 0,15 microlitros (tiempo de abertura de la valvula:
2 mseg) se dispensan a 180° entre si entre el anillo de ajuste a presién y el borde de la tapa. En una siguiente etapa,
la maquina de llenado inserta el cuerpo en la tapa hasta una posicién completamente cerrada. Como resultado, la
mezcla se extiende y se forman zonas de sellado locales entre la tapa y el cuerpo. Las zonas de sellado aumentan la
fuerza de separacién en comparacion con la linea base en un factor de 5 sin defectos externos visibles.

Ejemplo 2

Se usan capsulas Vcaps® Enteric de tamafio 0. En una maquina de llenado se dispensan dos gotas de etanol al 99 %
en peso a 23 °C en la superficie interna de la tapa de cada capsula mediante el uso de dos canulas por tubo del
pasador. Las gotas de 0,1 microlitros (tiempo de abertura de la valvula 1 mseg) se dispensan a 180° grados entre si
entre el anillo de ajuste a presion y el borde de la tapa. En una siguiente etapa, la maquina de llenado inserta el cuerpo
en la tapa hasta una posicidon completamente bloqueada. Como resultado, la mezcla se extiende y se forman zonas
de sellado locales entre la tapa y el cuerpo. Las zonas de sellado aumentan la fuerza de separacion en comparacion
con la linea base en un factor de 10 sin defectos externos visibles.

Ejemplo 3

Se usan capsulas Plantcaps® de tamafio 0. En una maquina de llenado, se dispensan cuatro gotas de una mezcla de
25 % en peso de etanol/75 % en peso de agua desionizada a 23 °C en la superficie interna de la tapa de cada capsula
mediante el uso de dos canulas por tubo del pasador. Las gotas de 0,05 microlitros (tiempo de abertura de la valvula
1 mseg) se dispensan a 180° entre si entre el anillo de ajuste a presién y el borde de la tapa. En una siguiente etapa,
la maquina de llenado inserta el cuerpo en la tapa hasta una posicién completamente bloqueada. Como resultado de
la formulacion se forman sellados puntuales entre |a tapa y el cuerpo. Los sellados puntuales aumentan la fuerza de
separacion en comparacion con la linea base en un factor de 8 sin defectos externos visibles.

Ejemplo 4

Se usan capsulas de gelatina dura de tamafio 0. En una maquina de llenado se dispensan cuatro gotas de agua
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desionizada a 70 °C en la superficie interna de la tapa de cada capsula mediante el uso de cuatro canulas por tubo
del pasador. Las gotas de 0,25 microlitros (tiempo de abertura de la valvula 2 mseg) se dispensan a 90° entre si entre
el anillo de ajuste a presion y el borde de la tapa. En una siguiente etapa, la maquina de llenado inserta el cuerpo en
la tapa hasta una posicién completamente bloqueada. Como resultado, la mezcla se extiende y se forman zonas de
sellado locales entre la tapa y el cuerpo. El sellado puntual aumenta la fuerza de separacién en comparacion con la
linea base en un factor de 4 sin defectos externos visibles.

Ejemplo 5
Se usan capsulas Vcaps® de tamafio 0.

En una maquina de llenado cuatro gotas de agua desionizada de 65 °C ca. se dispensan en la superficie interna de la
tapa de cada capsula mediante el uso de cuatro canulas por tubo del pasador. Las gotas de 0,2 microlitros (tiempo de
abertura de la valvula 2 mseg) se dispensan a 90° entre si entre el anillo de ajuste a presién y el borde de la tapa. En
una siguiente etapa, la maquina de llenado inserta el cuerpo en la tapa hasta una posicién completamente bloqueada.
Como resultado de la formulacion se forman sellados puntuales entre la tapa y el cuerpo. Los sellados puntuales
aumentan la fuerza de separacion en comparacién con la linea base en un factor de 5 sin defectos externos visibles.

Lista de numerales de referencia

1 APP

1-1 soporte para sujetar una tapa o el cuerpo de una capsula

1-2 anillo de soportes

2 serie de pasadores

2-1 placa de montaje de la serie de pasadores para el montaje de los pasadores en la serie de pasadores
3 pasador

3-1 cabeza del pasador

3-1-1  tapa de cierre de la cabeza del pasador

3-1-1-1 medios de sujecion de la tapa de cierre de la cabeza del pasador para fijar los extremos de las cuatro canulas
en la posicion correcta en la cabeza del pasador

3-1-2  soporte en la cabeza del pasador para fijar la posicion de la canula.
3-2 tubo del pasador que forma el pasador
3-3 casquillo del pasador en el que se monta el pasador.

3-3-1 rosca interna en el casquillo del pasador con el que se monta la valvula mediante el soporte de la valvula al
casquillo del pasador mediante una conexién tipo tornillo

3-3-2  pie del casquillo del pasador

3-3-2-1 abertura en el pie del casquillo del pasador.

3-4 abertura de la cabeza del pasador que comprende un espacio abierto que separa el extremo de la canula con
su abertura circunferencialmente de la pared de la cabeza del pasador

3-5 abertura de gas de la cabeza del pasador

3-6 espacio vacio del pasador

3-7 pie del pasador

3-7-1  abertura en el pie del pasador

4 canula
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4-1 abertura de la canula en el extremo de la canula para la expulsién de la gota
4-2 abertura de la canula que se abre hacia la cavidad de dispensado de fluido
4-3 flexion de la canula

4-4 soporte de la canula

5 valvula

5-1 canal de salida de la valvula que termina en la cavidad de dispensado de fluido
5-2 bola de la valvula

5-3 asiento de la valvula

5-4 soporte de la valvula para el montaje de la valvula en el casquillo del pasador
5-5 cavidad de la valvula que contiene FLU bajo presion.

6 tapa de una cubierta de capsula

7 gota de FLU

8 cavidad de dispensado de fluido

9 sistema de templado

9-1 dispositivo para suministrar el gas templado

9-2 canal de entrada de gas

9-3 divisor de entrada de gas

9-3-1 resorte del divisor de entrada de gas

9-3-2  abertura que conecta el canal de entrada de gas con el canal de salida de desviacién del gas cuando el
divisor de entrada de gas esta en SPLITTERBYPASS

9-4 canal de salida de desviacion del gas

9-5 canal de salida de templado de gas
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REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo, DEV, para dispensar una gota (7) de un fluido, FLU, en la superficie interna de una tapa (6) o en la
superficie interna de un cuerpo de una capsula;

el dispositivo, DEV, comprende una canula (4), una cavidad de dispensado de fluido (8) y una valvula (5);
la canula (4) es un tubo con dos extremos ambos abiertos;

uno de los dos extremos de la canula (4) dispensa la gota (7) del fluido, FLU;

el otro extremo de los dos extremos de la canula (4) se abre hacia la cavidad de dispensado de fluido (8),

de esta manera la valvula (5) esta en conexion de fluido a través de su canal de salida (5-1) y luego a través de la
cavidad de dispensado de fluido (8) y luego a través de la canula (4) con el extremo abierto de la canula (4), y el fluido,
FLU, fluye desde la valvula (5) a través de dicha conexion de fluido hasta el extremo abierto de la canula (4);

caracterizado por que

la valvula (5) comprende un canal de salida (5-1) que termina con un extremo abierto;

el extremo abierto del canal de salida (5-1) de la valvula (5) se abre hacia la cavidad de dispensado de fluido (8).
2. El dispositivo, DEV, de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde

el dispositivo, DEV, comprende un pasador (3);

el pasador (3) tiene dos extremos; la cabeza del pasador (3-1) es uno de los dos extremos del pasador;

el pasador (3) comprende un tubo del pasador (3-2) que sirve de contenedor para la canula (4) y comprende en su
interior la canula (4);

uno de los dos extremos de la canula (4), que dispensa la gota (7) del fluido, FLU, se ubica en la cabeza del pasador
(3-1).

3. El dispositivo, DEV, de acuerdo con la reivindicacién 1 o 2, en donde

el volumen, V-CAV, de la cavidad de dispensado de fluido (8) es de 5 microlitros 0 mas pequerio.
4. El dispositivo, DEV, de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones 1 a 3, en donde

el diametro externo, OD, del tubo del pasador (3-2) es de 15 mm o mas pequefio.

5. El dispositivo, DEV, de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones 1 a 4, en donde

el diametro interno, ID, de la canula (4) es de 2 mm o mas pequefio.

6. El dispositivo, DEV, de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones 1 a 5, en donde

la parte de la canula (4) en la cabeza del pasador (3-1) se dobla.

7. El dispositivo DEV de acuerdo con la reivindicacion 7, en donde

el angulo de doblado del doblez (4-3) de la canula (4) en la cabeza del pasador (3-1) es de 40 a 140°.
8. El dispositivo, DEV, de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones 1 a 7, en donde

el dispositivo, DEV, comprende s6lo una canula (4).

9. El dispositivo, DEV, de acuerdo con la reivindicacion 8, en donde

en caso de que DEV comprenda s6lo una canula (4), luego la cavidad de dispensado de fluido (8) tiene un area de
seccién transversal perpendicular al eje longitudinal de la canula (4), en donde

esta area de la seccion transversal de la cavidad de dispensado de fluido (8) es diferente del area de la seccién
transversal de una canula (4).

10. El dispositivo, DEV, de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones 1 a 7, en donde
el dispositivo, DEV, comprende mas de una canula (4).

11. El dispositivo DEV de acuerdo con la reivindicaciéon 10, en donde
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las partes de extremo de todas las canulas (4) que se ubican en la cabeza del pasador (3-1) se doblan.
12. El dispositivo DEV de acuerdo con la reivindicaciéon 11, en donde

las canulas (4) se disponen de manera que sus aberturas (4-1), que se ubican en la cabeza del pasador (3-1), y la
direccién de sus aberturas (4-1) se distribuyen a lo largo de la circunferencia de la cabeza del pasador (3-1) en el
mismo angulo entre si.

13. El dispositivo DEV de acuerdo con la reivindicacion 12, en donde

en el caso de un dispositivo DEV con dos canulas (4), la direccion de las aberturas (4-1), que se ubica en la cabeza
del pasador (3-1), de las dos canulas (4) tienen entre si un angulo de 180°.

14. El dispositivo DEV de acuerdo con la reivindicaciéon 12, en donde

en el caso de un dispositivo DEV con cuatro canulas (4), la direccién de las aberturas (4-1), que se ubican en la cabeza
del pasador (3-1), de las cuatro canulas (4) tienen un angulo de 90° entre si.

15. El dispositivo, DEV, de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones 1 a 14, en donde
el dispositivo, DEV, comprende medios para el calentamiento o el enfriamiento del fluido, FLU.
16. El dispositivo, DEV, de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones 1 a 15, en donde

el dispositivo, DEV, comprende medios para el calentamiento o el enfriamiento del pasador (3), la cabeza del pasador
(3-1), la canula (4}, la cavidad de dispensado de fluido (8), la valvula (5), o una combinacion de los mismos.

17. Un aparato, APP, usado en el proceso de cierre de tapas (6) y cuerpos para formar capsulas cerradas o usado en
la insercién de una tableta o una capsula en una tapa (6) o en un cuerpo; en donde el aparato, APP, comprende un
dispositivo, DEV, para dispensar gotas (7) del fluido, FLU, en la superficie interior de una tapa (6) o en la superficie
interna de un cuerpo de una cépsula; con el dispositivo, DEV, tal como se define en una o mas de las reivindicaciones
1a15.

18. El aparato, APP, de acuerdo con la reivindicacién 17, en donde
el aparato, APP, comprende un dispositivo para suministrar el fluido, FLU, al interior de la cavidad de la valvula (5-5).
19. El aparato, APP, de acuerdo con la reivindicacién 17 o 18, en donde

el aparato, APP, comprende un dispositivo para mantener el fluido, FLU, en la cavidad de la valvula (5-5) bajo una
presion predefinida.

20. El aparato, APP, de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones 17 a 19, en donde
el aparato, APP, comprende medios para el calentamiento o el enfriamiento del fluido, FLU.
21. El aparato, APP, de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones 17 a 20, en donde

el aparato, APP, comprende medios para el calentamiento o el enfriamiento del pasador (3), la cabeza del pasador (3-
1), la canula (4), la cavidad de dispensado de fluido (8}, la valvula (5), o una combinacién de los mismos.

22. Un método para dispensar una gota (7) de un fluido, FLU, en la superficie interna de una tapa (6) o en la superficie
interna de un cuerpo de una capsula, en donde

la gota (7) se dispensa mediante un dispositivo, DEV, con el dispositivo, DEV, como se define en una o mas de las
reivindicaciones 1 a 16;

el método comprende proporcionar la valvula (5), el canal de salida (5-1) de la valvula (5), la cavidad de dispensado
de fluido (8) y la canula (4) del dispositivo, DEV, rellenos con el fluido, FLU, con la vélvula (5) cerrada y que tiene el
fluido, FLU, en la valvula (5) bajo una presion predefinida; y

el método comprende las etapas 1 a 3:
etapa 1: insertar la cabeza del pasador (3-1) en la cavidad de la tapa (6) o del cuerpo;

etapa 2: abertura y cierre de la valvula (5) durante un periodo de tiempo predefinido para dispensar una gota
(7) en la superficie interna de la tapa (6) o el cuerpo;

etapa 3: extraer la cabeza del pasador (3-1) de la cavidad de la tapa (6) o del cuerpo.
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23. El método de acuerdo con la reivindicacion 22, en donde

el fluido, FLU, comprende un solvente, SOLV, el solvente, SOLV, se selecciona del grupo que consiste en agua, Ci-4
alcohol, C14 éter, Ci-g cetonas, metilenglicol, C1-4 acido carboxilico C1-4 éster.

24. El método de acuerdo con la reivindicacién 23, en donde
el solvente, SOLV, es agua, EtOH, isopropanol o una mezcla de los mismos.
25. El método de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones 22 a 24, en donde

el fluido, FLU, comprende un agente adhesivo, ADHESAG, el agente adhesivo, ADHESAG, puede seleccionarse de
los grupos que consisten en polialquileno, polisacarido, celulosa y derivados de celulosa, cera quitosano, carbohidratos
incluidos mono, di-, y polisacaridos, aspartamo, glucésido, polivinilpirrolidona, gelatina, acido organico monofuncional,
acido organico polifuncional, polimeros y copolimeros de &cidos acrilicos y acidos metacrilicos y sales y ésteres de
los mismos, proteinas, goma laca, caucho, acetato de polivinilo, acido poliurénico, polihidroxialcohol, ftalato de
dialquilo, citrato de alquilo inferior en donde el alquilo inferior tiene de 1 a 6 atomos de carbono, poliglicol, éster de
polihidroxialcohol, acido reocineoleico y ésteres de los mismos, acidos grasos de cadena larga y ésteres de cadena
larga de los mismos, en donde el acido graso de cadena larga significa de 6 a 24 atomos de C y el éster de cadena
larga significa un Ce-24 éster de alcohol o acido fosférico.

26. El método de acuerdo con una mas de las reivindicaciones 22 a 25, en donde

el método comprende una etapa 4, que se realiza después de la etapa 3, en la etapa 4 la tapa y el cuerpo se acoplan
telescopicamente entre si proporcionando una capsula.
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Figura 3
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Figura 8

36



ES 2968 105 T3

6 enbi

37



ES 2968 105 T3

4901

0L

0l einbi4

38



ES 2968 105 T3

???????

.

A

.(1‘21,.‘.”.

~5

3 w%ff
M
i
w
i
i
i
i
w
i

-

|| einbid

39



ES 2968 105 T3

St cte gt

gl

hagé ot
“:.‘;i‘.%_‘i._._
g

A

haokcad

Z} einbi4

40



ES 2968 105 T3

g1 enbi4

41



ES 2968 105 T3

e S A e e e T YR e Y e A T T e e Y YR e T e A e Y et e T e e T S T TR e A T T e A e Y A T T e e e Y e s

1 enbi

42



ES 2968 105 T3

i

i o o i o e S st v o

5
\
H
B

@&

\

g

% e e e o s ek o
y !
Gt e e e e S A S v e A . e e o S . o o . e e e i e e e e e

gL eunbi

43



ES 2968 105 T3

e et imn Ses e as e tas aa e aan s aas e et e s
i

g enbi4

44



ES 2968 105 T3

2LL

45

L i v v v St ovn A S v A AR A A AR T e Y e el e wn a a  a  T A AA T A Sn  A
i
e

L} einbiy



ES 2968 105 T3

O

X

{

/
S

\s..
3
3

\

£
N

-

S S
/

N
\
]
&
h

N

% SPPOr

81 einbi

46



ES 2968 105 T3

.....

N TS

s
¢

e

61 einbi

47



ES 2968 105 T3

0z enbi

48



ES 2968 105 T3

1z eanbi-

49



	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - DESCRIPTION
	Page 13 - DESCRIPTION
	Page 14 - DESCRIPTION
	Page 15 - DESCRIPTION
	Page 16 - DESCRIPTION
	Page 17 - DESCRIPTION
	Page 18 - DESCRIPTION
	Page 19 - DESCRIPTION
	Page 20 - DESCRIPTION
	Page 21 - DESCRIPTION
	Page 22 - DESCRIPTION
	Page 23 - DESCRIPTION
	Page 24 - DESCRIPTION
	Page 25 - DESCRIPTION
	Page 26 - CLAIMS
	Page 27 - CLAIMS
	Page 28 - CLAIMS
	Page 29 - DRAWINGS
	Page 30 - DRAWINGS
	Page 31 - DRAWINGS
	Page 32 - DRAWINGS
	Page 33 - DRAWINGS
	Page 34 - DRAWINGS
	Page 35 - DRAWINGS
	Page 36 - DRAWINGS
	Page 37 - DRAWINGS
	Page 38 - DRAWINGS
	Page 39 - DRAWINGS
	Page 40 - DRAWINGS
	Page 41 - DRAWINGS
	Page 42 - DRAWINGS
	Page 43 - DRAWINGS
	Page 44 - DRAWINGS
	Page 45 - DRAWINGS
	Page 46 - DRAWINGS
	Page 47 - DRAWINGS
	Page 48 - DRAWINGS
	Page 49 - DRAWINGS

