Y,

PCT WELTORGANISATION FUR GEISTIGES EIGENTUM
Internationales Biiro

INTERNATIONALE ANMELDUNG VEROFFENTLICHT NACH DEM VERTRAG UBER DIE
INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS (PCT)

(51) Internationale Patentklassifikation 5. (11) Internationale Veroffentlichungsnummer: WO 93/03876
A1l | (43) Internationales
B23B?1/08 Veroffentlichungsdatum : 4, Mirz 1993 (04.03.93)
(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP92/01894 | Veroffentlicht
- Mit internationalem Recherchenbericht.
(22) Internationales Anmeldedatum: 19. August 1992 (19.08.92) Vor Ablauf der fiir Anderungen der Anspriiche zugelasse-

nen Frist. Verdffentlichung wird wiederholt falls Anderun-
gen eintreffen.

(30) Priorititsdaten:
P 41273257 20. August 1991 (20.08.91) DE

(71X72) Anmelder und Erfinder: WELLACH, Adolf [DE/DE];
Kieskamper Weg 32, D-4422 Ahaus-Wessum (DE).

(74) Anwilte: ZENZ, Joachim, K. ; Zenz, Helber, Hosbach, Lau-
fer, Am Ruhrstein 1, D-4300 Essen 1 (DE) usw.

(81) Bestimmungsstaaten: CA, CS, HU, JP, RU, US, européi-
sches Patent (AT, BE, CH, DE, DK, ES, FR, GB, GR,
IE, IT, LU, MC, NL, SE).

(54) Title: TOOL HOLDER FOR MACHINE TOOLS

(54) Bezeichnung: WERKZEUGHALTER FUR WERKZEUGMASCHINEN
- 20 22 25
(57) Abstract O

A tool holder has holder elements (1, 2) at ma- ®
chine and tool ends, as well as a coupling arrangement s
(3) that links the holder elements together with radial s Zorms
play and secure in rotation. The coupling arrangement 21
is supported on both sides in the axial direction on roll- @ 2
ers and has a radially movable coupling disk (4) pro- > ’ A
vided with at least two mutually perpendicular radial < f
slots. One slot is engaged by an axial driving tenon (7) ,)
of one holder (2) and the other slot is engaged by an ax- 8
ial driving tenon (8) of the other holder (1). For zero
reset, each holder has a conical surface (20, 21). The 3 9 % 23 B
conical surfaces face each other and form a groove
open towards the tool. In this groove is laid a ring (22) which bears against both conical surfaces with a curved surface (23, 24),
and which is pressed into the groove by elastic plastic elements (25).
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N

(57) Zusammenfassung

Der Werkzeughalter weist einen maschinenseitigen und einen werkzeugseitigen Halterteil (1, 2) sowie eine Kupplungsein-
richtung (3) auf, die die Halterteile mit radialem Spiel drehfest miteinander verbindet. Sie ist tiber Rollen in Axialrichtung beid-
seitig abgestiitzt und umfaft eine radial bewegbare Kupplungsscheibe (4) mit mindestens zwei senkrecht zueinander verlaufenden
radialen Schlitzen, wobei in den einen Schlitz ein axialer Mitnehmer (7) des einen Halterteils (2) und in den anderen Schlitz ein
axialer Mitnehmer (8) des anderen Halterteils (1) eingreift. Zur Nullpunkt-Riickstellung ist jeder Halterteil mit einer konischen
Fliche (20, 21) versehen, wobei die konischen Flichen einander gegeniiberliegen und eine sich werkzeugseitig 6ffnende Rinne
bilden. In diese Rinne ist ein Ring (22) eingelegt, der an jeder konischen Fliche mit einer balligen Fldche (23, 24) anliegt und von
elastischen Kunststoffelementen (25) in die Rinne hinein verspannt ist.
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Werkzeughalter fiir Werkzeugmaschineh

Die Erfindung betrifft einen Werkzeughalter fir Werkzeugma-
schinen mit einem maschinenseitigen und einem werkzeugseitigen
Halterteil und mit einer die Halterteile mit radialem Spiel
drehfest miteinander verbindenden Kupplungseinrichtung, die in
Axialrichtung beidseitig abgestiitzt ist und eine radial beweg-
bare Kupplungsscheibe mit mindestens zwei senkrecht zueinander
verlaufenden radialen Schlitzen aufweist, wobei in den einen
Schlitz ein axialer Mitnehmer des einen Halterteils und in den
anderen Schlitz ein axialer Mitnehmer des anderen Halterteils
eingreift.

Derartige Werkzeughalter, wie sie beispeilsweise aus DE-AS

12 56 039 bekannt sind, dienen zur Prédzisionsbearbeitung
von bereits vorhandenen Bohrungen. Zu nennen wadre hier das
Gewindeschneiden oder das Aufreiben von Bohrungen. Die
Kupplungseinrichtung, die auch unter der Bezeichnung Oldham-
Kupplung bekannt ist, gleicht einen etwaigen Achsversatz
zwischen dem Werkzeug und der zu bearbeitenden Bohrung aus, und
zwar unter Ausnutzung des von der Kupplungseinrichtung
gewdhrleisteten radialen Spiels zwischen dem an der
Werkzeugmaschine befestigten Haltertéil'und dem das Werkzeug
aufnehmenden Halterteil. Nach Beendigung eines Arbeitsganges
verbleibt die Kupplungseinrichtung in derjenigen Einstellung,
die dieser Arbeitsgang bedingt hat. Diese Einstellung bestimmt
also den Ausgangspunkt fiir die n&dchstfolgende Kompensation.
Dabei kann es zu einer Addition der Kompensationswege kommen.
Es besteht daher das Bediirfnis, jeden Kompensationsvorgang aus
der Nullage héraus zu beginnen, d.h., den werkzeugseitigen
Halterteil nach Beendigung eines Arbeitsganges in die Nullage
zuriickzustellen. ,

Ein Werkzeughalter anderer Art, der aus der CH-PS 657 297
bekannt ist, sieht bereits eine solche Riickstellméglichkeit
vor, und zwar unter Einsatz verschiedenartiger Federeinrichtun-
gen, die zum Teil iiber Rastelemente wirksam werden und dadurch
die Leichtgdngigkeit der Verstellung stark herabsetzen. Andere
dieser Federeinrichtungen arbeiten radial zwischen den Halter-

teilen und definieren in gegenseitigem Zusammenwirken die Nul-
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lage. Diese h&ngt also von der Vorspannung der radialen Feder-
einrichtung ab und ist dementsprechend ungenau.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Werkzeug-
halter der eingangs genannten Art zu schaffen, der sich selbst-
tatig in die Nullage zuriickstellt, und zwar mit hoher Prédzision
und ohne wesentliche Beeintrichtigung der Leichtgéngigkeit. 7

zur Losung dieser Aufgabe ist der Werkzeughalter nach der

Erfindung dadurch gekennzeichnet, daB jeder Halterteil mit ei-

ner konischen Fliche versehen ist, wobei die konischen Fl&chen
einander gegeniiberliegen und eine sich in Axialrichtung 6ff-
nende Rinne bilden, und daB in die Rinne ein Ring eingelegt
ist, der an jeder konischen Flache mit einer balligen Fl&che
anliegt und von mindestens einer Feder in die Rinne hinein ver-
spannt ist.

Sobald es zu einer Kompensationsbewegung des werkzeugseiti-
gen Halterteils relativ zum maschinenseitigen Halterteil kommt,
driickt die konische Fliche des werkzeugseitigen Halterteils in
Bewegunésrichtung gegen die zugeordnete ballige Flache des
Rings, woraufhin dieser mit seiner gegeniiberliegenden balligen
Flache auf der gegeniiberliegenden konische Flache des maschi-
nenseitigen Halterteils in Offnungsrichtung der Rinne wandert.
Der Ring verkantet sich also in der Rinne gegen die Kraft sei-
ner Feder. Sobald keine Auslenkkraft mehr auf den werkzeugsei-
tigen Halterteil einwirkt, laBt die Feder den Ring in seine
achssenkrechte Position zuriickwandern, wobei der Ring den werk-
zeugseitigen Halter in die Nullposition zuriickstellt.

Der mit den Konusflidchen zusammenwirkende Ring definiert
die Nullage mit hoher Prdzision, wobei die Genauigkeit der
Riickstellung aufgrund des Zusammenwirkens Ring/Rinne unempfind-
lich ist gegen eine asymmetrische Federbeaufschlagung. Die
Leichtgdngigkeit der Verstellung wird bestenfalls geringfiigig
beeintridchtigt, da die zu iliberwindende Federbelastung des Rings
so gewahlt werden kann, daB sie in der Nullage ebenfalls nahezu

Null ist. Auch kommt es zwischen dem Ring und der Rinne zu rei-

bungsarmen Linienberiihrungen.
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Im librigen spielt in diesem Zusammenhang die Geometrie der
Rinne eine wesentliche Rolle. Besonders vorteilhafte Verhalt-
nisse ergeben sich, wenn die konische Fliche des werkzeugseiti-
gen Halterteils steiler geneigt ist als die des maschinenseiti-
gen Halterteils. Die Wahl wird so getroffen, daB die Auslenkbe-
wequng des Rings so wenig wie mdglich behindert und die Riuck-
stellbewegung des Rings so stark wie méglich unterstiitzt wird.

In diesen OptimierungsprozeB geht auch die Leichtgédngigkeit
der Kupplungseinrichtung ein. Die Krifte fiir die Kompensations-
bewequng werden vom Werkzeug beim Eingriff in die Bohrung iiber-
tragen; die Riickstellung muB die Federbelastung des Rings lie-
fern. Je kleiner die zu iiberwindenden Krifte der Kupplungsein-
richtung sind, desto schwacher kann die Riickstellfeder des
Rings ausgelegt sein, was wiederum der Leichtgdngigkeit der
Kompensationsbewegung zu gute kommt.

Unter optimalen Verh&ltnissen arbeitet die Vorrichtung nach
der Erfindung dann, wenn zum Abstiitzen der Kupplungseinrichtung
in Axialrichtung Rollen vorgesehen sind. Diese Rollen bieten
praktisch dieselbe Leichtgédngigkeit wie Kugeln, haben jedoch
nicht die Tendenz, sich in die jeweiligen Gegenfldchen einzu-
driicken und dadurch die urspriingliche Leichtgangigkeit zu ver-
lieren oder die Kupplungseinrichtung sogar zu blockieren. Dabei
besteht die vorteilhafte Mdglichkeit, die Rollen in Ausnehmun-
gen der Kupplungsscheibe anzuordnen, so daB die Kupplungscheibe
als Rollenkdfig arbeitet. Je nach Orientierung der Rollen
(gleichachsig, radial, in Umfangsrichtung) ergeben sich unter-
schiedliche Kombinationen von Gleit- und/oder Wélzbewegungen.
Alternativ kann es vorteilhaft sein, die Kupplungsscheibe beid-
seitig mit axialen Fl&chen auf den Rollen abzustiitzen und die
Rollen jeder Seite parallel zueinander auszurichten, wobei ihre
Achsen senkrecht zur Bewegungsrichtung der Kupplungsécheibe be-
ziiglich des Mitnehmers des zugehdrigen Halterteils stehen. Beil
dieser Anordnung erfolgt jede Kompensations—- und Riickstellbewe-
gung unter Abwdlzen der Rollen. Dabei sind die Rollen jeder
Seite vorzugsweise in einem K&fig angeordnet, der mindestens
einen radialen Schlitz fiir den Durchtritt des Mitnehmers des
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zugehdrigen Halterteils aufweist und mit Ausnehmungen fiir die
Rollen versehen ist, die parallel zueinander und senkrecht zu

dem radialen Schlitz ausgerichtet sind. Um die Rollen unter ge-

ringer Vorspannung zu halten, so daB sie sich auch in unbela-

stetem Zustand nicht vekanten konnen, kann man den einen Hal-
terteil gegen den anderen Halterteil elastisch verspannen, WO~
bei die Federkraft unter Zwischenschaltung eines Kugellagers
iibertragen wird.

Der erfindungsgemdBe Werkzeughalter eignet sich vor allen
Dingen fiir die Bearbeitung von Leichtmetall, da dieses Material
beschadigt wird, sofern die Kompensationsbewegungen héhere Ge-
genkrafte voraussetzen, wie sie beispielsweise von Stahl ohne
weiteres aufgebracht werden konnen. Allerdings ist die Erfin-
dung auch mit Vorteil auf die Stahlbearbeitung anwendbar.

Die Leichtgédngigkeit der Kupplungseinrichtung beeinfluBt
also die Leichtgangigkeit der Rilckstelleinrichtung, wobei diese
wiederum die Kompensationswege minimiert.

Grundsdtzlich kann die Anordnung der Rinne und des Rings
swischen den beiden Halterteilen beliebig getroffen werden, soO-
lange der Ring nicht mit den bei der Bearbeitung der Bohrungen
auftretenden Axialkraften belastet wird. Eine bevorzugte Aus-
fithrungsform allerdings zeichnet sich dadurch aus, daB sich die
Rinne werkzeugseitig &ffnet und daf8 die Feder am maschinensei-
tigen Halterteil abgestiitzt ist. Diese Konstruktion 1&B8t sich
einfach fertigen und montieren.

Ebenfalls aus fertigungstechnischen Griinden empfiehlt es
sich, daB mindestens eine der konischen Fldchen von einem Bau-
teil getragen wird, welches gegeniiber dem zugehdrigen Halter-
teil in Axialrichtung verstellbar ist. Mit einer derartigen
Verstellmdglichkeit lassen sich extrem enge Toleranzen fiir eine
exakte Einfiigung des Rings in die Rinne vermeiden. Dabei erge-
ben sich besonders giinstige Verhdltnisse, wenn die konische
Flidche des maschinenseitigen Halterteils an einem Ringkdrper

angeordnet ist, der mit dem maschinenseitigen Halterteil ver-

schraubt ist.

‘o
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Zum Verspannen kann eine den werkzeugseitigen Halterteil
umgebende Schraubenfeder verwendet werden. Vorteilhafter hinge-
gen ist es, eine Reihe von elastischen Kunststoffelementen vor-
zusehen, die bei geringer Bauhthe eine gleichmdfige Verspannung
gewdhrleisten und sich sehr gut an die gewiinschte Federcharak-
teristik anpassen lassen.

Der Querschnitt des Rings muB eine innere und eine &uflere
konvexe Kontur besitzen. Hierzu ist der Ring vorzugsweise als
in Axialrichtung beidseitig abgeflachter Toruskdrper ausgebil-
det. Er 14Bt sich einfach fertigen und arbeitet sehr gut mit
den konischen Fl&chen der Rinne zusammen.

Der Ring kann als einstiickiger umlaufender Kérper ausgebil-
det sein. In Weiterbildung der Erfindung besteht jedoch auch
die Mo6glichkeit, daB der Ring aus einer Mehrzahl von Ring-
segmenten besteht. Diese kdnnen in Umfangsrichtung einander an-
stoBen, oder aber auch mit Abstand zueinander verteilt sein.
Besonders voreilhaft ist eine Anordnung, bei der der Ring aus
drei relativ kurzen Segmenten besteht, wobel deren Abstand zu-
einander allerdings durch zwischengelegte Abstandselemente fi-
xiert ist. Dies bringt gegeniiber einem umlaufenden Ring ge-
wichtsmidBige und ggf. fertigungstechnische Vorteile mit sich.

Die erfindungsgemdBe Nullagen-Riickstellung arbeitet nicht
nur bei reiner radialer Kompensation, sondern gleichermafBen
auch dann, wenn der Werkzeughalter in der Lage ist, Winkelab-
weichungen zwischen dem Werkzeug und der zu bearbeitenden Boh-
rung zu kompensieren.

Als erfindungswesentlichen offenbart gelten auch solche
Kombinationen der erfindungsgemifen Merkmale, die von den vor-
stehend diskutierten Verkniipfungen abweichen. -

Die Erfindung wird im folgenden anhand bevorzugter Ausfiih-
rungsbeispiele im Zusammenhang mit der beiliegenden Zeichnung
nidher erldutert. Die Zeichnung zeigt in:

Fig. 1 einen axialen Schnitt durch einen Werkzeughalter
nach der Erfindung;

Fig. 2 die in der Vorrichtung nach Figur 1 verwendete Kupp-

lungsscheibe;
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Fig. 3 einen der in der Vorrichtung nach Figur 1 verwende-

ten Rafige;
Fig. 4 eine Kupplungsscheibe fiir eine abgewandelte Ausfiih-

rungsform.

Der Werkzeughalter nach Figur 1 weist einen maschinenseiti-
gen Halterteil 1 auf, der in den Antrieb der Maschine einge-
steckt werden kann. Der Halterteil 1 ist mit einem werkzeugsei-
tigen Halterteil 2 verbunden, der zur Aufnahme des Werkzeuds,
im vorliegenden Falle einer Reibahle, dient. Zum Ausgleich ei-
nes etwaigen Achsversatzes zwischen dem Werkzeug und der aufzu-
reibenden Bohrung kann der Halterteil 2 relativ zum Halterteil
1 geringfiigige radiale Bewegungen durchfithren. Diese Radialbe-
wegungen werden von einer Kupplungseinreichung 3 zugelassen,
die gleichzeitig dazu dient, die Axialkrafte vom Halterteil 1
auf den Halterteil 2 zu ilibertragen.

Die Kupplungseinrichtung 3 umfaBt vor allem eine Kupplungs-—
scheibe 4, deren Form sich am besten aus Figur 2 ergibt. Die
Kupplungsscheibe weist zwel Paare von radialen Schlitzen 5 und
6 auf, die um 90° gegeneinander versetzt sind. In die Schlitze
5 greift ein Paar von Bolzen 8 des maschinenseitigen Halter-
teils 1 ein, wahrend die Schlitze 6 mit einem Paar von Bolzen 7
des werkzeugseitigen Halterteils im Eingriff stehen. Insoweit
ist die Darstellung der Mitnehmer 7 und 8 in Figur 1 um 90°
versetzt.

Beidseitig der Kupplungsscheibe 4 sind Kafige 9 vorgesehen,
von denen einer in Figur 3 dargestellt ist. Er weist vier Aus-
nehmungen 10 zur Fithrung von Rollen 11 auf. Ferner sind zweil
Paare von um 90° gegeneinander versetzten Schlitzen 12 und 13
vorgesehen. Die Rollen 11 sind parallel zueinander ausgerich-
tet, wobei ihre Achsen senkrecht zu den radialen Schlitzen 13
verlaufen. Bei Radialbewegungen in Richtung dieser Schlitze
wird also der Abrolleffekt der Rollen 11 wirksam.

Die beiden Kifig 9 sind identisch ausgebildet, jedoch um
90° versetzt montiert. Samtliche Bewegungen der Kupplungsein-
richtung 3 erfolgen also unter Mitwirkung der Rollen 11. Daraus

ergibt sich eine extrem leichtgangige Einstellung, und zwar
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auch unter gleichzeitiger Ubertragung hoher Axialkrafte. Selbst "
bei Langzeitbetrieb kommt es nicht zu einer Beschddigung der
Laufflichen auf der Kupplungsscheibe 4 bzw. den jeweils zugehO-
rigen Halterteilen.

Die radialen Schlitze 12 in den Kafigen 9 sind zur Gewicht-
sentlastung vorgesehen. Bei einer abgewandelten Ausfithrungsform
kénnen sie auch dem Eingriff des gegeniiberliegenden Mitnehmer-
paares dienen, wobei die Kéfige dann zur Drehmomentiibertragung
herangezogen werden.

- Um dafiir zu sorgen, daB die Rollen auch in unbelastetem Zu-
stand unter geringer Vorspannung stehen und dementsprechend
nicht verkippen kdnnen, sind Federelemente 14 - im vorliegenden
Fall aus Kunststoff - vorgesehen, die sich am maschinenseitigen
Halterteil 1 abstiitzen und den werkzeugseitigen Halterteil 2
gegen den Halterteil 1 verspannen. Die Federkraft wird unter
Zwischenschaltung eines Ringes 15 und eines Kugellagers 16
iibertragen. Das Kugellager 16 sorgt dafiir, daB die Kompensa-
tionsbewegungen durch die Vorspannung nicht behindert werden.

Um die Reibahle zu kiihlen, ist der Werkzeughalter mit einer
zentralen Kithlmittelfithrung versehen. Dementsprechend sind die
Kifige 9, ebenso wie die Kupplungsscheibe 4, als Ringscheiben
ausgebildet.

Figur 4 zeigt eine Kupplungsscheibe 4 fiir eine abgewandelte
Ausfiihrungsform. Auch diese Kupplungsscheibe ist mit Paaren von
radialen Schlitzen 5 und 6 fiir den Eingriff der Paare von Mit-
nehmern 7 bzw. 8 versehen. Ferner sind in die Kupplungsscheibe
4 radiale Ausnehmungen 17 eingearbeitet, die nicht dargestellte
Rollen aufnehmen. Die Kupplungsscheibe dient hier also als Ka-
fig fiir die Rollen, die direkt zwischen den Auflageflé&chen der
beiden Halterteile 1 und 2 wirksam werden. Auch diese Konstruk-
tion zeichnet sich durch lange Standzeiten aus. Zwar fithren die
Rollen kombinierte Roll- und Gleichbewegungen aus, jedoch wird
hierdurch die Leichtgédngigkeit nur unwesentlich vermindert. Vor
allen Dingen bleibt sie iiber der Zeit im wesentlichen konstant.

samtliche Rollen kénnen mit ihren Achsen parallel zueinan-
der ausgerichtet sein. Auch besteht die Mdglichkeit, sie satz-
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weise parallel auszurichten. Dabei konnen samtliche Rollenach-
sen radial orientiert sein. Sie konnen aber auch jeweils in Um-
fangsrichtung verlaufen.

Die Kupplungseinrichtung 3 stiitzt sich auf einem Widerlager
18 ab, welches gegeniiber dem maschinenseitigen Halterteil 1
winkelverstellbar ist. Der Werkzeughalter ist also in der Lage,
nicht nur radiale Kompensationsbewegungen durchzufiihren, son-
dern auch Winkelfehler auszugleichen.

Auf den maschinenseitigen Halterteil 1 ist ein RingkOrper
19 aufgeschraubt, der mit einer Konusfldche 20 versehen ist.
Diese liegt einer Konusfldche 21 des werkzeugseitigen Halter-
teils 2 gegeniiber. Die beiden Konusflachen 20 und 21 definieren
eine Rinne, die sich werkzeugseitig &ffnet. Sie dient zur Auf-
nahme eines Rings 22, der mit balligen Flachen 23 und 24 an den
konischen Fliachen 20 bzw. 21 anliegt. Er bildet einen in Axial-
richtung beidseitig abgeflachten Toruskorper und wird von ela-
stischen Kunststoffelementen 25 in die von den Konusflédchen 20
und 21 definierte Rinne hinein verspannt. Die Kunststoffele-
mente 25 stiitzen sich am Ringkdérper 19 und damit am maschinen-
seitigen Halterteil 1 ab.

Sobald eine Kompensationsbewegung auftritt, wirkt die koni-
sche Fliache 21 in Bewegungsrichtung auf den Ring 22 ein und
148t diesen mit seiner gegeniiberliegenden balligen Fl&che 23 in
Offnungsrichtung der Rinne entlang der zugehdrigen konischen
Fliche 20 wandern. Der Ring verkantet sich also in der Rinne
gegen die Wirkung der elastischen Kunststoffelemente 25 der
entsprechenden Seite. Sobald keine Verstellkraft mehr auf den
werkzeugseitigen Halterteil 2 einwirkt, lassen die elastischen
Runststoffelemente 25 den Ring 22 in seine achssenkrechte
Grundposition zuriickkehren, wobei der werkzeugseitige Halter-
teil 2 in die Nullposition zurlickgestellt wird. Die Federkraft
der elastischen Kunststoffelemente wird so gewdhlt, daB sie ge—'
rade ausreicht, die leichtgédngige Kupplungseinrichtung zuriick-
zustellen. Die Kompensationsbewegung wird also so wenig wie
moéglich behindert. Zum selben zweck ist die konische Flache 21
steiler ausgerichtet als die konische Flache 20. Die Wahl der
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Winkel sowie die Einstellung der Federkraft bilden einen Opti-
mierungsprozeB, in den die Leichtgédngigkeit der Kupplungsein-
richtung eingeht und die zul&dssigen Kompensationskrafte einge-
hen.
pDurch Verdrehen des Ringkdrpers 19 gegeniiber dem maschinen-
seitigen Halterteil 1 wird die Vorrichtung so justiert, daf3 der
Ring 22 an beiden konischen Flachen 20 und 21 zur Anlage kommt.
Im Rahmen der Erfindung sind durchaus Abwandlungsmoglichkeiten
gegeben. So kann anstelle der elastischen Kunststoffelemente
eine Schraubenfeder verwendet werden, um den Ring in die Rinne
hinein zu verspannen. Ferner 1&Bt sich die Anordnung der
Riickstelleinrichtung umkehren, so daB sich die Rinne zur Ma-
schinenseite hin &ffnet. Dabei miissen sich dann allerdings die
Federelemente am werkzeugseitigen Halterteil abstiitzen. Ferner
besteht die Mdglichkeit, die am werkzeugseitigen Halterteil an-
geordnete konische Fl&ache gegeniiber dem werkzeugseitigen Hal-
terteil verstellbar zu machen, um die korrekte Anlage des Rings
" sicherzustellen. Arbeitet man andererseits mit ausreichend en-
gen Toleranzen, SO kann auf jegliche Einstellmdglichkeit ganz
verzichtet werden. Ferner 1&Bt sich die Querschnittsform des
Rings beliebig wdhlen, solange sichergestellt ist, daB der Ring
mit variabler Linienberiihrung an den zugehdrigen konischen Fléa-...
chen anliegen kann. Der Ring muB nicht einstiickig ausgebildet
sein, sondern kann aus einer Mehrzahl von Ringsegmenten beste-
hen, die in Umfangsrichtung mit Abstand zueinander verteilt

sind.
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ANSPRUCHE

1. Werkzeughalter fiir Werkzeugmaschinen mit einem maschi-
nenseitigen und einem werkzeugseitigen Halterteil und mit einer
die Halterteile mit radialem Spiel drehfest miteinander verbin-
denden Kupplungseinrichtung, die in Axialrichtung beidseitig
abgestiitzt ist und eine radial bewegbare Kupplungsscheibe mit
mindestens zwei senkrecht zueinander verlaufenden radialen
Schlitzen aufweist, wobei in den einen Schlitz ein axialer Mit-
nehmer des einen Halterteils und in den anderen Schlitz ein
axialer Mitnehmer des anderen Halterteils eingreift,

dadurch gekennzeichnet,

daB jeder Halterteil (1, 2) mit einer konischen Flache (20,
21) versehen ist, wobei die konischen Fl&chen einander gegen-
fiberliegen und eine sich in Axialrichtung Sffnende Rinne bil-
den, und daB in die Rinne ein Ring (22) eingelegt ist, der an
jeder konischen Fléche mit einer balligen Fl&ache (23, 24) an-

liegt und von mindestens einer Feder in die Rinne hinein ver-

spannt ist.

2. Werkzeughalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die konische Fliche (21) des werkzeugseitigen Halterteils
(2) steiler geneigt ist als die (20) des maschinenseitigen Hal-

terteils (1).

3. Werkzeughalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, sich die Rinne werkzeugseitig 6ffnet und daB die Fe-

der am maschinenseitigen Halterteil (1) abgestiitzt ist.

4. Werkzeughalter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB mindestens eine der konischen Flachen (20,
21) von einem Bauteil getragen wird, welches gegeniiber dem zu-

gehdérigen Halterteil (1, 2) in Axialrichtung verstellbar ist.

]
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5. Werkzeughalter nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB die konische Fliche (20) des maschinenseitigen Halterteils
(1) an einem Ringkdrper (19) angeordnet ist, der mit dem ma-
schinenseitigen Halterteil (1) verschraubt ist.

6. Werkzeughalter nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB zum Verspannen des Rings (22) in die Rinne
hinein eine Reihe von elastischen Kunststoffelementen (25) vor-

gesehen sind.

7. Werkzeughalter nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB der Ring (22) als in Axialrichtung beidsei-

tig abgeflachter Toruskérper ausgebildet ist.

8. Werkzeughalter nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB der Ring (22) aus einer Mehrzahl von Ring-

segmenten besteht.
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