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VORRICHTUNG ZUM STIRNSEITIGEN BEARBEITEN EINES EINE NEGATIVFORM FUR
EINEN GERINNEANSCHLUSS EINES SCHACHTBODENGERINNES BILDENDEN
PROFILSTUCKES AUS THERMOPLASTISCHEM SCHAUMSTOFF

Es wird eine Vorrichtung zum stimseitigen Bearbei-
ten eines eine Negativform fiir einen Gerin-
neanschlul eines Schachtbodengerinnes bildenden
Profilstiickes aus thermoplastischem Schaumstoff,
das formschlissig an den Profilstrang fiir den jewei-
ligen Gerinneast des Schachtbodengerinnes an-
setzbar ist, mit einer Werkstiickaufnahme (12) und
mit einem entlang einer bezlglich ihres Radius
einstellbaren Umlaufbahn relativ zur Werkstlickauf-
nahme (12) bewegbaren Trager (5) fir einen Heiz-
draht (6) zum Bearbeiten der Stirnseite des Profil-
stiickes beschrieben. Um vorteilhafte Bearbeitungs-
bedingungen zu schaffen, wird vorgeschlagen, da
der Trager (5) einen zur Achse (7) der Umlaufbahn
zumindest angendhert parallelen Heizdraht (6)
aufweist und dal die Werkstiickaufnahme (12) um
eine zur Umlaufbahn tangential verlaufende Achse
(20) schwenkverstellbar gelagert ist.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum stirnseitigen Bearbeiten eines eine Nega-
tivform fiir einen Gerinneanschiu® eines Schachtbodengerinnes bildenden Profilstlickes aus
thermoplastischem Schaumstoff, das formschliissig an den Profilstrang fiir den jeweiligen Ge-
rinneast des Schachtbodengerinnes ansetzbar ist, mit einer Werkstiickaufnahme und mit einem
entlang einer beziglich ihres Radius einstellbaren Umlaufbahn relativ zur Werkstiickaufnahme
bewegbaren Trager fiir einen Heizdraht zum Bearbeiten der Stirnseite des Profilstiickes.

Zur notwendigen Anpassung der Gerinne von Bodenschéchten an die ortlichen Gegebenheiten
einer Baustelle wurde bereits vorgeschlagen, am Boden des Formkernes einer aus dem topfar-
tigen Formkern und einem Mantel bestehenden Form verschiedene als Negativform des jeweili-
gen Gerinneastes dienende Profilstiicke zu befestigen, die an den Profilstrang fiir das Hauptge-
rinne anschlieen. Es muR allerdings dafiir gesorgt werden, daft die stirnseitigen Anschluffla-
chen der Profilstiicke fiir die Gerinneéste entsprechend dem Profilquerschnitt und dem Achsver-
lauf des Profilstranges fiir das Hauptgerinne bearbeitet werden. Zu diesem Zweck ist es be-
kannt (EP 1 579 965 A1), einen entsprechend dem Umrilverlauf eines Profilquerschnittes des
Profilstranges geformten Heizdraht entlang einer mit dem Achsverlauf des Profilstranges tber-
einstimmenden Bahn gegeniiber dem stirnseitig zu bearbeitenden, ausgerichteten Profilstiick
aus einem thermoplastischen Schaumstoff zu bewegen und zugleich dafiir zu sorgen, daf} die
Ebene des Heizdrahtes stets senkrecht zum Achsverlauf des Profilstranges fir das Hauptgerin-
ne ausgerichtet wird. In diesem Fall Uberstreicht der Heizdraht eine Hiuillfliche, die der Oberfla-
che des Profilstranges im AnschlufRbereich des Gerinneastes entspricht, so daR durch eine
stirnseitige Beschneidung eines Profilstlickes durch den Heizdraht dieses Profilstiick mit der
beschnittenen Stirnfliche formschliissig an den Profilstrang fiir das Hauptgerinne angesetzt
werden kann. Diese bekannte Vorrichtung eignet sich jedoch nicht zum Bearbeiten von Pro-
filstiicken, die als Negativform flir Gerinneanschlisse an die Profilstrdnge der Gerinneédste bzw.
des Hauptgerinnes angesetzt werden und dicht an den Formmantel anschlielen sollen.
Schwierigkeiten ergeben sich in diesem Zusammenhang insbesondere dann, wenn die Gerin-
neanschlusse gegeniiber der Schachtachse geneigt verlaufen miissen.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs geschilderten
Art so auszugestalten, daR auch gegeniiber der Formachse geneigt verlaufende Profilstlicke fir
die Negativform von Gerinneanschlissen einfach und genau stirnseitig bearbeitet werden kén-
nen.

Die Erfindung I6st die gestellte Aufgabe dadurch, da der Tréger einen zur Achse der Umlauf-
bahn zumindest angenéhert parallelen Heizdraht aufweist und daR die Werkstickaufnahme um
eine zur Umiaufbahn tangential verlaufende Achse schwenkverstellbar gelagert ist.

Zufolge dieser MaRnahmen kann mit Hilfe des gegeniber der Werkstiickaufnahme entlang
einer Umlaufbahn bewegbaren Trégers fiir einen zur Achse der Umlaufbahn parallelen Heiz-
draht das zu bearbeitende Profilstiick stirnseitig entlang eines Umlaufzylinders bearbeitet wer-
den, der dem Umrif des Schachtbodens entspricht und im allgemeinen ein Kreiszylinder sein
wird, was aber nicht zwingend ist. Fir zur Entformung konischer Schachtbdden kann der Heiz-
draht gegeniiber der Kreisbahnachse auch geringfiigig geneigt verlaufen. Mit der Vorgabe des
Radius der Umlaufbahn des Tragers und der Lage der Umlaufbahnachse relativ zur Werkstiick-
aufnahme kann die Vorrichtung an den jeweils geforderten Durchmesser der Umlaufbahn an-
gepaldt werden, die im Bereich der inneren Stirnseite des in der Werkstlickaufnahme radial zur
Umlaufbahn ausgerichteten Profilstiickes durch den AuRendurchmesser des Formkerns und im
Bereich der duferen Stirnseite durch den Innendurchmesser des Formmantels bestimmt wird.
Die zusatzliche Schwenkmdglichkeit der Werkstiickaufnahme um eine zur Umlaufbahn tangen-
tial verlaufende Achse erlaubt dariiber hinaus eine genaue Neigungseinstellung der Werkstick-
aufnahme entsprechend dem geforderten Neigungswinkel des Gerinneanschlusses, so daB die
Profilsticke in ihrer Neigungslage entlang einer Zylinderflache mit Hilfe des Heizdrahtes als
Voraussetzung daflr bearbeitet werden kénnen, daR die stirnseitig bearbeiteten Profilstlicke
ohne aufwendige Nachbearbeitung unmittelbar an die Profilstrange fiir die Gerinneédste bzw. fir
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das Hauptgerinne angesetzt werden kénnen.

Die Fihrung des Tragers relativ zur Werkstlickaufnahme entlang einer Umlaufbahn kann in
unterschiedlicher Weise konstruktiv sichergestellt werden. So kann beispielsweise der Trager
fur den Heizdraht gegeniiber der Werkstiickaufnahme oder aber auch die Werkstiickaufnahme
gegeniiber dem Trager in zwei zur Achse der Umlaufbahn senkrechten Koordinatenachsen
entlang der geforderten Umlaufbahn bewegt werden. Einfachere Konstruktionsverhéltnisse
ergeben sich allerdings, wenn die Werkstlickaufnahme und der Trager jeweils entlang einer zur
Achse der Umlaufbahn senkrecht verlaufenden Fiihrung verschoben werden kénnen, wobei die
Fiihrungen sowohl des Tragers als auch der Werkstlickaufnahme radial zur Achse der Umlauf-
bahn verlaufen, weil in diesem Fall die Fiihrungen selbst um die Achse der Umlaufbahn gedreht
werden koénnen.

SchlieBen die Profilstrange der Gerinneaste und des Hauptgerinnes nicht mit einer Zylinderfla-
che, sondern eben ab, so bedarf es lediglich im Bereich der dufleren Stirnseite des Profilstu-
ckes fir den Gerinneanschluf® einer Bearbeitung entlang einer Zylinderfliche. Im allgemeinen
werden allerdings sowohl die inneren als auch die dufieren Stirnseiten entsprechend zu bear-
beiten sein. Um diesem Umstand vorteilhaft Rechnung tragen zu kénnen, kann die Tragerfih-
rung zwei Trager fir je einen zur Drehachse parallelen Heizdraht aufnehmen. Unter der Vor-
aussetzung, daR diese Trager entlang der gemeinsamen Fuhrung voneinander unabhéngig
verlagert werden konnen, kann die Vorrichtung auf die jeweils geforderten Schachtdurchmesser
und Wanddicken eingestellt werden, um dann in einem Arbeitsgang beide Stirnseiten des Pro-
filstlickes zu bearbeiten.

Damit bei einer Schwenkverstellung der Werkstiickaufnahme zur Einstellung der Neigung des
Gerinneanschlusses gegeniber der Schachtachse nicht die radiale Stellung der Werkstauf-
nahme entlang ihrer Fihrung nachjustiert zu werden braucht, kann die Schwenkachse fir die
Werkstlickaufnahme im Bereich der Achse des stirnseitig zu bearbeitenden Profilstiickes liegen,
was meist eine Kulissenfiihrung fir die Werkstiickaufnahme in dem entlang der Fihrung ver-
stellbaren Schliitten bedingt.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen

Fig. 1 eine erfindungsgeméfe Vorrichtung zum stirnseitigen Bearbeiten eines eine Negativ-
form fir einen GerinneanschluB eines Schachtbodengerinnes bildenden Profilstlickes in
einer vereinfachten Seitenansicht und

Fig. 2 diese Vorrichtung in einer vereinfachten Draufsicht mit einer gegeniiber der Fig. 1 ge-
drehten Stellung der Tréagerfiihrung in einem gréReren Mafistab.

Die dargestellte Vorrichtung zum stirnseitigen Bearbeiten eines Profilstiickes 1, das die Negativ-
form fir einen Gerinneanschluf} eines Schachtbodengerinnes bildet, weist ein Gestell 2 auf, das
einen drehbar gelagerten Steher 3 mit einer auskragenden, radialen Flhrung 4 fiir zwei vonein-
ander unabhéngig auf der Flhrung 4 verstellbare Trager 5 aufnimmt, die mit Heizdréhten 6
versehen sind. Die Heizdréhte 6 verlaufen parallel zur der durch den Steher 3 gebildeten Dreh-
achse 7, so dal bei einer Drehung des Stehers 3 und damit der einen Schwenkarm bildenden
Trageflihrung 4 die Heizdréhte 6 entlang von Kreiszylinderflachen 8 gefiihrt werden, wie sie in
der Fig. 2 strichliert eingezeichnet sind. Wird wahrend einer Drehung des Stehers 3 der Trager
5 entlang der Tragerflihrung 4 zusatzlich verschoben, so kdnnen auch von einer Kreisform
abweichende Umlaufbahnen erreicht werden. Der Antrieb des Stehers 3 erfolgt {iber eine Zahn-
riemenscheibe 9 mittels eines Zahnriemens 10, der von einem Motor 11 angetrieben wird.

Das Profilstiick 1 wird in einer Werkstlickaufnahme 12 schnittgerecht gehalten, die aus einer
mittigen Auflage 13 fir das Profilstiick und zwei seitlich dieser Auflage 13 angeordneten
Klemmbacken 14 besteht. Diese Klemmbacken 14 konnen entlang einer Verschiebeflihrung 15
zur Anpassung an unterschiedliche Durchmesser der Profilstiicke 1 verlagert und in den jeweili-
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gen Klemmlagen verriegelt werden.

Die Werkstlickaufnahme 12 ist auf einem Schwenkkopf 16 eines Schlittens 17 angeordnet, der
auf einer gestellfesten, radial zur Drehachse 7 verlaufenden Fiihrung 18 verschiebbar gelagert
ist. Der Schwenkkopf 16 wird in einer Kulissenfilhrung 19 des Schlittens 17 verschwenkbar
gehalten, so daR sich eine Schwenkachse 20 ergibt, die senkrecht zur Fiihrung 18 des Schlit-
tens 17 verlauft und die Achse 21 des Profilstiickes 1 schneidet oder in deren Umgebung zu
liegen kommt. Diese Anordnung erlaubt eine Schwenkverstellung des Profilstiickes 1, ohne die
Schlittenstellung auf der Fiihrung 18 nachjustieren zu mussen.

Um ein Profilstlick 1, das sich aus einem kreiszylindrischen und einem kegelstumpfférmigen
Abschnitt zusammensetzt, an beiden Stirnseiten gleichzeitig entsprechend den Vorgaben auf-
grund eines geneigten Gerinneanschlusses bearbeiten zu kdnnen, wird das Profilstiick 1 zu-
nachst in der Werkstlickaufnahme 12 gegeniiber der Drehachse 7 radial ausgerichtet einge-
spannt, um dann uber die Kulissenfihrung 19 des Schwenkkopfes 16 entsprechend der gefor-
derten AnschluRneigung um die Schwenkachse 20 verschwenkt zu werden. Der gewahlte
Einstellwinkel kann lber Klemmstiicke 22 festgelegt werden. Nach einer Anpassung der Vor-
richtung an den AuBendurchmesser des Formkernes und an den Innendurchmesser des Form-
kerns, was durch eine entsprechende Verlagerung des Schlittens 17 auf der Filhrung 18 und
der Trager 5 auf der Fiihrung 4 vorgenommen wird, kann der Steher 3 (iber den Motor 11 ange-
trieben und das Profilstlick 1 auf beiden Stirnseiten gleichzeitig beschnitten werden, so daR es
keiner Nachbearbeitung bedarf und das beschnittene Profilstiick 1 in die Form fiir den Schacht-
boden eingesetzt werden kann, wobei das Profilstiick 1 an den Profilstrang des zugehdrigen
Gewindeastes anschliefit und diesen bis zum Formmante! verlangert.

Die Erfindung ist selbstversténdlich nicht auf das dargestellte Ausflihrungsbeispiel beschrankt.
So bedarf es keiner konstruktiven Drehachse 7 um den bzw. die Triger 5 entlang einer Kreis-
bahn oder einer davon abweichenden Umlaufbahn gegenlber der Werkstlickaufnahme 12
bewegen zu kénnen. Die relative Umlaufbahn zwischen der Werkstiickaufnahme 12 einerseits
und den Trégern 5 kann durch eine Zweiachsensteuerung der Trager 5 oder der Werkstiickauf-
nahme 12 gesteuert werden, was beispielsweise die Anordnung der Trager 5 bzw. der Werk-
stickaufnahme 12 auf einem Kreuzschlitten bedingt. Werden zwei Trager 5 fur je einen Heiz-
draht 6 eingesetzt, so muR zusatzlich eine Drehverstellung der Trager 5 um die Achse 7 der
Kreisbahn sichergestellt werden.

Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum stirnseitigen Bearbeiten eines eine Negativform fir einen Gerin-
neanschluf} eines Schachtbodengerinnes bildenden Profilstiickes aus thermoplastischem
Schaumstoff, das formschliissig an den Profilstrang fir den jeweiligen Gerinneast des
Schachtbodengerinnes ansetzbar ist, mit einer Werkstiickaufnahme und mit einem entlang
einer bezlglich ihres Radius einstellbaren Umlaufbahn relativ zur Werkstiickaufnahme be-
wegbaren Trager flir einen Heizdraht zum Bearbeiten der Stirnseite des Profilstlickes,
dadurch gekennzeichnet, daly der Trager (5) einen zur Achse (7) der Umlaufbahn zumin-
dest angendhert parallelen Heizdraht (6) aufweist und daR die Werkstiickaufnahme (12)
um eine zur Umlaufbahn tangential verlaufende Achse (20) schwenkverstellbar gelagert ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei die Werkstiickaufnahme und der Trager jeweils ent-
lang einer zur Achse der Umlaufbahn senkrecht verlaufenden Fiihrung verschiebbar sind,
dadurch gekennzeichnet, dal die Flhrungen (4, 18) sowohl des Trégers (5) als auch der
Werkstiickaufnahme (12) radial zur Achse (7) der Umlaufbahn verlaufen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daR auf der Tragerfihrung (4) zwei
Trager (5) fur je einen zur Drehachse (7) paralielen Heizdraht (6) voneinander unabhéngig
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verschiebbar gelagert sind.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dal} die

Schwenkachse (20) fiir die Werkstiickaufnahme (12) im Bereich der Achse (21) des stirn-
seitig zu bearbeitenden Profilstiickes (1) liegt.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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