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Tobaksrggfilter samt fremgangsmide og apparat til fremstilling heraf.

Opfindelsen angdr et tobaksregfilter af den art, hvor der inden i
et ydre, aksialt langstrakt, rerformet legeme er anbragt et indre,
aksialt udstrakt, hult legeme med en aksialt langstrakt, luft-
gennemtrengelig filterveg, hvilket filter er indrettet pa en s~
dan madde, at rggen, idet den passerer 1 gksial retning, m& trenge
gennem veggen i det indvendige legeme og blive filtreret af dette.
Hidtil kendte filtre adskiller gig fra hinanden ved bl.a. at have
forskellig modstand mod luftstrgmmen gennem dem. Denne modstand’
angives sedvanligvis som trykfaldet mdlt i cm vandsejle, ndr luft
sendes gennem filteret med en strgmningshastighed p& 17,5 cma/sek.
Tilbageholdelsesevnen overfor faste stoffer, der findes i tobaks-
regen, angives procentvis i forhold til mengden af sddanne stoffer,
der tilbageholdes af filteret, ndr regen fra én cigaret sendes B
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gennem det.

Hidtidigekommercielt fremstillede filtrei form af propper bestar
af strenge af Sémmenpakkede og sammenhzngende tynde tréde eller
fibre, sammenpresset papirvev eller sammenhzngende, partikelfor-
mede adsorbenter. Trykfaldet og tilbageholdelsesevnen for sidanne
"massive" filtre er omtrentligh proportionalt med deres l=zngde.
Disse filtre kan ikke fremvise en tilbageholdelsesevne, der er
sterre end 55%, uden at der opstar et usmdvanligt og for de fleste
cigaretrygere uacceptabelf stort trykfald.

Man kender endvidere tobaksrggfiltre, hvor der inden i et ydre rer
er anbragt et ihdre, sksialt udstrakt hult legeme med en luftgennem~
trengelig filterveg. Filtrene er forsynet med rgguigennemtrengelige
membraner, skarme eller andre barrierer, der er anbragt p& en
sédan.méde, at regen, idet den passerer i aksial retning, md tren-
ge gehnem,vaggen i det indvendige legeme og blive filtreret af
dette, se f.eks. engelsk patent nr. 1.076.921 og fransk patent

nr. 1.118.860. Sidanne filtre kan have en stgrre tilbageholdelses-
evne og et mindre trykfald end de hidtidige, kommercielt fabrike—
rede propfiltre. '

Formalet méd’opfindelsen er atrfrembringe,et filter af den i krav
1's indledningrangivne art, og som dels har stor +tilbageholdel-

sesevne og lavt trykfald, og dels er enklere at fabrikere,'end de
fra ovennzvnte patentskrifter kendte filtre.

Forméleﬁrqpnés ifelge opfindelsen med et tobaksrggfilter af den i
krav 1's indlédning angivne art, og det er ifglge opfindelsen ejen-
dommeligt ved det i kravets kendetegnende del anforte.

Det rﬁrférmede ydre legeme er udformet af et materiale, der giver
tilstrekkelig stivhed til, at det kan t4le at behandles i konven—
tionelle filtercigaretmaskiner. Det kan vere af formstof, papir,
pap eller sammenhzngende fibré.,Véggen i det indvendige filter-
legeme er udformet af luftgennemtrengeligt materiale, eksempelvis
filtrerpapir eller sammenh=ngende fibre, sédsom krympede cellulose-
acetatfibre, porsst formstof, formstofskum eller blandinger af
papirfibre med termoplastiske fibre, iser celluloseacetatfibre.
Indesiuttet i det indvendige legeme eller tilbageholdt i materialet
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i det indvendige legeme kan vere placeret adsorberende materialer,
der, sdsom aktivt kul, kan borttage tobaksregens dampfasestoffer,
eller som kan give tobakken aroma.

P& denne mide kan frembringes et filter, der har stor tilbagehol~
delsesevne overfor bade dampfasestoffer og faste stoffer i tobaks-

rggen.

Opfindelsen angdr endvidere en fremgangsmade til fremstilling af
tobaksregfiltre af den ovenfor omhandlede art, og hvorved et hult
luftgennemtrengeligt indre legeme indesluttes i et rgrformet ydre
legeme pa en sédan méde, at tobsksrog, der strgmmer fra den ene
ende af det ydre legeme til dets anden ende, passerer gennem det

indre legemes Veeg.

Denne fremgangsméde er ejendommelig ved, at et luftgennemtrengeligt
filtreringsmateriale formes som et rgr, der deformeres med pas-—
sende intervaller, sé&ledes at rgret aflukkes ved indbyrdes kontakt
af perets indvendige overflade pé positioner, der svarer til nevnte
anden aksiale position, at den udvendige overflade p& den ikke-de-
formerede del af det indre filterlegeme bringes i kontakt med den
indvendige overflade pa det ydre rgrlegeme p& en position svarende
£il nsvnte ferste aksiale position, og at filterregret for eller
efter indeslutningen i det ydre rerlegeme overskesres ved enten

den ferste eller den anden sksiale position.

Denne fremgangsmide gor det muligt i en kontinuerlig srbejdsgang og
for lave omkostninger at fremstille de omhandlede filtre i egnskede

leengder.

Opfindelsen angar endelig et apparat til fremstilling af de omhand-
lede filtre og til gennemfeorelse af den ovenfor omtalte fremgangs-

méde.

Dette apparat er ejendommelig ved, at det omfatter en mekanisme til
dannelse af et ror af et luftgennemtrengeligt materiale, besté-~
ende af et foldningsaggregat og en endelgs rem med drev eller ‘he-
stiende af et rerviklingsaggregat til spiralviklede rer, en meka~
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nisme til deformering af det luftgennemtrengelige ror, bestiende af
opvarmede krympeelementer, en mekanisme til at indeslutte det de-
formerede rer i et rgrformet ydre legeme og en oversk=zringsmeka-
nisme. Ved hjelp af dette apparat kan man fremstille filtre, der
enten, som en enkelt enhed, kan monteres pé én cigaret, eller

som en dobbelt enhed i hver ende sammenfsjes med en cigaret, hvor-
efter den dobbelte filterenhed overskzres ved den mellemliggende
aksiale p031t10n eller sdledes, at hvert filter omfatter et @nsket
antal aksiale positioner.

I det folgende forklares opfindelsen nzrmere i tilslutning il
tegningen, hvor

fig. 1 viser et typisk filter sammenfsjet med en del af en tobaks—
stamme,

fig. 2 et apparat til fremstilling af filteret ifelge opfindelsen,

fig. 3 en strimmel filtermateriale, der er under omdannelse til
et indvendigt, hult legeme,

fig. 4 en fase under produktionen af et par filtercigaretter,

fig. 5,:6, 7 og 8 tre forskellige udfgrelsesformer for et indven—
digt filterlegeme, set i perspektiv,

fig. 9 - et apparat til fremstilling af et filter af tynde cellulose-
acetattrade, '

fig. 10 en del af det i fig. 9 viste apparat i sterre malestok.

I den i fig. 1 viste udferelsesform for et filter ifglge opfindel-~
sen ses en del af en filtefcigaret 20, der udggres af en tobaks~
stamme 22, hvorom er viklet papir, og et filter 20, hvilkem stamme
22 er sammenfgjet med filteret 30 med en lagsmundstykkeomv1k11ng 32,
I filteret 30 er indbygget et aksialt langstrakt, rerformet legeme
34 og et 1ndre, gksialt udstrakt hult legeme 36. Legemet 34 er
tlldannet:som en cylinder af stift papir af den type, hvoraf ciga~-
retmundstykker fremstilles. Legemet 36 er tildannet af et Juftgen~
nemtrengeligt rer, hvis veg er af sammenhzngende celluloseacetat-
fibre eller af et andet af de i det felgende forklarede filterma-
terialer. Den ene ende 38 er cylindrisk og langs hele periferien

i ber¢ring med den indvendige overflade pad det udvendige 1egeme'54,
hvorved rggen i'detrmmsentlige forhindres i at trmnge gennem denne
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bergringsflade mellem legemerne 34 og 36. Man ken med et klxbemiddel
fastgere enden 38 og tetne den mere effektivt mod legemet %4. Dele
42, der er ud i ét med det indvendige legeme %6, er krympet, som
forklaret i det fslgende, p& en s&dan méde, at delenes indvendige
overflader er i indbyrdes bergring. Herved separerer det indvendige
legeme 36 et forreste hulrum 40 fra et bageste hulrum 48. Tobaks-
rogen, der kommer fra tobaksstammen 22 passerer fra hulrummet 40
gennem den permeable wveg 1 det indvendige legeme %6 og ind i hul-
rummet 48. Filteret 30 kan indsmttes omvendt, séledes at hulrummet -
48 vender mod tobaksstammen 22. Kanterne 44 pé de krympede dele 42
er i bergring med den indvendige overflade pd det udvendige legeme
34 og letter placeringen af det indvendige legeme %26 inde i det
udvendige legeme 34 og sikrer, at den permeable veeg i det indvendi~
ge legeme %6 mellem enden 38 og delene 42 er disponibel for regfil-
trering. I fig. 5, 6, 7 og 8 er vist andre udfgrelsesformer for
krympninger. De indvendige overflader péd veggene 1 legemet 36 er-

i indbyrdes berering i delene 42 p& en sidan méde, at passage &f
rog imellem dem i det vesentlige er udelukket. De kan, nar vegma-
terialet er i det mindste delvis af termoformstof, veere smeltet
sammen, og delene 42 kan ved sammensmeltning vere gjort ulgennem—
trengelige. Til opfyldelse af opfindelsens formdl er overfladerme

i tilstrekkelig god kontskt, hvis rogen ledes pd en sidan mide, &t
den i det vmsentlige passerer gennem den del 46 af legemet 3%'s
veeg, der ligger mellem enden 38 og delene 42. Enden %8 er ligeledes
i tilétnakkelig god kontskt med den indvendige overflade pa legé-
met 34, hvis der ikke er nogen vesentlig passage af reg mellem
disse dele selvom fuldstendig tetning er onekemélet.

I de i fig. 5 og 6 viste udferelsesformer for krympninger af det
indvendige legeme 36, er understetningen af det udvendige legeme
34, der ydes af de Y-formede eller korsformede ribber, bedre end
den understetning,der frembringes ved den simplere S- eller Z-
krympning, der er vist i fig. 1.

I den i fig. 7 viste udferelsesform for det indvendige legeme 36

er veggen i legemet 36 krympet p4 en sédan méde, at der frembrin-
ges ribber, der er anbragt spiralagtigt omkring legemet 36's
lengdeakse. Herved ydes god understetning af det udvendige legeme 34,
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siledes at dette, nar det er af tyndt materiale, i det vemsentlige
kan bibeholde en,cirkuharrform.

I den i fig. 8 viste udferelseform har det indvendige legeme %6
en rundskiret ende 38 og en lukket del 42, der er frembragt ved
: i

vridning.

I en modificeret udferelsesform er det i fig. 1, 5, 6, 7 og 8 viste
indvendige legeme %6 udformet som et dobbeltlegeme, som vist med
stiplede linier i fig. 7,'med de krympede dele 42 liggende midtvejs
mellem filterets ender. Denne udfgrelsesform har en cirkul=zr ende,
som letter'sammenfajningen med en cigaret, og en cirkuler, udhulet
ende nzrmest mod munden, hvilket foretrzkkes af mange rygere. Denne
udformning ger det.lettere at indbygge smd korn af adsorberende
materiale eller andet materiale. Kormene kan placeres i omradet
omkring de krympede dele 42 af det indvendige legeme 36, og de
holdes p& plads af det udvendige legeme 34 og de to cirkulmre ender
38. M?terialét_bid:ager til den radiale stivhed i filterstammen pa
denne del af dens langde.

Det udvpn@igé legeme 34 kan ogséd udformes som en stiv mundstykkeom-—
vikling 32. Brugen af demne udfgrelseform krmver en filtercigaret-
maskiﬁe,rderrpé tilfredsstillende made kan behandle det krympede '
indvendigé:legeme 36.

Ved at'forhange'filteret kan man forgge arealet af den permeable
veeg i det indveﬁdige legeme 36, hvorved trykfaldet reduceres. Sup-
plerende filtreringsmateriale 52 i form af sm& korn kan placeres
inde i hulrummet 4870g tilbageholdes heri af en pérmeabel skive 50,
hvorved der frembringes et tre-element-filter, der udgeres af det .
indvehdige legeme %6, materialet i hulrummet 48 og skiven 50. Mate-
rialet i form af sm& korn kan indeholde aktivt kul, silicagel eller
andre adsorberende stoffer. Hulrummet 48 kan alternativt veere luk-
ket med en prop 51, som vist med punkterede linier i fig. 1.

Fig. 2 viser et apparat til fremstilling af filtre af den type, der
er vist I fig. 1, udfra en strimmel eller et wmv af materiale. Et
vev af filtreringsmateriale, s&som papir og andet luftgennemtren—
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geligt materiale, kommer fra valsen 62, passerer til et rorformet
foldningsaggregat 64, hvori det bibringes en cylindrisk form af en
endelgs rem 66, sdledes at det tildannes til et rgr 68, som vist
i fig. 3. Vevets kanter 70 er semmenfgjede ved overlapning eller
ved stgdsamling 72, og de sammenklzbes eller tetnes i forhold til
hinsnden med et smeltet formstofmateriale, der kommer fra en dyse
74, Striber 76 af et klmbende materiale, sé&som et smeltet form-
stof, kan pafsres pa steder i en indbyrdes afstand pa den ene

side af vevet med en frem- og tilbagegiende, intermitterende vir-
kende afgivningsbeholder 78. Striberne 76 har i lengderetningen en
indbyrdes afstand, der er lig med lengden af et enkelt filter
eller to gange denne lmmgde. Roret pdferes sdledes striver pé

dets indvendige overflade. En krympeindretning 80 er i sit indre
udstyret med frem- og tilbageglende, formede keber, som krymper
rgret 68 til en form, som den i fig. 1, 5 og 6 viste, og forseg-
ler det smeltede formstof, sdledes at der damnes en ubrudt stamme
86 af indvendige legemer, hvilken stamme bestdr af skiftevis
krympede og hule dele. Andre klmbemidler, sésom varmt forseglende
eller flydende klmbemidler, kan bruges i stedet for smeltet form-
stof, og i s fald bruges opvarmede keber i krympeindretningen 80
til at bringe reret 68's indvendige overflader i kontakt med hinan-
den.

Derpa foldes en strimmel varmtforseglende papir, der kommer fra
en spole 88, omkring legemet 86, idet papiret feres igennem et
andet foldningsaggregat 90 med en konventionel drivrem 92 og et
varmeelement 96 til frembringelse af en langsgéende, lapsamlet og
tilklebet sem, der fastger strimmelen omkring det indvendige
legeme 86. En overskmringsmekanisme 100 deler stammen 98, der ud-
gor en kombination af indvendige og udvendige legemer, i mindre
stammer 102, hvis lemgde svarer til flere filterlsngder. Stam-
merne kan indeholde fire filterlegemer, som igen kan oversksres
til to dobbeltenheder 94, der sammenfojes med tobsksstammer 1d8,
som vist i fig. 4, med en mundstykkeomvikling 110, En overskering
langs linien 112 deler dobbeltenheden med tobeksstammerne 108, sa-
ledes at der frembringes to filtercigaretter.
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En anden fremgangsmide til udformning af det indvendige legeme
fra et vev eller en strimmel inkluderer spiralformet snoning.
Denne proqes, der er almindeligt anvendt til fabrikation af pap-
ror, gennemfgres ved at én eller flere strimler snoes spiralag-
tigt omkring en dorn og sammenklsbes indbyrdes ved dele, der
overlapper hinanden. Man kan bruge mere end et lag materiale, og
det er muligt at frembringe det indvendige, hule legeme med ind-
vendige og udvendige lag af forskelligt materiale. Det indvendige
lag kan ekSempelvis indeholde et termoplastisk materiale, der ggr
det lettere at tmtne de krympede dele 42 indbyrdes ved pavirk-
ning med varme. Man.kan desuden bruge varme til at udvirke binding
af det termqplastlske lag til det tilstedende lag. Andre materi-
aler kan indgd i et eller flere af lagene med henblik pa at frem-
bringe specifikke filtermessige, kemiske eller aromatiske virk—
ninger. '

Det hule indvendige legeme kan ogsa vere udformet af et laminat.
Dette er en bekvem fremgangsmade til inkorporering af et termo-
plastlsk indvendigt lag til anvendelse i det i flg. 2 illustrere~
de quarat Forsegllngen af de langsgdende kanter 70 p& filtre-
rlngsmaterlalestrlmmelen og af de krympede dele 42 p& det indven-
dlge legeme effektueres i dette tilfmlde alene ved pavirkning

med varme. Filtreringsmaterialet i det 1ndvend1ge legeme kan

bestd af termqplastlske og ikke-termoplastiske fibre i en blanding,
f.eks. et ark porgst paplr udformet af fibermasse og sekundzrt

celluloseacetat.

I den i fig. O viste udfgrelsesform for apparatet ifslge opfin-
delsenjfbrerret i og for sig kendt streng-behandlingsapparat

130 en 4ben krympet, ubrudt filsmentagtig celluloseacetatstreng
132, som har omkrlng 9% triacetin i fine dr&ber fordelt pa sin
overflade, frem til en luftdyse 134. Denne er kendt fra engelsk
patentskr;ft nr. 933.227 og udggres af to keglestubformede rgr,
hvoraf det ené er fikseret inde i det andet, og som gennem til-
slufhiﬁgsétykket 136 forsynes med komprimeret luft, der kan tren-
ge 1nd i mellemrummet mellem rgrene og undslippe fra enden 138,
hvorved ‘den trekker strengen 152 med sig. En dorn, der ikke er
vist pa tegningen, gir gennem dysen 134 og ind i strilergret 140.
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Dette er forklaret i det engelske patentskrift nr. 970.817, og
det forsynes med damp gennem tilslutningsstykket 142. Dampen
trenger ind i strélererets udboring gennem radiale &bninger og
tjener til at semmenbinde de tynde celluloseacetattrade, nar de
passerer gennem det ringformede rTum mellem dornen Og udboringen.
Med denne mekanisme dannes et rer 156 af sammenhsngende tynde
celluloseacetattréde. Dette rgr passerer ind 1 en krympeindretning
144, som udgeres af et opvarmet indelukke 146, hvori er placeret
en ksede 148, som berer krympeelementerne 150, som vist i fig. 10.
Hver af krympeelementerne bestadr af en blok 152 med en slids 154,
der kan optage rgret 156, der kommer fra stréalergret 140. Fire
glidende, fjederbelastede stempler 158, hvis ender er rettet mod
roret 156, er udformet pa en sidan made, at de ved at samvirke
frembringer den enskede form for krympning af reret, eksempelvis
den i fig. 6 viste. Celluloseacetaten flyder under varmepdvirkning,
siledes at de tynde tréde klzbes sammen 0Og danner og bibeholder
den gnskede form. Det krympede rgr 160, der kommer fra krympe-
indretningen 144, treder ind i foldningsaggregatet 162, som er af
kendt form, og som inkluderer en endelgs reml64, der drives af en
tromle 166, og i hvilket aggregat 162 en papirstrimmel 174 vikles
omkring det krympede rgr 160, som nu udger det hule indvendige
legeme, sdledes at der frembringes et udvendigt legeme, som for-
klaret i forbindelse med den i fig. 2 viste udferelsesform. En
overskeringsmekanisme 168 deler stammen 170 i propper 172, der
indeholder et hvilket som helst gnsket antal filterenheder. Med
henblik p& at inkorporere kornformet materiale formes papirstrim-
melen 174 som et trug omkring reret 160, som vist med punkterede
linier i fig. 9, og kornene dryppes i fra en tragtformet behol-
der 176, sdledes at de flyder omkring reret 160 og opfylder om-—
rédet mellem dette og papirstrimmelen 174, Denne foldes derpd
omkring reret 160 og forsegles med en overlappet og sammenklebet
sgm med et varmeelement 178, hvorved der frembringes en samlet
stamme. Overskeringsmekanismen 168 er tidsafstemt sdledes, at den
kun skerer gennem de ikke krympede dele af roret 160.

Til brug ved en ssmmenlignende afprevning blev anvendt filtre
ifelge opfindelsen af den 1 fig. 1 viste type fabrikeret af
kommercielt tilgemgelige, luftgennemtrengelige pepirer med
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forskéllige trykfaldsegenskaber. Hvert filter var 25 mm langt

0g . sammenfzget med en tobaksstamme, der var 65 mm lang. Afprov-
ningen foretages ved en strgmningshastighed pa 17,5 cm /sek I
tabel T sammenlignes disse filtres procentvise tilbageholdelses-
evne med tilbageholdelsesevnen for filtre fabrikeret ifglge hid-
til kendte fremgangsméder. "Myria" er handelsnavnet for et papir-
filter med langsgiende riller, "Acetat" er handelsnavnet for det
konventionelle kropfilter, der fremstilles af krympede, ubrudte
tynde trédde af celluloseacetat. Det ses, at filteret ifglge
opfindelsen for et givet trykfald har meget stgrre tilbageholdel-~
sesevne. :

Tabel T
Type Trvkfald (cm vandsgjle) % Tilbageholdelse
Opfindelsen 0,8 64
"Myria" " 0,8 18
"Acetat™ 0,8 11
Opfindelsen 2,4 81
"Myria" , 2,4 26
"Acetat" - 2,4 25
Opfindelsen 3,6 93
"Myria" 32,6 47
"Acetat" 3,6 35
Opfindelsen 4,6 o4
~ "Myria" - 4,6 oh
"Acetat" 4,6 41

I tabel II er gennemfgrt en sammenligning mellem et filter, der er
illustreret i fig. 1, og som er belagt med et lag aktivt kul pa
dets indvendige overflade, og en konventionel filterprop af samme
lengde fremstillet af sammenhmngende kul, der er fremstillet ifgl-
ge den kendte teknik. Acrolein er valgt som en typisk dampfasefor-
bindelse, hvis borttagelse fra tobaksrggen ved et filter indike-
rer filterets generelle dampfasetilbageholdelsesevne. Opfindelsen
frembyder i et enkelt filter ved et lavt trykfald en hgj til-
bageholdelsesevne overfor dampfasebestanddele samtidig med en
relativ stor tilbageholdelse af tobaksrggens faste stoffer.
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Tabel II
Acrolein efter Eulstof-indhold
Trykfald filtrering i filtermateriale
Materiale (cm vandsejle) (mikrogram) (milligram)
Bomuldshar-
masse 0g
kulstof
ifelge op-
findelsen 2,79 11 71
Kulstoffil-
ter med ad-
hesion ifglge
kendt teknik 2,54 19 197

Arealet af filtreringsmaterialet, hvorigennem rogen suges, kan varie-
res ved filteret ifelge opfindelsen. Almindeligvis ligger det mellem
3 og 16 cmg. De hidtil kendte komprimerede filtre har et areal, der
omtrent er lig med arealet af cigarettens ende, hvilket er omkring

0,5 cm2. Som fglge af det sterre areal kan man komprimere filtrerings-
materialet med sterre tethed, hvorved forstds forholdet mellem rumfan-
get af det faste materiale 1 filtreringsmaterialet og materialets to-
tale rumfang, d4.v.s., Jo sterre tethed, jo mindre porgsitet. Kompri-
meringstetheden kan ligge mellem 0,1 og 0,4 og er fortrinsvis omkring
0,35. En komprimeringstethed af denne sterrelsesorden er hidtil ikke
benyttet til filtrering af cigaretroeg. Hastigheden af reogstremmen
gennem filteret med normal sugehastighed ligger mellem 2,5 og 5,7
cm/sek. Denne meget lave hastighed gor det muligt at gere filtrerin-

gen mere effektiv ved ethvert givet trykfald, end det er tilfeldet
ved hidtil kendte kommercielle filtre. Serligt gode resultater opnés

med fibre, der har en diameter, der er mindre end 25 mikron. Fibre
med en diameter pa omkring 14 mikron har vist sig at vere serligt for-
delagtige med hensyn til at gere det indvendige legeme tilstrakkeligt
stift og adsorberende og stadig bibeholde et acceptabelt lavt trykfald,
som ikke ligger veesentligt over 6 cm vandsgjle. Man kan bruge andre
termoplastiske tynde trade eller fibre i stedet for celluloseacetat-
trade, og papir, der er fremstillet af syntetiske formstoffer, kan
erstatte papiret i den i fig. 2 viste udferelsesform. Ligeledes kan
man i stedet for fremgangsmaden med den ubrudte stamme bruge en
fremgangsméde, der omfatter en arbejdsproces, hvorunder man udfor-
mer et permeabelt rer, udsksrer dette i lengder og deformerer dem,

sdledes at deres indvendige overflader bringes i kontakt.
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1. Tobaksrggfilter af den art, hvor der inden i et ydre, aksialt
langstrakt, rerformet legeme (34) er anbragt et indre, aksialt
udstrakt, hult legeme (36) med en aksialt langstrékt, luftgennem~
trengelig filterweg, hvilket filter er indrettet p& en sddan made,
at regen, idet den passerer i aksial retning, md trznge gennem
veggen 1 det indvendige legeme (36) og blive filtreret af dette,
kendetegnet ved, at den ydre overflade af det indre
legeme (%6) ligger tet an mod hele periferien af den indre over-
flade pé4 nmvnte ydre legeme (34) ved en forste aksial position (38),
medens den indre overflade p4 det indre legeme ved en anden aksial
position (42) ligger tet an mod sig selv, hvorved det indre legeme

aflukkes.

2. Tobaksrmgfilter ifglge kravl, kendetegnet ved,

at det indre filterlegeme (36) ligger an mod indersiden af det yd-
re legeme (34) ved begge dets ender, og at den nmvnte anden aksia-
le position (42) ligger mellem disse ender.

3. Tobaksrggfilter ifslge krav 1 eller 2, kendetegne t
ved, at en del eller flere dele af den udvendige overflade p& det
indre filterlegeme (36) ved den anden aksiale position (42) steder
op ti1 den indvendige overflade pad det ydre legeme (34).

4. Tobaksragfllter ifglge krav 3, kende tegnet ved,
at det indre legeme (36) ved den anden aksiale position (42) er
udformet med et antal ribber.

5. Tobaksreggfilter ifglge krav 4, kende t e gnet ved,

at ribberne er anbragt som en aksial spiral, hvis diameter er til-
nermelsesvis lig med det ydre legemes (34) indvendige diameter ved
den anden aksiale position (42).

6. Fremgangsmdde til fremstilling af et tobaksregfilter ifelge
krav 1 til 5, hvorved et hult luftgennemtrzngeligt indre legeme
(36) indelukkes i et rorformet ydre legeme (34) p& en sadan méde,
at tobaksrggen passerer gennem veggen pa det indre legeme (36),
kendetegnet ved, at et luftgennemtrangeligt filtrerings-

materiale formes som et ror (68,156), der deformeres med passende
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intervaller, s&ledes at reret aflukkes ved indbyrdes kontakt af ..
rorets indvendige overflade pad positioner, der svarer til nevnte
anden aksiale position (42), at den udvendige overflade pé den

| ikke-deformerede del af det indre filterlegeﬁe (36) bringes i
kontakt med den indvendige overflade p& det ydre rgrlegeme (34)
pa en position svarende til nzvnte forste aksiale position (38),
og at filterreret (68,156) fgr eller efter indeslutningen i det. .
ydre rgrlegeme (34) overskzres ved enten den ferste (38) eller
den anden aksiale position (42).

7. Fremgangsmade ifglge krav 6, kend e tegnet ved,

at roret (68), hvoraf det indre legeme (36) er udformet, frem-
stilles af en eller flere aflange strimler af filtreringsmateria-
le (62), idet hver strimmel bgjes omkring en gksial akse, og de to

langsgiende kanter bringes til at stede sammen og sammenklzbes.

8. Fremgangsmade ifplge krav 6 eller 7, kendetegn e t
ved, at rgret (68,156), hvoraf det indre legeme (36) er fremstillet,
tildannes i kontinuert form ved sammenbinding af tynde trade el-
ler fibre af celluloseacetat.

9. TFremgangsmide ifelge krav 8, kende tegnet ved,

at det luftgennemtrengelige rors (68,156) vegmateriale ved nmvnte
anden aksiale position (42) opvarmes og formes med i det vesent-
lige radialt fremspringende dele med yderkanter, der ved det indre
legemes (36) indeslutning i det ydre rorlegeme (34) steder an mod
sidstnzvntes indvendige overflade.

10. Fremgangsmade ifelge krav 9, kende tegnet ved,

at varmebehandlingen udgves ved direkte kontakt med demp under de
tynde trades eller fibrespassage gennem et ringformet rum, efter-
fulgt af nzvnte deformation ved varmeelementer, som bringer mate-
rialet i de tynde trade eller fibre til at flyde.

11. TFremgangsmadde ifelge krav 9, kende tegnet ved,

at mellemrummet mellem det indre legeme (36) og det ydre reorlege-
me (34) fyldes op med kornformigt materiale med henblik pé damp-
fasefjernelse fra-og tilfersel til tobaksregen, for det indre le-
geme (%6) indesluttes i det ydre rerlegeme (34), og ved, at det
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indre legeme (36) derefter blot overskeres ved nzvnte forste
position (38).

12. Apparat til fremstilling af et tobaksreggfilter ifslge krav 1-5,
kendetegnet ved, at det omfatter en mekanisme til
dannelse af et rgr (68,156) af et luftgennemtrm=ngeligt materiale,
bestdende af et foldningsaggregat (64) og en endeles rem (66)

med drev eller bestdende af et rgrviklingsaggregat til spiralvik-
lede rogr, en mekanisme til deformering af det luftgennemtrenge-
lige ror (68,156), bestiende af opvarmede krympeelementer, en
mekanisme til at indeslutte. det deformerede ror (86,160) i et
rgrformet ydre legeme og en oﬁerskaringsmekanisme (100,168).

Fremdragne publikationer:
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