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(54) VERBINDUNGSVORRICHTUNG ZWISCHEN ZWEI, INSBESONDERE FLXCHENHAFTEN, GEGENSTANDEN

(57) Die Erfindung betrifft eine Verbindungsvorrichtung zwi-
schen zwei, insbesondere flaichenhaften Gegenstanden, bei
weichen zumindest ein Gegenstand aus einer oberen
Schichte und/oder einer unteren Schichte und aus diese
abstitzenden Wellenberge (2) oder Erhebungen besteht.
Zumindest die obere Schichte weist aut den Wellenbergen
(2) bzw. den Erhebungen angeordnete und mit diesen ver-
bundene Stege (3) auf. Diese Stege (3) erstrecken sich in
Richtung der Langsachse der Wellenberge (2) bzw. der
Erhebungen und Uberragen seitlich quer zu dieser Langs-
achse die Verbindungslinie mit den Wellenbergen (2) bzw.
den Erhebungen. Dieser Uber die Verbindungslinie vorra-
gende Teil der Stege (3) bildet einen Rastvorsprung, wobei
die Rastvorspringe des ersten Gegenstandes die Rastvor-
spninge des weiteren Gegenstandes hintergreifen.
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Die Erfindung betrifft eine Verbindungsvorrichtung zwischen zwei, insbesondere flichenhaften Gegen-
standen, bei welchen zumindest ein Gegenstand aus einer oberen Schichte und/oder einer unteren Schichte
und aus diese abstiitzenden Wellenbergen und Erhebungen besteht, sowie ein Verfahren zur Herstellung
eines flachenhaften Gegenstandes.

Es sind bereits bahnformige Elemente beispielsweise fiir Leichtbaukerne bei Schiern bekannt - gemas
DD 235 048 A bei welchen eine Struktur in Art einer Wellpappe verwendet wird, bei der also eine obere und
eine untere Lage Uber eine gewellte Zwischenlage verbunden sind und Uber die Léngsrippen der
Wellenlage die beiden Lagen in einer vorbestimmbaren BauhGhe voneinander gehalten sind. Eine dhnliche
Bauplatte aus Wellpappe ist beispielsweise auch der DE 28 36 617 A1 zu entnehmen.

Derartige einfache und kostengunstige, fldchenhafte Verbindungssysteme bestehen aus Materialien wie
insbesondere Wellpappe oder Materialien mit Zhnlicher, die Steifigkeit unterstiitzender innerer Struktur wie
gerillte Oberflachen sowie elastischen Schaumstoffen oder Zhnlichen Stoffen, die heute vor allem im
Verpackungsbereich, aber auch bei der Ausstattung von Schaufenstern, Verkaufsrdumen, Messestidnden
oder als Werbedisplays eingesetzt werden.

Verpackungs- und Displaymaterial dieser Art wird heute iberwiegend einmalig zu Transport- oder
Waerbezwecken verwendet und daraufhin entsorgt. Nur ein Teil gelangt Uber ein logistisch aufwendiges
Recycling wieder in den ProduktionsprozeB, wo es unter relativ hohem Energieeinsatz wiederverwertet wird.

Durch das Aufrichten und Verkleben vorgestanzter und vorgerillter Bégen erlangen z .B. Wellpappekar-
tons ihre erwiinschte Form und Funktion als Transportbehdltnis.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein kostenglinstiges und mdglichst umweit-
schonendes Verpackungs- und Displaymaterial zu schaffen.

Diese Aufgabe der Erfindung wird dadurch geldst, daB zumindest die obere Schichte auf den
Wellenbergen bzw. den Erhebungen angeordnete und mit diesen verbundene Stege aufweist, die sich in
Richtung der Lingsachse der Wellenberge bzw. der Erhebungen erstrecken und quer zu dieser Langsach-
se die Verbindungslinie mit den Wellenbergen bzw. den Erhebungen seitlich Uberragen und daB der lber
die Verbindungslinie vorragende Teil der Stege einen Rastvorsprung bildet, wobei die Rastvorspriinge des
ersten Gegenstandes die Rastvorspriinge des weiteren Gegenstandes hintergreifen.

Vorteilhaft ist bei dieser Losung, daB durch die Mdglichkeit der flichenhaften, mechanischen und
wieder I5sbaren Verbindung ein preiswertes Dekorationsmaterial mit dem Vorteil geringer Montagekosten
erzielt werden kann. Darliberhinaus werden Klebevorginge vermieden und andere Montagehilfen nicht
bendtigt. Des weiteren ist es dadurch nun mdglich, eine kostenglinstige Basisfidche zu schaffen, beispiels-
weise Wand- oder Deckenflichen zur fiichendeckenden Befestigung modularer Dekorationen, wobei
aufgrund der Herstellung der Verbindungsvorrichtung diese Wand- und Deckenflichen bzw. -elemente
mehrfach auswechselbar sind, ohne daB die Verbindungsvorrichtung zerstdrt wird. Ein Uberraschender
Vorteil dieser Lsung liegt darin, da8 ein dem KlettverschluB aus Kunststoff dhnliches VerschiuBsystem auf
Papier/Kartonbasis geschaffen werden kann, wodurch eine sortenreine Entsorgungsmdglichkeit und die
Integration dieser Funktion in das Verpackungsmaterial erzielbar ist. Damit ist ebenso wie bei Verpackungs-
systemen die Schaffung eines Zweitnutzens durch ein kostenglnstiges Recycling mdglich. Selbstverstiand-
lich ist es auch mdglich, dieses Verbindungssystem auch fir die Herstellung von Spielzeugen bzw.
Baukisten fiir Kinder zu verwenden.

Vorteilhaft ist weiters eine Ausgestaltung, bei der die Léngsachsen der Stege des oberen und des
unteren Gegenstandes zueinander quer zu ihrer Léngserstreckung phasenversetzt angeordnet sind, da
dadurch auch bei MaBtoleranzen bedingt durch die Versetzung eine eindeutige Uberdeckung der Stege der
beiden Gegenstinde erzielt wird.

Ein geringerer Kraftaufwand zum Verbinden und L&sen von Gegenstinden wird durch die Weiterbiidung
erreicht, bei der die Vorspriinge der Stege bzw. von Feldern in zu der sie bildenden Lage senkrechter
Richtung elastisch verformbar ausgebildet sind.

Eine hohe Haltekraft bei verringerter EinpreB- bzw. LOsekraft zweier zu verbindender Gegenstidnde wird
durch eine Ausgestaltung erreicht, bei der die mit den Wellenbergen bzw. Erhebungen verbundenen Teile
der Stege quer zu deren Langsrichtung durch Streifen voneinander distanziert angeordnet sind.

Vorteilhaft ist aber auch eine Weiterbildung, bei der die auf den Wellenbergen bzw. Erhebungen
angeordneten Stege bzw. Felder in Richtung der Wellenberge bzw. Erhebungen abgerundet bzw. abgewin-
kelt bzw. keilfdrmig verformt sind, da damit eine bessere Arretierung, insbesondere bei der keilférmigen
Ausfuhrung in Art eines Bajonettverschius erreicht werden kann.

GemiB einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungsform sind die Stege zweier Gegensténde mit ihren den
Wellenbergen bzw. Erhebungen zugewandten innenseite mechanisch verrastet, wodurch beliebige Gegen-
stinde miteinander bedarfsweise [§sbar verbunden werden kdnnen.
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Vorteilhaft ist auch eine Ausfiihrungsvariante, bei der die Wellenberge bzw. Erhebungen und/oder Stege
aus unterschiedlichen Werkstoffen, wie z.B. extrudiertem Kunststoff, Styropor, Papiermaché oder Holz,
bestehen, da dadurch die Festigkeit der Rastverbindung und deren Lebensdauer in einfacher Weise an die
unterschiedlichen Einsatzbedingungen angepalt werden kann.

Eine einfache Kupplung von miteinander zu verbindenden Gegenstdnden Uber die Verbindungsvorrich-
tung wird dadurch erreicht, daB sich die Streifen bzw. Zwischenrdume zwischen den Stegen in Langsrich-
tung der Erhebungen bzw. Wellenberge verengen, da dadurch ein Ineinanderschieben der Gegenstinde zu
deren Verbindung in Langsrichtung der Erhebungen bzw. Wellenberge mdglich ist.

GemaB einer anderen Ausflihrungsvariante ist vorgesehen, die Stegrander der Stege mit einer Verzah-
nung zu versehen, wodurch eine hdhere Arretierfestigkeit und eine bessere Feststellung der Lage der
Gegenstidnde zueinander erzielt wird.

Vorteilhait ist auch eine Ausgestaltung, bei der die Stege durch sowohi langs- als auch querverlaufende,
d.h. um 90° verdrehte Streifen voneinander distanziert angeordnet sind. Dadurch ist eine Verrastung von
zwei Gegenstinden in unterschiedlichen, zueinander winkelig verdrehten Lagen mdglich.

Nach einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsvariante ist die Herstellung von unterschiedlichen Raum-
formen aus derartigen Gegenstdnden unter Verbindung derartiger Gegenstinde mit mehreren anderen
solcher Gegenstidnde dadurch in einfacher Weise mdglich, daB auf Wellenbergen bzw. Erhebungen einer
Wellpappe auf den beiden einander gegeniiberliegenden Seiten Stege angeordnet sind.

Bei steifen Stegen bzw. Streifen ist es weiters vorteilhaft, wenn der Wellenberg bzw. die Erhebung aus
elastisch verformbarem Material gebildet ist, da dadurch ein Isichteres Verrasten der Gegenstinde erzielt
wird.

Die Erfindung umfaBt weiters auch ein Verfahren zur Herstellung eines flichenhaften Gegenstandes, bei
welchem auf eine Wellenschichte oder auf einer unteren Lage angeordneten parallel zueinander verlaufen-
den Wellenberge bzw. Erhebungen eine Schichte aus Kunststoff oder Papier, insbesondere Pappe,
aufgebracht und Uber Kleber miteinander verbunden werden, und daB nach dem Aushirten des Klebers
zumindest auf der oberen Schichte in zur Lingsachse der Wellenberge bzw. der Erhebungen parallelen
Richtung und zwischen diesen Streifen herausgeschnitten oder teilweise entfernt werden, soda8 die
einander zugewandten Léngsseitenkanten der Stege voneinander beabstandet sind. Bei diesem Verfahren
ist es mogiich, aus in Massenfertigung hergesteliten Halbfertigfabrikaten flir universelle Anwendungsfille
die bendtigten Gegenstdnde bzw. Verbindungsvorrichtung zur Verbindung dieser Gegenstinde oder ein
neues Design und Aussehen solcher in Massenproduktion hergesteliter Halbfabrikate zu ermdglichen.

Die Erfindung wird im nachfolgenden anhand der in den Zeichnungen dargesteliten Ausfiihrungsbei-
spiele ndher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Schneide- und Biegevorrichtung flir die Herstellung der Stege bei einem Gegenstand fir
eine erfindungsgemaBe Verbindungsvorrichtung;

Fig. 2 einen Gegenstand mit den Stegen der erfindungsgeméBen Verbindungsvorrichtung, in schau-
bildlicher, vereinfachter Darstellung;

Fig. 3 eine Stirnansicht von zwei mit ihren, die Rastvorspriinge aufweisenden Stegen aufeinander
zugerichteten Schichten in zum Zusammenfligen vorbereiteter noch voneinander distanzierter
Stellung;

Fig. 4 die beiden Gegenstidnde nach Fig. 3 im zusammengefiigten, eingerasteten Zustand;

Fig. 5 eine andere Ausfiihrungsvariante von zwei Gegensténden in ihrer Steliung vor dem Einrasten
der Rastvorspriinge;

Fig. 6 die Gegenstiande nach Fig. 5, in Stirnansicht geschnitten und eingerasteter Stellung;

Fig. 7 zwei Gegenstinde der erfindungsgemiBen Verbindungsvorrichtung in Draufsicht vor dem
Ineinanderschieben der die Rastvorspriinge bildenden Stege;

Fig. 8 eine spezielle Ausbildung der Stege eines Gegenstandes der Verbindungsvorrichtung;

Fig. 9 ein Schneidewerkzeug zum Durchschneiden einer Schichte zur Herstellung der Stege, in

vereinfachter, schaubildlicher Darstellung;

Fig. 10 eine Biegevorrichtung zum Umbiegen der die Rastvorspriinge bildenden, Uber die Verbin-
dungslinie vorragenden Teile der Stege;

Fig. 11 einen speziell ausgebildeten Gegenstand mit einer erfindungsgeméBen Verbindungsvorrich-
tung, in Stirnansicht; "

Fig. 12 die Verbindungsvorrichtung nach Fig. 11, in Stirnansicht geschnitten, in einer verrasteten
Stellung; )

Fig. 13 eine andere Ausflihrungsvariante der Stege einer erfindungsgeméBen Verbindungsvorrich-
tung, in vereinfachter, schaubildlicher Darstellung;
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Fig. 14 eine Ausfuhrungsform der Verbindungsvorrichtung nach Fig. 13 im Eingriff mit einem weite-
ren Gegenstand, von welchem nur die Stege gezeigt sind;

Fig. 15 eine Ausfuhrungsform der Verbindungsvorrichtung nach Fig. 13 im Eingriff mit einem weite-
ren Gegenstand, von welchem nur die Stege gezeigt sind;

Fig. 16 eine Ausfiihrungsform der Verbindungsvorrichtung nach Fig. 13 im Eingriff mit einem weite-
ren Gegenstand, von welchem nur die Stege gezeigt sind;

Fig. 17 eine erfindungsgemiBe Verbindungseinrichtung, bei welchen die auf gegenlber liegenden
Seiten angeordneten Stege mit den Rastvorspriingen unter einem Winkel von 90 ° zueinander
verlaufen und in vereinfachter, schaubildlicher Darsteliung;

Fig. 18 zwei Gegenstinde einer erfindungsgemaBen Verbindungvorrichtung, bei welchen der Abstand
zwischen den einzelnen Stegen quer zur Léngsrichtung der Stege einfach verdnderbar ist, in
ihrer Lage vor dem Zusammenfligen;

Fig. 19 die beiden Gegenstinde nach Fig. 18 im verrasteten und zusammengefligten Zustand, in
Stirnansicht geschnitten und vereinfachter schematischer Darstellung;

Fig. 20 gine weitere Ausflhrungsvariate der erfindungsgeméBen Verbindungsvorrichtung mit den
beiden Gegenstidnden in ihrer Lage vor dem Eingriff und vor dem Verrasten der Rastvor-
spriinge der Stege in dem weiteren Gegenstand;

Fig. 21 die Verbindungsvorrichtung nach Fig. 20 im zusammengesetzten, verrasteten Zustand.

Wie aus den Darstellungen in den Fig. 1 und 2 ersichtlich ist, wird zumindest bei einem Gegenstand,
insbesondere einer Wellpappe 1, mindestens eine glatte Schichte der Welipappe 1, z.B. eine Deckbahn,
streifenférmig durchtrennt oder so hergestellt, daB die an den Wellenbergen 2 bzw. Erhebungen klebenden
Teile als Stege 3 verbleiben und die dazwischen liegenden Streifen 4 entfernt werden. Dieses Durchtrennen
kann durch paralieles Schneiden oder andere Trenn- oder Herstellungsverfahren auf beiden Seiten der
Verbindungslinie von den Wellenbergen 2 oder dhniichen Erhebungen erfolgen. Die Stege 3 werden im
gleichen Arbeitsgang mit einem Biegewerkzeug 5 nach innen abgewinkelt bzw. abgerundet und ergeben
eine abgerundete bis keilfdrmige Struktur 6, welche die Verbindungsvorrichtung mit den Rastvorspringen
darstellt, wie dies in Fig. 2 gezeigt ist.

in den Fig. 3 und 4 ist dargestellt, daB zwei derart bearbeitete Wellpappefldchen 7 und 8 entiang der
Stege 3 ineinander einrasten, wenn diese phasenversetzt gegeneinander gedriickt werden, und so eine
mechanische Verbindung von bestimmter Festigkeit gemaB Pfeil 9 bilden. Dabei rasten die einander
zugewandten und gegeneinander phasenversetzten Stege 3 der beiden Wellpappefldchen 7 und 8 entlang
der Innenseiten der Stege 3 ein und ergeben so einen Gegenhalt mit bestimmter Festigkeit. Diese
Festigkeit kann wesentlich liber die Wahi der Grammatur oder Stérke bzw. Steifigkeit der oberen Schichten
und einer Abmessung 10 von Stegen 3 und einer Breite 11 von Zwischenrdumen 12 bzw. durch die Wahl
der Kraft der Verbindung zwischen den Wellenbergen 2 oder Erhebungen und der oberen Schichte, z.B.
bedingt durch den Klebstoff oder andere Verbindungsverfahren, einzeln und vor aliem in inrem Zusammen-
wirken, beeinfluBt werden.

Aus den Fig. 5 und 6 ist zu sehen, daB auch unterschiedliche Gegenstdnde bzw. Werkstoffe, die die
erfindungsgegenstindliche Struktur 6 aufweisen, miteinander verbunden werden kdnnen, wenn z.B. ein
Werkstoff 13 aus Kunststoff extrudiert wurde. Wesentlich ist dabei, daB die Art der Verbindung wiederholge-
nau festgelegt wird.

Dadurch lassen sich die beiden Wellpappeflichen 7 und 8 bzw. Wellpappefidchen 7 und Werkstoff 13
bei bestimmtem Kraftaufwand in Liangsrichtung verschieben und ohne zwingenden Schaden bzw. Beschadi-
gung auch auf diese Weise trennen.

Durch eine in Fig. 7 gezeigte nicht parallele, sondern sich in Léngsrichtung verengende Gestaltung der
Breite 11 von den Zwischenrdumen 12 bzw. erweiternde Gestaltung der Abmessung 10 der Stege 3 lassen
sich die ineinandergefligten Fidchen durch verschieben in Langsrichtung verkeilen und so mit bestimmbarer
Kraft festziehen.

In der Fig. 8 ist eine andere Ausflihnrung der Stege 3 der Wellpappe 1 bzw. Wellpappefldche 7, 8
gezeigt. Durch verzahnt ausgefiihrten oder in anderer Weise ungeraden Schnitt 14 von den Stegrdndern
kann die Verschiebbarkeit beseitigt und die Verbindung unverschiebbar gemacht und nur unter einem den
Werkstoff schidigendem Kraftaufwand getrennt werden.

in den Fig. 9 und 10 ist gezeigt, daB bei nur einfacher mittiger Durchtrennung parallel zwischen den
Wellenbergen 2 oder Erhdhungen einer oberen Schichte 15 der Welipappe 1 die verbleibenden Stege 3
sinander beriihren. Dieselben werden durch ein Biegewerkzeug 16 nach innen bzw. unten umgeknickt und
verstirken sich so selbst bei Schaffung einer gleichartigen, gestreiften Oberflichenstruktur 17. Diese
Variante dient fir Anwendungen mit besonderen Anforderungen an die Festigkeit oder Losbarkeit der
Verbindung.
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Durch die Verwendung einer Doppelwellstruktur 18, wie dies in den Fig. 11 und 12 gezeigt ist, wird
erreicht, daB eine Verbindung mit systemkompatiblen Fldchen beidseitig mdglich ist. Solche doppelseitig
verbindbaren Flichen sind aber auch sehr einfach mit sich selbst zu Umhullungen von Gegenstdnden 19 in
allen genannten Eigenschaftsvarianten verschiieBbar. Bei einem Einsatz eines doppelschichtigen Werkstoffs
wird die erfindungsgegenstindliche Struktur 6 beidseitig erreicht, wodurch eine einen oder mehrere
Gegenstinde 19 umhiillende Lasche 20 ausgebildet wird, welche diesen oder diese durch Festziehen eng
zusammenhilt und sich so an die unterschiedlichen Dimensionen von Gegenstdnden 19 flexibel anpassen
14Bt.

In den Darstellungen der Fig. 13 bis 16 sind weitere Ausbiidungen der Struktur 6 von der Wellpappe 1
gezeigt.

So ist in Fig. 13 dargestellt, daB die Struktur 6 normal zu den Stegen 3 unter Einhaltung derselben oder
einer weiteren Teilung so geschnitten oder hergestellt wird, daB durch Niederdriikken, Entfernen oder
Weglassen von Steg- und Wellenstreifen 21 ein Muster von zumeist rechteckigen, erhabenen Feldern 22
entsteht. Eine Verbindung mit systemkompatiblen Fldchen ist auch hier, sowohl ldngs als auch quer, d.h.
um 90° verdreht méglich, wie dies in den Fig. 14 und 15 vereinfacht schematisch dargestelit ist.

Weiters ist in Fig. 16 gezeigt, daB zwei Wellpappeflichen mit Feldern 22 auch um 45° verdreht
ineinander eingreifen kdnnen.

In der Fig. 17 ist gezeigt, daB mindestens zwei Fldchen aus einseitig gekiebter Wellpappe 1, wie z.B.
Rollenweilpappe, oder dieser Wellenstruktur Zhnlichem Material mit den Wellenbergen 2 zueinander, jedoch
mit um zumeist 90°, oder auch in einem anderen Winkel, verdrehter Ausrichtung der Wellen 23 oder
Erhebungen 24 zueinander aneinandergepreBt und an Beriihrungsstellen 25 verklebt oder in anderer Weise
verbunden werden. Dadurch wird eine den Wellen 23 oder Erhebungen 24 eigentimliche Biegesteifigkeit in
beiden Dimensionen erzielt. Dadurch kann die Orientierung der Verbindung mit weiteren Elementen des
Systems rechtwinkelig oder in entsprechendem Winkel gewechselt werden.

Die Fig. 18 und 19 zeigen einen einwelligen Werkstoff, wie z.B. eine Wellpappe 1, welcher an beiden
Deckbahnen 26, 27 geschnitten oder mit der entsprechenden Struktur 6 hergestellt ist, welche somit
phasenversetzt beidseitig entsteht und nur mehr durch eine Wellenbahn 28 zusammengehaiten wird. Bei
der Verwendung dieses elastisch ausgebildeten Materials kann die Wellenbahn 28 in ihrer Teilung 29 durch
Auseinanderziehen oder Zusammenschieben verindert werden. Somit kann diese in Gegenfldchen 30 mit
unterschiedlicher oder sich verdndernder Teilung 31 eingreifen.

In den Fig. 20 und 21 ist eine weitere Verbindungsmdglichkeit einer derart strukturierten Wellpappe 1
mit einer Fidche aus alternativem Material 32 gezeigt. Dieses Material 32 bildet auch eine Struktur aus, und
ist z.B. durch eine Fliche aus Styropor oder Zhnlichen elastischen Schaumstoffen oder alternativen
Materialien gebildet, welche eine Verbindung bestimmter Festigkeit ergibt. Sie entsteht durch Einkanten von
Stegrindern 33 in Stegseiten 34 des elastischen Materials 32.

Es ist auch mdglich, da8 die Wellpappefliche 7 mit einer maslich abgestimmten, gerillten oder
genoppten Fldche aus alternativem Material 32, also einem elastischen Werkstoff, wie z.B. Styropor, durch
Einkanten der Stegrander 33 in die Stegseiten 34 bzw. Rillenflanken nach dem Andriicken eine Verbindung
bestimmter Festigkeit bildet.

So kdnnen Gegenstinde unterschiedlicher Materialien, z.B. Wellpappe mit Styropor, beliebig miteinan-
der und/oder untereinander verbunden werden.

Auch Blisterfolien kdnnen in einer zur beschrieben Struktur kompatiblen Form gezogen oder gefaltst
bzw. Kunststoffkérper in dhniicher Art gespritzt oder extrudiert werden. Auch Bleche kdnnen in geeignet
bearbeiteter Form mit der genannten Struktur 6 kompatibel sein. Weiters sind langsgefrdste oder gehobelte,
mit der Struktur 6 der Wellpappen 1 kompatiblen Holzfiichen oder Teile aus Pappmaché denkbar.

GemiB den vorstehend beschriebenen Ausflihnrungsbeispielen wird ein kostengiinstiges und mdglichst
umweltschonendes Verpackungs- oder Displaymaterial mit der Zusatzfunktion der fléchenhaften, mechani-
schen und wieder 18sbaren Verbindung geschaffen, das einen Zweitnutzen flir Verpackungen flr ein
kostenglinstiges "zweites Leben" zur Entlastung des Entsorgungssystems und zur Verbesserung der
Energiebilanz ermdglicht - weiters werden durch dieses preiswerte Dekorationsmaterial geringe Montageko-
sten erzielt und Klebevorgidnge oder andere Montagehilfen unter einer wesentlichen funktionellen Erweite-
rung eingespart, sowie eine kostengiinstige Basisfliche z.B. fiir Wand und Deckenfldchen zur flachendek-
kenden Befestigung modularer Dekorationen oder mehrfach zu wechselnder Wand oder Deckenelemente
erreicht. Zusitzlich wird ein einem KlettverschiuB aus Kunststoff dhnliches VerschluBsystem auf Pa-
pier/Kartonbasis mit dem Vorteil der sortenreinen Entsorgungsmdglichkeit und der Integration dieser
Funktion in ein Verpackungsmaterial erzieit.
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Patentanspriiche

1.

10.

1.

12.

13.

Verbindungsvorrichtung zwischen zwei, insbesondere flichenhaften Gegensténden, bei welchen zumin-
dest ein Gegenstand aus einer oberen Schichte und/oder einer unteren Schichte und aus diese
abstiitzenden Wellenbergen oder Erhebungen besteht, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest die
obere Schichte auf den Wellenbergen (2) bzw. den Erhebungen angeordnete und mit diesen verbunde-
ne Stege (3) aufweist, die sich in Richtung der Lingsachse der Wellenberge (2) bzw. der Erhebungen
erstrecken und quer zu dieser Lingsachse die Verbindungsiinie mit den Wellenbergen (2) bzw. den
Erhebungen seitlich {iberragen und daB der Uber die Verbindungslinie vorragende Teil der Stege (3)
einen Rastvorsprung bildet, wobei die Rastvorspriinge des ersten Gegenstandes die Rastvorspriinge
des weiteren Gegenstandes hintergreifen.

Verbindungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Ldngsachsen der Stege
(3) des oberen und des unteren Gegenstandes zueinander quer zu ihrer Langserstreckung phasenver-
setzt angeordnet sind.

Verbindungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorspriinge der
Stege (3) bzw. von Feldern (22) in zu der sie bildenden Lage senkrechter Richtung elastisch verformbar
ausgebildet sind.

Verbindungsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die mit den Wellenbergen (2) bzw. Erhebungen verbundenen Teile der Stege (3) quer zu deren
Langsrichtung durch Streifen (4) voneinander distanziert angeordnet sind.

Verbindungsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
daB die auf den Wellenbergen (2) bzw. Erhebungen angeordneten Stege (3) bzw. Felder (22) in
Richtung der Wellenberge (2) bzw. Erhebungen abgerundet bzw. abgewinkeit bzw. keilférmig verformt
sind.

Verbindungsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
daB die Stege (3) zweier Gegenstinde mit ihren den Wellenbergen (2) bzw. Erhebungen zugewandten
Innenseite mechanisch verrastet sind.

Verbindungsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
daB die Wellenberge (2) bzw. Erhebungen und/oder Stege (3) aus unterschiedlichen Werkstoffen wie
2.B. extrudiertem Kunststoff, Styropor, Papiermaché oder Holz bestehen.

Verbindungsvorrichtung nach einem oder mehreren der Ansprliche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
daB die Streifen (4) bzw. Zwischenrdume (12) zwischen den Stegen (3) sich in Langsrichtung der
Erhebungen bzw. Wellenberge (2) verengen.

Verbindungsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
daB die Stegrinder der Stege (3) mit einer Verzahnung versehen sind.

Verbindungsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
daB die Stege (3) durch sowohl ldngs- als auch querverlaufende, d.h. um 90 ° verdrehte, Streifen (4)
voneinander distanziert angeordnet sind.

Verbindungsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeich-
net, daB auf Wellenbergen (2) bzw. Erhebungen einer Wellpappe (1) auf den beiden einander
gegeniiberliegenden Seiten Stege (3) angeordnet sind.

Verbindungsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeich-
net, daB der Wellenberg (2) bzw. die Erhebung aus elastisch verformbarem Material gebildet ist.

Verfahren zur Hersteliung eines flichenhaften Gegenstandes, bei welchem auf eine Wellenschichte
oder auf einer unteren Lage angeordneten parallel zueinander verlaufenden Wellenberge bzw. Erhebun-
gen eine Schichte aus Kunststoff oder Papier, insbesondere Pappe, aufgebracht und Uber Kleber



15

20

25

30

35

45

50

55

AT 402 488 B

miteinander verbunden werden, und daB nach dem Aushérten des Klebers zumindest auf der oberen
Schichte in zur Lingsachse der Wellenberge bzw. der Erhebungen paralielen Richtung und zwischen
diesen Streifen herausgeschnitien oder teilweise entfernt werden, sodaB die einander zugewandten
Langsseitenkanten der Stege voneinander beabstandet sind.

Hiezu 8 Blatt Zeichnungen
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