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Za¥{zeni ggo ohiev a tvarovdni ter-.
moplastlokﬂgh olii nebo desek sestdvajfof
g8e z topného systému, dolni vakuové skring
a uginaciho syatédmu, vyznadujfei se tim,

#e topny systém je opatien uzaviratelnymi
dny, kterd jsou ulofena ve vedenich, pri-
gemi Jejioh vysouvdni a zasouvéni je zajid-
ovdno mechanismem g vyuZitim gprdhel a
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Vynélez‘ae tyké dsporného el. topeni k zafisen{ pro tvae
rovéni vyliskd z folif m desek = plastickych hmot a to szejmé=
na pro hluboké vylisky jeko nep¥. rizné venky, néddobky, bez=
peénostn{ korytka pro ddln{ primysl a pod.

Doposud se tvarovéni termoplestickych folif, pripadnﬁ de=
sek provdd{ dvéma szédkladnimu zpisoby. Prvni gzplsob je zaloZen
na systému kontaktniho ohifevu, kde kontaktn{ topnd deska
a chlagend forma jsou opat¥eny kandly pro p¥ivod tlakového vzdu=
chu a vekua. Zde se v¥choz{ termoplasifickéd folie obvodov¥ pifie
tlad{ rémem chlazené formy Zddeného tvaru na vyhfdtou desku poe=
fadované teploty, ke které se po dosaZenf kvalitnfho pFenosu
teple prisaje vakuem a pFitladf tlakovym vzduchem privedenym do
prostoru formy, S{mf dojde k rovnomdrnému nah¥dt{ folie na tvae
rovaci teplotu & zdéménou tlakového vzduchu a vakua se folie vy=
. tvaruje na chlazeny tvar formy a tim se zalisuje. Timto za¥{zew
nim se docil{ dokonalého a rychlého nahidtf folie v celé plode,
coZ umoinuje.tvarovani velmi ndrodngch vyliskd s vysokou enere
getickou wWdinnost{. Upnuti folie vakuem b&hem ohfevu na topnou
desku se odstrani neZddoucy’ vlivy nestejné smritivosti folie a
pouZit{m znadn¥ niZs8ich teplot se sniZuje nebezpel{ piehidti a
tim dégradace folie. Tento 'zplsob je sice energeticky velmi vye
hodny, ale je omezen prevéZn& na vyrobky z folie o tl. 0,6 mm,
které jsou plytkd. Neni efektivni{ pro zpracovédn{ plastd o v&tsi
tl. materidlu (desek) a p¥i aplikaci na hlubokotainé vylisky. ‘
, Druhy zplsob spolivéd v pouiivéni tvarovacich vakuovych stroe
J4 nap#. VPeSuper, u nich% se poufivéd k nahidt{ folie infralere .
veného sdlavého oh¥evu. Folie je upnuta v obvodovém rédmu, &im¥
Jjsou kladeny velké néroky na spotfebu materidlu. P¥i tvarovéni
% folif i z desek timto zplisobem dochdzi k nerovnom&rnému ohlee
vu materidlu vlivem nevhodného rozloZeni vyzaiované energie.
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Nedostatkem IFC ohtevu je riznd citlivost ohifvanych materidld
na p¥ijiménf teple vzhledem k ridzné odrezivosti zéieni, cof md
za nésledek nekvalitn{f nahtdt{ materidlu a znadné mnoZistvi ztrde
tové energie prochézejici do prostoru.

Uvedeny nedostatek vysokd energetické ndrodnosti druhého
zphsobu je odstranén vyndlezem, jehoZ podstatou je zaff{zeni.
pro ohfev a tvarovéni termoplastickych folif nebo desek,sesté-‘
vajic{ z topného systému, dolni vakuové skiiné a upfinaciho rée
mu. Topny systém Je opat¥en radiadnim topenim, které sestdvé z
topnyeh ty&{ zalit¥ych nebo vhodn& zasunutych do meteridlu za =
bezpedujictho vysokou tepelnou akumulaci, tepelnd izolace, piie
Sem¥ tento je opati¥en uzaviratelqui dny posuvnymi ve vedenich,
kde vysouvéni a zasouvdni dna Jje zajléiovéno mechenismem. 8 vyuw
¥it{m sp¥dhel a dchytd.

Novéa kombinace konstruk&nich prvki, které tvor{ topny'systém
u vakuovych strojl, kdy topny systém vyjL%d{ vzhiru, zajistulje
. minimélnf emergetickou spot¥ebu, nebol bodnimu Uniku entgie
. brén{ bol¥ni 8t&ny topného systém a v mimopracovni poloze je
dniku teple zabrafiovéno uzeviratelnymi dny.

Na obr. 1 je schomaticky zekresleno nové tvarovact zari-
geni s uspornym el. topenim dle vyndlezu a z obr. 2 a% 4 vy =
plyvéd vlestni funkce tohoto zafizeni.

Zarfzeni dle obr. 1 sestédvd z dolni &dsti stroje tvorend
vaekuovou sk¥{ni 1gfuzavirajici tvarovac{ prostor 13 . Dolnf
ddst skiind je opat¥ena pevnym \chytnym rémem 7, na ktery se
klade tvarovaend folie mebo termoplastickd deska p¥enosného roge
méru 19, V prostoru této skiin¥ je umistdna tvarovaci forma 15
na stole 10 zvedactho za¥fzeni 16. Do prostoru sk¥in¥ dsti pife
vody pFedtvarovactho vzduchu 17 a tvarovacfho vakua }8. Horni
topny systém sestévd z radia&niho topeni 3 tvoieného topnymi .
tyfemi zalitymi v Zemotové hmot& nebo jiném vhodném materidlu -
s dobrou tepelnou setrvadnosti. Ddle Jje tento opatien tepelnou
izolacf 2. Spodni ¥dst je opatP¥ena uzeviratelnymi dny 5 posuve
nymi ve vedenfich 4. Vysouvédni a zasouvéni t&chto uzaviratelnyeh
clon zajistuje mechenismus 1] s vyuZitim spidhel 9 a uchytd 8.

- 2davih topeni zajis¥fuje mechenismus 1, Pod topenim je umfstidn
horn{ dchytny rém 6§, ktery rowvn&Z zaji¥fuje ve své dolni poloe
ze uchyceni tvarované folie nebo termoplastické desky'_g plesm -

ného rozmdru.
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Funkce zeffzen{ (viz obr. 1 a% 4) spodivé v tom, Ze vloiew
né tvarovaci folie nebo deska o presném rozméru 19 Jje poloZena
na spodni pevny rém 7 a je uchycena sjetim hornfiho pohyblivého
rému 6 @ nehidte radiadnd topenim tim zpisobem, Ze' topeni 3 neje
prve sjede do dolni{ polohy, &imZ dojde ke spojeni spidhla 9 a
dYchytd 8 a v daldf fézi vysouvac{ uzaviratelnd dna 5 oteviou
topeni s vyuZitim mechenismu }1 e dochdz{ k ohievu vymezené ploe
chy tvarovené folie (desky) 19,viz obr. 2. Po nahfdti na tvarovee
¢{ teplotu se topeni op&t uzavie a vrdti do horn{ polohy.
Neznaleny tvar spréhel umoZnuje zasouvéni uzaviratelnych clon
bshem zvedénf topného systému. Soudasnd je do tlakové skiin¥
stroje 12 vpoudtén predtvarovac{ vzduch 17 ,viz obr. 3 . Po pfede
tvarovén{ folie tlakovym vzduchem 17 Jje tento zastaven a do fo- .
. lie Je vysunuta forma 15 na stole 10 zvedacim mechanismem 16
a po dosafeni horni polohy. Je pFedtv.srovac{ vzduch 17 vyst¥iddn
tvarovacim vakuem‘ln, ¢im% je folie na formu tvarovéna atmogfe=
rickym piatlakem,viz obr. 4. .

Jednéd se jednoﬁéelové za¥izeni, kde horn{ &dst top_ného
systému je uzplisobena rozmdrovd vyrdb&nému vyrobku. Vyhodou _
.tohoto zaFizeni Je to, Ze je ho moZno pouZit ve viee provedensch
za sebgu,a to na jednom tvarovacim mechanismu a provédét tvarovée
ni ndkélika vyliskd najednou. |

rRepHEr vywliiszu.,

Zaf{zeni pro ohiev a tvarovéni termoplastickyeh folif
nebo desek,sestdvajici se z topného systému, dolni vakuové

© ski{n¥ a upfnactho systému vyznadujici se tim, e topny systém

Je opatfen uzaviratelnymi dny(5), kterd jsou uloZena ve vede=s .

nich (4), prilemi jejich vysouvdni a zasouvéni Je zajisfovénd

mechanismem (11) s vyuZitim spi¥dhel (9) a dchytd (8).
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