CH 628 098 AS

[
““'.mllll,,mllllml|

SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT ~ €) Int.Cl*: DO03D  49/48
BUNDESAMT FUR GEISTIGES EIGENTUM DO3D 47/27

Erfindungspatent fiir die Schweiz und Liechtenstein
Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978

@ PATENTSCHRIFT as 628 098

@ Gesuchsnummer: 3333/78 @ Inhaber:
Gebriider Sulzer Aktiengesellschaft, Winterthur

@ Anmeldungsdatum: 29.03.1978

@3 Patent erteilt: 15.02.1982
@ Patentschrift @ Erfinder:
verdffentlicht: 15.02.1982 Erwin Pfarrwaller, Winterthur

6 Antriebsvorrichtung fiir einen Teilmechanismus einer Webmaschine.

@ Die Vorrichtung enthilt einen sogenannten Totpunkt- Valeg 5 Mk
Kurbeltrieb (10) fiir einen Projektilheber (18). Der )
Kurbeltrieb (10) wird stdndig um 180° hin und her ver- /

schwenkt. Die Kurbelstange (16), welche den Antrieb
fiir den Projektilheberbildet, wirdindenbeiden Stillstands-
stellungen der Kurbel praktisch vollkommen in Stiflstands-
position gehalten, weil in den Totpunkt-Lagen geringe
Hin- und Herbewegungen der Kurbel infolge von Spiel
in den sie antreibenden Teilen nicht auf Kurbelstange
und Projektilheber weitergeleitet werden kdnnen. Daher
bleibt auch der Projektilheber (18) immer in exakten
Endstellungen. Endanschlige werden entbehslich, womit
auch ein Verschmutzen der Anschlige durch Flugstaub
etc. fortfillt,
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PATENTANSPRUCHE
1. Antriebsvorrichtung fiir einen hin- und herbewegten

Teilmechanismus einer Webmaschine, z.B. fiir eine Einrich-
tung zum Bewegen des Schusseintragsorgans von der Riick-
transportlinie in die Schusslinie, gekennzeichnet durch einen
in der getrieblichen Verbindung zwischen dem Hauptantrieb
der Webmaschine und dem Teilmechanismus (18) angeord-
neten Kurbeltrieb (10), dessen Kurbelwelle (13) von dem
Hauptantrieb aus so in Hin- und Herdrehung versetzt ist,

2

einen daran angelenkten Lenker zwischen zwei Endposi-
tionen hin- und herverschwenkt. In beiden Endpositionen
schlédgt der Projektilheber gegen einen ortsfesten Anschlag.
Die beiden Anschlige sind erforderlich, um exakte Endpo-
5 sitionen des Projektilhebers und damit des von diesem getra-
genen Schusseintragsprojektils zu erzielen. Die Anschlige
konnen nach einiger Zeit durch das hiufige Aufschlagen des
Projektilhebers abgeniitzt werden, so dass sie ersetzt werden
miissen. Auch kann sich auf ihnen ein aus Flugstaub der

dass wenigstens der eine Umkehrpunkt der Hin- und Herdre- 10 Maschine bestehendes Polster bilden, wodurch die Endposi-

hung im Bereich einer Totpunkt-Lage (15b) des Kurbeltriebes

(10) liegt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass der Kurbeltrieb (10) einen wihrend des Betriebes um
jeweils 180° hin- und herbewegten, antreibenden Kurbel-
zapfen (15) und eine daran angelenkte, getriebene Kurbel-
stange (16) enthilt, iiber welche der Teilmechanismus (18)
angetrieben ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,

dass ein Kurbelzapfenabschnitt (15¢), an dem die Kurbel-
stange (16) angelenkt ist, als Verstellexzenter ausgebildet ist
zum Verstellen des Anlenkpunktes (47) der Kurbelstange
(16).

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,

tionen von Projektilheber und Projektil unexakt werden
konnen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine besonders
in dieser Hinsicht verbesserte Vorrichtung zu schaffen.

Die Exrfindung liegt in einem in der getrieblichen Verbin-
dung zwischen dem Hauptantrieb der Webmaschine und
dem Teilmechanismus angeordneten Kurbeltrieb, dessen
Kurbelwelle von dem Hauptantrieb aus so in Hin- und Her-
drehung versetzt ist, dass wenigstens der eine Umkehrpunkt
20 der Hin- und Herdrehung im Bereich einer Totpunkt-Lage

des Kurbeltriebes liegt.

Dadurch 14sst sich erreichen, dass eine geringe Hin-und

Herbewegung des Kurbelzapfens des Kurbeltriebes in den

Totpunktlagen (Stillstandsstellungen, Umkehrpunkten), wie

15

dass die Kurbelwangen (14, 14a) je eine Bohrung (41, 41a) fiir 25 sie infolge unvermeidlichen Spieles der getrieblichen Teile

den Kurbelzapfen (15) aufweisen, deren Mittelpunkt (26) aus
dem Zentrum (50) der Kurbelbasis (48) im wesentlichen senk-

recht zu der Kurbelbasis (48) herausgeriickt ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,

dass die Exzentrizitdt (e) des Verstellexzenters (15¢) etwa
gleich gross ist wie der Betrag (h), um den der Mittelpunkt

zwischen Hauptantrieb und Kurbeltrieb auftreten kann, im
wesentlichen senkrecht zur Langserstreckung der Kurbel-
stange verlauft. Daraus folgt, dass die Kurbelstange dabei in
Richtung ihrer Langserstreckung nicht bewegt werden kann,
30 woraus resultiert, dass die beiden Endpositionen des Teilme-
chanismus wihrend des Betriebes immer exakt an gleicher

(26) der Kurbelwangenbohrungen (41, 41a) aus dem Zentrum  Stelle liegen.

(50) der Kurbelbasis (48) herausgeriickt und dass die Exzen-

trizitdt (e) entgegengesetzt zu diesem Betrag (h) gerichtet ist.
6. Vorrichtung nach Anspruch 3, gekennzeichnet durch

eine Feststellvorrichtung (27) fiir den Verstellexzenter (15¢).

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,

dass die Feststellvorrichtung (27) stufenlos ausgebildet ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,

Damit kann auf ortsfeste Anschlége fiir den Projektilheber
sowie gegebenenfalls auf eine besondere Fiihrung fiir das
35 Projektil beim Abschuss verzichtet werden. Dieser wird allein
durch den Kurbeltrieb (sogenannten Totpunkt-Kurbeltrieb)
in exakten Endpositionen gehalten. Das Ersetzen von
Schligen infolge Abniitzung oder das Reinigen wegen der
Bildung von Flugstaubpolster usw. wird entbehrlich. Der

dass die eine Kurbelwange (14a) geschlitzt (54) ausgebildet ist 40 Projektilheber wie auch der Totpunkt-Kurbeltrieb kdnnen

und dass die Feststellvorrichtung eine Klemmschraube (27)
enthilt, welche die beiden freien Enden (55, 56) der
geschlitzten Kurbelwange (14a) durchsetzt.

9. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,

dass der Kurbelzapfen (15) im Abschnitt (15f) der
geschlitzten Kurbelwange (14a) iiber der Klemmschraube
(27) eine Ausnehmung (34) zur Begrenzung der Drehverstel-
lung des Verstellexzenters (15e) enthilt.

10. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Kurbeltrieb (14 bis 16) iiber ein Zahnge-
triebe (11, 12) in Hin- und Herdrehung versetzt ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Zahngetriebe ein auf der Kurbelwelle (13)
befestigtes Zahnrad (12) und ein darin eingreifendes, das
Zahnrad (12) in Hin- und Herdrehung versetzendes, an
einem mittels Kurvenantrieb (2, 3) hin- und herverschwenk-
baren Hebel (6, 7) angebrachtes Zahnsegment (11) enthilt.

Die Erfindung betrifft eine Antriebsvorrichtung fiir einen
hin- und herbewegten Teilmechanismus einer Webmaschine,
z.B. fiir eine Einrichtung zum Bewegen des Schusseintragsor-
gans von der Riicktransportlinie in die Schusslinie.

Bei einer bisherigen Vorrichtung dieser Art
(CH-PS 328 715) wird der betreffende Teilmechanismus,
ndmlich ein Projektilheber, iiber einen Rollenhebel und

unbeschrinkt lange unter Innehaltung exakter Endposi-
tionen in den Totpunkt-Lagen des Kurbeltriebes arbeiten.
Weitere Merkmale ergeben sich aus der folgenden
Beschreibung von Ausfithrungsbeispielen in Verbindung mit
45 den Anspriichen und der Zeichnung.

Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemiss ausgebildete Antriebs-
vorrichtung fiir den Projektilheber einer Webmaschine,

Fig. 2 ist ein zugehdriger Schnitt,

Fig. 3 erlautert schematisch eine andere Position der Vor-
richtung,

Fig. 4 zeigt die Vorrichtung in der andern Endposition
gegeniiber Fig. 1,

Fig. 5 ist eine zugehdrige Draufsicht auf Teile von Fig. 4,

Fig. 6 erldutert ein Detail aus Fig. 1,

Fig. 7 eine zugehdrige Draufsicht, teilweise im Schnitt,

Fig. 8 eine der Fig. 6 entsprechende Darstellung in gros-
serem Masstab und

Fig. 9 eine Erlduterungsdarstellung zu Fig. 8 in noch gros-
60 serem Masstab.

50

55

Die Antriebsvorrichtung enthilt eine vom Hauptantrieb
der Webmaschine kontinuierlich in Drehung versetzte Welle
1, auf der eine mit einer Kurvennut 2 versehene Trommel 3
65 befestigt ist. In die Nut 2 greift eine Rolle 4 eines auf einer
Welle 5 schwenkbar (Pfeil 8) gelagerten, zweiarmigen Hebels
6,7 ein. Arm 7 trigt eine Verzahnung 11, welche mit einem
Ritzel 12 in Eingriff steht.
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Das Ritzel 12 sitzt auf einer ortsfest gelagerten Welle 13 mit Zum Verstellen des Exzenters 15¢ wird zunéchst die
Achse 13a, von der ein aus Kurbelwangen 14, 14a Kurbel- Schraube 27 gelockert, dann ein Werkzeug in die Bohrung 28
zapfen 15 und Kurbelstange 16 bestehender, als Ganzes mit eingesteckt und der Zapfen 15 zusammen mit dem Verstellex-
10 bezeichneter Kurbeltrieb angetrieben ist. zenter 15e in eine gewiinschte Stellung gedreht. Er kann

Die Kurbelstange 16 ist an einen bei 17 schwenkbar gela- s soweit gedreht werden, bis das eine oder das andere, obere
gerten Projektilheber 18 angelenkt, der gemiss Pfeil [9indie  Ende der Ausnehmung 34 gegen die Schraube 27 anschlégt.
beiden Endpositionen 18a (Fig. 1) und 18b (Fig. 4) ver- Die beiden Anschlagstellungen entsprechen den Punkten
schwenkbar ist. Wihrend der Projektilheber 18 von 18anach  47a,bin Fig. 8, 9, die z.B. je um etwa 30° vom mittleren Punkt
18b lduft, durchlduft der Kurbelzapfenabschnitt (Verstellex- 47 entfernt liegen. In der gewiinschten Position wird
zenter) 15e des Kurbeltriebes 10 die in Fig. 3 schematisch dar- 10 Schraube 27 angezogen; der Kurbelzapfen 15 ist dadurch
gestellten Positionen 15a, 15¢, 15b und die Achslinie23ddes  festgeklemmt. Die Verstelleinrichtung arbeitet stufenlos.

Anlenkpunktes 23 durchlduft die Stellungen 23a, ¢, b. Die Durch diese Anordnung kénnen Toleranzen des

beiden Totpunkte 15a, b des Kurbeltriebes 10 (Totpunkt- Abstandes von Kurbelzapfen 15 und Anlenkpunkt 23 sowie

Kurbeltrieb) und die entsprechenden Endpositionen 23a, b der Lagerbohrungen in der Kurbelstange 16 beim Zusam-

wie auch die Achse 13a liegen auf einer fiir den vorliegenden 15 menbau der Teile ausgeglichen werden. Durch Verstellen des

Fall als Kurbelbasis bezeichneten Geraden 48. Exzenters 15e zwischen den Punkten 47a und 47b ldsst sich
Bei geringer Hin- und Herbewegung der Teile 6,7, 12 in ein relativ grosser Bereich f in Richtung der Kurbelstange 16

den Totpunkt-Lagen 15a, 15b wird praktisch keine Horizon-  erfassen. Zugleich wird vermieden, dass der Anlenkpunkt 47
talbewegung auf die Kurbelstange 16 weitergeleitet. Der Pro-  der Kurbelstange 16 am Kurbelzapfen 15 wesentlich aus der
jektilheber 18 bleibt dadurch in den beiden Positionen 18a, 20 Kurbelbasis 48 heraus, in Fig. 8, 9 nach oben oder unten

18b in vollstandiger Ruhestellung. Dadurch sind die beiden gerlickt wird. Dadurch wird erreicht, dass infolge unvermeid-
Endpositionen 18a und 18b wihrend des Betriebes immer baren Spieles in den Antriebsteilen 3, 6, 7, 11, 12 die Kurbel-
genau gleich und nicht von irgendwelchen Anschldgen des stange 16 und dadurch der Projektilheber 18 in den beiden
Maschinengestells oder von auf den Anschlégen befind- Totpunktlagen 18a, b nicht verdnderte Positionen einnehmen
lichem Schmutzpolster (Flugstaub) abhingig. 25 konnen. Vielmehr sind ihre Endpositionen wéahrend des
Aufgrund des gegeniiber dem Kurbelarm 45 langeren Betriebes immer exakt gleich.
Schwenkarmes 22 wird durch eine Verschwenkung der Statt in Fig. 8 nach oben kdnnen die Bohrungen 41, 41a
Kurbel 10 um 180° an dem Arm 22 und damit am Projektil- bzw. ihre Achslinie 26 auch nach unten aus der Kurbelbasis

heber 18 nur eine Verschwenkung um 90° erzeugt. Bei dieser 48 herausgeriickt sein. Weiter kann die Exzentrizitit e des
gelangt das mit 24 bezeichnete Schusseintragsprojektil aus 30 Verstellexzenters 15¢ z.B. etwas kleiner oder grosser sein als
der Stellung 24a nach Fig. 1, in der es von einer Riicktrans- der Abstand h der Punkte 50~26, um welchen die Bohrungen
porteinrichtung der Webmaschine in den Projektilheber 18 41, 41a bzw. ihre Achslinien 26 aus der Baiss 48 herausge-
gefiihrt wird, in die der Schusslinie 25 entsprechende Position  riickt sind. In diesem Fall tangiert der Bogen 47a, 47, 47b die
24b nach Fig. 4. In dieser kann dem Projektil 24 der Schuss- Basis 48 nicht, sondern er liegt z.B. oberhalb oder unterhalb
faden iibergeben werden, so dass dieser anschliessend in das 35 davon. Die Exzentrizitdt e und der Abstand h der Punkte

Webfach eingetragen werden kann, Darauf wird der leere 50-26 miissen nicht gleich gross sein. Es ist jedoch zweck-
Projektilheber 18 wieder in die Ausgangsstellung 18a zuriick-  missig, wenn die beiden Grossen nahezu gleich sind, weil
verschwenkt. dann die Punkte 47a, 47, 47b im wesentlichen auf der Kurbel-
Der in Fig. 6 bis 8 in grosserem Masstab dargestellte Kur- basis 48 liegen.
belzapfen 15 besteht aus drei Abschnitten 15d, e, f. Die 40  Wenn bei anderer Bauart der von dem Totpunkt-Kurbel-
Abschnitte 15d, f haben als Zentrum die Achslinie 26, der trieb 10 getriebene Teilmechanismus, z.B. die Weblade (Riet)
Abschnitt 15¢ ist als Verstellexzenter (Exzentrizitét e) ausge- der Webmaschine, nur einen einzigen, exakten Umkehrpunkt
bildet und hat die Achslinie 47 als Zentrum. Abschnitt 15dist  in seinem Bewegungsablauf benotigt, kann der Kurbeltrieb
in einer Bohrung 41 der Kurbelwange 14, Abschnitt 15fin z.B. auch so angetrieben werden, dass nur bei einer einzigen

einer Bohrung 41a der Kurbelwange 14a gelagert. Beide Boh- 4s Totpunktlage, z.B. im Punkt 15b, der exakte Umkehrpunkt
rungen 41, 41a haben als Zentrum die Achslinie 26. Die Boh-  des Teilmechanismus liegt. Der andere Umkehrpunkt des
rungen 41, 41a bzw. ihre Achslinie 26 sind aus dem Zentrum Teilmechanismus kann z.B. einem Kurbelpunkt 15g ent-

50 des in den Totpunktlagen 15a, b stehenden Kurbelarmes sprechen, der nicht mit der anderen Totpunktlage 15a koinzi-
45 bzw. aus der Kurbelbasis 48 in Fig. 8 nach oben herausge-  diert.

riickt. Der Betrag h dieser Verschiebung ist gleich dem 50 Beiabgewandelten Ausfiithrungsformen kann der Kurbel-

Abstand der Punkte 50, 26 (Fig. 9), im vorliegenden Beispiel ~  trieb 10 auf andere Art als {iber eine Nutentrommel 3 in Hin-

angenihert gleich der Exzentrizitét e des Verstellexzenters und Herbewegung versetzt werden. Gegebenenfalls kann

15e. zwischen Kurbelstange 16 und Arm 22 des Projektilhebers 18
Die Kurbelwange 14a ist in Fig. | unten bei 54 geschlitzt. ein zusitzliches Ubertragungsgestinge eingeschaltet sein.

Die beiden freien Enden 55, 56 der Wange 14akénnen mit- 55  Bei einem weiteren Ausfiithrungsbeispiel ist ein mittels

tels einer Klemmschraube 27 zusammengezogen werden, eines Exzenters arbeitender Kurbeltrieb verwendet, d.h. die

wodurch der Kurbelzapfen 15 festklemmbar ist. Der Kurbel- ~ Welle 13 trégt statt Kurbelwangen 14, 14a und Kurbelzapfen
zapfenabschnitt 15f besitzt eine iiber der Klemmschraube 27 15 einen entsprechenden Exzenter, an dem die Kurbelstange
angeordnete Ausnehmung 34. 16 angelenkt ist.
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