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Zjedno-

Laczowka elektryczna oraz sposéb wyfwarzania
laczowki elektrycznej
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Przedmiotem wynalazku jest laczéwka elektry-
czna zwlaszcza do laczenia zaciskéw baterii oraz
spos6b wytwarzania 1gczé6wki elektrycznej.

Znanych jest wiele rodzajéw laczéwek elek-
trycznych, ale kazdy z rodzajé6w ma pewne wady.
Dla przykladu, wszystkie znane 1aczéwki maja
masywng budowe wymagajaca wytwarzania po-
przez odlewanie i/lub oddzielnych dodatkowych
cze$ci dla zabezpieczenia duzej powierzchni styku
i tym samym dla umozliwienia przeplywu pradu
o duzym natezeniu i odpowiednio niskim na-
pieciu, jakie jest uzywame do zasilania in-
stalacji elektrycznej samochodu. Koszt wytwarza-
nia, magazynowania i montazu takich gczéwek
jest’ wysoki. Znane lgczéwki maja wystepy wegle-
biajgce sie w zacisk baterii dla tworzenia polg-
czenia. Czeste uzywanie takiej laczéwki prowadzi
do zniszczenia lgczéwki. Poza tym niekt6ére znane
taczéwki wymagajg duzego momentu skrecajace-
go dla zaci$niecia lgczowki wokél zacisku baterii.
Pomimo wysokiego kosztu, polaczenie za pomoca
odlewanych lgczéwek wulegalo przerwaniu na sku-
tek korozji laczéwki i zacisku. powodowanej prze-
grzaniem i dzialaniem elektrolitu.

Celem wynalazku jest opracowanie takiej 1g-
czéwki elektrycznej, ktéra nie mialaby wad Ia-
czéwek znanych ze stanu techniki.

Celem wynalazku jest réwniez opracowanie spo-
sobu wytwarzania takiej laczéwki elektrycznej.

110 452

2

Cel zostal osiagniety w wyniku zaprojektowa-
nia lgczéwki elektrycznej, majacej cze$é, przezna-
czong do zaciskania konca przewodu przewodzg-
cego prad elektryczny, stanowigca jedng cato§é
z czescia, zaciskajaca sie na zacisku, oraz elemen-
ty przystosowane do zaciskania cze$ci zaciskaja-
cej si¢ na zacisku, przeznaczone do zapewniania

- trwatego polaczenia elektrycznego zacisku z prze-
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wodem przewodzacym prad elektryczny. Zgodnie
z wynalazkiem cze$é, zaciskajgca sie na zacisku,
majaca ksztalt pierScieniowy, ma cze$é podluzna,
tworzaca jedna calo§¢ z wystepami wykonanymi
na jej krawedziach podtuznych z pewnym odste-
pem, gietymi pod pewnymi katami od tej czesci
podiuznej tak, iz cze$é podiuzna stanowi denko
korytka, ktérego Sciankami bocznymi:sa odgiete
wystepy, wyciete na krawedziach wzdluznych tej
czesci podtuznej, ktérego to korytka o§ wzdiuina
pokrywa sie z osiag wzdluing czeSci podluznej.
Przy tym po zaci$nieciu czeSci pier§cieniowej na
zacisku cze§¢ podiuzna tworzy zewnetrzng po-
wierzchnie cze$ci pier§cieniowej, ktérej krawedzie
wewnetrzne stanowia stykajace sie ze soba konce
wystepéw odgietych od czeSci podiuznej.

Wystepy czesSci podluinej sa odgiete od tej cze-
Sci pod réznymi katami tak, Ze powierzchnia,
przechodzaca przez krawedzie utworzone koficami
odgietych od czeSci podtuznej wystepbw ma
ksztalt stozka $cietego.

Wystepy zaci$nietej na -zacisku -czesSci - pierScie-
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niowej laczéwki sg rozmieszczone promieniowo
wzgledem $rodka symetrii czesci pierscieniowej.

Wystepy w zaci$nietej na zacisku czeSci pier-
Scieniowej laczéwki sa rozstawione z odstepem
w miejscu ich polaczenia sie z cze$cia podiuina.

Laczéwka elektryczna wedlug wynalazku jest
wytwarzana sposobem wedlug wynalazku, polega-
jacym na tym, ze z blachy metalowej wykrawa
sie pierwsza cze§¢ podiuzna lacznie z czeScia, ig-
czacy sie z przewodem, przewodzacym prad elek-
tryczny, po obu stronach tej cze$ci podluznej
jednoczeénie nacina sie wystepy tak, iz ich o$
podiuzna jest prostopadla do osi podluznej cze$ci
podtuzinej. Nastepnie odgina sie wystepy od cze$ci
podtuznej tak, iz tworzy sie korytko, ktérego o$
podtuzna jest osiag podluzng cze$ci podtuinejikto6-
rego $Scianki boczne stanowig odgiete wystepy. Po
czym zagina sie utworzone w ten sposéb korytko
wok6l osi poprzecznej tak, aby kofice wystepow
utworzyly wewnetrzne krawedzie cze$ci pierScie-
.niowej usytuowane wspé6isrodkowo wzgledem po-
wierzchni zewnetrznej czesci pier§cieniowej, sta-
nowiacej cze§¢ podiuzng lgczéwki.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktéorym fig. 1
przedstawia lgczéwke wedlug wynalazku zacisSnie-
ta na zaciskach baterii w widoku perspektywicz-
nym, fig. 2 — 1aczéwke — pélwyréb w widoku
z goéry, fig. 3 — laczéwke w widoku z przodu,
fig. 4 — przekr6j lgczéowki wzdiuz linii 4-4 ozna-
czonej na fig. 3, fig. 5 — przekréj laczéwki wzdluz

linii 5-5 oznaczonej na fig. 3, fig. 6 — przekroj-

opaski lqczéwki a fig. 7 — przekrdj laczowki
wzdtuz linii 7-7 oznaczonej na fig. 5.

Paczéwka 11 jest wykrawana i ksztalttowana
z jednego kawalka metalu fo grubo$ci od 12,7—
—15,2 mm/ i sklada sie¢ z czeSci 12 do zaciskania
przewodu, stanowiacej jedna calo§é z czeScig 13
opasujacej zacisk. Cze$é opasujaca ma powierzch-
nie zewnetrzng 14 od przeciwleglych krawedzi
ktérej odchodzi szereg rozmieszczonych w réw-
nych odstepach elastycznych wystep6w 15, 16, kto6-
re sa zagiete pod katem prawie prostym do ‘tej
powierzchni zewnetrznej 14. Kofice wystepéw two-
rza wewnetrzne krawedzie 17 usytuowane wspoéi-
s§rodkowo wzgledem zewnetrzmej powierzchni 14.
Wystepy 15 przylegajace do jednej krawedzi po-
wierzchni zewnetrznej 14 sa zagiete pod katem
innym niz wynosi kat zagiecia wystepéw 16 przy-
legajacych do drugiej krawedzi tej powierzchni,
przez co powierzchnia, przechodzace przez  kra-
wedzie wewnetrzne 17 ma zasadniczo ksztalt stoz-
ka Scietego o zbieznosci 7°. Kat zagiecia wyste-
péw 15 jest o okolo 13% wigkszy od kata zagie-
cia wystepébw 16 wzgledem 'powierzchni zewnetrz-
nej 14. B ' '

Cze$¢ 12 do zaciskania przewodu ma ksztalt lite-
ry ,,U” i tworzy pierScieniowa nasadke z poprzecz-
nymi nacieciami /fig. 2/. Czeé¢ 12 jest polaczona
z czeScia tworzgca zewnetrzng powierzchnie 14
za pomocg czeSci 19. Drugie zakoficzenie czeSci
tworzacej zewnetrzng powierzchnie 14 jest pola-
czone. z czefcig plaskg 21 z otworem 22, ktéry po
uksztaltowaniu lgczéwki jest usytuowany wsp6i-
osiowo z otworem 28 w czeici 19. Laczéwka jest
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4 -
wyposazona w Srube ‘24 z -nakretka 25, ktéra to
Sruba przechodzi przez otwory 22, 23. Wolny 26
koniec opaski jest zagiety w dol ku podstawie
laczé6wki. Cze$¢é plaska 19 ma wystepy 27 z wy-
cigciami tukowymi 28 dostosowanymi do ksztaltu
opaski. Sruba 24 wystaje na zewnatrz podstawy
czesci 19. .

Przy formowaniu lgczéwki z pdtwyrobu poka-
zanego na fgi. 2 /na ktérym odpm‘;v'iada’ja.ce iden-
tycznym czeSciom gotowej laczéwki, pokazanej na
fig. 3, cze$ci sg oznaczone tymi samymi numerami
ze znaczkiem jeden/ konce czesci zaciskajacej
przewod 12’ razem z wystepami czeSci 19’ sz za-
ginane do géry, elementy skladowe 26°, 21 kon-
cowej czesci lgczowki sg zaginane réwniez, a wy-
stepy 15, 16° tworzace opaske pierScieniowg 13’
sa odginane od czesSci 14 tworzacej zewnetrzna
powierzchnie laczéwki tak, iz tworzy sie korytko,
ktorego denkiem jest cze$¢ 14’, a Sciankami bocz-
nymi odgiete wystepy 15° i 16°. Nastepnie cala
cze$é stanowiagca wlasciwg lgczowke stykajaca sie
z zaciskiem baterii zagina sie na ksztalt pierscie-
nia, ktérego powierzchnie zewnetrzne tworzy czesé
14, a wewnetrzne — wewnetrzne konce wystepow
15’, 16’ tworzace linie ciagla /po zaci$nieciu na
zacisku baterii/.

Konce przewodéw 33 dolaczanych do baterii sa
zaciskane w czeSci 12, a na zaciskach baterii 31,
32 majacych ksztalt stozka $cietego o nieznacznie
réznigcych sie wymiarach zaciska sie cze$é piers-
cieniowa laczéwki. Dodatkowe obwody elektrycz-
né samochodu sa podlaczane do piytki 29 za po-
mocg przewodu i konwencjonalnych zaciskéw
gniazdowych.

Cze$é pierScieniowa laczéwki, zaciskajaca sie na
zacisku baterii jest unieruchamiana za pomoca

_ odpowiedniej $ruby z nakretka, tak Ze wystepy

elastyczne wspé6lpracujq -z zaciskiem baterii. Na-
kretka powoduje, Ze zakoficzenie konca 26 opaski
pier§cieniowej przesuwa sie w kierunku czesci 19
a z powodu odksztalcenia tego zakonczenia 26
ustala sie nakretke w pozycji, ktéra zapewnia
stabilno§¢ polgczenia elektrycznego w warunkach
drgan.

Po uformowaniu opaski wystepom nadaje sie
wystarczajagce wlasciwosci, pozwalajace uzyskaé
duzy sile zaciskajacg opaske na zacisku baterii.
Konce wystep6w tworzgce wewnetrzne krawedzie
cze$ci 183 uniemozliwiaja przypadkowy obroé6tiruch
osiowy opaski. Zadziory powstale na koncach wy-
stepéw podczas wykrawania moga powodowaé u-
szkodzenie powierzchni zacisk6w baterii podczas
montazu i demontazu opaski.

Usytuowanie przestrzenne wystepéw zapewnia
efektywna wymiane ciepta na skutek czego utrzy-
muje sie stala temperature zilgcza, co zostato
sprawdzone podczas préby przeprowadzonej w
warunkach obcigzenia zlgcza pradem o matezeniu
350 A doprowadzonym impulsowo: 20 sekund —
przeptyw pradu, 220 sekund przerwy, ktéra to
préba obejmowala 3000 takich cykli pradowo-
-bezpradowych.

Moment obrotowy wynoszacy od 11—17 kG.cm
przytozony do makretki i Sruby jest wystarczaja-
cy do zapewnienia dobrego polaczenia mechanicz-

!
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nego laczéwki z zaciskiem baterii, zapewniajgcego
nalezyty kontakt elektryczny.

Srednica i ksztalt cze$ci zaciskajacej laczowki
moga by¢ wyznaczone wymiarami wystgpéw oraz
katem odgiecia tych wystepow.

Wytwarzanie zacisku sposobem wedlug wyna-
lazku jest korzystne ekonomicznie, a powtérne
wykorzystanie zacisku normalnie eksploatowanego
réwniez jest mozliwe z zachowaniem wlasciwych
parametréow zilgcza elektrycznego.

Zastrzezenia patentowe

1. Raczowka elekiryczna, majgca cze$¢ prze-
znaczong do zaciskania kofica przewodu przewo-
dzacego prad elektryczny, stanowigca jedng ca-
tos¢é z czeScia zaciskajgca sie ma zacisku, oraz
elemmenty przystosowane do zaciskania czeSci za-
ciskajacej sie na zacisku, przeznaczone do zapew-
nienia trwaltego polaczenia elektrycznego zacisku
z przewodem przewodzacym prad -elektryczny,
znamienna tym, ze cze$¢ /13/ zaciskajaca sie¢ na
zacisku /31/, majaca ksztalt pierscieniowy, ma
czeS¢ podtuing /14’/ tworzaca jedny calosé¢ z wy-
stepami /15, 16’/, wykonanymi na jej krawedziach
podluznych z pewnym odstepem i odgietymi pod
pewnymi katami od tej czeSci podluznej tak, iz
cze$é podluzna /14’/ stanowi denko korytka, kt6-
rego Sciankami bocznymi sq odgiete wystepy /15,
16’/ wyciete na krawedziach wzdluznych tej czesei
podluzvnej /14’/, ktérego to korytka of wzdluina

pokrywa sie z osia wzdtuing czeSci podluzinej

/14’/, przy czym po zaci$nieciu cze$ci /13/ piers-
cieniowej na zacisku /31/ cze$¢ podluzna /[14’/
tworzy zewnetrzna powierzchnie /14/ czeSci pier-

$cieniowej /13/, ktérej krawedzie wewnetrzne /17/

stanowia stykajace sie ze sobg konice wystepéw
/15°, 16’/ odgietych od czeSci podiuznej /14'/.

2, taczéwka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
e wystepy /15°, 16’/ s3 odgiete od czeSci pod-
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tuznej /14’/ pod réiznymi katami tak, iz powierzch-

nia, przechodzaca przez krawedzie /17/ utworzo-

ne koficami odgietych od czeéci podiuinej /14'/
wystepébw /15°, 16’/ ma ksztalt stozka Scietego.

3. Lacz6wka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze wystepy /15°, 16’/ zaci$nietej na zacisku czesci
pierscieniowej /18/ sa rozmieszczone promieniowo
wzgledem $rodka symetrii cze$ci pierScieniowej
/18/.

4. Baczéwka wedlug zastrz. 1 albo 2 albo 3,
znamienna tym, ze wystepy /15, 16’/ w zaci$nie-
tej na zacisku /8°/ czeSci pierScieniowej /13/ sg
rozstawione z odstepem w miejscu ich “polgczenia
sie z czeSciag podiluzng /14’/.

5. Sposéb wytwarzania 1aczéwki elektrycznej,
majacej cze$é przeznaczong do zaciskania korca
przewodu przewodzacego prad elektryczny, stano-
wigca jedna calo$é z czeScig zaciskajaca sie na
zacisku, oraz elementy przystosowane do zacis-
kania czeSci zaciskajacej sie na zacisku, przezna-
czone do zapewniania trwalego polgczenia elek-
trycznego zacisku z przewodem przewodzacym
prad elektryczny, znamienny tym, ze wykrawa
sie z blachy metalowej: pierwsza cze§¢ podluing
/14’/ z szeregiem wystep6éw /15°, 16’/ po obu stro-
nach czeSci podiuznej /14’/ tak, iz o§ wzdluzna
tych wystepéw /15°, 16’/ jest prostopadla do osi
podtuznej czgéci podiuznej /14°/, odgina sie wy-
stepy /15°, 16’/ od czeSci podluznej /14'/ tak, iz
tworzy sie korytko, ktérego o§ podituina jest osia
podiuzng czeSci podituznej i ktérego Scianki bocz-
ne stanowia odgiete wystepy /15°, 16’/, a nastep-
nie zagina sie¢ utworzone w ten spos6b korytko
woko6l osi poprzecznej tak, aby konce wystepéw
utworzyly wewnetrzne krawedzie /17/ czeSci pier-
Scieniowej /13/ usytuowane wspélsrodkowo wzgle-
dem powierzchni zewnetrznej /14/ czesci pierscie-
niowej /13/ stanowiacej cze§é podtuzng /14’/ la-
czéwki.
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