v

Opublikowano dnin 2 fipco 1957 r.

POLSKIE) RZECZYPOSPOLITE] LUDOWE]
OPI1S PATENTOWY

Nr 38544

Instytut Metali Niezelaznych*)

Kl. 40 b, 2

Gliwice, Polska

Sposéb wytwarzania spiekanych loiysk ielaznych
Patent trwa od dnia’ 27 grudnia 1954 r.

Spiekane lozyska zelazne otrzymuje si¢ zwykle
przez spiekanie metali sproszkowanych, wyka-
zujacych skomplikowany uklad wzajemnnie po-
laczonych drobnych kanalikéw wloskowatych,
stanowigcych 10—35Y%, calkowitej objetosci lo-
zyska. Pory te masyca si¢ olejem, stuzacym do
smarowania lozyska niejednokrotnie przez caly
czas jego pracy.

Tozyska takie wytwarza si¢. z mieszaniny
proszku Zelaza i malej ilosci grafitu.

Proszek zelaza otrzymuje sie przewaznie przez
mechaniczne rozdrabmianie. Do produkcji moZna
uzywaé tez proszku redukowanej zgorzeliny lub
mieszaniny obu tych proszkéw. Proszki wyzarza
sie celem polepszenia wilasciwosci prasowalni-
czych i sortuje pod wzgledem wielkosci czagstek
na odpowiednie frakcje . Uzyskana frakcje
proszkéw miesza sie¢ w okreslonych stosunkach
procentowych w zalezmo§ci od wielkosci i prze-
znaczenia lozysk, po czym prasuje w matrycach
stalowych pod odpowiednio dobranym ci$nie-
niem 2—4 t/cm? na prasach mechanicznych lub
hydraulicznych, nadajac im ksztalt tulejki cy-

*) Wiasciciel patentu oSwiadezyl, ze twércami wy-
nalazku s§: ini. mgr Waclaw Cegielski 1 inz, ;mgr
Wiadystaw Rutkowski,

lindrycznej. Po sprasowaniu -tulejki spieka sie
ja w atmosferze wodoru lub innej atmosfery
ochronnej w temperaturach 1050—1200°C w od-
powiednio dlugim czasie.

Tulejki nastepnie nasyca sie olejem maszy-
nowym, a nastepnie poddaje sie¢ je mieznacznej
obrébce mechanicznej w celu doprowadzenia
lozysk do wymaganych wymiaréw. Proces ten
odbywa sie przewaznie przez kalibrowanie w
matrycach za pomocg trzpieni lub przez obréb-
ke skrawaniem nozami o ostrzach z weglik6w
spiekanych.

Spiekane lozyska zelazne mogg pracowaé w
réznych galeziach techniki. Mogg one zastepo-
waé w niektérych przypadkach lozyska  kulko-
we.

Y.ozyska Zzelazne mogg pracowaé¢ bez dodatko-
'wego smarowania, a przy ciezszych warunkach
pracy przy dodatkowym uzupelniajacym smaro-
waniu.

Zastrzezemia patentowe

1. Sposéb wytwarzania spiekanych lozysk ze-
laznyeh, przy uzyciu jako materialu wyjscio-
wego sproszkowanego 2elaza 6trzymanego



przez rozdrabnianie mechaniczne lub przez
redukcje zgorzeliny lub tez mieszaniny obu
tych proszkéw, znamienny tym, zZe stosuje
sie mieszanine sproszkowanego zelaza o réz-
nej wielko§ci ziarn dobranych w nastepuja-
cym stosunku 20—459, o wielkofci ziarn
0,06—0,15 mm, 20—45%, o wielkoSci ziarn
0,3—0,15 mm, do 10% o wielko$ci ziarn
" 0,3—0,4 mm o reszte mieszaniny o wielkosci
ziarn ponizej 0,06 mm.

. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
przy wytwarzaniu lozysk o S$rednicach po-
nizej 12 mm stosuje sie¢ proszek zZelazny

o wielkoSci ziarn do 0,3 mm, a przy wyrobie
lozysk matych cienkoSciennych o grubosci
§cianek ponizej 2 mm stosuje sie proszek o
wielko$ci ziarn ponizej 0,06 mm.

. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,

ze w celu ulatwienia prasowalno$ci do
sproszkowanego Zelaza dodaje sie do 19, soli
metali wyzszych kwaséw tluszczowych, mnp.
stearynianu cynku lub oleju itp.

. Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,

ze do sproszkowanego zelaza dodaje sie
sproszkowamego grafitu w iloSci do 39.
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