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" Przyrzqd do wycinania otworéw podczas druku na

maszynach dociskowych
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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do wy-
cinania otworéw w metkach, w czasie druku na
maszynach dociskowych.

Dotychczas przy druku znakéw i metek fab-
rycznych, zawieszek do workdéw itp. postepuje
sie w ten sposéb, ze znaki fabryczne, metki,
zawieszki do workéw drukuje sie normalnie, po
czym w wydrukowanych metkach, znakach
fabrycznych i etykietkach wycina sie recznie
otworki, ktére stuza do umocowania metek na
towarze. :

Spos6b ten jest bardzo pracochlonny i kosz-
towny. Przyrzad wedlug wynalazku do wycina-
nia otwor6w w metkach mechanicznie odbywa
si¢ jednocze$nie z drukowaniem metki, etykietki
czy znaku fabrycznego, dzieki czemu usuwa sie
dodatkowa prace ich dziurkowania, co powoduje
znaczne obnizenie kosztéw produkcji. N

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony tytu-
lem przyk!adu na rysunku.

*) WlaSciciel patentu o§wiadczyl, ze twérea wynalazku
Jest Maria Ostrowska.

Przyrzad wedlug wynalazku do wycinania
otwor6w w metkach podczas druku sklada sig
z korpusu I w ksztalcie graniastostupa z wywier-
conym i nagwintowanym wzdluz osi cylindrycz-
nym wglebieniem. W tym wglebieniu wstawiona
jest zwinieta gwintowo sprezyna 2, klérej jeden
koniec opiera si¢ o dno cylindrvcznezo wgle-
bienia, a drugi koniec o gtéwke sworznia 3, przy
przy czym Sci$nieta sprezyna wypycha wolny
koniec sworznia 3. Otwoér wglebienia w korpusie
I zamkniety jest wkrecanym wycinakiem 4,
przewierconym wspolosiowo z wglebieniem dla
przepuszczenia sworznia J. Gleboko§é wkrecenia
wycinaka 4 do korpusu / pozwala na regulowanie
wysoko$ci przyrzadu. Wysoko§é przyrzadu, przy
wkreconym catkowicie wycinaku 4 w korpus /,
jest o jeden mm nizsza od wysokosci czcionki
typograficznej.

Przyrzad zamocowuje si¢ w normalny sposéb
klinami w ramie drukarskiej, lacznie ze sktadem
lub kliszami z ktérych drukuje sie.



Na pokrywie ’(deklui ‘maszyny dociskowej,
w miejscach zamocowania wycinakéw, wkleja
sie w interlak preszpan. Arkusz naklada sie do
druku normalnie — zamykajaca sie pokrywa
(dekel) maszyny dociskowej odbija drukowany
tekst, a jednocze$nie wycinak przyrzadu wycina
w druku otwér w zadanym miejscu. .

Regulacja wysokoSci przyrzadu pozwala na
zastosowanie go 'przy wszelkiego rodzaju grama-
turach papieru i kartonéw oraz przy wszelkich
formach drukarskich (sktad reczny, maszynowy,
klisze lub odlewy itp.).

Maly wymiar ulatwia zamieszczenie przyrzadu
w_formie drukarskiej. Przyrzad moze byé wy-
konany do wycinania otworéw roéinego ksztaltu
i réznej wielkosci.

’

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do wycinania otworéw podczas dru-
ku na maszynach dociskowych, znamienny tym,
ze sklada sie z korpusu (/) w ksztalcie gra-
niastostupa z cylindrycznie wywierconym i na-
gwintowanym  wglebieniem, otwér ktorego
zamkniety jest wkrecanym wycinakiem (4)
posiadajacym otwér, przez ktéry przechodzi
sworzen (3) z gléwka na ktéra ciSnie sprezyna
(2), opierajgca sie drugim koncem o dno wgte-
bienia i wypychajagca wolny koniec sworznia,
ktéry wycina otwory w wydrukowanych met-
kach, przy czym przyrzad ten zamocowuje sie
w formie drukarskiej lacznie ze skladem i Kkli-
szami.
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