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Assemblage d'au moins un conduit et d'au moins un élément longiligne relié a au moins un support, aéronef

comprenant au moins un tel assemblage.

Assemblage d’au moins un conduit et d’au
moins un élément longiligne relié a au moins un support, aé-
ronef comprenant au moins un tel assemblage

L'invention a pour objet un assemblage comprenant au
moins un conduit (40, 40’), au moins un élément longiligne
(41) et un systeme de liaison pour relier 'assemblage a au
moins un support (56), au moins un conduit (40, 40’) de I'as-
semblage comprenant au moins un logement longitudinal
(76), qui s’étend sur au moins une partie de sa longueur,
configuré pour loger I'élément longiligne (41).

Cette solution permet d’obtenir un assemblage compact.

L’invention a également pour objet un aéronef compre-
nant au moins un tel assemblage.

Figure 3




Description
Titre de I'invention : Assemblage d’au moins un conduit et d’au
moins un élément longiligne relié a au moins un support, aéronef

comprenant au moins un tel assemblage

[0001]  La présente demande se rapporte a un assemblage d’au moins un conduit et d’au
moins un élément longiligne relié a au moins un support ainsi qu’a un aéronef
comprenant au moins un tel assemblage.

[0002]  Selon un mode de réalisation illustré sur la figure 1, un fuselage 10 d’aéronef
comprend une structure formée de renforts longitudinaux 12, appelés lisses, et de
renforts transversaux 14, appelés cadres, ainsi qu’une peau 16 rapportée sur la structure
présentant des hublots 18 positionnés entre les renforts transversaux 14.

[0003]  L’aéronef comprend des cables €lectriques 20 et des conduits d’air 22 cheminant le
long des renforts transversaux 14, a proximité de la surface intérieure de la peau 16,
entre les hublots 18.

[0004]  Chaque cable €lectrique 20 ou conduit d’air 22 est relié par une pluralité d’éléments
de liaison 24, 24’ a la structure du fuselage, notamment aux renforts transversaux 12.
Ces €léments de liaison 24, 24° sont répartis sur la longueur de chacun des céables
électriques 20 ou des conduits d’air 22.

[0005]  Selon une configuration, les cables €lectriques 20 sont espacés des conduits d’air 22
et chaque cable électrique 20 est reli€ a la structure de 1’aéronef par des éléments de
liaison 24 distincts des €léments de liaison 24 prévus pour les conduits d’air 22.

[0006]  Les cébles électriques 20 et les conduits d’air 22 €tant de plus en plus nombreux, il
est souhaitable de réduire leur encombrement.

[0007]  La présente invention vise a remédier a tout ou partie des inconvénients de I’ art
antérieur.

[0008] A ceteffet, I’invention a pour objet un assemblage comprenant au moins un conduit
et un systeme de liaison pour relier I’assemblage a au moins un support, chaque
conduit comportant au moins une paroi s’étendant sur au moins une partie de la cir-
conférence du conduit, caractérisé en ce que I’assemblage comprend au moins un
élément longiligne et en ce qu’au moins un conduit de I’assemblage comprend au
moins un logement longitudinal, s’étendant sur au moins une partie de sa longueur,
configuré pour loger I’élément longiligne.

[0009]  Cette solution permet d’obtenir un assemblage compact permettant de réduire
I’encombrement des conduits et des éléments longilignes tels que les cables
électriques.

[0010]  Selon une autre caractéristique, au moins une paroi du conduit comprend au moins
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une forme en goutticre formant le logement longitudinal et s’étendant sur au moins une
partie de la longueur de la paroi.

Selon une autre caractéristique, la forme en gouttiere de la paroi est orientée vers
I’intérieur du conduit, la paroi présentant, au niveau de la forme en goutticre, une face
intérieure en contact avec le fluide canalisé€ dans le conduit en fonctionnement et une
face extérieure, opposée a la face intérieure, contre laquelle est plaqué I’élément
longiligne.

Selon une autre caractéristique, le systeme de liaison comprend plusieurs colliers de
liaison répartis sur la longueur de I’assemblage, chaque collier de liaison étant relié¢ a
au moins un support et configuré pour entourer le (ou les) conduit(s) et maintenir
I’élément longiligne dans le logement longitudinal.

Selon une autre caractéristique, la paroi comprend au moins un prolongement
présentant un premier bord adjacent au conduit et un deuxieme bord distant du conduit,
ledit prolongement comportant au moins un logement longitudinal positionné entre les
premier et deuxieme bords.

Selon une autre caractéristique, 1’assemblage comprend plusieurs éléments de liaison
pour maintenir I’élément longiligne dans le logement longitudinal, distincts du systeme
de liaison prévu pour relier I’assemblage a au moins un support ; le prolongement
comprenant, pour chaque ¢lément de liaison, un trou de passage, positionné entre le
premier bord du prolongement et le logement longiligne, chaque élément de liaison
comportant un collier de serrage qui forme une boucle fermée en traversant le trou de
passage et en entourant I’élément longiligne.

Selon une autre caractéristique, 1’élément longiligne est un cable électrique ou un
faisceau de cébles électriques et la paroi comportant le logement longitudinal recevant
I’élément longiligne est réalisée en un matériau empéchant une propagation d’un
éventuel arc électrique en direction du conduit ou comprend un revétement, au niveau
d’une surface en contact avec 1’élément longiligne, empéchant une propagation d’un
éventuel arc électrique en direction du conduit.

Selon un premier mode de réalisation, 1’assemblage comprend des premier et
deuxieme conduits et comporte :

a. une premiere paroi courbe, présentant un profil en C dans un plan transversal
et comportant un premier bord ainsi qu’un deuxieme bord,

b. une deuxieme paroi courbe, présentant un profil en C dans un plan transversal
et comportant un troisieme bord et un quatricme bord,

c. une troisieme paroi médiane qui présente une ame plane prolongée a une
premiere extrémité par une premicre aile pliée a 90° par rapport a I’ame et a
une deuxieme extrémité par une deuxieme aile pliée a 90° par rapport a ’ame,

d. le premier bord de la premiere paroi courbe étant relié au troisieme bord de la
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deuxieme paroi courbe et/ou a la premiere aile de la troisieme paroi médiane,
le deuxieme bord de la premiere paroi courbe étant relié au quatrieme bord de
la deuxieme paroi courbe et/ou a la deuxieme aile de la troisiéme paroi
médiane pour délimiter le premier conduit,

e. le troisiecme bord de la deuxieme paroi courbe étant reli€ au premier bord de la
premiere paroi courbe et/ou a la premiere aile de la troisiéme paroi médiane,
le quatrieme bord de la deuxi¢me paroi courbe étant relié au deuxieme bord
de la premiere paroi courbe et/ou a la deuxieme aile de la troisieme paroi pour
délimiter le deuxieme conduit.

Selon un deuxieme mode de réalisation, I’assemblage comprend des premier et
deuxiéme conduits et comporte une paroi pliée de manicre a délimiter une premicre
aile, une ame transversale, une premicre portion courbe présentant un profil en C dans
un plan transversal, une premicre portion plane reliée a la premicre aile, une deuxicme
portion courbe présentant un profil en C dans un plan transversal et une deuxieéme
portion plane reli€e a la premiere portion courbe.

L’invention a également pour objet un aéronef comprenant au moins un assemblage
selon I’une des caractéristiques précédentes.

D'autres caractéristiques et avantages ressortiront de la description de ’invention qui
va suivre, description donnée a titre d'exemple uniquement, en regard des dessins
annexés parmi lesquels :

[fig.1] est une vue d’une partie d’un fuselage d’un aéronef supportant un cable
électrique et des conduits d’air illustrant un mode de réalisation de 1’art antérieur,

[fig.2] est une vue d’une partie d’un fuselage d’un aéronef supportant un assemblage
de deux conduits et d’un céble électrique illustrant un mode de réalisation de
I’invention,

[fig.3] est une vue en perspective d’un systeme de liaison ainsi que d’un assemblage
de deux conduits et d’un céble électrique illustrant un premier mode de réalisation de
I’invention,

[fig.4] est une vue en perspective de ’assemblage visible sur la figure 3, sans cable
électrique,

[fig.5] est une coupe transversale selon le plan V de la figure 3 du systeme de liaison
ainsi que de 1’assemblage de conduits et du cable électrique,

[fig.6] est une vue en perspective d’un collier de liaison illustrant un mode de réa-
lisation de I’invention,

[fig.7] est une vue en perspective d’un systeme de liaison ainsi que d’un assemblage
de deux conduits et d’un céble électrique illustrant un deuxicme mode de réalisation de
I’invention,

[fig.8] est une coupe transversale selon le plan VIII de la figure 7 du systeme de
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liaison ainsi que de I’assemblage de conduits et du cable électrique, et

[fig.9] est une coupe transversale d’un systeme de liaison ainsi que d’un assemblage
d’un conduit et d’un céble €lectrique illustrant un troisicme mode de réalisation de
I’invention.

Selon un mode de réalisation visible sur la figure 2, un fuselage 30 d’aéronef
comprend une structure constituée de renforts longitudinaux 32, appelés lisses, et de
renforts transversaux 34, appelés cadres, ainsi qu’une peau 36 rapportée sur la structure
et présentant des hublots 38 positionnés entre les renforts transversaux 34.

L’aéronef comprend au moins un assemblage d’au moins un conduit 40 et d’au
moins un élément longiligne 41, cheminant approximativement parallelement a un
renfort transversal 34, a proximité de la surface intérieure de la peau 36, entre les
hublots 38.

Selon une application, le conduit 40 est configuré pour canaliser de I’air. Bien
entendu, I’invention n’est pas limitée a ce fluide.

Selon des modes de réalisation visibles sur les figures 2 a 5, 7 et 8, ’assemblage
comprend des premier et deuxieme conduits 40, 40” accolés I’un a I’autre.

Selon un premier mode de réalisation visible sur les figures 3 a 5, I’assemblage
comprend :

a. une premiere paroi 42 courbe, présentant un profil en C dans un plan
transversal et comportant un premier bord 42.1 ainsi qu’un deuxieme bord
422,

b. une deuxieme paroi 44 courbe, présentant un profil en C dans un plan
transversal et comportant un troisieme bord 44.1 et un quatricme bord 44.2,

c. une troisieme paroi 46 médiane qui présente une ame 46.0 plane prolongée a
une premiere extrémité par une premiere aile 46.1 pliée a 90° par rapport a
I’ame 46.0 et a une deuxieme extrémité par une deuxieme aile 46.2 pliée a 90°
par rapport a I’ame 46.0,

d. le premier bord 42.1 de la premiere paroi 42 courbe étant reli€ au troisieéme
bord 44.1 de la deuxieme paroi 44 courbe et/ou a la premiere aile 46.1 de la
troisieme paroi 46 médiane, le deuxiéme bord 42.2 de la premiere paroi 42
courbe étant relié au quatrieme bord 44.2 de la deuxieme paroi 44 courbe et/
ou a la deuxieme aile 46.2 de la troisieme paroi 46 médiane pour délimiter le
premier conduit 40,

e. le troisiecme bord 44.1 de la deuxiéme paroi 44 courbe €tant reli€ au premier
bord 42.1 de la premiere paroi 42 courbe et/ou a la premiere aile 46.1 de la
troisieme paroi 46 médiane, le quatrieme bord 44.2 de la deuxieme paroi 44
courbe étant relié au deuxieme bord 42.2 de la premiere paroi 42 courbe et/ou

a la deuxieme aile 46.2 de la troisieéme paroi 46 pour délimiter le deuxiéme
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conduit 40°.

Les premicre, deuxieme et troisi¢me parois 42, 44, 46 sont reliées entre elles de
maniere étanche, par exemple par collage ou par soudage, pour obtenir des premier et
deuxieme conduits 40, 40’ étanches.

Selon un deuxieme mode de réalisation visible sur les figures 7 et §, I’assemblage
comprend des premier et deuxieme conduits 40, 40° et comporte une paroi 48 pliée de
maniere a délimiter une premicre aile 48.1, une ame transversale 48.2, une premiere
portion courbe 48.3 présentant un profil en C dans un plan transversal, une premicre
portion plane 48.4 reliée a la premiére aile 48.1, une deuxieme portion courbe 48.5
présentant un profil en C dans un plan transversal et une deuxieme portion plane 48.6
reliée a la premiere portion courbe 48.3.

La premiere portion courbe 48.3, une partie des premiere et deuxieme portions planes
48.4, 48.6 ainsi que 1’ame transversale 48.2 délimitent le premier conduit 40. La
deuxieme portion courbe 48.5, une partie des premiere et deuxiéme portions planes
48.4, 48.6 ainsi que I’ame transversale 48.2 délimitent le deuxieme conduit 40°.

La premiere portion plane 48.4 et la premiere aile 48.1 d’une part ainsi que la
deuxieme portion plane 48.6 et la deuxieme portion courbe 48.3 d’autre part sont
reliées entre elles de manicre étanche, par collage ou par soudage par exemple, pour
obtenir des premier et deuxieme conduits 40, 40° étanches.

Selon un troisieme mode de réalisation visible sur la figure 9, ’assemblage comprend
un seul conduit 40 obtenu a partir d’une paroi 50 enroulée, présentant des premier et
deuxieme bords 50.1, 50.2 reliés entre eux de maniére a obtenir une forme tubulaire.
Les premier et deuxieme bords 50.1, 50.2 sont reli€s de maniere étanche, par collage
ou par soudage par exemple, pour obtenir un conduit 40.

Selon un autre mode de réalisation, chaque conduit 40, 40’ de I’assemblage est
délimité par une paroi tubulaire mince, en polycarbonate par exemple, et les deux
conduits 40, 40° sont coll€s entre eux le long de leurs génératrices de maniere a obtenir
un assemblage comportant deux conduits.

Bien entendu, I’invention n’est pas limitée a ces modes de réalisation.

Quel que soit le mode de réalisation, chaque conduit 40, 40° est délimité par au
moins une paroi 42 a 50 mince s’étendant sur au moins une partie de la circonférence
du conduit 40, 40°.

Selon un mode de réalisation, lorsque 1’assemblage comprend un unique conduit 40,
ce dernier peut comprendre un ou plusieurs trongons mis bout a bout, chaque troncon
comprenant au moins une paroi 42 a 50 mince s’étendant sur au moins une partie de la
circonférence du conduit 40, chaque paroi 42 a 50 mince s’étendant d’une extrémité a
’autre du trongon. Lorsque 1’assemblage comprend plusieurs conduits accol€és,

I’assemblage peut comprendre un ou plusieurs trongons mis bout a bout, chaque
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trongcon comprenant au moins une paroi 42 a 50 mince s’étendant sur au moins une
partie de la circonférence d’au moins un des conduits 40, 40°, chaque paroi 42 a 50
mince s’étendant d’une extrémité a 1I’autre du (ou des) conduit(s) 40, 40°.

Selon un mode de réalisation visible sur les figures 3 et 4, I’assemblage comprend au
moins un raccord 52.1 a 52.2 positionné a une extrémité du (ou des) conduit(s) 40, 40°
de I’assemblage.

Selon une configuration, I’assemblage comprend, pour chaque conduit 40, 40°, un
raccord 52.1 aval dans le prolongement de I’extrémité aval du conduit 40, 40” et un
raccord 52.2 amont dans le prolongement de I’extrémité amont du conduit 40, 40°. Les
termes amont et aval font référence au sens d’écoulement du fluide dans le conduit en
fonctionnement.

Chaque raccord 52.1, 52.2 présente une premiere extrémité configurée pour coopérer
de maniere €tanche avec une extrémité d’un conduit 40, 40’ de I’assemblage et une
deuxiéme extrémité de section circulaire de maniere a coopérer avec un conduit cy-
lindrique amont ou aval.

L’assemblage comprend un systeme de liaison pour le relier, directement ou indi-
rectement, a au moins un support 56 (visible sur les figures 5, 7 2 9) faisant partie de la
structure de 1’aéronef ou relié€ a cette dernicre.

Le systeme de liaison comprend plusieurs €léments de liaison 54 répartis sur la
longueur de 1’assemblage. Chaque élément de liaison 54 est reli€ a au moins un
support 56, directement ou indirectement grace a au moins un €lément intermédiaire
58, comme une patte par exemple, comme illustré sur la figure 7.

Selon un mode de réalisation visible sur les figures 5, 6 et 9, chaque élément de
liaison 54 comporte un collier de liaison 60 configuré pour entourer le (ou les)
conduit(s) 40, 40’ de I’assemblage et les relier au support 56. Le collier de liaison 60
comprend une base 62, reliée au support 56 (directement ou indirectement grace a un
élément intermédiaire 58) par au moins un €lément de fixation 64, comme un boulon
par exemple, une premiere branche 66 qui présente une premicre extrémité 66.1 reliée
a la base 62 et une extrémité libre 66.2 ainsi qu’une deuxieme branche 68 qui présente
une premiere extrémité 68.1 reliée a la base 62 et une extrémité libre 68.2.

Selon une configuration, les extrémités libres 66.2, 68.2 des premiere et deuxicme
branches 66, 68 sont configurées pour occuper un état rapproché dans lequel le collier
de liaison 60 enserre 1’assemblage et un état écarté dans lequel 1’assemblage peut €tre
inséré a I'intérieur du collier de liaison 60.

Selon un mode de réalisation, au moins 1’une des premicre et deuxieme branches 66,
68 est réalisée en un matériau lui permettant de se déformer entre les €tats rapproché et
écarté.

Selon un autre mode de réalisation visible sur la figure 6, au moins 1’'une des
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premiere et deuxieme branches 66, 68 est reliée a la base 62 par une articulation 70,
comme un axe de pivotement, permettant a ladite branche 68 de pivoter par rapport a la
base 62 afin de permettre a ladite branche 68 de passer de 1’état rapproché a 1’état
écarté ou vice-versa.

Selon un mode de réalisation, chacune des premicre et deuxicme branches 66, 68 se
présente sous la forme d’une bande de maticre, en un matériau rigide, décrivant un
profil en C.

Selon un mode de réalisation, le collier de liaison 60 comprend un collier de serrage
72 pour maintenir les extrémités libres 66.2 et 68.2 a 1’état rapproché.

Selon une configuration, les extrémités libres 66.2, 68.2 des premiere et deuxicme
branches 66, 68 comprennent respectivement des premier et deuxieme trous de passage
66.3, 68.3, le collier de serrage 72 formant une boucle fermée passant par les premier
et deuxieme trous de passage 66.3, 68.3. Selon un mode de réalisation, I’extrémité libre
66.2 de la premiere branche 66 présente une extrémité recourbée vers I’extérieur du
collier de liaison 60, formant un angle d’environ 90°, au niveau de laquelle est prévu le
premier trou de passage 66.3. En parallele, I’extrémité libre 68.2 de la deuxiéme
branche 68 présente une extrémité recourbée vers I’extérieur du collier de liaison 60,
formant un angle d’environ 90°, au niveau de laquelle est prévu le deuxiéme trou
traversant 68.3.

Le collier de liaison 60 est dimensionné en fonction de la section transversale de
I’assemblage a entourer.

Selon un mode de réalisation, le collier de serrage 72 est un collier souple et auto-
bloquant, commercialisé sous la dénomination « Ty-rap ».

Bien entendu, I’invention n’est pas limitée a ce mode de réalisation pour les éléments
de liaison 54. Ainsi, comme illustré sur les figures 7 et 8, chaque €élément de liaison 54
peut comprendre une patte 74 en L, la premicre aile 74.1 de la patte 74 étant reliée au
conduit ou a I’assemblage de conduits 40, 40 et la deuxicme aile 74.2 de la patte 74
étant reliée au support 56 ou a I’élément intermédiaire 58.

Au moins un conduit 40, 40’ de ’assemblage comprend au moins un logement lon-
gitudinal 76, qui s’étend sur au moins une partie de sa longueur, configuré pour loger
au moins un élément longiligne 41.

L’élément longiligne 41 a une section réduite par rapport a celle du conduit 40. Par
section réduite, on entend que I’élément longiligne 41 a une section inférieure au quart
de la section du conduit 40.

Par direction longitudinale, on entend une direction qui va de I’amont vers 1’aval et
qui est sensiblement parallele a une génératrice du (ou des) conduit(s) 40, 40’ de
I’assemblage. Une longueur est une dimension prise selon la direction longitudinale.

Selon une application, I’élément longiligne 41 est un tuyau configuré pour canaliser
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un fluide.

Selon une autre application, 1’élément longiligne 41 est un cable électrique ou un
faisceau de cébles électriques.

Selon une configuration, le logement longitudinal 76 s’étend d’une extrémité a
’autre du conduit 40, 40° de ’assemblage.

Au moins une paroi 42 a 50 du conduit 40, 40’ comprend au moins une forme en
gouttiere 80, 84 formant le logement longitudinal 76 qui s’étend sur au moins une
partie de la longueur de la paroi 42 a 50. Selon une configuration, la forme en gouttieére
80, 84 s’étend sur toute la longueur de la paroi 42 a 50.

Selon une premiere variante visible sur les figures 4, 5 et 9, la forme en gouttiere 80
de la premiere paroi 42 courbe ou de la paroi 50 est orientée vers 1’intérieur du conduit
40, la premiere paroi 42 courbe ou la paroi 50 présentant, au niveau de la forme en
gouttiere 80, une face intérieure FI80 en contact avec le fluide canalisé dans le conduit
40 en fonctionnement et une face extérieure FE80, opposée a la face intérieure FI80,
contre laquelle est plaqué I’élément longiligne 41. Selon un mode opératoire, la forme
en gouttiere 80 est obtenue en pliant ou en roulant la premiere paroi 42 courbe ou la
paroi 50 sur sa longueur.

Selon cette premicre variante, les colliers de liaison 60, assurant la liaison entre
I’assemblage et le support 56, assurent également le maintien de 1’élément longiligne
41 dans le logement longitudinal 76 en entourant tous les conduits et les éléments lon-
gilignes de I’assemblage.

Cette solution permet de réduire le nombre d’éléments de liaison, ce qui tend a
réduire le temps de montage, la masse embarquée ainsi que le nombre de trous né-
cessaires dans la structure pour fixer les conduits et les éléments longilignes.

Selon une deuxieme variante visible sur les figures 7 et 8, la paroi 48 comprend au
moins un prolongement 82 présentant au moins un logement longitudinal 76. Ce pro-
longement 82 est espacé vers I’extérieur du conduit 40, 40° par rapport a la paroi dé-
limitant ledit conduit 40, 40°. Selon cette deuxieme variante, le prolongement 82
comprend une premiere face F82.1 contre laquelle est plaqué 1’élément longiligne 41
en fonctionnement et une deuxiéme paroi F82.2, opposée a la premiere face F82.1, qui
n’est pas en contact avec le fluide canalisé dans le conduit 40 contrairement a la
premigére variante.

Selon un mode de réalisation, le prolongement 82 comprend un premier bord 82.1
adjacent au conduit 40 et un deuxieme bord 82.2, dit libre, distant du conduit 40, le
logement longitudinal 76 étant positionné entre les premier et deuxi¢me bords 82.1,
82.2. Le prolongement 82 comprend une forme en goutticre 84 orientée en direction du
conduit 40, formant le logement longitudinal 76 le long du bord libre 82.2 ainsi qu’une

ondulation 86, orientée en sens contraire par rapport a la forme en goutticre 84, po-
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sitionnée entre le premier bord 82.1 et la forme en gouttiere 84.

Selon cette deuxieme variante, 1’assemblage comprend plusieurs éléments de liaison
88 pour maintenir I’élément longiligne 41 dans le logement longitudinal 76, distincts
du systeme de liaison prévu pour relier I’assemblage a au moins un support 56. Selon
un mode de réalisation, le prolongement 82 comprend, pour chaque élément de liaison
88, un trou de passage 90 le traversant, positionn€ entre le premier bord 82.1 du pro-
longement 82 et le logement longiligne 76. En complément, chaque é1ément de liaison
88 comprend un collier de serrage qui forme une boucle fermée en traversant le trou de
passage 90 et en entourant I’élément longiligne 41. A titre d’exemple, le collier de
serrage est un collier souple et autobloquant, commercialisé sous la dénomination
« Ty-rap ».

Selon un mode de réalisation, lorsque 1’élément longiligne 41 est un cable électrique
ou un faisceau de cébles €lectriques, la paroi 42, 48, 50 comportant le logement lon-
gitudinal 76 recevant 1’élément longiligne 41 est réalisée en un matériau empéchant la
propagation d’un éventuel arc électrique en direction de I’intérieur du conduit 40, 40°
ou comprend un revétement au niveau de sa surface en contact avec 1’élément
longiligne 41 empéchant la propagation d’un éventuel arc électrique en direction de
I’intérieur du conduit 40, 40°.

L’invention permet d’obtenir un assemblage compact d’au moins un conduit 40, 40’

et d’au moins un élément longiligne 41 permettant de réduire I’encombrement.



[Revendication 1]

[Revendication 2]

[Revendication 3]

[Revendication 4]

[Revendication 5]

[Revendication 6]
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Revendications

Assemblage comprenant au moins un conduit (40, 40’) et un systeme de
liaison pour relier I’assemblage a au moins un support (56), chaque
conduit (40, 40’) comportant au moins une paroi (42, 48, 50) mince
s’étendant sur au moins une partie de la circonférence du conduit (40,
407), caractérisé en ce que I’assemblage comprend au moins un élément
longiligne (41) et en ce qu’au moins un conduit (40, 40’) de
I’assemblage comprend au moins un logement longitudinal (76),
s’étendant sur au moins une partie de sa longueur, configuré pour loger
I’élément longiligne (41).

Assemblage selon la revendication 1, caractérisé en ce qu’au moins une
paroi (42, 48, 50) du conduit (40, 40°) comprend au moins une forme en
gouttiere (80, 84) formant le logement longitudinal (76) et s’étendant
sur au moins une partie de la longueur de la paroi (42, 48, 50).
Assemblage selon la revendication précédente, caractérisé que la forme
en gouttiere (80) de la paroi (42, 50) est orientée vers I’intérieur du
conduit (40), la paroi (42, 50) présentant au niveau de la forme en
goutticre (80) une face intérieure (FI80) en contact avec le fluide
canalisé dans le conduit (40) en fonctionnement et une face extérieure
(FE80), opposée a la face intérieure (FI80), contre laquelle est plaqué
I’élément longiligne (41).

Assemblage selon la revendication précédente, caractérisé en ce que le
systeme de liaison comprend plusieurs colliers de liaison (60) répartis
sur la longueur de I’assemblage, chaque collier de liaison (60) étant relié
a au moins un support (56) et configuré pour entourer le (ou les)
conduit(s) (40, 40°) et maintenir 1’élément longiligne (41) dans le
logement longitudinal (76).

Assemblage selon la revendication 2, caractérisé€ en ce que la paroi (48)
comprend au moins un prolongement (82) présentant un premier bord
(82.1) adjacent au conduit (40) et un deuxieme bord (82.2) distant du
conduit (40), ledit prolongement (82) comportant au moins un logement
longitudinal (76) positionné entre les premier et deuxieme bords (82.1,
82.2).

Assemblage selon la revendication précédente, caractérisé en ce que
I’assemblage comprend plusieurs €léments de liaison (88) pour
maintenir I’élément longiligne (41) dans le logement longitudinal (76),

distincts du systeme de liaison prévu pour relier I’assemblage a au
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moins un support (56), le prolongement (82) comprenant, pour chaque
élément de liaison (88), un trou de passage (90) le traversant, positionné
entre le premier bord (82.1) du prolongement (82) et le logement
longiligne (76), chaque élément de liaison (88) comportant un collier de
serrage qui forme une boucle fermée en traversant le trou de passage
(90) et en entourant 1’élément longiligne (41).

[Revendication 7] Assemblage selon I’une des revendications 2 a 6, caractérisé en ce que
I’élément longiligne (41) est un cable électrique ou un faisceau de
cables électriques et en ce que la paroi (42 a 50) comportant le logement
longitudinal (76) recevant I’élément longiligne (41) est réalisée en un
matériau empéchant une propagation d’un éventuel arc électrique en
direction du conduit (40, 40’) ou comprend un revétement, au niveau
d’une surface en contact avec 1’élément longiligne (41), empéchant une
propagation d’un éventuel arc €lectrique en direction du conduit (40,
40%).

[Revendication §] Assemblage selon I’une des revendications précédentes, caractérisé en
ce que ’assemblage comprend des premier et deuxieme conduits (40,

40°) et comporte :

a. une premiere paroi (42) courbe, présentant un profil en C dans
un plan transversal et comportant un premier bord (42.1) ainsi
qu’un deuxieme bord (42.2),

b. une deuxieme paroi (44) courbe, présentant un profil en C
dans un plan transversal et comportant un troisicme bord
(44.1) et un quatrieme bord (44.2),

C. une troisieme paroi (46) médiane qui présente une dme (46.0)
plane prolongée a une premicre extrémité par une premicre
aile (46.1) pliée a 90° par rapport a I’ame (46.0) et a une
deuxieme extrémité par une deuxieme aile (46.2) pliée a 90°
par rapport a I’ame (46.0),

d. le premier bord (42.1) de la premiere paroi (42) courbe étant
relié au troisieme bord (44.1) de la deuxi¢me paroi (44) courbe
et/ou a la premiere aile (46.1) de la troisicme paroi (46)
médiane, le deuxieme bord (42.2) de la premiere paroi (42)
courbe étant relié au quatricme bord (44.2) de la deuxieme
paroi (44) courbe et/ou a la deuxicme aile (46.2) de la
troisieme paroi (46) médiane pour délimiter le premier conduit
(40),



[Revendication 9]

[Revendication 10]
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e. le troisieme bord (44.1) de la deuxiéme paroi (44) courbe étant
reli€ au premier bord (42.1) de la premiere paroi (42) courbe
et/ou a la premiere aile (46.1) de la troisicme paroi (46)
médiane, le quatrieme bord (44.2) de la deuxieme paroi (44)
courbe étant relié au deuxieme bord (42.2) de la premicre
paroi (42) courbe et/ou a la deuxicme aile (46.2) de la

troisieme paroi (46) pour délimiter le deuxieéme conduit (40°).

Assemblage selon 1’une des revendications 1 a 7, caractérisé en ce que
I’assemblage comprend des premier et deuxieme conduits (40, 40°) et
comporte une paroi (48) pliée de maniere a délimiter une premicre aile
(48.1), une ame transversale (48.2), une premiere portion courbe (48.3)
présentant un profil en C dans un plan transversal, une premiere portion
plane (48.4) reliée a la premicere aile (48.1), une deuxieme portion
courbe (48.5) présentant un profil en C dans un plan transversal et une
deuxie¢me portion plane (48.6) reliée a la premiére portion courbe (48.3).
Aéronef comprenant au moins un assemblage selon I’une des reven-

dications précédentes.
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