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CAJ A EXPOSITOR A  

DESCRIPCION 

OBJETO DE LA INVENCION 

 

 

La presente invencion se refiere a una caja expositora, y mas 

10 concretamente a una caja de carton constituida por el acoplamiento de una 

base a modo de bandeja y una tapa, para contener determinados objetos o 

articulos, como pueden ser envases con alimentos, y que en su lugar de uso 

se extrae e independiza la tapa para quedar la base o bandeja con los objetos 

o articulos que contiene. 

15 

El objeto de la invencion es formar la caja con dos cuerpos 

independientes, que pueden estar formados cada cuerpo de calidades de 

material diferentes, tanto en composicion como en grafismos, con al 

particularidad de que los dos cuerpos en desarrollo o en planta quedan 

20 unidos por un sector de los mismos, para que el encargado de comercializar 

el producto monte la caja en su maquina y efectue a su vez el llenado 

automatic° de la misma. 

ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

25 

Existen numerosos tipos de cajas obtenidas a base de laminas 

de cartOn, y entre ellas pueden citarse aquellas cajas expositoras que 

nonnalmente estan constituidas por una base y una tapa, obtenidas en el 

mismo desarrollo del cuerpo laminar de carton, de manera que tanto el 

30 troquelado como el armado de la caja, al contar con una base a modo de 
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bandeja y una tapa, resulta compleja y a su vez dificulta la independizaci6n 

de la tapa respecto de la base o bandeja para quedar expuesto o poder 

acceder a los articulos u objetos contenidos en la caja, concretamente en la 

base o bandeja una vez liberada o independizada la tapa. 

DESCRIPCION DE LA INVENCION 

La caja expositora que se preconiza presenta la particularidad 

de estar formada a partir de dos cuerpos independientes, que en el desarrollo 

10 se unen entre si a traves de un sector lateral de los mismos, para enviarse 

convenientemente plegada al cliente, como si these una caja (mica, de 

manera que ese cliente, en su correspondiente maquina de montaje, la 

termina de annas a la vez que la llena de contenido y efectim el 

correspondiente cierre, es decir el acoplamiento entre tapa y base o bandeja. 

15 

En definitiva, se trata de sustituir el suministro de dos cajas por 

un formato con las mismas funciones que las requeridas en el sector. 

En cuanto al desarrollo de las dos laminas a partir de las cuales 

20 se obtienen los cuerpos independientes, uno formado la tapa y otro formando 

la base o bandeja de la caja, decir que el desarrollo de la lamina que va a 

constituir la tapa es un rectangulo con tres sectores delimitados por dos 

lineas de doblez intermedias, y cuyos sectores van a formar la superficie 

superior de la tapa y los laterales de la misma, presentando cada sector una 

25 extension o solapa en sus extremos que van a cerrar los laterales menores de 

la caja. 

Ademas, los sectores extremos, es decir los que van a constituir 

los laterales mayores, presentan unos contornos trapeciales troquelados a 

30 traves de los cuales se llevara a cabo la fijaciOn de esa tapa en su 
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acoplamiento sobre la bandeja o base de la caja. 

En cuanto al desarrollo de esa base o bandeja de la caja, la 

misma esta formada por una lamina rectangular con dos de sus bordes 

5 laterales tendiendo a converger en un tramo de los mismos, al objeto de que 

en la conformacion de esa base o bandeja, dichos dos bordes laterales 

presenten una altura decreciente desde aproximadamente la zona intermedia 

hasta uno de los laterales menores. 

10 En cualquier caso, ese desarrollo de la lamina presenta dos 

lineas de doblez intermedias para formar el fondo que correspondera al 

sector intermedio, y los laterales que corresponderan a los laterales 

extremos, con la particularidad de que los tres sectores presentan solapas 

extremas para conformar los laterales menores de la caja, en este caso de la 

15 bandeja o base de la caja propiamente dicha. 

La conformaci6n de cualquiera de los dos cuerpos 

independientes para formar la caja en su conjunto, se realiza de forma fad!, 

sencilla y sin ninglin tipo de problema, con la particularidad de que en el 

20 desarrollo de ambos cuerpos laminares, los contornos troquelados de uno de 

los laterales de la lamina que va a constituir la tapa se fijan por encolado al 

sector extern° de los dos que tiene la lamina correspondiente a la base o 

bandeja, para que a partir de ese desarrollo fonnado por dos unidades 

vinculadas de la manera descrita, pueda llevarse a cabo el montaje o armado 

25 del conjunto de la caja, es decir de la tapa y de la base, a la vez que se llena 

que con el contenido, cerrandose y fijandose definitivamente mediante los 

dos troquelados previstos en el lateral opuesto y que logicamente se fijan al 

lateral, tambien opuesto de la base o bandeja. 

30 Una vez armada y cerrada la caja con el contenido en su 
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REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION 

Como se puede ver en las figuras referidas, la caja de la 

5 invencion comprende una tapa (1) y una base o bandeja (2), cuyos 

desarrollos mostrados en las figuras 2 y 1, respectivamente, corresponden a 

laminas de carton. 

Concretamente la lamina de cart6n que va a constituir la tapa 

10 (1) es una lamina rectangular con dos lineas de doblez intermedias (3), 

determinantes de un sector central (4) que constituird la superficie superior 

de la tapa (1), y dos sectores laterales (5) que constituiran los laterales 

mayores de la propia tapa (1), en el armado de esta. Ademas, esos sectores 

laterales y mayores (5) presentan en sus extremos unas extensiones o solapas 

15 (7) que en el armado van a formar las paredes menores, complementadas con 

una solapa (8) de uniOn y refuerzo, derivada de los extremos del sector 

central (4) correspondiente a la superficie superior de la comentada tapa (1). 

Por su parte, la base o bandeja (2) se obtiene tambien a partir 

20 del desarrollo de una lamina rectangular, con una pareja de lfneas de doblez 

(9) que detennina dos sectores laterales (10) y un sector intermedio (11), con 

la particularidad de que aproximadamente afectando a la mitad de la 

longitud del borde de esos laterales (10), se ha previsto un tramo oblicuo 

(10'), es decir convergente hacia uno de los extremos, como se deja ver 

25 claramente en la figura 1, lo que va a dar lugar a que cuando se arme la base 

o bandeja (2), los laterales mayores presenten su borde con disminuci6n de 

altura desde aproximadamente la mitad de su longitud hasta uno de los 

extremos. 

30 En cualquier caso, los sectores que van a formar los laterales 
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mayores (10) de la bandeja o base (2), presentan extensiones o solapas (12), 

en correspondencia con los extremos, que conjuntamente con otra solapa 

(13) derivada de los extremos del sector central (11) que va a constituir el 

fondo, forman los laterales extremos, es decir los testeros de la bandeja o 

5 base (2). 

De acuerdo con estas caracteristicas, el fabricante de la caja 

troquela independientemente las dos laminas que han de fonnar los cuerpos 

independientes correspondientes a la tapa (1) y base o bandeja (2), 

10 uniendolas entre si, a traves de las partes troqueladas (6) de uno de los 

sectores laterales (5) de la tapa (1), sobre el lateral respectivo (10) de la 

lamina que va a constituir la base, tal y como se representa en la figura 3, 

enviandose al cliente para que este lleve a cabo, mediante su maquina, el 

definitivo armado de la caja, a la vez que la llena de los articulos u objetos 

15 que ha de contener, fijandose la tapa (1) a la base o bandeja (2) a traves de 

las zonas troqueladas (6) de uno de los sectores laterales (5) y a traves de las 

zonas troqueladas (6) del sector opuesto, fijacion que se realiza logicamente 

sobre los laterales (10) y por la cara interna de estos, de la base o bandeja 

(2). 

20 

De esta manera se comercializa la caja con el producto 

contenido en el interior, y una vez en su destino, para llevar a cabo la 

apertura, bastard con presionar sobre los laterales, en correspondencia con 

las zonas troqueladas (6), para llevar a cabo el rasgado de las mismas, que 

25 quedaran pegadas, como se representa en la figura 5, sobre la cara interna de 

los laterales (10) de la base o bandeja (2), mientras que la tapa lOgicamente 

ha quedado sin esos troquelados (6), como se representa en la figura 4. 
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REIVINDIC A CIONES 

1.- Caja expositora, comprendiendo una base o bandeja y una 

tapa acoplable sobre la anterior, para contener articulos o productos en su 

5 interior, y que en su destino han de ser mostrado para que sean vistos y para 

poderlos coger, tras la liberacion e independizacion de la tapa, se caracteriza 

porque comprende dos cuerpos independientes, uno como tapa propiamente 

dicha y otro como base o bandeja sobre la que es acoplable la tapa; con la 

particularidad de que cada uno de esos cuerpos independientes se obtiene a 

10 partir del desarrollo de una lamina de caftan, en la que estan establecidos 

tres sectores, en el caso de la tapa para formar la superficie superior y 

laterales mayores, y en el caso de la base o bandeja para formar el fondo y 

los laterales mayores; con la particularidad de que dichos sectores tanto de 

tapa como de base o bandeja, presentan extensiones extremas para cerrar los 

15 laterales menores o testeros; con la particularidad ademas de que los sectores 

mayores y laterales de la lamina que constituye la tapa presenta unas zonas 

troqueladas fijables sobre uno de los sectores laterales de la lamina que 

constituye la base o bandeja, para su envio al cliente, conformado y Ilenado 

de la caja, en cuya fase de armado y llenado, ademas de esos dos sectores 

20 inicialmente fijados entre el desarrollo de la lamina de la tapa y el desarrollo 

de la lamina de la base o bandeja, se unen a traves de las dos zonas 

troqueladas opuestas. 

2.- Caja expositora, segan reivindicacion 1, caracterizada 

25 porque las zonas troqueladas de los sectores laterales y mayores de la tapa 

quedan fijadas a la cara interna de los laterales mayores de la base o bandeja, 

tras la independizacion de la propia tapa, por presionado de esas zonas 

troqueladas. 

ES 1 086 129 U

 

8



r 

c., 

d 
U- 

ES 1 086 129 U

 

9



12 

10 

12 

 

13 

FIG. 3 

FIG. 4 
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